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La presente invencién se rafiarera un procedie
miento de fabricacifn de burletes flockados para su =
aplicacibén come elemente de sellado en el sector de la
carpinterfa metflica, de acuerdo con le descripcién =
que del mismo se realice, que ha de entenderse en 8u =
més amplio sentido y n& limitativamente.

El objeto de la invencifin eg la fabricacidn de
un tipo de burlete que sustituye, en may ventajoses -
condiciones ecﬁnﬁmicas. a los buxlEtaé de tejido cOfie-
vancionales que - a tftulo univexsai - g8 utilizan ac-
tualmente en la industria de las carpinj&nis metdlica,
pn¥ lo gue presenta « a priori -'un;gian interfs, S0e=
bra todo por aportar uns solucién a>un problema que o
permanece ahsolutamante.irresﬁelta;

Con el fin de aporiar Qna idea Bxacta del bug
lete que e pracoﬁiza y su principal csmpo de aplicoww
cién, en la,léminé I adjunte se hace una representames
cibn gréfica de los mismost la fiégfﬁi'if;epresenta -
una vista de la sacciﬁn.transvaraai dai bﬁrléte con -
sug distintos componantess 1) film-da plﬁs&ico, 2) s0w
porte de tejido, igjidq7nn tejiddtﬁ.méﬁg:igl de plésti
ca, 3} caﬁé_ﬂa adhésivn sobre latﬁﬁé-gs'han implantado
los flocks (fiﬁ&aS'de corte naligﬁgdﬁj Q 4) flocks im-
plantsdas y alineadus verticalméntéérls'fig; Nt 2 rome-

presenta el montaje del burlete sobre un pexfil de cax
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pinteria mstSlicay la fig. n? 3 muestra un cerramiente
de carpinterfa metélica equipado cun el burlete flockg
do, cuyas fibras al aer prensadas por la pisza mfvil de
cisxrs de ls carpinterfa, proporciongn una perfecta es-
tanqueidad contra al pasc del aire, del agua, del soni-
da y de las vibraciones.

Para lg obtenci6n de este burlete se parte de un =
saporte (tejide, tejido-no-tejido, tejido inducido, 16
mina o film de materis pléetica, aécg) sobre 8l gque sew
flockan « por el procedimiento electrostético o mediante
#lectro-bataje~ fibras des cualquier naturaleza (nylon, -
poliester, rayén, etc.) y de longitudes y grosores ad e
cuados a cada caso de utilizaciéﬁ. Lomo es sabido, pre=-
viamente a la aplicacifn del flock, se ha aplicado al =
soports una capa de adhasivo, le cual ea indispensable -
para el anclaje de les fibres. Con el fin de confexirle-
las necesariass caracterfsticas de rigidez y deslizamien
to, independientemente de la neturalsza inicial del sow-
porte, a Sate se le aplica un xecubrimiento de materiale
termoplistico.

El conjunto flockado se corta en tiras del ancho =
apropiado al perfil que se necesite en cada casc, y s& =
someten tales tires e un procesn de abrasifn para dejar-
dos usualonamieﬁﬁos lasterales, que estén destinados a -

servir de gufa sl burlete en su introduccién por deslizg
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miento dentxo del perfil metédlico,

Para realizar el proceso de abrasifin, se utilize -
una minuina caracterizada por pressntar un mecanismg e
alimentador del género flockado, al cunl, sobre una me-
sa de corte, se le aplica.un dispositive mlltiple de o
corte que transforma al-génara iniciel en tiras, las =~
cuales ~ @ través de un mecanismo de tensidn y rodilles
gufas « son transportadas a un cabaza; miltiple de mutw
las abresivas pars desbaste, Seguidamente se procede de
igugl forita en un segundn cabe2ai él gbrasionado finalj
se realizg dBSppés un cepillade y, por Gltimc, se reco-
gen lns'burléte;Aya abrasionados en un dispositivo de =
enrollado mGltiple.

Para elucidar la axplicacidh degarrollada, en la =
l&mina II adjunta se ha recogido una vists del burlets,
fig. 4%, sefigléndose con el w8 § las fibraes y con el n%-
6 los escalonamientos laterales pr&ducidus por el shrgee
sionado. La fig. 5% muestra un g:aéuia; en alzado y sec-
cifn transverssl; de la m&quiﬁarde abrasifn ideseda y -
creada para ests fin, en el que se muestran los siguisn-
tes elementos: 7) Mecanismo aiimentador, @) Dispositivo-
de cdrte,rg) Mecanismo de tensi&g y rodillosegufas, 10) =
Cabezal de desbaste, 11) ﬁabezal:dé‘ébrasiﬁn final, 12)-
Campana de aspiracién de residuosgVKS) Dispositivo des cg

pillade con su correspondients sdpirscidn de residuos, =
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14) Macaniemo mdltiple de enxrollada.

Descrita suficiontemente la naturaleze de la pre=-
sents invencién, se hace constar expresasmente que cuale-
quier modificacifn de detalle que pudieras introducirse -
se considerarf incilufda dentro de la misma en tanto no -
altere o modifique sustencialments sus caracterfsticas -
fundamentales.

Par Gltimo, se declarsn de novedad y propis ifwe

vencidn las siguientes
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REIVINBICACIONES

1%),~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BURLETES FLOCKA

DOS PARA CARPINTERIA METALICA, carscterizado esencialmente

parque se parte de un soporte {tejido, tejido-no=tejido, =

film de materiz pléstice, etc.) éébre el que se implantan,
mediante flockado elactrostéticp-a mediente electro-bataje,
y en posicifn zlineeda y vertical, fibras cortadas de cuale
quier naturaleza {nylon, rayén, polieétar, etc.) de longie
tudes y grosoreg adecuados 8 cada tipo de utilizacién, ese
tando recubierto el seports p&rrunérinduccidn de materiale
ﬁermcplésticn pars can?erlrls caracteristicas de rigidez y
dealizemiento en al montaje del bu:lete gobre el perfil de
la carpinterfa metélica, cazténﬁase:ggtg conjunto flockado
en tiras del aqﬁho apropiade ai pérfﬁl y sometifndose tales
tiras a un p:océén de ahrasién paiaidejar flos escalonamien=
tos latersles que sirven de gﬁi&»alzﬁurlete sobre el perfil
metilico. -'. 7

25).~ PRGCEDIMIENTO BE F%BRICAEIBN DE BURLETES FLOCKA-
NuS PARA CARPINTERIA HETALIC%;'aegﬁn lg reivindicacifin 14,
caracterizado por el hecho de que para el proceso du ebra-
sifin se utilize una miquina que cnmprende un mecanismo ali
mentador de génern flackadn(_algcugl”-Bobre una mesa de -
corte~ se lg aplica un dispusi?i&biﬁéitipla de corte que -
transforma al géheru,inicial<ééi§i£;§; ies cuales -~ a tra-
vés de un mecanismo ds tensiﬁh,§}:o&illus~gu£as - son gli-

mentadas a un cabezal mGltiplé;da abrési@n para su desbas-
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te, procediéndoss de igual forma en un asgundo cabezal=-
mﬁltiplé de mueles abrasivas, donds se consigue el abrg
gionado final; después se procede a un cepilllado y, fie
nalmente, se realiza lg recogida de los burletes en une
115 .dispcsitivo de enrollado mdltipla.
38),~ PROCEDIMIENTU DE FABRICACION DL BURLETES FLOCKA
DOS PARA CARPINTERIA METALICA.
Todo ello, tal y como queda expuesto en la presente-
memoria desczipfiva. que consta de siets hojas foliadas -
120 y mecanografiadas por una sola de sus caras y a dos sspa=
cios, y hojas des planos adjuntas.

Madrid, 9 de Mayo 1,977
Marfa Regla Ruiz-Granados
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COMPANIA ESPANOLA DE FLOCKAGE S.A.
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FIG. 2
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E FLOCKAGE S.A.

COMPARIA  ESPANOLA D

FIG. 4
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