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Esta invenoiln se refieres & un transportador para
alimentar porciones de material en hojs en una miguina de
utilizacién,

En partioular, la presente invencifn se refiere &

5. una estacién de entrada o de carga parz wn transportador de
correa contfnuo para alimentar piszas preconformades o pun
zonadas de cartdn o similar a uns miquina pars empaquetar
cigarrillos en paguetes de tapa articulada desde un aparato
de acumulacién y alimentacidn para dichas plezas preconfor

10} madas o punsonadas,

la patente italiens nimero 992,092 del mismo soli
citante se refiere 8 un aparato de acumulacién y alimenta.
aifn del tipo antes citado en el que las pievas preconfor-
madas & alimentar a dichas méquines empaquetadoras son ali

15. merntadas de manera contimue dentro de un reciplente de co-
lumng & lo largo del cuel descienden por gravedad, y de cu
yo extremo inferior son retiradas individuslmente por me=—- '
dios extractores neumdticos y depositadas sobre un trans--
portader de entrada de une miquine empequetadora.

20, La solicitud de patente italisna nfémero 3421-A/76
del mismo solioitante desoribe un transportador que compren -
de una superficie de soporte y corredera plana para dichas
riezas preconformadss, & lo largo de lz cual son alimentf-
das estas {ltimas escalonadamentes por elementos mbviles -

25, transverseles formendo compartimentos de transporte que de
finen ezectamenie la posicidn longitudinsl de las plezes -
preconformadas & 1o largo del transportador,

7 La posicidn de las plezes preconformadas en una -
. diresccién transverssl a su direccién de avance es definida
30. por respaldos portados por dicha superficie de soporte y -
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corredera plana y dispuestos parg coopersr oon 108 extré——

- mos opuestos transversales de las plezas preconformadas. -

Finnlmente, cada pleza preconforzada e mantenida dentro -
del compartiments de transporte asorrespondiente por und -
guia vertical que comprends al menoa una cuchilla vertical
dispuesta encima de dicha superfiocie de soporte y correde-
ra y Gefiniendoc con ells una ranura en la que se deslizan
las plezag preconforuadass

Bs neceserio utilizar sl gula vertical debido a
1a muy alts frecuoncia (naste siete pasos LOr gegundo 0 -
pés) con la gque be de avanzar dicho transportador, y Que -
de otro mode resultarie en el escape inmediato de las plee
zas praoonfarmadas,de_auavoémyartimentus de transporte.

La necesidad de usar uns guis vertical exige 18 -
solucién de un problema técnico relative & le carga de las
plezas preconformadas sobre ¢l transportador. Este cargs -
es renlizada en efecto desde arriba en una esteciln de en-
trada del trancportador por medios extractores neumiticos,
en perticwioy ventosas, que &€ meven con movimiente alter
nativo con respecto a dicha superficie de soporte y corre=
dera con el fin de retiyver laa plecas preconformadas una -
por una del fondo de dioho reciplente de columna ¥ deposi-
tarlas sobre dicha superficle de soporte y correderf deba-
jo de dicho regiplente.

La presencie de ung gufa vertical en dicha epta-——
cidn de entrads impedirie la carga por erriva antes citada,
misntras que por otro lado 1a ausencia de un2 zuia vertical
para lae plezas preconforradss en dicha sstacifa de entra-
da rosultarfa inadmisible ya que es precisamente en easta
estaclén donde es méxima la inestsbilidad vertical de las
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piezas preconformades.

La presente invencién resuelve brillantemente el
problema técnico antes citado previendo un transportador -~
que comprende unz estacidn de entrada y una estacibn de g2~
1ida para diches piezas preconformadas, una superficie de -
soporte y corredera para dichas piezas preconformadas que -
se extiende entrs dicha estecidn de entradas y dicha estB~—
cién de salide, una pluralided de elementos transversales -
definiendo una plurslidad de compartimentos de transporte -
rars dichas plezas preconformadas, medios para avanzar B
chos compartimentos de transporte escalonademente hacle di-
cha estacidn de salide, medios de guls verticales AispuesS——
tos eguas sbajo de dicha estacidn de entrada rera eontrolar
la posiciln verticsl de las plezas proconfornadas dentro de
ios compartimentos correspondientes e lo large de por lo me
nos parie de su recorrido de avance, y medios extractores -
asocisbles con un recipiente paras plezas preconformadas gue
se exticnde bacla erriba por encima de dicha estacién de en
trada para egtraer dichas plezas. preconformadas una por una
de uns sbertura del fondo de dicho reciplente y depositar—
les sobre dicha superficle de soporte ¥ corredera cada una
dentro de su respective compartimento de transporte dispues
to en dicha eptacién de entrada, comprendiends tarbifn el -
transportador al mencs un elemento de guia vertical para &i
chas pleszas preconformadas, dispuesto en dicha estacifn de
entrada y que oscila entre une posicidn de trabajo en la -
que interfiere ¢l recorrido de cafda de dichag piszas Prow-
’conformaﬁaﬁ desde dioho recipiente, bajo la gcoidn de dichos
pedios extractores, y medios de ‘accionamiento conectados en

paralelo a dichos medios de avance escalonado y dispucatos
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para mover dicho elemento de gufa oscilante lejos de dicha
poeiaidn de trabajo cuando dichos medios extractores 36w
clenden hacie dicha estaciln de entrada, y para producir -
su retorno cuando termina el descensls

Se Otres carscteristicas y ventajes de la presente
invencidn resultardn svidentes mediapte la desoripeidn doe
da a continumcifn con reforencis & los dibujos que s& acom
pana que ilustran una realizacién no limitetiva, y en los
ques

10« La figura 1 es ung vista de perspectiva en ires
cuartos desde arriba de un transportador construldc de acuer
do con la presente invencilnj

Ia figura 2 ¢s una vista ampliada en perspectiva
de un detallerae la figura 13 '

15 Le figura 3 es una vieta esquemftica en perspecti
va de una unidad do mooionamiento y conirol para algunos -
elementos mSviles de las figuras 1y 23

Le figura 4 y 5 son ilustraciones esquemfticss -
del transportador de la figura 1 en dos etaras de funcionn-

20, miento diferentesy y

Ia figura & muestra dlsgramas de tiempo-fase pars
dichos elementos mfviles durante un oiclo de funcionamiento
de dichos elementos,

La figura 1 mestre un transportador para usar en

25, la alimentacisn de plezas de empagueotsdo preconformadas 2 e
una miquina intermitente para empaqueter cigarrilios en pa-
quetes con tepa articulada, El transpertador 1 es del tipo
descrito y reivindicado en la policitud de patente italiana
nfmero 3421-4/76 del mismo solicitante, y se extiende en -

30, una direcciSn sustancialmente horizontal encima de una base
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3, entre una eatacifn de entrada 4 y wna estacifn de salida

5 En la estacién 5, para cuya descripeiln detallada se remi
te a la solicitud de patente i%aliana nfimeroc 3424<4/76 del -
mismo gollcitante, las plezas preconformadas 2 son transferi
das sobre un segundo tranqurtador 6 conectado a dicha mbew

quina empaquetadora intermitente (no representada), Una estg
elén de plegado 7, para cuyas descripeién detallada se remite
a la golicitud de patente italiana nfimerc 3423-A/76 del mig-
mo solicitante, esti dlspuesta en un punto a 1o largo del =
transportador 1 para plegar una solapa quer constituye uno de
los extremoz de las plezas preconformadas 2. ‘

El transportador 1 comprende un miembro de soporte y
de gufa longitudinal 8 dispuesto en una posicién sustancigle
mente horizomtal encima de la base 3 y que comprende, conece
tados con sus dos extremos, dos blogues 9 (de los que s6lo -
8¢ ha representado uno en las figuras 1 y 2) que soportan --
dos &rboles 10 y 11 dlspuestos horizontal y transversalmente
con respecto al eje del miembro longitudinal 8.

Sobre los dos extremoa del é.rbol 10 se encuentran ==
montadas rotativamente dos ruedas dentadas 13, cada una de -
las cuales soporta y se engrana, junto conm una rueda dentada
correspondiente 14 enchavetada sobre el 4rbol 11, con su reg
pectiva correa dentada sin fin 15 que se extienden paralela=~
mante al eje del miembro longitudinél 8.

Un extremo del 4rbol 11 me extiende rotativamente a =~
través de un manguito 16 rfgido con la base 3, y 1lleva enchg
vetada una rueda dentada 17 que engrana con una rueda denta-
da 18 rfgida y coaxigl con wna cruz de Malta 19 montada rotg
tivaments sobre un irbol 20 portado por la base 3.

La cruz de Malta 19 es cOgida por rodillos locos 21 =
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portados por un dispositivo de tipo conoeido 22 riglde con =
un rbol motor 23 para arrastrar escalonadamente el Arbol ==
11, las ruedas dentadas correspondlentes 14 y las correas --
15. Doe placas planas 24 y 25 estén conectadas lateralmente
con @l miembro longitudinal 8 para extenderse a 1o largo -
del miembro 8 y scbresalir del mismo lateralmente en direc--
ciones iransversales opuestas, y una viga longitudinal 26 -=
estd cansotada son el centro del miembro longitudinal 8, com
prendfendo ssta viga en eu parte superior una superfiole --
plena coplanar con las superficies planas superiores de las
plascas 24 y 25 para constitulr, con estas filtimas dos super-
ficles, una supsrficie de soporie para las plezas preconfore
madas 2. Cada una de estas Gltimas esté dispuesta en su res-
pectivo compartimento de transporte definido por dos tiran—-
tes 27 que se extienden transversalmente por encima de la Vi
ga 26 y conectadas en sus extremos con las correas 15 por ==~
medio de zapatas de gufas 28. Cada sapata 28 comprende late--
ralmente una superficie plana en eontacto con una superil--
ele lateral plana de la viga 26, y un apéndice lateral sus--
tancialmente rectangular introducido de manera deslizable ==
en su respectiva ranura lateral longitudinal 29 de la viga -
26

La posicibn transversal de las correas 15 ¥ los fi=e
rantes correspondientes 27 es controlada tanto por las sapa-
tas 28 como por un apéndice lateral 30 que se extiende a -~
partir de cade tirante 27 por encima de la placa 25, § COM==
prendiendo un dients terminal 31 gue se extiende dentro de
una rennra longliudinal 32 prevista en la superficle superior

de lo placa 25«
La posiciln transversal de las plesas preconformame
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das 2 en sus respectivos compertimentos de transporte es -
controlada en un ladé pox una nervadura de gufa o respaldo

33 conectado a le suporficie superior de la placa 24, y en

el otro lado por una nervadura de gula o respaldo 34 coneg

tado a la superficie guperior de la piaca 25.

Mientras que ¢l respaldo de gufa 33 se extiende -
longitudinalmente & lo largo de toda la placa 24, el respal
do de gula 34 so enouentra al menos parcialmente interrumpi
do, tanto vnla estacidn de entrada 4 como en la estacidn de
plegado T.

En la estacién 4, el respddo 34 os reemplazado por
una compuerta de control 35_montada rotativamente sobre un
pasador 36 portade por la placa 25,

Con el f£in de impedir que las piezas preconforma--—
das 2 se geparen verticslmente por sf solas de las placas =
24 y 25 y de la viga 26, unes nénsulas 37 estdn conectadas
con el respaldoe 34 pafa sobresalir por encims de la placa -
25 y soportar una cuchille de gufa vertical 38 que estd tam
bidn interrumpida en las estaciones 4 y Te

Segfin se ha mostrade en las figuras 4 y 5, la esta
cibén de entrada 4 ecetd dispuests por debajo del extremo in-
ferior de un raﬁipienﬂe de eclumna indiocado en su conjunto
por 39, para cuya desoripeién se remite a la patente itelig
na nimero 992,092 del mismo solicitantos.

El reocipiente 39 comprende dos plecas laterales ver
ticales 40, con las que estfn consctados perfiles en éngulo
verticalos 41 para definir, junto ocon lag placas 40, un re-
corrido de deelizamiento descendente para una pila 43 Ge =
piegas conformadas 2, ‘

L recipiente 39 comprende une abertura inferior =
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44 limitada laterslmente por apbndices horizontsles 35 para Ip
pedir que desciende le pila 43, Les plezas conformadas 2 son oX
trafdas del fondo del recipiente 39 a través de la aberturs 44
por ventogas 46 soportadas en el extremo superior do sus regpog
5o *ivos conductos de guccifn verticales 47 que se mueven alternf-
tivamente a travds de los rospectivos agujeros 48 proporciong~-
dos & través de lac placas 24 y 25 y la vige 26, y estén conoc-
tados por medio de conductos 49 con un distribuidor 50 conecta
do & su vez por medio de conductos 51 com une unidad neumdtica,
10,10 representada. El wiombro longitudinal 8 moporta rotativamente
debajo de la estacidn de entrada 4, un drbol transversal hori-
zontal 52 sobre ol gque esifin enchavetados dos bloques 38 8OPOY=
te 54 rara dos brazos gastanaiaimente en forma do U 55 en una -
posicién axial ejustable por sus respectivos tornillos de blGw-
15,ave0 53. Dichos brazos son mfviles con ¢l érbol B2 para cmcilar
entre wng primera posicién (figure 5) en la que una de sus por-
cionos terminales se oxbtiende por encima de la estacidn de on--
trade 4 & corta distancis de la superficie superior de las rda-
oas 24 y 25, y una segunda posicibn (figura 4) en la que dichc -
20.poreién terminel se he elevado de la estacién de entreda 4 y &g
%4 dispuests fuers del recorride de cafda seguido por las ploe
zas conformadas 2 bajo la accildn de las ventosus 464

Bl movimiento de las ventosas 46 y los brazos 5%, y el

funcionawiente del distribuidor 50 son controlados por una unie
25,623 de accionamiento y sincronizacidn indicada en su conjunto -
por 56 y representada en la figura 3.

Ia unidad 56 estd alojada dentro de 1a base 3 ¥ COlew
prende un frbol rotative 57, un drbol fijo 58 y un 4rbol rotatl
vo 59 todos ellos paralelos sl Aruol 52, y sobre los que estdn

30.runtedas respeotivamento ftres rucdas dentadas cilindrices e -
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14énticns 60, 61 y 62, siendo la ruedz 61 loce sobre su 4r-
bol 58 y engranando tanto con la rucda 60 comp con la rueda
624

El 4rbol 57 lleva enchevetado un pifidn cénico 63 -

5¢ que engranz con un rifidn obnico 64 snchavetado sobre un fr-

bol 65 que se extiende a lo largo ds la base.3 ¥ arrastrado
por una unidad motriz (no ropresentada) en paralelo con el
4rbol 23, |

¥l extremo pequefio de una varills de conexidn 66 -

10, estd montado tarbién sobre el &rbol 57 pars acolonar un dig
rositivo 67 para recozer las plezas precontormadas 2 que -
forman la pila 43, y para cuya descripeidn detallads se re-
mite a la solicitud de patente italians nimero 3529-4/73 -
dal mismo solicitants,

154 Coaxislmente y rigida con la rusda dentada 61 se =
ha previsto una leva de disco 68, gue comprende un saliente
amlar 69 introducido entre dos rodilles 70 con sus ejes 18
ralelos al eje del &rhol 58 y sorortsdos rotativanmente por
una varillza de conexidn 71,%“9 s¢ extiende hacla arrida per -

20, pendicularmente al Arbol 58, |

El extremo inferior de 1a varilla de conexién T1 -
estd constituido por una horguilla 72 gue define una cavidad
axizl rectangular 73 con la gue coopera de manera desllzoe—-
ble uns zagata T4 rigide con el drhol f£ijo 58,

25, 1l exitremo superior de la varilla de conexidn 71 -
estd oconectado por una artlculacidn 75, con su eje paralelo
8l &rbol 58, con una palanca 76 enchaveteda sckre el frbdl
52, '

Dos brazos ogoilantes T8, con uno de ouyos exirm—

30. mos estdn conectades los respectivos rodillos seguidores de
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leva 79, estén montados sobre un érbol 77 paralelo a los &r
boles 57y 58, 59

Cads rodilleo 79 se introduce en una cavidad 80 de -
su respeotiva leva de disco 81 enchavetada sobre ol drbol 59.

El otro extremo de ocada brazo oscilante 78 estd co-
negtado con el extremo inferior de su respesotiva varilla de
conexifn 82 artioulada en su perte superior con uno de 1los -
conductos de sucsoién 47,

En partioular, segin se ha mostrado en la figura 3,
los dom oconducios laterales 47 estdn soportados por sus res-
pectivas varillas de oonexién 82, mientras que el conducto -
central eetd conectado por medic de un conector 83 con uno -
de los otros dose Desde un extremo del 4rbol 59 se extiende
axialmanté un pasador excénirico 84 coneoctado por medlo de -
un cojinete con sl extremo termingl de una verilla de oone-—
x18n 85. Esta $ltims estd dispuesta para oscilar en un plano
vertical para impartir un movimiento slternativo axial & una
varille de control 86 para una vdlvula de correders (no repre
pentada) del distribuidor 50,

Sobre el segundo extremo del Arbol 59 (véase la fi-
gura 3) estd enchavetada una rueda dentada 87 para transmitir
el movimiento, por medio de la rueda dentada 88 y la pareja
de engransjes cénicos 89, 90, sl 4rbol vertical 91 por el que
o8 movido el dispositivo de avence de las plezas preconforma
das (véase dichn patente ndmero 992,092).

La carge de una pleza preconformada 2 sobre el trang
portador 1 serd decorite shora con referencle a los diagramas
operacionales de la figura 6. Estos diagramas se refieren &
un clelo de funcionemiento del transportador 1, comenzando -
cuande el rodillo loed 21 engrana con la oruz de Malte 19 pa
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1.
re hacerle girar en el sentido de las agujaes del reloj, es
decir cuando las.correas 15 comienzan un peso de avance poe-
re mover tode un compartimento de alimentacidén desde la es-
tacidn de entreds 4 y reemplazarlo por un compartimento vee
clo.

Seglin se ha mogtrado, un movimiento de un solo Pa=
so del transportador 1 corresponde a una rotacidn de 3602
del &rbol 65, y de manera correspondiente de los drboles 57
¥ 5%

Cuando las correas 315 comienzan su paso de avance,
log condnctos 47 descienden bajo la socidn de los respeoti-
vos brazos oscilantes 78 accionados por las levas 81, mlene
tras que los brazos mbviles 55 avenzan hacia la estacién de
entrada 4. En particular, las correas 15 comienzan a mover-
gse cuando el 4rbol 59 se enouentra en una posicidn engular
tal que las ventosas 46 se encuentren en linea con la super
ficle superior de las places 24 y 25 y 12 viga 26, y 8u €O~
nexibn con dicha unidad neumftica {no representada) per mee
dio de los conductos 47 y 49, del distribuidor 30 y los cop
duotos 51 es interrumpida en el distribuidor 50 por la vari
11la 86 accionada por el pasador excéntrico 84 porimde por -~
el é&rbol 594 En consecuencia, la pieze praoonformaﬁé 2 pre-
viamente soportada por las ventosaes 46 y conectadas o ellas
se coloca entonces sobre lsg placss 45 y 46 ¥ 1le vige 26 en
un compartimento de transporte, y pucde ser avanzadm por &l
esocionamiento de las correas 154

¥ste avande de la pileza preconformada 2 e coniro-
lado por los brazos mviles 55 que, bajo ¢l empuje de la va
rilla de conexidn 7% acocionada por la leva 68, 5e mueven =

dentro de la posicidn de trabajo mostrade en la figura 5y
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controlan la posicidén vertical de la plexa presonformada 2
gque de otro modo rodarfa hacia atrds y hacia arribe bajo -
&8l empuje del tirante poeterior 27 de su compartimento de
transporte, ¥y su borde anterior no se pondria sn contacto
con.una superficie inclingde 92 (figura 4 y 5) prevista en

el extremo de la ocuchilla de gufa 38.
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Durante wna primera parte del movimiento de avane
oce de lag correas 15, lag ventosae 46, todavia desconecta-
das de dicha unidad neumftioa, contindan descendiendo hasg-
ta encontrarse en la posicién mostrada en la figura 5, mien
tras que los brazos mfviles 55 permanecen en reposc en su -
poaicidn de tr&ﬁajo enaina de la estacidn 4 con el fin de
agegurar quse la piega.preconformada 2 antre correctamento -
debajo de-la cuchilla 38,

Ies ventosas 46 comienzan antonces 8 elevarse 8 -
través de los agujeros 48 y pasan el nivel de la superfiocie
de soporte para lss pilezes preconformadas 2 tan pronto como
el tlrante postericr 27 del compartimento de transporte, -
gque acaba de ser llenndo, papa por los agujeros 48,

Casi simulténeamente, la varilla 86 abre el distri
buldor 50 de tal mpdo que se aplique succibn a través de los
conductos 47, y la lova 68 amotia sobre la varilla 4o cOne—
x16n 71 pers retirer los brazos 55 de la estacidn 4 y mover
los hacia la poslciln mostrads en la figura 4. Esta posicidn
és alcuanzada ung vez que las ventosas 46, durante la etapa
de succibn, han sido pucstas en contacto con la base de la
pila 43 y han comenzado ya su etaps de descenso, y una vez
que las correas 15 se han parado nulvamentes

Ta dltina pleze preconformeda de la pila 43 se our

‘ve en su centro hacia abajo bajo la acolln de la ventoss deg
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cendents 46, y al pasar por 1os apdndices 45 abandona el xe
gipiente 39 a través de la abertura 45 y se¢ desplaze hacla
abajo soportada por las ventosas 46 hastae reposaxr sobro las
placas 24 y 25 y la viga 26 del compartimento de glimenta
cida correspondionte.

Lurante el movimiento de descensc de las ventosas
46, las correas 15 permanecen en reposo mientras que 108 =
vrazos 55 comienzan su movimiento hacia la estaciln 4. Cusn
do las ventosas 46 slcanzan el nivel de la superflcie de 89
porte para las plezes preoconformades, se interrumpe la sl
ciln y o1 control de la posiocidn vertiocsl de la pleza pro~—
conformade 2 pesa de las ventosas 46 & los brazos 55, que -
casi han alcanzado su pogiciln de trabajo mostrada an la I
gura 5.

En este punto 1os &rboles 65, 5T y 59 han realliza-
do una vuelta completa, y se repite el ciclo de funciongew-
miento desorito. (

Por la deaoripeién rrecedente resultard ovidente -
que los brazos mfviles 55 hacen pogible no solamente cargar
leg piezas preconformadas é sobre el ‘ransportador 1 deadé
arriba, sino también arvastrar éste fltimo escalonadamente
a wna frecuencia relativamente alta de movimiento de avance,

A este respecto, los brazos 55, reducibles en una
porcién mévil frontal de la cuchilla de gula 38, permiten -
mantener la posieidn vertical de las plesas precoanformadas
2 bajo control incluso durante su primer paso de avances Eg
46 primer paso es muy critieo pera les piezas preconfoXnB-
das 2 porgque, debido a la velocidad con la gue son dejadas
gobre el trensportedor 1, pusden reboter ligeramente y en

consecuencia 1a susencia de una gufa vertical én la egtlme——
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cidn Ge entrada 4 conducirfa automdticamente & ung reduc.—
oidn considerable en la frecuencia de funcionamiento del -
transportador 1.

Loz brazoe méviles 55 podrian ser evidentemonte -
de una estructurs diferents y de un comportaniento cinend
100" también diferente de los desoritos, siendo la dnica -
condicidn neceparia para su uso correcto su cepacidad rare
pormanecer encime de la catooién de entrada 4 durante el -
roviriento de avance de las correans 15; y para sallrse del
vecorrido de desoense rara lss piouas preconformadas 2 so-
bre el transportador 1 con el fin de no interferir estas -
plezas ecuando lap nlismas son descondidas por las ventoses

46, .
EOLA
In Patente de InvenoiSn que se solicita por vein-
te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legiwlacibn
deberd roomer sobres "TRANSFORTADOR PARA ALIMENTAR PORCIO-
NES DE FATERIAT EN HOJA A UNA MAQUINA INTERVITENTE, ENMFPAQUE
TADORA DE CIGARRILLOS EN PAQUETES DE TAPA ARTICULADA®, oon
Prioridad de la Demsuda de Patente en ITALIA n® 3422-A/76 -
de focha 6 Je Mayo de 1976, segin las caracteristicas esen-

ciales de las asiguientest
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"REIVINDICAGCIONES

14 Trarsportasdor para alimenter porciones de mate-~
rial en hoja a una miquina intermitente, empaquetadora de ¢l
garrillos en puquetes de tapa artlculada ou&aﬂ porciones de
material en hoja son particulermente pieszas preconformadas o
punzonadas de cartdn o similaves, siendo el transportador
del tipo gue comprende una estacidn de entrada y uns 68iG~—wm
¢idn de salide para dichas piozas pieconformadas, ung aupor-
ficle de soporte y corredera para dlchas pieszas preconforma-
das que se extlende cntre dicha estecidn de entrads y dicha
estacidn de salida, una pluralidad de elementos transversfew
leé definiendo una pluralidad de compartimentos de transpor-
t¢ para dichas pilezas preconformadas, medios para alimentar
dichos compartimentos de iransporte escalonadamente hacla di
cha estacidn de salida, medios de gufe verticales dispusstos
aguas abajo de dicha estacibn de entrada para controlar la -
posicisn vertical de las pilezas proconforpadas dentro de los
compartimentos correspondientes a 1o largo de por lo mends -
parte de su trayecto de avancs, y medlos extractores neumétl
oo aszociambles con un reciéiente para piozsg preoonformadaé
dispuestos enolwa de diéha estacién Ge entrada para extraer
diches plezas preconformedss de una en una de una sbertura -
inferior de diche reoipiente y depositarlas sobre dichd Stmw
perficie de soporte y corredera cads una dentro de su respeg
tivo compartimento de transporte dispuesto en dicha estaciln
de entrads, y comprendiendo también al menos un elemento de
gufa vertical para diches piezas preconformadas, dispuesto -
en dicke estacibn de entrada y oseilando altornativamente en
ung posicidn de trsbajo en la gue interfierq el trayecto de

3¢, caida de diches plezas preconformadss deade diocho recipiente
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154

204

254

164

bujo la accidn de dichos medios extractores, y medios de ag
cionamients conectados en paralelo & dichos medios de alimen
taoién esoulonada y dispuestos para retirar dicho elemento -
de gufa oscilante de dioha yosioién de trabajo ouando dichos
medios extractores desclenden hacia dicha estacién de entra-
da y para haoerles volver allf{ al termlnar el desoenso.

24~ Trapeportador para alimentar poroiones de mate-
rinl en hoja a una mfquine intermitente, empaquetadora de ci
gorrillos en paguetes de tepa artioulads, segin la reivindi-
oaoiln 1, en el que dicho elemento de gufa vertical mévil =
comprende al menos un brazo susiancialmente en forma de U =
montado para oscilar en un plano vertical alrededor de un -
eje sustanoialmente horizontél, perpendicular a le direccibn
de avaﬁce de dichos compartimentos transporiadores y dispueg
0 debajo de dicha estmcidén de entrada; estando dispuesto di
c¢ho brazo oscilante con su concavidad dirigida hacle un exe—
tremo axial de dlcha superficle de soporte y corredera y ox-
tondifndose por una poroidn terminal encima de diche estfw—m
oidn de entrada ouande se dispone en diocha posicifn de traba
JOu

3e= Transportador para alimentar porciones de mate-
rial en hoja a ung miquina intermitente, empaguetadora de ol
garrillos en paquetes de tapa articulada, segin le reivindi-
caoidn 1 4 2, en el que dichos medios extractores comprenden
al meonos una ventose montade sobre su respectivo conduoto de
suceidn conectado & una unidad de suceidn neumdtios y montam
da axialmente de maners deslizeble @ través de su respectivo
agujero sustencizlmente verticsl formado en dicha superficie
de soporte y corredera, para mover dicha ventosa verticalmen

30, te desde una primera posicidn debajo de dicha superficie de

N
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soporte y corredera 8 una aegunda posicidnencims de dicha
superficie de soporte y correderas
4o~ Transportador pars alimentar porciones de matg
rial en hoja & una miquina intermitente, cmpaquetadora de of
Se garrillos en paquetes de tapa articulada, segin la reivindi
cacidn 1, 2 & 3, en el gque dichos medios de accionamiento =
comprenden una plursllded de levas rotativas alrededor de =
sus respecsiivos ¢jes, al menos un primer slemento oscilante
alrededor de un eje hoxizontal y cooperante con ana de dichus
1C¢ levas pafa impartir un movimiento alternatlvo vertlical a di
chos medios extraotores,; y por 1o menos un segundo slemento
osoilante que coopera con otra de dichas leovas DaRra 1NpaTe
tir una rotacidn alternativa a un 4rbol de soporte pare di-
cho elemento de guls vertieal oscilante} estando configura-
16, das y consctadas Gichas levas entre sf de tal modo que un -
rovimiento de dicho elemento de gufa desde dicka posicifn -
de trabajo corresponda sustanoialmente & un movimiento ag-—-
cendente de dichos medios extractores, mientras que un movi
miento de dicho elemento de gufe hdocia dichs posiocién de =
20, trabajo corresponde sustaﬁcialmente a un movimiento descen-
dento de dichos medios extractoress
Sew Transportador pars alimentar porciones de mate
rial en hoja a wne mAquine intermitente, empaguetadora de -
cigarrillos en paquetes de tapa articulada, aegdn.la-reivig
25, dicacibén 4, en dependencia deo la reivindieécidn 3y que oom=
prende ademds medios de contrel accionables junto con dichas
levas y previstos para interrumpir la conexidn entre dicho
conducto de succidn y dicha unidad de suocidn neumdtica =
ouando pasa dicha ventosa por debajo de dioha superiiocle de

30s popePte y correderie
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6, MERANSPORTADOR FARA ALIMENTAR PORCIONES DE WA

TERIAL EN HOJA A UHA MAQUINA INVERMITENTE, EMPAQUETADORA DE

CIGARRILLOS BN FAQUETES DE TAPA ARTICULADA",
beglin quede sustancialmente desorito en la pre

5. sente Heworia que consts de dies y ocho hojas escritas & nd
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