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Te

Esta invenocidn se refiere a un transportador para
alimentar materizl en hoja a una miquine de utilizacidn.

¥és particularmen%e; 1a presente invenoidn ge rew-
fiere a un tramsportador econiinuo de correa éara alimentar e

5« plezas preconformadas o punszonadas de cartdn o similar desde
un aparato de alimentacién y acumulacién pars dichas plezas -
preconformades o pungonsdas a ung miquins intermitente para
empaquetar eigarrillos en paguetes de tape articulada,

“En ol aparato de alimentacién y acumulacién antes

10, menclionado, las piezas preconformadas pars elimentar a dichas
maguinas empmquetadoras son apiiadas generalumente dentro de un
recipiente de columns a lo large del cual descienden por gra-
vedad, y de cuyo extremo inferior son retiradas individualmen
te por medlos exiragtores y depositadss sobre un transportgee

15+  gor de entrada de una miquina empgguetadora,

Un ejemplo particularmente efectivo de tal aparato
ha sido deserito en la patente italizsna nlémero 992,082 del =
niamo solicitante, En este aparato, las piezas preconformadas
son alimentadas de manera oo‘ntinu; dentro de un recipiente de

20«  goumulacidn vertical y son extrafdes de una en una desde el =
fondo del mismo por medio de ventosas que las depositen suce-
aivamente sobre un transportador gue las alimenta en el mismo
orden a una miquine empaquetadora intermitente.

El transporte de las piezas comformadas por‘medio

25, d4ds un transportador desde un recipiente de acumula—oi&n, 42l -
como el descrito hasta ahora; & una méquine. empaquetadora ine
termitente no presents problema importante alguno cugndo 1lg =
frocuencia de funcionsmionto de la mdquina os relativamente =
bajas No obstante, se presentan problemas considerables cusne

30, 4o un trangportador debe alimentar las plezas preconformadas
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s wna miquina empaguetadora de una frecuencia de funcionamien
$o muy elta, por cjemplo una miquina empaquetadora intermiten
te con una frecusncin de funclonamiento de siete pasos por sg
aundo o més, En general; la ospecificaocidn técnica que debe =
satisfacer tal tronsportador es extremadamente severa, ye que
debe no solamente alimentar las plegas preconformadas escalow
nedamente a ung frecuencia de alimentaciln igusl a la freouen
cia de funcionamiento de la miquins espaquetadora & alimentar;
sino qus debe msegurer también que las plezas preconformades
sean posicionadas de maners extremndamente precisa tanto lon-
gitudinel como transversalmente a2l final de cada paso, ya que
1a8 mismas son sometidas generalmente durente su recoryrido e
tanto a operaciones de plegado previo comd a cambios de direg
oidn, Ios términos "longitudinal®™ y "$ransverssl® son usados
aqu{ pers indicar una direceién paralela y une direceidén pere
pendicular respectivamente o la direccidn en que son aliments
das las plezas preconformadas a lo largo del transportador,
103 transportadores conocidos actuslmenie para ali
mentar las miquinas empaquetadoras intermitentes han demostrg
do sor incapaces de satisfacer las exigencias mencionadns ene
tartiormente, Betos transportadores conoeidos estén constituie
d08 generalmente por ung corrvea continua cuyo ramal superior
ge deslize en contaoto con una place de soporte plana; yds -
cuya superficie exterior se prcypctan salientes transversales
que definen compartimentos de transporie para las piezas pre=
gonformadas, En los transportadores conocidos antes oitados;
la anchura de la corres continua es sustancialmente igual e =
1as dimensiones transversales de las plezas preconformadas e

gonducldas.
' Dabido & la snchura de la correa y al pesc COrreSe
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pondiente de las partes méviles, estos transportadores son e
inadecundos para alimentar las midguinas empaquetadorss inteore
mitentes a una frecuencis de funcionamiento muy aliz 2 causa
de las fuerzes de inercia generadss durante su movimiento 6se
calonado; ¥ que resulign en la vibracidn de lo correq ¥y en e
una impreclsifn inacepiable en la posicidn de las plezas pree
conformadas al final de cada paso.

Igualmenxe; en lés transportadores conocldos antes:
citados la superficie de la corres an contacto con las plezas
preconformadas es generalmente rugusa y no permite el posiciop
nzmiento trensversal preciszo de las piezas preeomformédas por
los olementos de gifa dispuestos a Lo largo de la corree ¥ s
previstos para cooperar con los extremos transversales de las
piezas conformndas,

El objeto de la presente invencién es proporcioner
un {ransportador que; en contraste con log transportiadores co
nocidos; pueds ser usedo pare alimentar plezag preconformadas
g una méquina empaquetadora intermitente y en particular a um
méquing pars empaguetar oigarrili&é en paquetes de tapa ertie
culads que trabaje s uno velocided muy alta.

Se alcanza el citado objeto mediante un transporta
dor de¢ correa continuo paradlimentar porclones de material en
hoja; partioulérﬂ;ente plezas preconformadss o pm:mcnadas de =
cartén o similares; g una miquina de utilizacién, particulare
mente & una miquina para empaquetar cigarrillos en paguetes =
de tapaﬁﬁrticulada; en la que dichs corres estd configurada «
con el fin de §efinir compartimentos de transporte para diches
plezas preconformadas y estd dispuesta para ser usada en COme
binacidn con un recipiente vertical, estande previstas dichas

piezas preconformadas pars ser retiradas individualmente ds -
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su base, siendo depositadas cada una en su correspondiente com
partimento de transporte y para ser alimentedas en sucesin -
ritmica a diche miquina de atilizaci&n; an el que dicha correx
sstd formada ol menos por dos correas dentsdas continues cada
5+  una de las cuales pase en sus extremos alrsdedor de ruedas den
. tadas de las que una por lo menos es una rusda motriz, una vi
ga que dgomprends una superfiéie superior plana que se extiene
| de entre cada par de correas deniadas adyacentes de tal modo
que dicha superficie pla-na se proyecte por encima de dichas
19"' correas; y tirembes que se extiendsn por encima de dicha viga
- para conectar dicha correa entre sf y definir dichos comparti
mentos de transporte, ,
.Otras caracteristicas y ventajas de 1a presente in
vencidn vesultardn evidentes con eyuda de la descripeiln faci
15. 1itada a continuacién con peforencie a los dibujos que se asm
pafie que ilustran una realizacidn no limitativa de la misma ,
y en loa ques
Ta figura 1 es ung viata en perspedtiva en ires we
cuarios desde arriba de un transportador construido de acuerw
20. o oon la presente inveneidng
la figura 2 e3 una viagta en planta a esoala amplig
da de un detalle de la figura 1§ ¥
| la figura 3 es una secciln sezin la 1fneam III-III
de 1lg figura 2.
25 la figura 1 muestra un tramsportador 1 para piezas
de empaquetado preconformadas 2 indicadas en la figura por 1
ness de rayas y puntos. El transportador 1 estd soportado en

una posicidn sustencislmente horigontal por una base 3 que se
axtiende entre una esiaeifn de entrada 4, que constituye el -

30, objeto de la solicitud de patente italimna nimero 3422=A/76 -
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del mismo solicitante; ¥y wna estacién de salida 5 que consti-

tuye el objeto de la solicitud de patente itallana nimero w—

3424 A/76 del mismo soliaitante; en la que las piezas precone
formadas 2 son transferidas a un ssgundc transportador € cone

53¢ nootado & una mAquina intermitente (no mostrada) para empaque
gar cigarrillos en paquetea de tapa articuleda. Una estacilén

de plegado T, que constituye el objeto de la solicitud de pe~
tente italiana ndmero 3423-A/76 del mismo solieitante; estd -
dispussta en el recorrido del trensporitador 1; y dobla una sg

104 lapa que constituye uno de los extremos de las plezas preconw
formadas 2, El transportador 1 somprende un miembro longitue
dinal de soporte y de gﬁia 8 dispuesto en una posicién susten
cialmente horizontal encima de 1z base 3; y soporta; por sus

dos extremos; dos Arboles 9 y 10 dispuestos horigontal y trmg

15« verasalmente con relaéi&n al eje del miembro longitudinal 8. =
Por medio de cojinetes 11, dos ruedas dentadas 12

estén montadas rotativamente gobre los dos extremos del Arbol

9 y oadn una soporta ¥y se engrane.; junto con su correspondien

te ruede dentada 13; enchavetada .f;'ob;-e el Arvol 10; CON SU =

20e yespoctiva correa dentnda sin fin 14 que se extiende paralela
mente el eje del miembro longitudinel 8, Un extremo del érbol

10 se extiende rotativamente a través de un manguito 15 rigi-

40 con la base 3;’ ¥ lleva eénchavetada una rueda dentade 16 we

que engrana con una ruede dentada 17 riglda y coaxial con wa

25+ oruz de ¥elta 18 montadm rotativamente sobre un drbol 19 por—
tado por la base 3. la cruz de Malta 18 es cogida por los ro-
dillos locos 20 portados por el dispositivo de tipo conocido

21 rfgido con un drbol motor 22 pera arrastrar escalonadameli

te 8l Arbol 10; las rucdas dentadas corresponefiientes 13 ¥ =

30¢ 1as correas 14«
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Segln se ha mostrado en las figuras 2 y 3; las ba-
rras 23 estdn montades transversalmente sobte el miembro lone
gitudinel 8 y son sustancialmente de seccidn transversal en U;
comprendiendo dos pestafias laterales 24 que se extienden hacia
arribe desde un &nims sustancialmente hordzontal 25 y provise
tas de ung nervadura longitudinal central 26. Junto con las =
pestafias 24; esta Hltima define dos ramuras longitudinales 27
ddepuestes simétricamente alrededor del eje longitudinal del
miembro 8; ¥y 2 lo largo del cual se extiiﬁ&an los ramales sue
periores de las correas 14,

Con la parte superior de las pestafias 24 estén ooe
nectadae; por medio de tornillos 28 y 29 r@spactivamente; dos
placas planas 30 y 31 que se extienden & lo largo del miembro
longitudinal 8 y que sobresalen lateralmente del mismo en die
recciones transversales opuesies, Una viga longitundinal 33 es
%8 conectada con la parte superior de lg nervadura central 26
por tornillos 32; y comprende en su parie superior una superw
ficie plana coplanar c¢en las superficles planas superiores de
1as placas 30 y 31 para constituir con estas dos Qltimas super

fiocles una superficie de soporte para las plezes preconforma=

- das 2a

Cada una do estas Gltimas estd dispueste dentro de
su reaspectivo compartimento de transporte definido por doa ti
rantes 34 que se extienden iransversalmente a las correas 14
y conectados a las miemase

Oade tirante 34 estéd configurado sustancialmente =
como una U invertides y comprende un dnima que se extiende por
encima de la superficlie superior de la viga 33 y dos pestafias
laterales qus Se extienden dentro de las ranuras 29 ¥y cads una

de las cuales estd conectada con una de las correas 14 por me
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dio de una zapata de guim 35. Esta conexidn es realizade por
un pasador 36 bloqueado entre la zapata de gufa 35 por la aran
dels 37 y provisto de extremos roscados sobre los que estdn =
montadas tuercas para apretar entre si gl tirente 34y la zapg
ta 35 y la correa 14,

La zepata 35 comprende lateralmente una superficie
plana on contacto ¢on unae superficie plana lateral de la vige
33; ¥y un apéndice lateral sustancialmente rectangular 38 intro
ducido de meners deslizable en su respectiva ranurza longitudi-
nel lateral 39 do la vigs 33.

Iag superfioies superior e inferior de cada apéndi-
ce 38 estdn dispuestas en conbavto con las superficies superior
e inferior respectivamente de la remura correspondiente 39 con
el fin de mantener g su respeciivo tirante 34 a una &}.stancia
detorminada por encima de la superficié superior de le vigo 33«
Le posicién transversal deo las correas 14 y Los tirentes Odwe
rrespondientes 34 es controlada tento por las zapatas 35 como
por un apéndice lateral 40 que se extiende a partir de cada ti
rente 34 por encima de la placa 31 ¥y que comprende un diente -
terminal 41 que se extiende dentro de una renura longitudinel
42 previsita sobre la superficie superior ds la plaoca 31,

Ia posicidn transversal de las plezas proconformasme
dag 2 en gus céi'i:espondientes compartimentos de transporte es
controlada en ur lado por ima nervadura de gufa o respaldo 43
conectada con la superficie superior de la placa 30 por tornie
1llos 44, ¥y en el otro lado por una nervadurs de gula o respale
do 45 conectada a la supsrficie aupérior de la placz 31 pOY o=
tornillos 46, Mientras que ol respgldo 43 se extiende longlitue
dinalmente a lo largoe de toda la placa 30; el respgldo 45 se =

encuentra al monos parcislmente interrumpidoc tanto en la eata-
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oién de entrada 4 como en la .estacidn de plegado T,

En la estaocién 4', el respaldo 45 es reemplazado por
une oompuerta de control 47 montada rotativamentea gobre un pa-
sador 48 portado por la placa 41. Con el fin de impedir que ==
1as plezas preconformadas 2 se separen verticalmente de 1las
placas 30 y 31 v de la viga 33, unas ménsulas 49 estén conecta
das con el respaldo 45 y se proyectan por encima de la placa =
31 para soportar una cuchilla de gufa vertical 50 que se oxtien
de a lo largy del espacio comprendido am;re‘ 1lgs estaciones 4 ¥y
Te

In 1z estacidn de entrada 4 (para cuya deseripeién
dotallada se vemite a dicha solicitud de patente italiana mime
To 3422-A/76) e ha previsto un dispositivo que comprende un -
Zrbol horizontal 51 dispuesto para retener las plezas precon==
formadas 2 sobre dlcha superficie de soporte definida por las
places 30 y 31 y por la viga 33 antes de su insercién debajo -
de la ouchilla de guia 50; habiendo sido extrafdas las piezss
preconformades 2 en gucesidn del fondo de un reoipiente (no «
mostrado) descrito en dicha patente ifaliana nfmero 992,092 ¥
dispuesto verticslmente encima de la estacién 4.

las plezas preconformadas 2 son axtrafdas de dicho
reeiplente por una unidad extractors (para ouye descripeiln ee
remite a la patente italiana nimero 992,092) que comprende e
tres ventosas 52, visibles en la figura 1 , coneciadas a ung -
unided de sucoidn 53 y méviles hacia srriba a través de asuje=
vos 54 previstos respectivemente a través de los placas 30 ¥ =
31 y 1a viga 33 Con el fin do permitir que se eleven las ven-
tosas 52 entes de que sea colocado un ocupartimento transportg
dor vaelo debajo de dlcho recipim’ce; cade tirante 34 compren-

de lateralmenie una muesce sami-girenlar 55 dispuesia para per
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mitir el paso de la ventosa central 52,
In su funcionamiento, las correes 14 y los tiranw

tos relativos 34 son avanzados esgalonademente a uns frecuens

cia de avence determinade por la unidad de arrastre que GO

prende el Arbol motor 22 y la cruz de Malta 18,
El depdsito de una nueva piesza preconformada 2 So=

bre ol transportador 1 es llevedo m cabo por las ventosas 52,

~ que suben tan pronto como la periferia de la muesca 55 del ti

rente frontal 34 de dicho compartimento de tremsporte vecio =
coineids con la periferia del agnjero central 54. Despuds de
adherirse a lé pleza preconformeda 2 que se halla en el fondo
de ddiche recipiante; laz ventosas 52 descienden y dopositon =
eata pleza preconformeda 2 sobre el transportador 1 tan prone
4o como es detenido dicho compartimento de transporie vacfo =
gl f£inal del peso de evence en una posicidn éentral con relae
oidn a los agujeros 54; ‘88 decir en la posioclén mostrada en -
1z figure 2.

ILas caracter{sticas estructurales del tramsportadr

1 le permiten no solamente avanzar escalonadamente con uns frg

cuencia muy alte (hasta eiete pases por segundc o més), sino
que ademds permiten que las plezas preconformadas 2 sean posi
cionadas de meners extremadmmente precisa efi lag direcclones
tante longitudinal éomo transversal al final de oada pasd. .

A este respecto, en el transportador 1 1la inercia
de laa pertes tméviles es mucho menor que la de los transportg
dores conoeidos usados heosta el presente psrs el mismo fin, -
ya que lz correa trenspértadora continua de estos (ltimos ha
sido reemplazada por las dos correas 14 de seseidn transversal
mucho menor. Adicionalmente, las correas 14 en vez de deslizap

ge en contacto con una superficie de soporte plana sonsoportg
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das por la vige 33; mediante las szapatas 35, lo que reduce las
fuerzas de fricoidn que actfen sobre los elementos méviles
del transportador 1 sl mfnimo, A esto respecto, deberia desty
carse que les zZapatas 35 no solamente goportan a los tirantes
34 de tal modo que no ge pongan nunca en contacio con la viga
33; aino que ademis soporten a las correas 14 dentro de lae -
ranuras 27 sin que se pongen en contacto con los tirantes 23.

Egta (ltime carscteristiocn estructural hace posille
usar correns dentadas 14, A este respect5;~es importante dese
tacar que en los transportedores conooidos la superficie infe
rior de la correa transportadora tiens que deslizarse en con-
tacto con una superficie de soporte y es por consiguiente en
general 1ibre de diertes con el fin de reducir le fricoién el
minimo y gerantigar una clerta estabilidad a la superfioie de
soporte para las pileszas preconformadas, Aef puas; 6l peso roe
lativamente bajo de las partes mévilos; lao fuerzas de frioe—
oidn relativemente pequefias que sctfian sobre estas partes mé.
viles; y el uso de correas dentadas dan al transportador des-
erito 1 una precisidén de avance gue es mucho mayof que la de
los transportadores eonooiaoa; ¥ le permite funcionar escalo=
nedamente & las fraecuencias necesarias de movimiento de avane
oe paradlimentar las miquinas modernas de empaquetado intermi
tenta.

Oon respecto a la precisién de posicionamiento trmg
versal de las plezas preconformadas 2 durente su alimontaoi&n;
la misms es asegurada por la friccién relativamente baja entre
las plezas preconformsdas y su superficie de soporie. Esta {1l
rimg estd constituida no solamente por la superficie rugosa de
una correa como en el caso de los trensportadores conocidos; -

sino por una superficie metadlica preferentemente pulida o lapi
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dada.

Como resulia-evidente por la figura 3; las correas
14 estén soportadas por las zapatas 35 a un nivel siempre mds
bajo que el nivel de las superficies coplanares superiores de
las dos placas 30 y 31 de 1z vige 33 que constituye la supere
ficle de soporte para las piezas preconformadas 2. En consce
ouencia; estas fltinas nunca se ponen en contacto don las com
rreas 14 y pueden ser posicionsdas en . continue transversalew
mente por elementos de gufa conatituidos al menos parciainene
te por los respaldos de gufa 43 y 45.

Podrén introducirse numerosas modificaciones en el
trangportador descrito 1 dentro de lo idsa inventiva sin sowe
lirse del marco de la presente invencidn, Por ejemplo; geria
posible usar tres o més corress peralelas 14 interponiendo en
tre cada par de correas adyscenton wna vige de gufa similar a
la viga 33.

NOTA

Ia Patente de Inveneién que se solicita por veinte
aﬂos, para Espafia, de acuerdo con la Vigente Legislacién, de=
berd recner sobre:"TRANSPORTADOR DE CORREA CONTINUO PARA ALI-
HENTAR PORCIONES DE MATERIAL EN HCJA A UNA NAQUINA EMPAQUETAw
DORA DE CIGARRILLOS EN PAQUETES DE TAPA ARTIGULADA“; con Prig
ridad de la soiiditud de Patente en Italia n® 3421-A/76 de fa
cha 6 ds Mayo de 1976, segin las caracterfsticas esenciales
de las sigulentess

-oto/no_»o
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REIVINDICACIONES
19,~ Transportador de correa continuo para alimene

tar porciones de material en hoja a una miquina empaquetadora
de oigerrillos en paquetes de taps artieulada cuyas porcioénes
5, de material en hoja son particularmente plezas preconformadas
o punzonadas de cartdn o similares en cuyo transportador diee
oha, oorroa; entd configurada con vistes a definir compartimen
$os de transporte para dichas piezas preconformadas y estd
dispuesta para ser usada en combinacidn con un recipiente vey
10. tical; en cuya base estén dispuestas diches piezas preconfore
madas para ser retiradas 1ndivi&ualmenta; gsiefido depositeds -
oadn una en su respectico compartimiento de transporte y para
ser anlimentadas en sucesidn r{tmice a dicha miquina de utiliw
zaei&n;. en el que dicha correa estd formada por al menos dos
15, oorreas dentadas continuas cada una de las cuales ge arrolla
en sus extremos alrededor de dos ruedas dentadas de las que -
una es una rueds motrizy una viga que comprende une superficie
plane superior gue se enciende entre cade par de correas den-
tadas adyacentes ds tal modo que dioha superficis plana se «
20, proyecte por encima de dichas correasy y tirsntes que se eXwe
tienden por encima de dicha viga paras ¢onectar dichas correas
entre af y definir dichos compartimentos de transports.
28,~ Tranasportador de correa continuo para alimenw
tar porciones de material en hoja a una maquina empaquetadora
25, de cigarrillos en pajustes de tapa artioulads segin la reivin
dicacidn 1;, en el que unas zapetas de deslizamiento se extien
den lateralmente desde cada correa y se introducen de manera
deslizable en uns renura prevista a 1o largo de la superficle
lateral de dieha viga para soportar a la correa correspondien
30, te en relacifn con dicha viga en una posicidn tal que la comea

N>
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este dispuesta g un nivel mds bajo que el de la superficie su
perior de dicha viga; y dichos tirantes estén dispuestos enei
ma de dicha viga a ckerta distancia de la misma.

3%, Transportador de corres continuo para slimen

tar porciones de material en hoja s una migquina empaguetadora

 de cigarrillos en paguetes de tapa articulada segin la reivin
* ddomodén 1 & 2, que comprende dos elementos leterales longitu

dinales, rizidos con dicha vige ¥ que se extiende a 1o largd
de diohas correas en el exterior de las mismas; siendo limitg

do cada uno do ambog elementos lasterales citados en su parte

. superior por una superficie plana coplanar don dicha superfi-

cle superior de la vige y definiendo con esta §ltime superfi-
cie una superficie de soporte y deslizamiento para dlchas pie
zas preconformadas.

48 .~ Transportador de correa continuo para alimene
tar porciones de material en hojz & una miquina empaquetedora
de cigarrillos on paguetes de tapa articulede segin la reivin
dieacién 3; en el que aichas superficies coplanares son super
ficies metdlioms lepldsdes.. o ‘

58,~ Trangporiador de sorres continuo para aslimene

tar porcionss de material en hoja a una miquina empaquebazdora

de cigarrillos en paquetes do tepa srticulads, segin la reivip .. -’

ddencién 3 & 4, en ol gue dichos elementos laterales estén pro
vistos de respaldos de gufa dispuestos para cooperar con loa -
extremos transversales de dichas phesas preconformadas, SOpOTw=
tando uno de dichos respaldos una cuchilla dispuesta verticale
mente encipa de le superficie plana superior del elemento ple~

no correspondiente y definiendo con &1 una ranura de deslizame

mientc para dichas piegzas preconformadas,

68,~ WIRANSPORTADOR DE CORREA CONTINUO PARA ALIMEN
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PAR PORCIONES DE MATERIAL EN HOJA A UNA MAQUINA EMPAQUETADORA

DE OIGARRILIOS EN PAQUETES DE TAPA ARTICULADA®
Segln queda sustancialmente descrito en la presen=

te memoria que consta de oatoree hojms, escritas a miquing =

5. por una sola cgra y acompafiada de dibujos.
Maarsa, = § HAO 1577

GeDe Socleta per Arionl
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