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La presente Bátante de Invención conforme indica su 
enunciado, consiste en un "SISTEMA PERFECCIONADO DE CONS­
TRUCCION BE FORJADOS PARA SUROS CORTINA",

Actualmente uno de les graves inconvenientes que exis­
ten en la construcción, es la conformación de íes forja­
dos para muros cortina,ya que estos se realizan en la ma­
yoría de los casos a pie de obra. Para ello se parte con 
la conformación de unos soportas de planta sensiblemente 
rectangular conformadas a base de unas barras cilindricas. 

En dos extremos opuestos de estos rectángulos, se cola 
can una serie de barras cilindricas dispuestas paralela­
mente entre aí, precediéndose posteriormente a la suje­
ción de éstas con les soportes.

Una vez formado el forjado, se procede a la soldadura 
de un cierto número de puntos basta conseguir una rigidez 
de todo el conjunto*

Como puede comprenderse, este sistema es altamente la­
borioso y consecuentemente costoso, consecuencia del gran 
número de soldaduras que se deben efectuar a pie de obra. 
Per otra parte presenta igualmente unos inconvenientes 
técnicos ya que la soldadura con aportación de material 
que se efectúa "in sita" no cumple la norma EB-73,ya <P*e 
al deformarse a la flexión ae produce la rotura de la 
soldadora y no la de las barras que sería lo que debiera 
suceder. Por otra parte, es prácticamente imposible conse­
guir una certeza total de que, el número de puntos de sol-



3

dadora que se hayan efectuado es el oorrecto y proyectado 
por el Director de obra.

Otro de loe sistemas utilizados con el cual se subsana­
ban gran parte de estos inconvenientes, es el consistente 

3 en la prefabricación en taller de un reticulado de super­
ficie sensiblemente rectangular femado por una serie de 
barras cilindricas dispuestas paralelamente y a distan - 
olas equidistantes estando estas soldadas con otras barras 
cilindricas situadas en la parte superior de las menciona- 

3,0 das anteriormente y en posición perpendicular, estando t& 
dos los puntos de intersección soldados, consiguiéndose 
una notable rigidez del eongunto.

Oha vez que este reticulado se encuentra a pie de obra, 
se procede al móntale de la estructura mediante unas pie - 

3^ zas separadoras previamente construidas en taller debién­
dose ir uniendo con auxilio de convencionales bridas de su­
jeción y sus correspondientes tomillos*

Este sistema que indudablemente es mas efectivo que el 
explicado en primer lugar, pero tiene el inconveniente de 

go que se han de Ir situando las piezas separadoras en las 
zonas preestablecidas y atornillar las tueroas de las bri 
das, operación que al ir el operarlo cargado con la llave 
de apriete y las tuercas, un gran n&aero de estas se pict 
den además de ser la operación de atornillado una manlo- 

2$ brs relativamente lenta*
don el fin de subsanar todos estos inconvenientes se 

ha ideado el presente procedimiento, gracias al cual, no
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as necesaria el emplea ni de bridas can ave correapondiea 
tes tuercas ai de Isa piezas separadoras.

El presente procedimiento consiste en la manufactura 
en taller de un reticulado de forma sensiblemente rectaa 

$ guiar en el cual se le ha efectuado una dobles en forma 
octogonal siendo por tanto la forma de su sección trans­
versal una "L***

Una ves construidos los retica&ados, son transportados 
a la obra en la cual táñeselo es necesario colocar un re- 

10 ticulado encima de otro de forma que adopto la configura­
ción de un prisma recto de base rectangular precediéndose 
a continuación a su unión mediante el ligado oon alambre.

Otros detalles y características de la actual Patente 
se irán poniendo de manifiesto en el transcurso da la des- 

1$ cripción que a continuación se dá, en que se hace referen- 
ola a los dibujos que a esta Memoria se acompasa en la 
que, de manera un tanto esquemática# se representan los 
detalles preferidos de la Patente. Estes detalles se dan a 
titulo de ejemplo# haciendo referencia a un caso posible 

20 de realización práctica# pero la Patente no queda limitada 
exactamente a los detallas que allí se exponen; por tan­
to esta descripción debe ser considerada desde un punto 
de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna clase.

A continuación se pasa a detallar el proceso de fabri­
cación objeto de la presente Patente.

En primer lugar tal y como se puede observar en la figu­
ra 1# se procede a la colocación de las barras 10 sobro las

25
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cuales se irán depositando perpendicularmanta las barrea 
11, efectuándose en cada punto de intersección le corres­
pondiente soldadura mediante un sistema convencional.

Una ves soldadas como mínimo tres de laa barrea 11, ee 
le baos tomar un giro mediante un convencional sistema haa. 
ta conseguir que las barras 10 adopten la forma de una "L", 
obsérvese figura 2, prosiguiéndose a continuación al sol­
dado de laa barras 11 hasta conseguir la anchura deseada.

Una vea obtenido estos retioulados cuya sección trans­
versal adopten una forma de *L* son trasladadas hasta la 
obra comprendiéndose que el valor del transporte practica, 
mente no repercutirá por poderse colocar uno encima de 
otro, yn que como norma se construirán con una anchura i& 
feriar a 2 m y una longitud de unos 12 m con el fin de 
poder ser transportadas sin ninguna dificultad por cual­
quier camión no existiendo dificultad alguna para cons­
truir estos rotinalados con dimensiones mayores si fuera 
preciso*

Cuando estos retinulados se hallen en la obra, tan solo 
será necesario colocarlos uno encima de otro de tal manera 
que formen un prisma roete de baso rectangular, ver figu­
ra 3, precediéndose a continuación a su sujeción mediante 
ligazón de dos retioulados por varias zonas mediante alam­
bre, operación sumamente rápida y eficaz.

Se comprenderá, después de observados los dibujes y la 
explicación que besos efectuado do clics, que la Patente
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que motiva la proa oate Memoria proporciona orna coas trac­
ción sencilla y efectiva que puede ser llevaba a la prác­
tica con gran facilidad, constitcyendo, sin duda alguna, 
un resultado industrial,

5 Se hace constar, a loe efectos oportunos, que en el
objeto que constituye la presente Retente podrán intro­
ducirse todas aquellas variaciones y modificaciones de dg. 
talle que las circunstancias y la práctica pudieran acoa 
sajar, siempre y cuando con las variantes que se JLntro- 

10 luzcan, no se altere o modifique la esencia de la Ratón- 
te, que queda resumida en la siguiente NOTA R1SIVIND10A- 
T0RIA+
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NOTA R E I V I N D I C A T O R I A
1* - "SISTEMA PgiFECCIONADO OS CONSTRUCCION DE FORJA­

DOS PARA MUROS CORTINA":,, caracterizado .perqué se prefa- 
brioan en taller unce retlculadea construidos a base de 
la colocación unas Mrras sobre las cuales se irán depo­
sitando en una posición- perpendicular otras barras Ae 
mayor diámetro, realizándose en cada punto de intersec­
ción la correspondiente soldadura efectuándose una doblez 
longitudinal de 90 grados a todo el retieulado una vez 
se Rayan soldado como mínimo tres de las barras de mayor 
diámetro, prosiguiéndose seguidamente al soldado de las 
mencionadas barras Ae mayor diámetro#

23 - "SISTEMA PERFECCIONADO BE CONSTRUCCION DE FORJA­
DOS PARA MUROS CORTINA", según la anterior reivindicación, 
caracterizado, porque una ves construidos los retiouladoe 
cuya sección transversal adopta una forma de "L" y son 
trasladados a pie de obra, se procede al ensamblaje de 
dos de ellos al ser colocados uno encima de otro de forma 
que adopten la configuración de un prisma recto de base 
rectangular realizándose a continuación le. sujeción de a& 
boa reticulados por medio de ligazón con alambre de acero.

33 - "SISTEMA PERFECCIONADO DE CONSTRUCCION DE FORJA­
DOS PARA MUROS CORTINA"#

Todo tal y wníormo se deacribe en la presente Memoria 
la cual consta de cobo hojas esoritas a máquina por una
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acia do sus caras y dos í&anoa que la Ilustran.

MADRID, '
ANTONIO HERNS OAVADDA

M." :/3r.5f.K5 fAMOHEUES
p. p. .  / .
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Pán. Jucn íntonfa {Mtgotfas MamxMtta!
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