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Ia presente Patemte de Invencidn conforme indiecn su
enunciado, consiste en uwn "SISTEMA PERFECCIOHADO DE CONS-
TRUCCION DR PORJADOS PARA MUHOS CORTINA®.

Actusimente uno do loa graves inconvenientes gue exis=
ten on la construceidn, os ls conformsoién de los forje-
dos pare muros corting,ya que 8tos e realizen en la ma-
yorifa de loo casos s pis ds obra. Pars ello oe parte con
la conformneién de umos soportes de plentas sensitlemente
ractengular conformndss a ‘base de unme barres cilindricase

En dos extremos opucstos de estos rectangulos, se colg
omn wna serie de barres cilipdricss dispuestss parelele-
mente entre sil, procediéndose posteriomente s la suje-
eidn de éstas con los eoportes.

Una vez formedo el forjado, se procede 2 la soldadvrs
de un clerto nimero de puntos hesta wn%segn:h' uns rigides
de todo el conjuntos

Como puede comprenderse, este sistems os altamente le~
borioso y consacuentemente costoso, consevusncias del gran
mmerc de soldsduras que se deben efectusr a pie do obra.
Por otra parte presente igamlmente unos inconvenientes
téenicos ya que la soldedura con eportacidn de material
quoe se efgctia "in situ" no oumple la norma EE-73,ya que
al deformarse s la flexidn se produce la rotura de la
80ldadura ¥ no la de las barres gue seris lo que deblera
suceder. Por otre parte, e= précticamente imposidle comsc-
guir uns certeza total de qua, ol mimers de puntos do S0l~
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dadura ¢ue se heyan efectundo es el correcto y rroyectado
por el Director de obra. »

Otro de lom sistemns wtilizados con el cunl me subsang
ban gron purte de estos inconvenlentes, es el consistente
en la prefabripgeién en teller de wn reticulndo de super-
ficie sensibloments rectanguler formado por wuns serie de
tarres oilindrione dleruestas perslelamente y a distan -
clas squidistentes estando estas soldedas con oiras barres
oilindrices situades on ls parte superior de las menciona~
dns anteriormente y en posicidn perpendioculsr, estmndo tQ
dos lon pumtos de interseccifm soldados, consiguiéndose
unn. notable rigides el conjunto.

Una ves gqua este retioulado se enocuwentrs a ple de obra,
pe procede al montaje de ls estructura mediante unas ple -
ras separadorss previauents vonstruides en tealler deblén-
dose ir uniendo oon suxilic de convenclonnles brides de sue-
jeolén y sue correspondientes tornillose

Este eistema que indwiablemente ee map efectivo que el
explicado en primer lugar, pero tiene el inconveniante de
gque pe han Je ir situsndo lns plezas meparadorss en lms
zonas preestablecidas y atomillay lne tueross de las bl
daB, opersoion que ml ir el operario cargado con la llave
de spriete ¥ lae tuorces, un gran nimero de éotas me plox
den sdemss de ser la opercoién de stornillado una manio-
Yra relativominie leontne

Con el fin de subsanar todos satos inconvonientes se
ha idendo el presente procedimiento, grecins al cual, 10
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¢o nocesario el emplec ni de bridas con sws correspondien
tea tuercas ni de lpe plesgs separsdorss.

El premento procedimiento consiste en le msmufecturs
on taller de wn reticulede do forme sensiblemente rectap
gular en el cual se le hes sfectuado wmn doblez en forms
occtogonal zionde por tanto la formn de su secoién trans—
versal una "L,

Uns vez construidos los reticulados, eon transportados
a 1a obrs en la cusl YencéSlo os necessrio colocar un Tew
ticulndo encima de otro de forms gue adopte la configurae
cién de wn prisma recto de bese rectangular pmoediéndosg
a continuecidn a su unidn medisnte ol ligade con alambre.

Otree detalles y carsctoriastices de la mectusl Patente
se irén poniendo de manifiesto en el transeurso ds 1s des—
oripeidn quo m contimugeidn se da, en que Se hace referen=
oie a los didbujos que n esie Memoris se acompaiin en la
ques de menera un tento esguemftios, se ropresenton loa |
detnlles preferidos do la Patente. Betos detelles se don a
titulo do ejemplo, haslande referencia a un cnso poaible
de reclisacién prictics, perc ls Patente no queds limiteda
exsotonmente s los detallos que alli se exponen; por tane
to estn descripeidn debe ser considereds desde un punto
de viste ilustretive y sin limitaclonss de ninguna cleses

A continuecidn se psss g dotallar el proceso de fabrie
oncién objoto de la presente Patente.

En primer luger tal y como se pusde observar en la figu~
ve 1, Se procede & la colocacidn de las barrss 10 sobre las
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cunles se iren depositendo perpendicularments las barras
11, efectuindoss en cnde mmio de interseccién la corres—
pondiente soldadura mediente un sistema convencionsl.

Une ves soldedes como minimo tres de las berras 11, se
le hace tomay un gire mediante un convenciongl sistoma hag
ta consegulr que las barres 10 pdopten la forms de una "L
obnérvese Ligura 2, prosiguléndose s continumoidn al sol-
dado de las barrae 11 hasta conseguix ls anchura desesdse

Une ves obtenido estos Teticulsdos cuys seccidn trenae
veroal adopten une forms de "IN son trasladsdes hesta ls
obrn comprendigndoso que el valor del tramsporte préctica
mente no reporcutird por poderse colocer unc encinn de
otros ¥ que como norme se construirAn con ung enchure ip
forier a 2 m y una longitud de unos 12 m con ol fin de
podsr ser transportades sin ninguna dificuliad per cunl-
quier camidn no existiendo difioulted nlguma para conge
trulr estos reticulsdos con dimensiones mayoras ai fuwers
precisc.

Cuando estos reticulados se hallen en la obra, tan sdlo
serd necesario colocerlos uno encime de otre de tnl msnera
gue forman un prisme recte de hase rectmngular, ver figue
ra 3, provedidndops a contiruscidn e su sujecidn mediante
1ligezdn de dox retioulados por varias zonss medlente alsn-
bre, operecifn sumaments »édpida y sficate

Se comprenders, despuss de observodos los dilujos ¥y la
exglicgeidn que hemos efectuado de ollos, que la Patente
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qne motiva ls presente Neworls proporcions uma construc—
cidn sersilla y efectiva que pusde ser llevads & la précw
ticks con gran focilided, sonsiituyendo, sin dude alguna,
un regsultsde industrial.

Sg hece constar, a los efectos oportuncs, que en ¢l

ehjeto quo constituye la presente Patente podran introw

duciree todns aguellas vepriasciones y modificgcionss dae &g
talle que los circumsteoncies y le préctica pudiersn acon
sejar, siempre y ouends con les varlentes qus se intro-
duzonn, no se altere o modifique 1z esencia de 1z Paten—
%es que queds resunida en la migulente NOTA REIVINDICK-
TORIX,
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RoTA REIVINDIGCATORIA

18 - WSISTEMA PERPRBOGIONADC DE CONGTHUCCIOR DE FORS A
DO5 PARA HUROS CORTINA®, carscterizade _porqu: #8 refa-
brican en taller uncs yeticulados conetyuides a base de
la colocecidn unas bayras sobre lse ousles se irén depo~
sitando en wna posicidn perpendiouler otrss barras de
mayor dismetro, reslizandose en cada punto de intersec~
oibn la correspondiente soldadurs efactufndose una dobles
longitudinnl de 90 gredos a todo el reticulndo uns ves
Be hémn soldndo oomo minimo tres de las barras de mayor
dismetro, prosiguiéndose seguidemente al soldado de las
mensionedos berres de mayor diGmetro.

26 ~ "SISTIMA PERFZCCIONADG DE COMNSTRUCCIUR DE FORJA-
DOS PARA WURCS CORTINA", segin 1 snterior reivindleacidn,
caracterizado, porgue una ves construldos loa retioulsdos
ouye seccidn transversal edopte uno forms de "L* ¥y son
tranladadon a ple de obrn, se proveds sl enssmblsje de
dos de elloe al ser coloocador uno encime de otro de forme
que sdopten le configurscidn de wn prisme recto de base
rectanguler realizéndose a contimwenidn le pujecidn de o
bos reticuledos por medio de ligewdn con plembre de ncerce

3% - "SISTEMA PERFEBUCIONADC DB CONSTRUCCION DE FORJA-
DO PaRs MURGS CORTIRA™.

Todo tal ¥ conformo Be desoride en la presente Memorda
la cusl sonsta de ocho hojss esoritas a miquine por wns
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