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Memoria Descriptiva
La presente invención tiane por objeto 

un dispositivo de unión para el ensamblaje rígido de, 
por lo menos, un larguero tubular y una diagonal tu­
bular de estructuras de enrejado.

Mas concretamente, tiene por objeto un 
dispositivo de unión de ensamblaje rígido de dos la.r 
güeros tubulares y por lo menos una diagonal tubular 
de una estructura de enrejado constituida esencialmen 
te por tubos metálicos, en la cual unión ambos largue! 
ros tubulares se acoplan por sus extremos, formando - 
la citada diagonal tubular un ángulo con uno por lo - 
menos de los dos largueros. Se entienden igualmente 
por diagonal traviesas, tirantes y elementos simila- 

3?8S *
Es ya conocido el ensamblaje de largue­

ras tubulares, en estructuras tubulares, mediante bri. 
das dispuestas en los extremos adyacentes de los lar­
gueros tubulares interesados, uniéndose tales bridas 

con pernos o remaches o bien mediante soldadura o pro 
cedimientos análogos.

Es igualmente conocida la realización - 
de uniones de ensamblaje del tipo considerado con ay,u 
da de manguitos en los que se alojan a presión y/o se 
fijan por soldadura los referidos extremos de los la,r 
güeros tubulares a ensamblar.

Estos modos de ensamblaje son costosos,
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por cuanto precisan del empleo de piezas espaciales 
y de personal especializado. En numerosos casos las 
citadas juntas de ensamblaje conocidas exigen para 
su realización operaciones relativamente molestas y 

de larga duración por consiguiente de un elevado co,s 

to.
Además, para ensamblar a la vez dos - 

largueros tubulares y por lo menos una diagonal tu­

bular que forme un ángulo con uno por lo menos de - 
talas largueros, según los modos de ensamblaje cono 
cidos, ha de contarse con piezas especiales adicione) 
les, fijadas sobra ios largueros tubulares y la dia­
gonal tubular mediante remaches, pernos, soldadura o 
procedimiento similar, lo cual lleva consigo un con­
siderable desembolso en materiales, operaciones de - 
fabricación y operaciones de instalación.

La presenta invención tiene por objeto 

proporcionar un dispositivo de unión de ensamblaje - 
que permita evitar los inconvenientes de las uniones 
de ensamblaje conocidas del tipo antes descrito, que 
pueda realizarse fácilmente con la utilización de un 
mínimo de piezas de sencilla configuración y que prg 
sonta características de resistencia mecánica por lo 
menos iguales a las de las uniones de ensamblaje co­
nocidas.

A tal efecto, la unión da la presente 
invención se dispone del siguiente modo: los extremos
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adyacentes respectivos de los dos largueros tubulares 

se aplanan en una longitud predeterminada y se yuxta­

ponen sensiblemente por sus extremos, de tal manera 
que éstos definan un plano común y las citadas partes 

5 aplanadas definan dos paredes externas, fijándose so­
bre una de las dos paredes externas por lo menos un - 
primer elemento cubrejunta que se extenderá en una - 
parte principal de la longitud da la misma, miontras 
que por lo menos la otra pared externa se recubre con 

10 un elemento de enlace fijado sobre dichas partes apla
nadas de los largueros tubulares y enlazado a una pa.r 
te terminal aplanada de la referida diagonal tubular.

En un modo de realización da la invención 
el elemento de enlace comporta por lo menos una parte 

15 plana inclinada respecto al plano común definido por -
las partes aplanadas de los largueros tubulares, fijan 
dose la parta terminal aplanada de dicha diagonal so­
bre esa parte plana inclinada del elemento de enlace.

En otro modo da realización, el primer 
20 elemento cubrejunta citado y el referido elemento de

enlace se fijan respectivamente sobre las mencionadas 
paredes externas opuestas formadas por las partes apla 
nadas de los largueros tubulares.

En un modo de realización particular, el 

25 elemento de enlace presenta por lo manos dos partes pía
ñas inclinadas distintas,cada una de las cuales se fija a 
la parta terminal aplanada ds por lo menos, una diagonal



tubular asociada.
En un diferente modo da realización, 

el referido elemento de enlace se fija sobre las - 
partes aplanadas de los largueros tubulares por mg 
dio de un segundo elemento cubrejunta interpuesto 
entre el citado elemento dB enlace y la pared axtejE 
na interesada, formada por las mencionadas partes 
aplanadas de los largueros tubulares.

Según otro modo de realización, al - 
primer elemento cubrejunta citado va asociado a un 

elemento de enlace.
Según otro modo de realización de la 

invención la fijación de los elementos cubrejunta 
y de los elementos de enlace so efectúa mediante - 
cualquier tánica conocida, tal como aplicación de re 
maches, pernos, soldadura, encolado y similares.

En una variante, dicho elemento de en 
lace se fija mediante soldadura, sobre el segundo - 
elemento cubrejunta mencionado mientras que este sg 
gundo elemento cubrejunta se fija a las partes aplja 
nadas de los largueros tubulares y al primer elemqn 
to cubrejunta mediante pernos o elementos análogos.

En un modo de realización, las citadas 
partes aplanadas de los largueros tubulares presentan 

un grosor sensiblemente constante en toda su anchura 
siendo ésta última superior al diámetro de tales lajr 
güeros tubulares.
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En otro modo de realización, las cita­
das partes aplanadas de los largueros tubulares pre­
sentan un perfil sensiblemente en forma da I, vistas 
en sección transversal.

5 En otro modo de realización ventajoso,
las referidas partes aplanadas de los largueros tubu 
lares presenta, en sus bordes longitudinales, partes 

de perfil redondeado cuyo diámetro es superior al es, 
pesor de las restantes partes situadas entra las de 

10 perfil redondeado.
En otra variante, las partes aplanadas 

de los largueros tubulares presentan un perfil sensi, 
blemente en U, observado en sección transversal.

En un modo de realización particularman 

15 te ventajoso, la unión de ensamblaje según la inven­
ción incluye, además, un elemento cubrejunta interno 
dispuesto entre las paredes internas opuestas de las . 
referidas partes aplanadas de los largueros tubulares 
y que presentan un perfil sensiblemente correspondían 

20 te al de dichas partes aplandas de tales largueros.
En otro modo de realización, al primer 

elemento cubrejunta tiene sus rebordes longitudinales 
replegados, que le confieren un perfil sensiblemente 
en U ó sigilar, adecuado para aumentar la resistencia 

25 a la flexión y a la torsión de ese elemento.
Seguidamente se describirá la invención 

de un modo más detallado con referencia a las figuras



adjuntas, qua representan a modo ilustrativo, poro no 
limitativo, varias maderas de realización.

La figura 1 muestra, en alzado y parcial 

mente en sección, una unión de ensamblaje según la in 
vención.

La figura 2 muestra la unión de ensam­
blaje según la figura 1, parcialmente en sección se­
gún la línea 11-11 de dicha figura 1.

Las figuras 3, 4 y S muestran diferen­
tes configuraciones de la parte aplanada de un largue 

ro tubular.
La figura 6 representa, en alzado y par 

cialmanta en sección, otro modo de realización de - 
unión de ensamblaje según la invención.

La figura 7 muestra la unión de ensam­

blaje de la figura 6, igualmente en alzado, pero en 
un plano perpendicular al de la representación de la 

figura 6.
La figura 8 muestra un detalla de la - 

unión de ensamblaje según un modo de ráalización pa,r 

ticular da la invención.
La figura 9 muestra, parcialmente en - 

sección transversal, la unión de ensamblaje que utili 

za el detalle representado en la figura 8.
La figura 10 representa, parcialmente 

en sección transversal, una variante diferente do la 
unión de ensamblaje según la invención; y
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Las figuras 11, 12 y 13 muestran, en - 
sección transversal, diferentes perfiles da partas - 
aplanadas de los largueros tubulares.

En la siguiente descripción, así como 
en los dibujos, referencias numéricas idénticas desig 
nan elementos similares o análogos.

La figura 1 ilustra dos largueros tubu­
lares 1 y 2, cada uno de los cuales incluye una parte 
aplanada, designada respectivamente por 1a, y 2¿. Es­
tas partes aplandas estén yuxtapuestas por sus extre­
mos al nivel de la línea de sección 11-11. Unos pernos, 
talos como el indicado esquemáticamente por 4, atravie 
san unos orificios convenientemente dispuestos en las 
partes aplanadas 1ja y 2a, así como otros orificios co 
respondientes dispuestos en un elemento cubrejunta 
plano 3, aplicado sobre una de las paredes externas 
definidas por el conjunto de las dos partes aplanadas 
1.a y 2a_. Un elemento de enlace 5, del tipo de escuadra, 
que comprende dos partes planas 7 y 8 replegadas, como 

se desprenda claramente do la figura 2, y una parte - 
básica plana 6 provista de orificios correspondientes 
a los dispuestos en las partes aplanadas 1a. y 2a y en 

el elemento cubrejunta 3, va fijado sobre la pared ex 
torna opuesta de dichas partes aplanadas, mediante los 
pernos 4 antes mencionados. Se comprenderá por consi­
guiente que los largueros tubulares 1 y 2, cuyas par­
tos aplanadas 1¿ y 2,a respectivas se extienden en un



plano paralelo al aje longitudinal de cada uno do loa 
largueros tubulares o, como en el caso del moda de - 
realización según las figuras 1 y 2, en un plano que 
contiene a dicho eje, eon ensamblados y mantenidos - 
en posición coaxial.

Tal como se desprende de las figuras 1 
y 2, cada una de las partes planas replegadas 7 y a 
del elemento de enlace 5 sostiene dos diagonales tu­
bulares inclinadas respecto al eje longitudinal común 
do los largueros tubulares 1 y 2 e igualmente inclina 
das una respecto a la otra. Se observará que en las - 
figuras 1 y 2 sólo se han representado tres de estas 
diagonales, concretamente las S y 10, asociadas a la 
parta plana replegada 7 del elemento do enlace 5 (fjL 
gura 1), y la mis.ia diagonal 9, así como la 10', aso, 
ciada a la parte replegada 0 de dicho elemento de en¡ 
lace (figura 2). Cada una de estas diagonales tubula 
ros 9, 10 y 10' presenta una parta aplanada, tal como 
9a, 10a y 10'a, provista de orificios coincidentes - 
con orificios correspondientes dispuestos on las par, 
tos replegadas 7 y 0 del elemento de enlace; unos - 
pernos^ tales como los indicados esquemáticamente en 
11, sirven para fijar rígidamente las diagonales tu­
bulares citadas sobre dichas partas replegadas 7 y 0 

del elemento de enlace 5.
En el modo de realización representado 

en las figuras 6 a 9, las partes aplanadas 1.a y 2¿ -
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do dos largueros tubulares 1 y 2 se ensamblan por sus 
extremos según la línea UII-VII y se asocian a un prjt 
mer elemento cubrejunta 3, así como a un segundo ele­
mento cubrejunta 12 dispuesto sobre la pared externa 

5 de las partes aplanadas 1a, y 2a opuesta a la que so¿
tione al elemento cubrejunta 3. Una pioza de enlace 
5 está soldada por su parte 6, mediante cordones de 
soldadura 13, sobre el elemento cubrejunta 12 y com­
prende dos partes planas replegadas 7 y S. El eleme,n 

10 to cubrejunta 12, las partes aplanadas 1js y 2a de los
largueros tubulares 1 y 2 y el elemento cubrejunta 3 
están provistos de orificios coincidentes que reciben 
unos pernos, tales como lo3 indicados esquemáticamen­
te en 4. Unas partes aplanadas 9a, 10a y 10'a de las 

15 diagonales tubulares 9, 10 y 10', análogas a las des,
critas con referencia a las figuras 1 y 2, están fij.a 
das mediante pernos 11 sobre las partes planas reple­

gadas antes citadas del elemento da enlace 5, atrave­
sando talas pernos 11 unos orificios coincidentas co,n 

20 voniontemente dispuestos en las partes replegadas 7 y
0 del elemento de enlace y en las partes aplanadas 9a, 
10a y 10'a de las diagonales 9, 10 y 10'.

Conviene destacar que, en este modo de - 
realización, el elemento da enlace 5 puede comprender, 

25 como variante, un fondo plano análogo al representado
on la figura 2 y fijarse sobre los elementos cubrejun 
ta 3 y 12, asi como sobre las partes aplanadas 1_a y
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2.a de los largueros tubulares 1 y 2, por medio de per 
nos o da órganos de fijación análogos, en lugar de - 
soldarse, como se indica Bn 13 (figuras 8 y 9) sobre 
el elemento cubrejunta 12.

Las partos aplanadas de ios largueros 
tubulares 1 y 2 pueden presentar unos perfiles dife­
rentes, Pueden obtenerse simplemente por aplastamien, 
to del tubo, como se indica por 1b en la figura 3, - 
en cuyo caso la parte aplanada presenta evidentemente 
una anchura superior al diámetro del tubo propiamente 
dicho. También puedan configurarse de manera que defi, 
non un perfil en U, como se indica por 1c en la figu­
ra 4, incluyendo un alma 1c" y dos alas laterales 1c'. 
Les citadas partes aplanadas 1¿ y %a pueden configura^ 

se igualmente de manera que definan una plantilla pía 
í¡a central 1d" y dos rodetes laterales redondeados 1d', 
como se indica por 1d en la figura 5. Los perfiles re 
presentados esquemáticamente en las figuras 4 y 5 coji 
fieran a la junta de ensamblaje una mayor rigidez y - 
especialmente una mayor resistencia a la torsión, al 
plegado y al ondulamianto, En las variantes represen­
tadas en las figuras 4 y 5, las partes aplanadas ex­
puestas pueden presentar una anchura por lo menos son 
siblemente igual al diámetro de la parte tubular del 

larguero interesado.
En otro modo de realización, que se rg 

presenta en la figura 10 y en el que el perfil de las
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partes planas do los elementas tubulares coaxiales 1 
y 2 corresponde al representado por Id en la figura 
5, el elemento cubrejunta 3a dispuesto sobre la pa­
red de dichas partes aplanadas 1d opuesta a la que 
sostiene al elemento de enlace 5 según las figuras 1 
y 2, presenta un perfil que comprende una parte pla­
na 3a' aplicada sobre la pared interesada de las pajr 
tos aplanadas 1d y dos rebordes replegados 3a", lo 
que confiare a la junta de ensamblaje una incremen­
tada rigidez. Evidentemente, el elemento cubrejunta 
3a según lo figura 10 puedo utilizarse da manera aná 
loga en todos los modos da realización aquí descri­
tos.

En otro modo da realización, represen­
tado en la figura 11, las partes aplanadas 1b de los 
largueros tubulares 1 y 2 encierran,un elemento cubre 
junta interno 14 dispuesto entre las dos paredes inte 
rieres respectivas de cada una de las citadas partes 
aplanadas y que enlaza aoí éstas últimas para asegu­
rar una guía fácil durante el ensamblaje do los lar­
gueros tubulares interesados, como para aumentar as_i 
mismo la resistencia mecánica de la junta de ensambla 
jo terminada. En efecto, esta elemento cubrejunta in­
terno 14 no sólo determina la resistencia de la unión 
de ensamblaje a la torsión y a la deformación, sino - 
que además disminuye la incitación al cizallamionto 
do los pernos 4 (véase figura 1, por ejemplo) madian-



12

te un mejor reparto do las fuerzas do cizallamiento 
que actúan sobro talas pornos.

La figura 12 muestra igualmente un - 
elemento cubrejunta 14a análogo al 14 de la figura 

5 11, pero que presenta unas alas laterales, tal como
la designada por 14'a, para su adaptación al perfil 
en I que presanta, en este modo de realización, ca­
da parte aplanada, tal como la 1ja (figura 12) de - 
los largueros tubulares 1 y 2. Esto elemento cúbre­

le junta puede realizarse en una o varias parteo, pre­

ferentemente en 1 ó 3 partes.
En el modo de realización según la fi 

gura 13, en el que lao partes aplanadas, tales como 
la 1d, de los largueros tubulares 1 y 2 presentan - 

15 unos rodetes longitudinales 1d de perfil redondeado
como se describe anteriormente (véase figura 5), se 
prevé igualmente un elemento cubrejunta interno 14b 
análogo a los representados por 14 y 14a en las figu 
ras 11 y 12, respectivamente, el cual elemento cubrg 

2C junta interno 14b comprende unos rodetes 14b' corres,
pendientes al perfil interno de los rodetes longitu­
dinales 1d antes citados de las partes aplanadas 1d 
y 2d. Este elemento cubrejunta puede realizarse 
igualmente en una o varias partes y preferentemente 

25 on una o tres partes.
La junta de ensamtüaje antas descrita 

pueda aplicarse ventajosamente en todas las estruc
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turas tubulares quo incluyan montantes o largueros 
tubulares y diagonales fijadas sobre aquéllos. 3a 

presta particularmente a su aplicación en el terre­
no de la construcción de pilones constituidos esen- 

5 cialments por largueros tubulares.
naturalmente, la invención no se limi 

ta a los modos de realización anteriormente descri­
tos y representados en los adjuntos dibujas, siendo 
susceptible de realizarse en forma de otras varíen­

lo tes, accesibles al técnico en la materia, sin apar­
tarse por ello del espíritu de la invención.

Los términos en que se ha redactado - 
esta memoria deberán ser tomados siempre on sentido 
amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES
Se reivindica como de propia y nueva ig 

vención, a favor de D. Richard Dziewolski, con domici 
lio en 8 bis rué Oules Ferry 92100 S0UL0GNE (Francia) 
lo especificado en las siguientes reivindicaciones:

1.- Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, destinada a unir 
un larguero tubular y por lo menos una diagonal tubj¿ 

lar de una tal estructura constituida esencialmente 
por tubos metálicos, en la cual unión de ensamblaje 
los dos largueros se ensamblan por sus extremos, míen 
tras que la citada diagonal tubular forma un ángulo 
con uno por lo menos da los dos largueros, caracteri 
zándose tal dispositivo de unión porque los extremos 
adyacentes respectivos de los dos largueros tubula­
res están aplanados en una longitud predeterminada y 
yuxtapuestos sensiblemente por sus extremos, de tal 
manera que éstos definan un plano común y que las ci. 
tadas partes aplanadas definan dos paredes externas, 
fijándose sobre una da las dos paredes externas por 
lo menos un primer elemento cubrejunta que se extejn 
derá sobre una parte principal de la longitud de la 
misma, mientras qua por lo menos la otra pared extern 
na quedará recubierta por un elemento de enlace fi ta 
do sobre las citadas partes aplanadas de los largue­
ros tubulares y enlazado a una parte terminal aplana 
da de la referida diagonal tubular#
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2. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según la reivin 

dicación 1, caracterizado porque el elemento de enla 
ce comprende por lo menos una parte plana inclinada 
respecto al plano común definido por las partes apl¿ 
nadas de los largueros tubulares, fijándose la parte 
terminal aplanada de dicha diagonal sobre aquella par, 
te plana inclinada del elemento da enlace.

3. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según las reivin 
dicaciones 1 ó 2, caracterizado porque el primer ele, 
mentó cubrejunta citado y el referido elemento da eji 
lace se fijan respectivamente sobre las mencionadas 
paredes externas opuestas formadas por dichas partes 
aplanadas de los largueros tubulares.

4. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera, 
da las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque 
el elemento de enlace comprende por lo menos dos par 
tes planas inclinadas distintas, cada una de las cua 
les se fija a la parte terminal aplanada de por lo - 
menos una diagonal tubular asociada.

5. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque - 
dicho elemento de enlace se fija sobre las citadas - 
partes aplanadas da los largueros tubulares por medio
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do un. segundo elemento cubrejunta interpuesto entre 
dicho elemento de enlace y la pared externa Ínteres^ 
da, formada por las citadas partes aplanadas de los 
largueros tubulares.

6. - Dispositivoade unión de ensamblaje 
rígida para estructuras da enrejado, según cualquie­
ra de las réivindicaciones 1 a 5, caracterizado por­
que el primer elemento cubrejunta citado está asocia 

do a un elemento de enlace*
7. - Dispositivo de unión de ensamblaje 

rígida para estructuras da enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque - 
la fijación de los elementos cubrejunta y de ios ele­
mentos de enlace se efectúa mediante cualquier técni­
ca conocida, tal como aplicación de remaches, pernos, 
soldadura, encolado y procedimientos similares*

8. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque - 
dicho elemento de enlace se fija sobre el segundo elg 
mentó cubrejunta citado mediante soldadura, mientras 
que el segundo elemento cubrejunta mencionado se fija 
a las partes aplanadas de los largueros tubulares y - 
ai primer elemento cubrejunta referido mediante pernos 
o elementos similares*

9. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera
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de las reivindicaciones 1 s 8, caracterizado porque 
dichas partas aplanadas de los largueros tubulares 
presentan un espesor sensiblemente constante en toda 
su anchura, siendo ésta última superior al diámetro 
de los referidos largueros tubulares.

10. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque - 
dichas partee aplanadas de los largueros tubulares - 
presentan un perfil sensiblemente en I, vistas en se¿ 
ción transversal.

11. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque - 
dichas partes aplaradas de los largueros tubulares pre 
sentan, en sus bordes longitudinales, unas partes de 

perfil redondeado cuyo diámetro es superior al grosor 
de las restantes partes situadas entre las mencionadas 
partes de perfil redondeado.

12. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras da enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque - 
dichas partes aplanadas de los largueros tubulares - 
presentan un perfil sensiblemente en U, visto en sec­
ción transversal.

13.- Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera



- 18 -

10

15

20

de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque 
comprende además un elemento cubrejunta interno dis­
puesto entra las paredes internas opuestas de dichas 
partes aplanadas de los largueros tubulares y que pre 
senta un perfil correspondiente sensiblemente al de - 
dichas partes apianadas de tales largueros tubulares.

14. - Dispositivo de unión da ensamblaje 
rígida para estructuras da enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque - 
el primer alemanto cubrejunta citado presenta sus re­
bordes longitudinales replegados, que le confieren un 
perfil sensiblemente en U ó análogo, adecuado para au 
mentar la resistencia de tal elemento a la flexión y
a la torsión.

15. - Dispositivo de unión de ensamblaje 
rígida para estructuras de enrejado, según cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque 

el cubrejunta está formado por una o varias partes y 
preferentemente por una o tres partes.

16. - "DISPOSITIVO DE UNION DE ENSAMBLA­

JE RIGIDA PARA ESTRUCTURAS DE ENREDADO".
Tal y como se deja descrito en la memo­

ria precedente, que consta de dieciocho hojas foliadas 
y mecanografiadas por una sola de sus caras y planos

de forma y tamaño reglamentarios.
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