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cediniento de fabricncifn de clementos tutuleres porosoe”,
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HERMORIA DPBCRIPTIVA

ILa presente invencidn se refiere a la fabricacidsn
de elementos tubulares poroeon, y més particulsrmente de olg
menton congtituidos por lo menocs por 4os capas coaxialee de
texturg difersnte. Lg invencidn tiene por objeto un procedi-
miento d¢ fabricacidn do estos elementos, asf como los sle-

moritos obtenidos por ents procedimionto, = = = «w « - = -«

He frocuante utilizar, como Plltros o oomo sopor-
toe vatslitions por ejemplo, wios eleomentos obtenldvs por
conformado de un polvo mivers) aglomernda por un ligante ore

ghaico y coccidn a ung temperatura suficiente para eliminar
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el ligante y asenurar por fritado 1a cobesidn y 1la resintencia
machnice. Do trata de téenican wenales en las industries de

la matnlurgi{a de log polvos ¥ en lns de lam cordmicas, — < =

Un tubo nef constituido, que presanta una textura
sonsiblemente uniforme en todo =u espesor, no pormite satis-
facer wisultinesments todes law exigecoiae 3e resiatencis me
chAnica, de permeniilidad y de efionoin de Filtracién gue eas

imponen o 108 elétenton, = = = = = * «w 0w o c w - .- - -

Yetando proniblids la realizacidn de elementos Je
pequelio espesor por mativoe de rosistencia macdnica, sa uti-
iizan finalmente polves de gramulometrfa importants, a fin
de obtensyr una persea~ilidad elevaaa'quc permita un caudal
maxino y ung pérdida de osrgs baja para lom fluildos gue deben

AtYavenaYy 81 lomantd. = = « = = = w W - w - - .- -- - =

Por el contrario, para permitir ovarar partfculas
muy finae en @) cneo 3¢ un filtro, o pars conatitulr um mopor
te conveniente de capas catalitigan 0 de capns microporisac,
er importacte que lom elementos pressnten una superficie po-

co rugoen, de textura Tina, con un paguefio radio medio de pa

NBO - WS M WS WA GB U G W AP N G W AR Sh GE W SR M AP SR A R AR AR W e W

Para coneclliny eertss exigencias contrarias, es anhg
ra clfisdco utiliear unos elementor constituidos por dop capae
coaxizles: una capa espeea ds texturs gr ema, Oue prosenia

un radio ds poros importante, que aporta la resimtencia mecd-
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nies con una fuerte permeabilidad, y una capa delgadn de tex
tura fina que Prementa un pequelio radio de poros con una ba-
ja permeabilidad. Teta segunda capa, que impone sus caracte~
rieticas propias de caudsl, os ten delgada como sea posible

e fin de no disminuir exagersdsmente la permeabilidad globel.

Sexin un procedimiento clfsico, estos elementos
cor dop capas conxieles estén fahricados por hilado simulté-
neo a partiy de dod pasias dlstintes de polvo mineral aglomg
rado por un ligante orgénico: estam dos partam ae colocan oon
aéntricamante an un cilindro de prensa de nilar y sen exte:i-

dag ;!untéa por comprgulén ¥ paso por una Mauilla amilar. = =

Bute procedimiento presenta sin embargo inconve-
nienten importantes para el elemento finalmente obtenldo des—
ouds del tratamiento téymieco de fritade. B3 particular, la
capa dalgoda de textura fina no tiene un espesor rigurossmen
to oconetante y el elemanto presenta heterogenaidandos loonles
de permeabilidad a wenuds importantes. Ademds, n consecusmcia
da eates imprecielonss y de lag derivas dimensionalee suscep—
tiblea de intervenir en el curso del procedimiento, el eape-

gor minimo de lacepa delgads perusnece adn muy iwmportante. -

Parg librarec de estom inconvenientes, la presente
invencidn propons un precedimiento de fabricacifn de elemen~
tos tubularas vorosos compusatos flor dog capae coaxialen super
rueptae, 2 saber una capa externa con textura gruees y de re-

sigtencia mecdnica elevada y una capa interna de espssor mu-
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cho meney y de textura fins, csracterizade porgue comprende
las etapas de realizacibén de un semielaberado tubular de pol
vo con textura gruesa sglomerado con la syuda de un ligante
orgénico, resliracidn de una caps delgads con textura finm sp
bre un alma rigida, con un didmetro externo inferior al dif
metro interno del smemielaborado tubmlar, colocacifn del alma
aa{ revestida en el interior del semielaborasdo tubumlar, com-
presién isostitica del semiclaborado para provecar su con-
tracoidn radinl sobre ol wlma, descrompresién del conjunto
que conduce v la expaneidn radial del semielaborado tutmlar
de forma que arrastre la capa dalzada con texturs fina con
€1 desolidsrigfndola del alma rigids que ss puede eutonces

retivar, y, finalments, oocoién del conjunto, = = = = = = «

Segin otra caracterfstion del procedimiento, el
samielaborado tuiwlar ss realisza por malaxado de un polvo mi
neral, partioulamente de Sxido cerdmico, de un ligante or-
ginico y de un disolvente, conformado de la pasta obtezida,
¥y secado psya provocur la svaporacidn parcial del ainolfonto,

hasta wn valor residusl de disolvente vantajosasente iuferior
al‘lnﬁmpe.o‘ W M WS WS e e G e W We OE W N AN G W W s ae e W

Lis compresidén dal semielaborndo se efectin prefe-~
vontemente dajo una preeidn igomtAticn compre:dids antre 500

yz.mabm. W W e R W Me A M W e e A an e W e W W R R e

La realiracidn de la capa delgmdn sobre el alma
rigida puede realizarse por cualguier téenics conocida. ™

pactioular, se puede realizar ung suspeneidn de un polvo mi~
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neral de granulometris difercnte 3¢ la de la capa extsrana ea
un ligante orginico y/o un disolvente y sumergir el almn ri-
glde en esta esuspensién o recubrirla proyectando la suspen=

¢ifn sobre el alme rfzida <on la syuds ds ura pistola noumi-

tica 0 por proyecoidn electrogtfiticR, = « « » v = = w « = -

Para faecilitar la colocacidn del semioladorado tu
tular alrededor del slma rizida recubierta de su capa, es prs
farible vrever antre el Aifmetro oxterno del alme rigida re~
cubierts de la capa delgnda y sl didmetro interno del semi-
aleborado fubilar, un juego minime del oxrdsn de % aproxinn-
ﬂamento.’ Segdn 1a composieidn del semiclaborado y su porcen=
taje 4e humedad reeidusl (porcentaje de humedad si 8l dimol-
vente ou agua 0 mis generalmente, porcentaje de disclvente),
spte Juego puede nleansar veleores del orden de 77, sin provg
car ni arrugado, ni destruceidn del semiolaborade cuundo tig
ne lugar la compresién. Un juego ie este tipo, relativamente
importante, facilits, ademfe, la colocacidn del slma rigida
en el semielaborado tutular: permitir deslizar el semisglabo-
rade gobre al slma rizida recublierta de la capa delgadnm wmin

Cuando tiene lugar la compresidn imostitica, =me
prodquce una contraccidn radial del semlelaborado tubular que
ge gplica sobre la cspa delgada. Cuanido se libera le preeidn,
ln capa delgada con textura fins es arrastrada por el esemlslg
borads tutmlar y ce separa por coneiguiente del alme rigida

s consecuencia de la expaneidn radial del eemielaborsde, Ista
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expaneidn, que depende particularmonte del porcentsje de hu-
mednd residusl, puede alcsnzer valoree del 0,%'. Lo misma fa
cilita la retirads ulterior del olma rigida. La coceidn del
samielaborade tubular revestido interiormente con la cape del
gada, se reasliza a continuncidn segin las téonicas cléricas
da meners que me oliminen las materiss Orgécicns del wmemielg
vorado (esencialments el ligente) y ee nsegure la resicten~
cia mecdnica por fritado del polvo mineral, = = = = = = = =

Ademds de las ventajes relativas » lan facilidad
da favricacidn, el procedimiento segin la invencién permite
rejorar lam propiedsdes del slamentomruss finamente obteni-
do y o partioular mug caracterfetices mecfalcas. Permite
también obtener unos slementos en los cumles la capa delgada
interna, de textura {ina, es muy regular, con un espesor

constante que puede mer sxtrousdauente pequelo, = « » = = -

Otra veataja del procedimiento segin la invencién
a8 la de parmitir la realiracidn de eslementos tutmlares porg
sos con suparficie intemma ne lipa. La cape delgadn puede
preseatar ung rmgosidad artifichl determinada: los motivos
se gradun entonces en Lusoco ¢ & ralieve sobre sl elma rigl
dn y la réplicn do estos mutives we encusatra de nuevo aobre
1la superiicie interns dsl memielaborado despude de compreaidn
iroptdtiss. La altura méxioa de loe relieves ectd £ijads en
funeidén de la importandia del hinchado cuesndo tiene lugar la
expansidn, pars permitir la retirada del alms rigida. Asimip

mo, ol procedimiento no me aplica solamente a la realizacidn
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de elementos eilfndricos, sino que sa aplica mds generalmen~
te a cualquier forma tubular elegidm on funeién de las posi-

bilidedes de desmoldec dagspués de compreeidn, por retiradam

Se demoribes a continuacidn un ejemplo de reslizae-
eidn del procedimiento segin la invencidn, aplicado a la reg
lizaseidn de un elamento porose de aldning constituido por dom
capae 2ilfndricas uuaxiales; una capa interna delgada con

textura fing y ung caps externa grueea ocon textura grueea. =

Sobre un alma cilindrica de mcero oromeds, se pul
vorizé unm suspensién de aldmina, de granulometr{a compren=
4ida entre 2 y 6 miorones, en una mercla de sgua y de alcohol
etflico con un ligante orgénico tal como wa doter celuldsico.
La proporeisn de este lig@to es de 4 n B % en paso respecto
al polvo de alidning, = = = » o v e w v wc m o - o - = - - e

¥l 2lme metdlion estd animada con un wovimiento de
rotacién ¥ la pulverigacién se provoces con lg ayuda de una
pistola neunfiticn que se desplaza longlitudinalmente delazita
de ecte alma. Se réaliga apf una eapas con textura fina de un

sapesor 4o 0,5 mm sobre wn alma rigida de 14,8 mm de didmetro.

e realige por otrs parte uun paets por malaxads
de un polvo de sldmina de granulometr{s copprendida entre 37
y 70 micrones con €5 en peso de un ligenta orgénico celuldsi

co ¥y 155 en paso de agua como disolvente. Ea¥a pnetaee a con
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tinugecidn prensads bajo 200 bare, en forma de un pan cilindri
co. Fmte pan es introducldo en uns prenss 3e hilar con boqui=
1la enular y es hilado en forma des un gpemielaboradc tubular
eilfndrico » usna presifn de 250 bars. ¥1 semielabdborado obte—
nido ee parcialments sscado hasta obtencidn de uz porcentaje
de humedad residusl 48l 2%, T

Prte semislavorado eeth destinado e vonstituir la
cnpa grussa de textura gruesa. Tiene un espesor de 2 mm, con
un didmetro interno ligeramente superior al dsl alma metdlica

recublerts con lan oopa ARIZAdA. = = m w * o - - .- - - ---

Este senielaboredo es daslizndo mobre la capa del
gada. Las dimgnsiones relatives del wemielaborsdo (dismetro
intemmo) y dol slma recublerta de la capa delgada (didmetro
exterior), dejan un juego dsl orden de 0,7 mm. El conjunto
8 gntonves colocmdo an una mmbrm# deformmble estanon de
matericl pléetico, y comprimida bajo 1,500 bars. Después de
esta compresidn, la membronass retirade ¥ el alma metflioa
a5 extrafia gin difioultade =~ = = = = @ = o = % = = - = - -

Despuda de voococidn Ael conjunto o 1.05000, se ob-

tiene un elemanto tubuler poroso que presenta una duena re-

. elstencia meednica. B sueceptible de resistir una compresidn

igoatética de 1.500 bare sin denpsgedo o deacoheeidn de la

Haturalmente, la iluvencifa no estd eu modo alguno
lizitada a las resligaciones particulares descritas antsrior



mente a titulo de ejenplog.: = = = = = v = - 0 - - ..o -

A loe efsctos consigulentes, me declaran de nove-
dad y propiedad para Fspafin, sus territorios y plasas de so0-

beranin, las reivindieaclones que miguen, = = = = m = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacidn de olementos tu-
bulares porosos, compuestos por dos copas conxiales suparpues
tos, a saber una capa externs con textura gruesa y de resis-
tenola mecénica slevada y una eppa interns de sspesor mucho
menoy y de textura fina, caracterigads porvue comprenda las
etzpan de rsalizacién de un semielaborado tubular de polve

_eon textura gruesa sglomaysdo con la ayvda de un ligante or-

génioco, reslisscidn de una capa delgads con texturs fina eo-

bre un alua rigidas, con un difmetro externo inferior al dif-

matro internc del semielaboraic tubuler, colocacidn del alma

as{ ravestida en el iuterior del msenielsboraso tubular, com=

presidn isestétios del memislaboralo para provocar su contrag
cién radiel esobre ¢l alma, descompresidn del conjunto que oon
duce s la expaneidn radisl del memislabormio tubuler 3o fore

pa que afrastre la caps delgada con textura fina oon 41 demg

lidarizéndoln del slms rigide que 88 pusde antonces retirar,

¥y finalmente, cocoidn del oonJunto, « « = = = w «w w = « =

2.« Procsdimimnto segdn lm reivindicscidn 1, ca-
ractsrizgado porque dicho semielaborado se realisn por mela~
%ad0 de un polve mineral, particularmente de 6xid0 cerdmico,
do un ligeante orgénico y un disolvente, conformado de la pag
ta obtenida y seeado para provoosr la eveporacién parcisl del

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, careg

S



terizade porque el semislaborade tubular e¢ seca hasta un por

gentaje relativo de disslvente inferior al 107 en pewo. - = -

4.- Procedimiento segin la reivindicaeién 1, carag
terizado porque ls compreeidn dsl semielaborado se efectin
5. bajo una prosidn isostdtica comprendida entre 500 y 2.000

barﬂ. o M R G W MR MR wr NS G R AP e A e BB e WD NP AR W SR OB W R W W

5.~ Procadimisnte sepfn la reivindicaeidn 1, ca-
ractorizade porqus la diferencia entre el difmetro externs
del slma rigida y el dlémetro interno del serielmborado tuim

10, ler corresponds a un Juego del orden de 5 A The < = « = = «

Go= Procedimisnte segdn la reivindieacidn 1, ca-
racterizado porque la caps delgada ey depomitada mobre el sl
ma rigida a partir de wna suspensién de polve mineral, parti
sularmente por proyecoidn, « « w w e 0w v w - - .- -~

15 7.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carag
terieads porgque se graban unos motivoe en hueco & en reliove
sobre ol alma rizida antes de recubrirla con lm capa delgads
de textura fina para obtener uu elemento tudular poroso, con

superficie intemas ne lisa, gue presents ung clierta rugosi-

ga. aaﬁ’ WA W MO e P B S SR M) N BB SR W G0 e W i G W G O & T @ B W
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Todo ello conforme se describe y reivindica en 1la
presenta memorig que consta de doce hojam foliadem y mecmno-

grafiadas por unm sola da sus carawm,

v}
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