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ELl invento se refiere a un procedimiento
del tipo designado con mayoer detalle en el enunciado de
la reivindicacidén 18 asi como a dispositivos para le rea-
lizacidén del procedimiento.

VEn la clasificacidn de basuras con ayuda
&e un procedimiento cualquiera de separacidn en seco, re-
sulta u#a mezcla, designada como "fraccidn ligera”, a ba-
se de ldminas de material sintético, papel y géneros tex-
tiles, que se diferencia del papel viejo no clasificado,
aprovechado usualmente por la industria papelera, debido
a su céntenido de ldminas de material sintético y a una
pequeiia proporcibdn de materiales textiles. Estos componen
tes constituyen moateriales de lastre para el tratamiento
téenico de papelera, los cuales deben ser eliminados antes
del trutamiento téenico ulterior de papelera de los maote=-
riales fibrosos.

Hasta ahora, los residuos de papel mezcla-
dos con léuminas de moteriol sintético y materiales texti-
les han sido liberados de la proporcibn de léminas de wate
rial sintético y de materiales textiles para la utiliza~
cibén técnica de papelera mediante procedimientos de tra-
tamiento en himedo. Tales procedimientos en himedo poscen
ciertamente un elevado_consumo de energia para la recir-
culacidn del volumen de agua muy elevado que e: uccesario,
para el gran nimero de las etapas de purificacidn necesas-
rias y para la recuperacidn del a gua de consumo. Por o
tanto, la industria de tratamiento de popel estd interesa
da en obtener una msteria prime que pueda ser tratada ule-
teriormente sin problemas y sin equipos técnicos adiéionau

lesa




10

15

20

25

30

abohq

. - -
un, %
tlajn ntun 5

El invento tienc ecstablecida por lo tonto
la misidn de indicar un procedimiento Y dispositivos con
los cuales se pueda scparar por via seca la porcidn de
léminas y materiéles textiles desde la mezcla de papel vie
jo, laminas de material sintético y materiales textiles,
con el fin de poner a disposicidbn de la industria papele-
ra una materia prima de elevado valor.

Esta misidén es rcsuelta mediante las carag
teristicas indicadas en la parte caracterizante de la rei-
vindicacidn 13,

El invento aprovecha las propiedades carag
teristicas comunes de las léminas de material sintético
Y de los materioles textiles, que consisten en una buena
elasticidad y en una elevada resistencia 2 la rotura y al
desgarrasmiento,

A diferencio‘de ello los papecles manifies-
tan una resistencia muy pequefia al desgarramicnto y a la
rotura., Lsta diferencio permite seporar de manera sencilla
entre si la porcidn de moterial de laminas y materiales
textiles por un lado y la porcibén de papel por otro lado.
A saber, a causa devla‘gran diferencia entre las resisten-
cias a la rotura de los componentes retenidos en la mezcla
se logra que después de haberse efec£uado el ensartado ¥y
la retencibén de todos los componentes de la mezcla desde
la corriente de gas porfador pueden rasgarse y desprenderse
exclusivamente los papeles @ causa de su fequcﬁa resisien=-
cia a la rotura, lsto tiene como consecuenciza que la por =
cidén de papel, por um lado, y la porcidn de moterial de la-
minas y materiales textiles todavia ensartada, por otro la-

do, se presentan separadss, y pueden ser obtenidas cada una
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por si sola y conducidas a un tratamiento ulterior.
Formas de realizacidn ventajosas del pro-

cediniento seglin el invento son caracterizadas en las

Un dispositivo para la realizacidn del pro
cedimiento seglin el invento se caracteriza por los deta=
lles caracteristicos de la reivindicacién 6a,

Una forma ventajosa de rcalizacidn de un
dispositivo colector del dispositivo seglin 15 reivindica-
cidn 62 estd caracterizada cn las reivindicaciones 8a y
152 hasta 174,

Los detalles caracteristicos segln las rei
vindicaciones 938 a 1124 y 18 a 202 faciliten la posterior
eliminacidén de los componentes ensartados durante el trans
curso del procedimiento en el dispositivoe colector,

Los detalles caracteristicos de las reivin
dicaciones 62 asi como 212 hasta 2%8 estin orientadas a
una forma de realizacidén, con la cual se gerantiza una eli
minacidn total y gxenta de perturbaciones de léminas y ma-
teriales textiles desde el dispositivo colector,

Con los detalles carscteristicos segin la
reivindicacidn 12a se puede lograr que se aumente la pro=~
porcidn total de los componentes recogidos de la mezcla y

que en la zona circundante del dispositivo colector se ay

portador y se pucda libefar me jor de nucvo del dispositivo
colector la porcidn de papel al prineipio retenida,

Bl invento es explicado con mayor detalle
con ayuda de los dibujos. En ellos:

La figura 1 muestra una seccidn longitudinal
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a través de un cicldén para la separacidén de los componen-
tes de una mezcla en léminas de material sintético y mate~
riales textiles, por un lado, y en papel, por otro lado;

La figura 2 muestra una seccidn de detalle
a escoala aumentada del dispositivo colector tal como se
presenta en el ciclén mostrado en la figura 13

La figura 3 muestra un dispositivo colectox
colocado fuera de la envolvente del ciclédng

Las figures %4a y 4b muestron un detalle
del dispositivo colector segin la figura 3, en la vista
superior y en la seccidén transversal a lo largo de la li~
nea de seccidén IVh~IVb;

La figura 5 muestra una forma alternativa
de rcalizacidn del dispositivo colector segin la figura
35 |

Las figuras 6 y Ga muestran formas alter-

figura 33 y

La figura 7 muestra una forma alternativa
de realizacidén del dispositifo colector segin la figura 3,
en la seccidn longitudinal.

En. los dos ejemplos de realizacidn, repre-~
sentados en las figuras, de un dispositivo para la realjie
zacidn del procedimiento segiin el invento se emplea un ci-
clén 1, con el fin de separar los componentes de uns mezcla
obtenida en el tratemiento de basuras, a base de laminas
de material sintético, materiales textiles y papel viejo,
en una fraccidén de papel empobrecida en léminas y moteria=-
les textiles y en una fraccidn que contiene en lo qsencial

solamente laminas y materiales textiles.
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En un ciclén, mediante introduccidn tangen

cial de una corriente de gas cargada con materiales se
comunica a las particulas de cuerpos sblidos contcnidas
en ella une aceleracidén centrifuga, que las lanza por cen
trifugacibén hacia las paredes interiores cilindricas de
la envolvente del cicldén y alli las frena, De esta manera
se logra una separecibén de sustancias sdlidas y de gas.
El gas portador es cviécuado por lo general desde el inte-
rior hacia arriba a través de un tubo de inmersidén intro-
ducido axialmente desde arriba en el cicldén, mientras que
las particulas de cuerpos sbdlidos son extraidas hacia aba=
jo a travéé de una compuerﬁa hermnética,

El cicléon 1 represeniado en la figura 1 tie
ne una envolvente con una parte de pared cilindrica 2, que‘
se estrecha cdnicamente hacia su extremo inferior y luego
se ensancha nucvamente hacia una compucrta hermética de dey
carga 3. A través de una entrada 4 dispuesta junto al ex-
tremo superior de la envolvente, mediante una corriente
de gas portador gemerada por un ventilador no represcnta-
do, se insufla la froccidn ligera, obtenida en el aprove-
chamiento de basufés, es decir una mezcla de liminas, ma-
teriales textiles y papel, en sentido tangencial dentro de
la envolvente cilindrica 2. La corriente de gas portador
experimenta un movimiento en espiral alrededor del eje cen
tral del cicldén 1., Debido a las condiciones de circulacidn
existentes en el cicldén 1, las particulas de cuerpos sbli-
dos son lanzados por fuerza centrifuga hacia las parédes
interiores de la envolvente del éiclén y resbalan sobre umna
pista con forma de espiral, a lo largo de las paredes, ha-

cia a2bajo. La corriente de gas portador es devuelta al ven-
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tilador a través de un tubo de inmersidén 5 que se extien-
de én el interior 21 de la envolvente. A lo largo del eje
central de la envolvente del cicldén se extiende un dispo-
sitivo colector 6 que estd sostenido en el extromo infe-
rior del cicldn 1 por el lugar 7, y se extiende a través
de le zona estrechada hasta aproximademente el extremo
inferior de la zoma cilindrica de la emvolvente. El dispo |
sitivo colecctor G consiste en un rodillo U con ples 9 so-
bresaliontes hacia todos los lados. Las plas 9 son inser-
tables en cl interior del rodillo.

Un meconismo apropiado pars el desplaza-
miento o insercidén de las plhas 9 estd mostrado en la figu
ra 2 como seccidn de detalle, o escala aumentada, del dis
positivo colcctor 6§ pars una pla 90, Segln &ésta, el extre
mo de la plla 90 que se encuentra en el interiér del ro-
dillo estd estructurado como pistdn 11 wue es desplazable
en un cilindro 12, En el caso de carga con presidn del
pistén 11, por ejemplo mediante presidn de aceite, la pla
90 es comprimida hacia fuera del rodillo 8, y en el caso
de disminucibén de presidn la pha es retroida ol interior
del rodillo con ayuda de un resorte de compresidn 1% dis-
puesto entre la pared interior del rodillo 8 y un tope 13
previsto sobre la pla 90.

Estando introducidas las plas 9 se puede
desplazar un desprendedo; 15, de forma anular, en direccidmn
al, extremo libre del rodillo, con el fin de mover los conm=
ponentes retenidos por el dispositivo colector 6 sobre cl
extremo libre del rodillo e introducirlos en la entrada 16
de una conduccidn de succidn 17 disPueéta coaxiolmente den

tro del tubo de inmersidn 5, que conduce por cjomplo a un
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'ciclén adicional, no representado, en el que los componen
tes son separados de modo usual respecto de la corriente
de gas.

Durante el funcionamiento del cicldén 1 la
corriente de gas portador que gira slrededor del eje de 1y
envolvente, experimenta en la zona del estrechamiento un
aﬁmenfo de su velocidad y fluidifica o dispone en torbe-
llino las particulas de cuerpos sblidos que resbalan hacial
abajo a lo largo de las paredes interiores alrededor del
dispositivo colector G, en donde.estas particulas llegon

a lo zona de las plas 9 del dispositivo colector 6. Los

materiales resistentes a la rotura, teles como lduinas y

rollan, a causa de su pista de movimiénto en forma de es~
piral, alrededor del dispositivo colector 6, mientras que
el papel, & causa de su pequefla resistencia a la rotura,
se desgarra y desprénde de las pllas 9 y se muecve por una
pista de movimiento en espiral hasta la compuerta herméti
ca de descarga 3., La fraccibén de papel empobrecida en 14~
minas y materiales textiles es extraida a través de la com
puerta hermdtica de descarga 3 de un modo continuo, frente
a lo cual las léminas y los materiales textiles ensartados
en el dispositivo colector son desprendidos mediante el deg
prendedor 15 respecto del dispositivo colector 6, después
de haber introducido los pllas 9, y son succionados a tra-
vés del tubo 17.

Se ha puesto de manifiesto que la fraccidn
de papel osi obtenida no contiene pricticamente nada de 14
minas rni de materiales textiles, ya que estos ﬁltimos, a cau

sa de su elevada resistencia a la rotura y su alta elasti~
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cidad, no pueden ser rosgodos y desprendidos del disposi-
tivo colector 6 ni siquicra con elevada velocidad de la
corricnte de gas portador.

La figura 3 muestra, como otro ejemplo de
realizacidn de un dispositivo para la realizsacidn del pro
qedimiento seglin el invento, un cicldén 1 con un dispositi.
vo coiector 22 colocado fucra del interior 21 del ciclém.
Bl dispositivo colector 22 penctra com sus plas 23 peri-
féricamente en la corriente de gas portador cargada y al
mismo tiempo eé hecho girar con una rapidez tal que la ve
locidad relativa entre la velocidad de la corriente de gas
portador en el interi;r del cieldn 21 y la velocidad pe-
riférica de las pQas 23 es tan grande que los papeles pue
den scr arroncados de las plas 23, frente a lo cuol las
laminas y los maferiales textiles permanecen colgondo de
las plas 23 y por comsiguicnte pucden ser retirados de la

corriente de gas portador. Preferiblemente el dispositivo

cidén de circulacidn de la corriente de gas portador, para
no influir sobre las condiciones de circulacidén en el in-
terior 21 del cicldén. No obstante, también es posible ha-
cer girar el dispositivo coléctor 22 en el mismo sentido
que la corriente de gas portador, pero coa difercntec velo-
cidade.

La figura 4 muestra un desprendedor para

en las plas 23, Entre las ples 23, dispucstas en dos.o més
filas, estd prevista una ranura 27a, en la que se encucn=-
tra una espiga desprendedora 24, Al girer el dispositivo

colector 22 las laminos y los meteriales textiles que cuel
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gan fijomente de las phas 23 son-desprendidos de¢ las plos
23 por la espiga desprendedors 2k estacionaria, Las lémi
nas y los materiales tgx#iles desprendidos pueden ser re-
tirodos luego a través de un toboghn, no representado.

Bl dispositivo colector 22 puede consistir
en uno o varios discos de plias susceptibles de girar en
sentidos opuestos o en ol mismo sentido con difercntes ve
locidades, que engranan entre si.

El dispositive colector 6 & 22 dispuesto
dentro o fuera de un canal para gas portador puede ser en
pleado también con una corriente de gas portador guiada
lincalmente. $8lo es esencial que el dispositivo colector
6 & 22 cubra empliamente con sus pfias 9 § 23 la seccibn
transversal de circuleacibdn de la corriente de gas porta-
dor, de mancra que todas las léminas.y todos los materia-
les textiles que se encuentran en la corriente de gas por
tador pesen a la zona de recogida de las phas 9 & 23,

Se entiende que, en el segundo ejemplo de
realizacidn, las puas 25, en lugar de estor dispuestas so
bre un disco rotatorio pueden ser dispucstos tombién so=
bre un rodillo giratorio. Dado que pora la seperacidn se
aprovechan las diferentes resistencias a la rotura y al
desgorramiento de los'materiales, sélo es esencial la ve-
locidad reletiva entre las pfias 9 § 23 y los materiales
que hop de ser recogidos vy cépturados. FPor lo tanto, la veg
locidad de las plas 9 & 23, o la velocidad de los materia-
les a separar, puede ser igual a cero en el caso limite,

Otra posibilidad para la eliminacidn de

LA ’ . .
puas 23 del dispositivo colector 22 consiste en la retira
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dé por succidn, representada en la figura 5, con una co~
rriente de aire intensa localmente, que es conducida a
través de un tubo de succibén 25 a un segundo ciclén 1la,

en donde son separados las laminas y los materiales tex-
tiles succionados, El tubo de succidn 25 es instalado cer
ca Qe:la periferia del dispositivo colector 22, con el fin
de lograr)un grado de succidén lo mis elevado posible.

Una posibilidad especialmente conveniente
para la eliminacidén de las laminas y los materiales texti-
les ensartados en las plas 23 del dispositivo colector 22
se representa en las figuras 6 y 6a. El dispositivo colec
tor 22 posee nuevamente la forma’ de un rodillo con pfias 23
que sobresalen radialmente, v estd dispuesto junto a la Pe
riferia de la cuba 2 del cicldn l. A diferencia de las for
mas de realizacidén precedentemente explicadas, en las for-
mas de realizacidn segin las figuras 6 y 6a los componen-
tes ensartados son retirados de las plas 23 con ayuda de
una banda perforada 20 o de un cilindro 26a apoyado excén
trdcamente con respecto al dispositivo colector 22, La dis
tancia entre dos perforaciones contiguas de la bhanda 26 o
del cilindro 26a se escoge igual a la distancia entre dos
pltas 23 contiguas del dispositivo colector 22, para quec las
pﬁas 23 engranen con las pefforaciones de la banda 26 o del
cilind: - 26a, Esto presupone, evidentemente, que la banda 26
b el cilindro 26a es llevado a una posicién, con relacidn
2] dispositivo colector 22, tal que en la zona de entrada
del dispositivo colector las perforaciones de la banda 26

b del cilindro 26a pasan a encontrarse exactamente schre
Las plias 2%, de manera que las pllas 23 penctren a través de

los agujeros de la banda perforada 26 o del cilindro 26a, ¥y
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la banda 26 o el cilindro 26a se coloque en la zona de
entrada del dispositivo colector 2é apretadamente junto

a su éuerpo basico de rodillo, Puera de la zona de entra-
da del dispositivo colector 22, la banda 26 c¢s puiada a
través de rodillos de cambio de direccidn 27 de manera
tal que se desprende del dispositivo colector 22 y las
ﬁﬁas 23 son retraidas desde la banda perforada 26, Esto
sirve evidentemente también para ia forma de realizacidn
segln la figura 6a. Las l&minos y los moteriales textiles
que quedan colgando al principio de las plas 23% por enci-
ma de la banda 26 o del cilindro 26a, son totalmente des~
prendidos, al retraer las plas 23, modiante la banda perflo
rada 26 o el cilindro 26a y son luego transportados fuera
de esta handa o este cilindro. Si estdn previstos verias
filas de plias sobre el dispositivo colecctor 22, entonces
la banda 26 o el cilindro 26a ticne correspondicntemente
muchas filas de perforaciones. Tal camo se pucde ver sin
dificultsdes, la banda perforada 26 o el cilindro 26a es
propulsado por el dispositive colector 22, Para aumentar

la tensidn de la bands, los rodillos de¢ cambio de direc~

no representados., Como,banda perforada 206 se utiliza pre-~
feriblemente una banda flexible a base-de matefiales tex~
tiles o a base de materiales sintéticos.

Ademéds de lograr la total eliminacidn de
los éomponentes ensartados, la forma de realizacidn de
acuerdo con ia figura 6a tiene especialmente la ventaja do
que incluso con elevadas velocidades periféricas del dispo
sitivo colector 22 se gerantiza un funcionamiento correcto.

Por lo tanto, el dispositivo colector 22 puede ser hecho
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funcionar tanto en sentido opuesto como tembién en igual
sentido respecto de la direccidn de circulacidn de la co-
rriente de gas dentro del cicldén. Tal como ya se ha>men-
cionado, para la separacidn de las léminas y los materia-
les textiles es decisiva sélo una determinada velocidad
relotiva entre la corriente de gos dentro del ciclbén y
ei dispésitivo colector, para que sean rasgados y rotira-
dos del dispositivo colector sbdlo los papcles, pero no
las laminas y los motoriosles textiles.

Dado que en el cicldén 1 reina une depresidnj,
es vontajoso hermetizar todo ¢l dispositivo colector 22
incluida la banda perforada 20 o el cilindro 26a, con res
pecto a la atmbésfera exterior em una envolvente 29. Esta
posibilidad estd representada en la figura 7, en la que
para la mejor visibilidad no se representan la bhanda per-
foroda 25 ni los rodillos de cambio de direccidn 27 ni
tampoco el cilindro 26a. Las léminas y los materiales tex
tiles son retirados a través de un equipo de cowpucrta hex
mética 30, por ejemplo una compuerta hermética de rueda
de celdas o compartimentos,

El efecto de ensartado puede ser mejorado
ain més haciendo que la envolvente 29 sea cargoda con una
presion menor que la presidn reinante en el interior del
ciclén 1. De esta monera los materisles son empujados al-

go hacia afuera en ls rendija 28 (véanse figuras 6 y Ga)

Yy permanecen mejor sobre las plas 23.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva,

dé Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE ajfios, son
los que se recogen en las reivindicapionos siyuientes:
la,~ Procedimiento para c¢lasificar una

mezcla compuesta de componentes planos de diferentes ma=-
teriales, especialmente de una mezcla, que ademis de una
porcibdn de léminas y/o de moteriales textiles, contiene
también papel, la cusl mezcla es movida por une corriente
de gas portador, caracterizado porgue al menos una parte
de la mezcla es ensartada, de manera tal que los componen
tes que tienen una mayor resistencio a la rotura o al des
garramiento (por ejemplo léminas, materiales textiles) son
retenidos en el estado ensartado, y los componentes que
tienen una pequeiia resistencia a la rotura o al desgarra-
miento (por ejemplo papel) son rasgados y retirados de
nuevo de la corriente de gas portador,

2a,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
13, caracterizado porque la velocidad relativa enire la cg
rriente de gas portador y 105 lugeres de ensartado ¢ . &ge-
cogida en funcidn dé 1o resistoncia a la_rotufa del conmpo=-
nente que tiene la menor resistencia a la rotura.

38,~- Procedimiento segﬁn las reivindicacio-

en forns de espiral alrededor de un eje lonzitudinal, carag]

terizado porque la mezcla es ensartada en la zona del eje
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longitudinal,

ha,.- Procedimicnto segiih las reivindica-
ciones 12 6 23, en el que la corriente de gas portador cs
movida en espiral alrededor de un eje longitudinal, caragc
terizado porque la mezcla es ensartada juﬁto al borde de
la corriente de gas portador,

!

' 54,- Procedimionto segin una o varias de
las reivindicaciones 14 a &3, caracterizado porque los
componentes censartados son retirados de mordo continuo o a
intexrvalos,

6a,- Procedimiento segin una de las reivin
dicaciones 12 a 54, caracterizado porque los componentes
ensartados son desprendidos de los lugares de ensartado
con ayuda de una banda perforada.

72.- Disnositivo para la realizacién del
procedimienfo seglin una o varias de las reivindicaciones
18 a 63, con una cuba, que tiene una entrada para la co-
yrriente de gas portador cargada con la mezscla, una salida
para la corriente de gas portador liberada de la mezcla,
asi como una salida para un componente separado de la mez
cla, caracterisado porque dentro de, o junto a, la pgriﬂg
ria de la cuba esti dispuesto un dispositivo colector pro-
visto conplas para ensartar el o los componentes de mez-
¢la arrastrados por la corriente de gas portador.

8a,- Dispositivo segin la reivindicacidén
7%, caracterizado porque elldiSpositivo colector estéd dis-

puesto en la zona del eje longitudinal de la cuba,

e
£

98,~ Dispositive segin las reivindicacio-
nes 72 u 88, caracterizado porque el dispositive colector

es un rodillo con pllas sobresalientes radialmente.

v

i
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102.~ Dispositivo segln la reivindicacidn
94, caracterizado porque las pllas son susceptibles de ser
insertades en el intcrior del rodillo.

113.; Dispositivo segin la reivindicacidn
10a, coracterizado porque la posicidn rodisl de las plas
puede ser controlada medianté un mecanismo de resorte,

124,~ Dispositivo segin una o varias de
las reivindicaciones 72 a 114, caracterizado porque estd
dispuesto en el interior de la cuba un desprendedor que
es movible con relocibn al rodillo.

1328,- Dispositivo sexfin o varias de las
reivindicmdiones 74 a l2§, caracterizado porque el dispo-
sitivo colector se extiende en la zona de un estrechamiep
to de la cube.
l4a,- Dispositivo segﬁﬁ una o varias de las
reivindicsciones 72 a 138, coracterizado porque cl dispo=-
sitivo colector estd dispuesto en la zona de un lugar de
inversidn de circulacidén de la corriente de gas portador,

154.~ Dispositivo segln la reivindicacidn
72, ceracterizado porque el dispositivo colector conprende
por lo menos un disco provisto con plos sobrqsaliontes ra-
dialmente, el cual disco estd apoyado de manera capaz de
girar y corta al mencs con una parte de su periferis la ég
rriente de gas portador cargada con mezcla,

16a,- Diépositivo sogin la reivindicacidn
154, caracterizado porque el dispositivo ¢olector comprende
varios discos que engranan entre si, los cucles tiocnen plos
gque sobresalen radialmente.
173,- Dispositivo scgiin la reivindicacidn

16a, caracterizado porque los discos son susceptibles de Zi
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rar en sentidos opuestos o en igual.sentido con diferen-
tes velocidades.,

18a,~ Dispositivo segzOn una o variss de
las reivindicaciones 158 a 172, ceracterizado porcue cada
disco tieme une ranura periférica, en la que puede ser in
troducida una espiga desprendedora tangencialmente respeg
to a la periferia del disco.

198.- Dispositivo segin una o varias de
las reivindicaciones 153 a 18&, caracterizado porque las
pllas pueden sexr cargadas con una depresidén en lu zona si-
tuada fuera de la corriente de gos.

20a,~ Dispositivo segln la reivindicacidn
198, caracterizado porque para la carga con depresidn, un
tubo de succidn de un sepsrador por fuerza centrifuga cose
td dispucsto apretadamentc junto a las plas.

2]12,~ Dispositivo segin la reivindicacidn
78, carscterizado porque el dispositivo colecctor estd es~
tructurado como disco o rodillo con plias que sobresalen
radizlmente y estd dispuesto junto a la periferia de la
cuba, y porque el dispositivo colector esth rodeado por
un cuerpo perforado de paredes delgadas, (banda, cilindro)
de manera tal que en la zona de entroda del dispositivo cg
lector las pllas passn en lo esencial totalmente a través
de los agujeros del cuerpo perforodo, y que fuera de la zo
na de entrada del dispositivo colector las plas rotroceden
de los agujeros del cuerpo perforado dejando tras de si
Yos componentes de mezcla ensartadog sowre los cuerpos per-
forados.

. 22a.~ Dispositivo segln la reivindicaci én

218, caractcrizado porque el dispositivo colector estd dis
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puesto con la banda perforada en una envolvente hermeti-
zada respecto de la atmdsfera exterior, gue ticne un dis-
positivo de compuerta hermética para retirar las l&minas.

23a,- Dispositivo segln la rveivindicocidn
224, coracterizado porque la presidn en el interior de la
envolvente se escoge menor que la presidn en el interior
del. ciclén,

24a,- "PROCEDIMHIENTO Y DISPOSITIVU PAitn CLa
SIFICAR UNA MEZCLA COMPUESTA DE COMPONENTES PLANQOS DE DI~
FUlENTES MATERIALLSY,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, ropresentado en los diﬁujos que se acompailon y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria comnsta de dieciocho hojes es-

critas o mAquina por una sola cara,

Madrid,

PLA. Alberto de Elz=

or Pode

Rt
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