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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Este invento se refiere a un método para redondear 

pedazos de masa en el que un pedazo de masa se pone en con­

tacto con dos superficies comprendiendo un ángulo y en el - 

que el pedazo de masa es sometido a un efecto friccional de 

amasado,al moverse las dos superficies, una en relación con 

la otra.

Debido al efecto friccional de amasado al que es 

sometido el pedazo de masa, éste se redondea, es decir, es 

deformado tomando un aspecto esférico manejable, con la piel 

lisa tirante. EÍ efecto de redondeo es más intensivo confor­

ma el efecto friccional de amasado se extiende sobre un cur­

so más largo, en otras palabras, cuando los desplazamientos 

de la masa en la superficie esférica cubren la parte más lar 

ga posible de esta superficie.

Un tipo conocido de equipo de redondeo comprende 

una superficie de soporte y una porción da pared vertical, 

extendiéndose la superficie de soporte horízontalmente, for­

mada, por ejemplo, por una cinta transportadora horizontal y 

porciones de pared verticales que tienen la forma de mangui­

tos cilindricos. Los manguitos son movibles en relación el 

uno al otro, sobre la superficie de soporte a lo largo de 

vías sustancialmente circulares. La pared interior del man­

guito ejerce el efecto friccional de amasado antedicho,en la 

superficie de una esfera de masa que descansa en la superfi­

cie de soporte dentro de un manguito. La operación de este 

equipo es en principio discontinua, ya que, después de com-
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pletar el tratamiento de redohdeo, tienen que levantarse los 

manguitos de la superficie de soporte para descargar las es­

feras da masa. Además, el equipo parece ser desventajoso en 

la práctica real, ya que hay una relación sustancialmente fi 

ja entre las dimensiones del manguito y el tamaño de los pe­

dazos de masa, de modo que. as necesario una colocación exac, 

ta cada vez, para introducir cada esfera de masa en un man­

guito cilindrico.

En otro dispositivo conocido de redondeo, la super, 

ficie de soporte está formada por un cono ó cilindro dispuejB 

to sustancialmente vertical y giratorio alrededor de su eje, 

mientras que la porción de pared está formada por una artesa 

que se extiende es espiral alrededor de ella. Una esfera de 

masa colocada-en la artesa, es sostenida en parte contra la 

superficie del cono, siendo sometida a un efecto friccional 

de amasado conforme la esfera se mueve a través de la artesa, 

como resultado de la rotación del cono. Un inconveniente de 

este aparato es que el efecto friccional de amasado no es 

óptimo, ya que la esfera de masa se mueve con respecto a am­

bas superficies. Una desventaja adicional es que el tiempo de 

estancia de una esfera de masa en el aparato, queda determi­

nado por la longitud de la artesa que es fija, no pudiendo 

variarse la velocidad giratoria del cono, sin influenciarad- 

versamente el efecto friccional.

Un tercer aparato conocido de redondeo comprende 

una cinta transportadora horizontal, formando la superficie 

de soporte, encima de la cual se halla dispuesta en un ángu­

lo con respecto a la dirección de movimiento de la cinta **
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transportadora, una porción de parad vertical espaciada y fi 

jamante dispuesta. Una Bsfára de masa se coloca contra la pa 

red y se mueve a lo largo de la pared por la cinta transpor­

tadora que se mueve continuamente en una dirección. El efec­

to redondeador en este aparato depende exclusivamente de la 

velocidad lineal de la cinta que, como en la máquina de re­

dondeo con un cono y una artesa espiral, no es ventajoso por 

que al tiempo de permanencia no puede ser variado sin influen 

ciar el efecto fricciona! de amasado.

El objeto del invento es eliminar los inconvenien­

tes antedichos.

Para este fin, de acuerdo con el invento, el peda­

zo de masa se coloca en una superficie de vaivén y se pone 

alternativamente en contacto con dos superficies dispuestas 

encima de dicha superficie, comprendiendo una vía para redon 

dear. El método de acuerdo con el invento es ventajoso por­

que el tiempo de permanencia en la vía para redondear puede 

determinarse a voluntad, sin variar la velocidad relativa e¿i 

bre la superficie en la que se soporta la esfera de masa y 

las superficies a lo largo de las cuales se mueve la esfera 

de masa, sin alterar el efecto friccional de amasado que las 

superficies tienen en la esféra de masa.

Para llevar a efecto el método se puede hacer uso 

de un aparato da redondeo que comprende una superficie de sô  

porte para uno ó más pedazos de masa y una porción de pared 

que se extiende verticalmente desde la superficie de soporte, 

siendo movibles la superficie de soporte y la porción de pa­

red una en relación con la otra, cuyo aparato se caracteriza

¡
!

:
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por dos porciones de pared sustancialmente paralelas compren 

diendo una artesa de redondeo, pudiendo producir la superfi­

cie de soporte un movimiento de vaivén debajo de las porcio­

nes de pared. En este aparato, la artesa de redondeo puede 

5 estar encerrada por las porciones de pared situadas en ángulo

respecto a la dirección del movimiento de la superficie de 

soporte. El pedazo de masa se pone por ello violentamente en 

contacto alternativo con dichas porciones de pared, a saber, 

cada vez con la pared aguas bajo, vista en la dirección mo- 

10 . mentanea del movimiento de la superficie de soporte.

En principio, la carrera de retorno de la superfi­

cie de soporte puede ser igual a la carrera hacia adelante, 

de forma que la esfera de masa vuelve cada vez a su punto de 

partida. La carrera de retorno se mantiene siempre preferi- 

15 blemente más corta que la de hacia adelante, con lo que la

esfera de masa se mueve aceleradamente a través de la artesa, 

'pudiendo alimentar esferas sucesivas al aparato. En el extre 

mo de salida de la artesa, opuesto al extremo de alimentación, 

salen dal aparato de redondeo, las esferas de masa que se han 

20 movido a lo largo de una vía de redondeo, muchas veces más

larga que la longitud de la artesa.

En una realización preferida del invento, el apara 

to de redondeo se caracteriza por que la artesa de redondeo 

comprendida entre las porciones de pared, se extiende sustan 

5 cialmente en la dirección del movimiento de la superficie de

soporte y las porciones de pared se pueden mover separadame-n 

te con una componente de movimiento que está en ángulo res­

pecto a la dirección de movimiento de la superficie soporte.
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Esta componente de movimiento da las porciones de pared pue­

de ser sustancialmente perpendicular a la dirección del moví, 

miento de la superficie soporte, según el invento.

Este aparato puede ser movido de tal manera que, 

cuando la superficie de soporte se mueva en una dirección d_u 

rante la cual una esfera de masa se mueve a través de la ar­

tesa formada entre las dos porciones de pared, la esfera se 

ponga en contacto con una de las porciones de pared que du­

rante dicho movimiento de la superficie de soporte es movida 

en la dirección de la otra porción de pared. Ourante el movĵ  

miento de retorno de la superficie de soporte, la porción de 

pared anterior vuelve a su posición de partida y la otra pojr 

ción de pared es movida en la dirección del centro de la ar­

tesa.

La esfera de masa se pone alternativamente en con­

tacto con las dos porciones de pared, mientras que, en prin­

cipio, la esfera de masa no se mueve sobre la superficie de 

soporte, de modo que el efecto de fricción ejercido en la es_ 

féra de masa por las porciones de pared es óptimo; en efecto, 

para el efecto friccicnal de amasado,se emplea el desplaza­

miento total relativo de la esfera de masa, relativo a cada 

una de las porciones de pared. También puede elegirse en es­

te aparato la carrera de retorno de la superficie de soporte, 

cada vez algo más corta que la carrera, hacia adelante, de mt3 

do que se puede tratar al mismo tiempo más de una esfera. - 

Además, es posible mover las dos porciones de pared juntas 

en la misma dirección. El tiempo de permanencia da una esfe­

ra de masa puede variarse dentro de límites amplios para adag_
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tarlo a la naturaleza de la masa, independiente del movimien 

to relativo y la velocidad de movimiento de la superficie de 

soporte y/ó de las porciones de pared, cuyas velocidades son 

ajustables por separado.

5 Para adaptar aun más el efecto friccional de amasa

do a los tamaños de pedazos de masa y a la naturaleza de la 

masa empleada, el ángulo comprendido por cada una de las por, 

cionas de pared verticales, con la superficie de soporte, 

puede ser ajustable, de acuerdo con el invento.

10 La superficie de soporte puede ser la parte supe­

rior de una cinta transportadora movida en dos direcciones, 

ó la superficie de soporte puede ser una superficie encorva­

da, moviéndose de un lado a otro alrededor del eje de curva­

tura, la superficie de soporte puede ser también un disco pía 

15 no girando de un lado a otro por un eje de rotación.

En todos los casos se obtiene un aparato de redon­

deo que puede operar continuamente, en el que la colocación 

da las esferas de masa no es crítica y en el que es óptimo 

el efecto friccional de amasado porque la diferencia de moví 

20 miento de la superficie de soporte y pared ó paredes vartica 

les, se usa óptimamente.

El invento se explicará ahora con más detalle con 

referencia a los diseños que muestran algunas realizaciones 

del aparato de redondeo, a modo de ejemplo.

25 La fig. 1 muestra en perspectiva un aparato de re­

dondeo en una forma sustancialmente simplicada.

La fig. 2 es una vista, de acuerdo con la fig. 1, 

da la realización preferida del aparato de redondeo, y



La fig. 3 es un diagrama esquemático del aparato 

de redondeo con una superficie de soporte encorvada.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, el aparato 

de redondeo comprende una superficie de soporte -1- con la 

forma de la parte superior de una cinta transportadora sin 

fin. La superficie de soporte -1- tiene un movimiento de vai 

ven, como se ilustra con flechas A y A', representando la - 

flecha A la dirección de carrera hacia adelante y la flecha 

A' la dirección de carrera de retorno. Al disertar la flecha 

A más larga que la flecha A', se expresa que la carrera de 

retorno puede ser más corta que la carrera hacia adelante,

El efecto producido por esto se explicará más adelante.

En la realización de la fig. 1 dos paredes -2- y 

-3- se extiendan sustancialmante paralelas y oblicuamente 

encima de la superficie de soporte -1-. Las paredes encie­

rran una artesa -4- en la que tiene lugar el redondeo de los 

pedazos da masa, uno de los cuales se muestra en el diseño. 

Este pedazo de masa -5- se mueve durante la carrera A hacia 

adelante de la superficie de soporte -1-, en la dirección de 

la flecha D a lo largo de la pared de aguas abajo -2-, vista 

en la dirección de la flecha A. Ourante la carrera de retor­

no de la superficie de soporte -1-, en la dirección de la 

flacha A', este mismo pedazo de masa, ahora señalado con 5' 

se mueve en la dirección de la flecha D' y se halla en con­

tacto con la pared de aguas abajo 3, como vista en la direc­

ción de movimiento de la superficie de soporte -1-, en la d_i 

rección de la flecha A'.

En la realización de la fig. 2 las paredes -2- y

- 7 -
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-3- están sustancialmente dispuestas en la dirección de moví 

miento A y A' de la superficie de soporte -1- y las pareces 

-2- y -3- son movibles sobre la superficie de soporte, inde­

pendientemente entre sí, como se indica para la pared -2- 

por las flechas B y 8' y para la pared -3- por las flechas C 

y C'. Puede usarse cualquier medio de impulsión conocido pa­

ra mover las paredes -2- y -3-, de modo que no hace falta 

tratar esto aquí.

El movimiento de la superficie de soporte -1- y el 

de las paredes -2- y -3- es, preferiblemente de tal forma que, 

durante la carrera hacia adelante A de la .superficie de so­

porte -1-, la pared -2- efectúa la carrera B y la pared -3- 

- efectúa la carrera C'. Cuando la superficie de soporte -1- 

efectúa la carrera de retorno A', la pared -2- se mueve en 

la dirección de la flpcha B' y la pared -3- en la dirección 

de la flecha C.

El efecto de estos movimientos es que durante la 

carrera A haciaadelante, de la superficie de soporte -1-, se 

mueve un pedazo de masa -5- descansando en la misma, junto 

con la superficie de soporte -1-, como se indica con la fle­

cha 0 y como al mismo tiempo.se mueve la pared -2-, en la di 

rección de la flecha B, el pedazo de masa -5- se mantiene en 

contacto con la pared -2- durante la total duración de la ca 

rrera A, da tal manera que la pared -2- tiene un efecto fríe 

cional de amasado en la esfera -5-. Durante la carrera de re 

torno de la superficie de soporte -1-, en la dirección de la 

flecha A', la pared -2- se mueve en dirección de la flecha 

B' y la pared -3- en dirección de la flecha C, de modo que
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durante el movimiento de la esfera -5- (aquí referida como - 

5') en dirección de la flecha D', la pared -3- tiene un efec 

to friccional de amasado sobre la misma.

La.distancia cubierta por las paredes -2- y -3- se

adapta de tal forma a las distancias, que la superficie da -

soporte y por lo tanto la esfera -5- ó -5'- descansando en

la misma, cubran durante las carreras A y A' las paredes -2-

ó -3- que son empujadas positivamente en sentido lateral con

tra la esfera -5-, -5'-. Como la esfera -5-, -5'- se inclin_a

rá un poco bajo la influencia de la presión lateral sobre la

misma, las paredes respectivas -2- y -3- ejercerán un efecto 
(
friccional de amasado sobre la misma, en una vía espiral suŝ  

tancialmente continua, de modo que se satisfacerá el requis¿ 

to de que el efecto friccional de amasado cubra cada vez una 

parte muy grande de la superficie esférica. Además, sin va­

riar la velocidad del movimiento de la superficie de soporte 

-1-, puede! ajustarse indefinidamente el tiempo de permanen­

cia de una esfera -5- eñ el aparato de redondeo. Este tiempo 

de permanencia queda de hecho sólo determinado por la dife­

rencia en la longitud de carrera A y  A'. Si la longitud de 

carrera A es igual a A', la esfera -5- vuelve siempre al pun 

to de partida, pudiendo continuarse el redondeo indefinidamen 

te. Sin embargo, en la práctica actual, la longitud de carree 

ra A' se elegirá más corta que la longitud de carrera A, de 

modo que una esfera -5- haya avanzado en la artesa después 

de cada movimiento hacia aoelante y de retorno de lgéuperfi- 

cia de soporte -1- y una esfera subsiguiente de masa pueda 

ser alimentada en el extremo de alimentación de la artesa -4-.
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El aparato de redondeo de acuerdo con el invento 

funciona por tanto de modo continuo. El aparato está abierto, '

da modo que la alimentación de los sucesivos pedazos de masa ¡

no presenta problema alguno. El tiempo de permanencia puede 

5 ajustarse indefinidamente, como también al efecto de amasado, í

así como también la velocidad de movimiento de la superficie !

de soporta -1- y, en la realización de la fig. 2, cada una ¡

de las paredes -2- y -3- es ajustable. ¡

Las paredes -2- y -3- son preferiblemente ajusta- i

10 bles en lo que se refiere a su distancia mutua y al ángulo ¡

de inclinación, para adaptarla^ al tamaño de los pedazos de ¡'

masa y a la naturaleza de la masa.
¡

Se entiende que el invento no está limitado a las ¡

realizaciones arriba descritas y mostradas en los diseños,

15 sino que son posibles toda clase de variantes sin salir del ;

alcance dal presente invento. Por ejemplo, como se muestra ¡

en la fig. 3, la superficie de soporte -1-. puede tener una !

configuración encorvada. La superficie de soporte puede te­

ner también la forma de un disco giratorio.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

En esta Patente de Invención se reivindica:

1. - Mejoras en o referentes a un método con su co­

rrespondiente aparato, para redondear pedazos de masa, en el 

que un pedazo de masa es puesto en contacto con dos caras -

5 formando un ángulo y en el que el pedazo de masa está sometí

do a un efecto friccional de amasado,moviendo las dos caras 

con relación entre sí, caracterizado porque el pedazo de ma­

sa es colocado en una superficie reciprocadle,siendo puesto 

en contacto alternativamente con dos superficies dispuestas

10 encima de dicha, superficie y comprendiendo un paso de redon­

deo#

2. - Mejoras en o referentes a un método, con su co 

rrespondiente aparato para redondear pedazos d^asa, según 

la reivindicación anterior, comprendiendo una superficie de

15 soporte para uno ó más pedazos de masa y una pared que se ex

tiende hacia arriba, desde la superficie de soporte, siendo 

movibles la superficie de soporte y la porción de pared con 

relación entre sí, caracterizándose el aparato por dos por­

ciones de paredes sustancialmente paralelas que comprenden

20 una artesa para redondear, pudiendo ser sometidas las super­

ficies de soporte debajo de estas porciones de paredes a un 

movimiento de vaivén.

3. - Mejoras en o referentes a un método, con su co 

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, da

25 acuerdo con la reivindicación 2, caracterizándose el aparato

porque la artesa de redondeo comprendida por las porciones de
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paredes está dispuesta en ángulo con relación a la dirección 

del movimiento de la superficie de soporte.

4. - Mejoras en o referentes a un método, con su ct3 

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de - 

acuerdo con la reivindicación 2 ó 3, caracterizándose el apa 

rato porque la artesa para redondear,comprendida por las por 

clones de paredes,se extiende sustancialmente en dirección 

del movimiento da la superficie de soporte, pudiendo ser mo­

vidas las porciones de paredes separadamente con una compo­

nente de movimiento dispuesto en ángulo con relación a la di 

rección del movimiento de la superficie de soporte.

5. - Mejoras en o referentes a un método, con su co 

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de - 

acuerdo con las reivindicaciones 2 ó 3, caracterizándose el 

aparato porque la artesa para redondear comprendida por las 

porciones de paredes se extiende sustancialmente en la direc 

ción del movimiento de la superficie de soporte, siendo las 

porciones de paredes movibles juntas, en la misma dirección, 

con una componente de movimiento dispuesto en ángulo con re­

lación a la dirección del movimiento de la superficie de so­

porte.

6. - Mejoras en o referentes a un método, con su ct3 

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de 

acuerdo con la reivindicación 4 ó 5, caracterizándose el apa 

rato porque la componente de movimienbo de las porciones de 

paredes es sustancialmente perpendicular a la dirección del 

movimiento de la superficie de soporte.

7. - Mejoras en o referentes a un método, con su co
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rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, da 

acuerdo con las reivindicaciones 2-6, caracterizándose el 

aparato porque el ángulo comprendido por cada una de las por_ 

ciones de paredes verticales, con la superficie de soporte,

5 es ajustable.

8. - Mejoras en o referentes a un método, con su co

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, según 

cualquiera de las reivindicaciones 2-7-, caracterizándose el 

aparato porque la superficie de soporte es una cinta trans­

ió portadora.

9. - Mejoras en o referentes a un método, con su cjo 

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de

.acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2-3-, caracte 

rizándose el aparato porque la superficie de soporte es cur- 

15 vada.

10. - Mejoras en o referentes a un método, con su 

correspondiente aparato para redondear pedazos de masa, de 

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2-9, caracte­

rizándose el aparato porque la superficie de soporte es un

20 disco plano,giratorio en dos direcciones.

11. - Mejoras en o referentes a un método, con su 

correspondiente aparato para redondear pedazos de masa, como 

arriba se ha descrito con referencia a los diseños adjuntos.

12. - "MEJORAS EN 0 REFERENTES A UN METODO, CON SU

25 CORRESPONDIENTE APARATO PARA REDONDEAR PEDAZOS DE MASA".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
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