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Este invento se refisre a un método para redondear
pedazos de masa en el.que un pedazo de masa Se pohe en con-
tacto con dos superficies comprendiendo un angulo y en el -
que el pedazo de masa es sometido a un efecto friccional de
amasado,al moverse las dos superficies, una en relacidn con
la otra,

Debido al efecto Friccional de amasado al que es
sometido el pedazo de masa, éste se redondea, es decir, es
deformado tomando un aspecto esférico mane jable, con la piel
lisa tirante, £1 efecto de redondeo es mds intensivo confor-
me el sfecto friccional de amasado se extiends sobre un cur-
so mas largo, en otras palabras, cuando los desplazamientos
de la masa en la superficie esférica cubrea la parte mas lar
ga posible de esta superficie,

Un tipo conocidﬁ de equipo dJde redondso comprende
una superficie ds soporte y una porci6n~de.pared vertical,
extendiéndose la superficie de soporte horizontalmente, for=-

mada, por ejemplo, por una cinta ftransportadora horizontal vy

porciaones de pared verticales que tienen la forma de mangui~-

tos cilindricos. Los manguitos son movibles en relacidn el
uno al otro, sobre la superficie de soporte a lo largo de
vias sustancialmente circulares, La pared interior del man-
yuito ejerce el efecto friccional de amasado antedicho,en la
superficie de una esféra de masa gue descansa en la superfi-

cie de soporte dentro de un manguito. La operacidn de este

equipo es en principio discontfnua, ya que, después de com=-
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pletar el tratamiento de redohdeo, tiensn que levantarse los
manguitos de la superficie de soporte para descargar las es-
féras de masa, Ademis, el squipo parsce ser desventajoso en
la préctica real, ya que hay una relacidn sustancialmente fji
ja entre las dimensiones del manguito y el tamafo de los pe-
dazos de masa, de modo que. ss necesario una colocacidn exag
ta cada vez, para introducir cada esféra de masa en un man-
guito cilindrico,

En otro dispositivo conocido de redondeo, la supeg

ficie de -soporte estd formada por un cono 6 cilindro dispues

to sustancialmente vertical y giratorio alrededor de su eje,
mientras que la porcidn de pared esti formada por una artesa
que se extiende es espiral alrededor de slla., Una esféra de
masa colocada-en la artesa, es sostenida en parte contra la
superficie del cono, siendo sometida a un efecto friccional
de amasado conforme la ssféra se mueve a través de la artese,
como resultado de la rotacidn del cono. Un inconveniente de
este aparato es que el efecto friccional de amasado no es
dptimo, ya que la esféra de masa se mueve con respecto a am-
bas superficies., Una desventaja adiconal es que el tiempo de
estancia de una esféra de masa en el aparato, queda determi=-
nado por la longitud de la artesa que es fija, no pudiendo
variarse la velocidad giratoria del cono, sin influenciarad~
versamente el efecto friccional,

Un tercer aparato conocido de redondeo comprende
una cinta transportadora horizontal, formando la superficie

de soporte, encima de la cual se halla dispuesta en un angu-

lo con respecto a la direccidn de movimiento de la cinta =

il
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transportadora, una porcidn de pared vertical espaciada y Fi
Jjamente dispuesta. Una esféra de masa se coloca contra la pa
red vy se mueve a lo largo de la pared por la cinta transpor-
tadora que se mueve continuamente en una direccidn. El efec~
to redondeador en este aparato depende exclusivamente de la
velocidad linsal de la dinta que, como en la mdquina de re-
dondeo con un cono y una artesa espiral, no es ventajoso por
que el tiempo de permanencia no puede ser variado sin influen
ciar el efecto friccional de amasado,

El objeto del invénto es sliminar los inconvenien-
tes antedichos.

Para este fin, de acuerdo con el invento, el peda-
zo de masa se coloca en una superficie de vaivén y se pone
alternativamente en contacto con dos superficies dispuestas
encima de dicha superficie, comprendiendo una via para redon
dear, E1L método de acuerdo con el invzanto es ventajoso por-
que el tiempo de permanencia en la via para redondear puede
determinarse a voluntad, sin variar la velocidad relativa en
tre la superficie en la que se soporta la esféra de masa y
las superficies a lo largo de las cuales se mueve la esféra
de masa, siﬁ alterar- el efecte fricclonal de amasado que las
superficies tienen en la esféra de masa.

Para llevar a éfecto el método se puede hacer uso
de un aparato de redendeo que comprende una superficie de sg
porte para uno & mds pedazos de masa y una porcidn de pared
que se extiends verticalmente desde la superficie de soporte,

siendo movibles la superficie de soporte y la porcidn de pa-

red una en relacidn con la otra, cuyo aparato se caracteriza

e/
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por dos porciones de pared sustancialmenie paralelas compren
diendo una artesa de redondeo, pudiendo producir la superfi-
cie de soporte un movimiento de vaiven debajo de las porcio-
nes de pared. En este aparato, la artesa de redondeo puede
estar encerrada por las porcicnes de pared situadas en dngulo
respscto a la direccidn del movimiento de la superficie de
soporte, El pedazo de.masa se pone por ello violentasente en
contacto alternativo con dichas porciones de paraed, a saber,
cada vez con la pared aguas bajo, vista en la direccidn mo-
mentanea del movimiento de la superficie de scpoarts.

En principie, la carrera de retorno de la superfi-
cie de soporte puede ser jgual a la carrera hacia adelante,
de forma que la esféra de masa vuelve cada vez a su punto da
partida, La carrera de retorno se mantiens siempre nreferi-
blemente m3s corta que la de hacia adelante, con lo que la
esféra de masa se mueve aceleradamente a través de la artesa,
pudiendo alimentar esféras sucesivas al aparato., En el extrg
mo de salida de la artesa, opuesto al extremo ga alimentacidn,
salen del aparato de redondeo, las esféras de masa que se han
movido a lo largo de una via de redcndeo, muchas veces mds
larga que la longitud de la artesa.

En una realizacidn preferida del invento, el amara
to de redondeo se caracteriza por que la artesa de redondeo
comprendida entre las porciones de pared, se extiende sustan
cialmente en la direccidn del movimiento de la superficie ds
soporte y las porciones de pared se pueden mover sepsrfadamen

te con unaz companente de movimiento nue estd en Angulc res-

pecto a la direccidén de movimiento de la superficie soporte,

. l/’l .
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Esta componente de movimiesnto de las porciones de pared pue-
de ser sustancialmente perpendicular a la direccidn cel movi
miento de la superficie soporte, segdn el invento,

Este aparato puzde ser movido de tal manera qus,
cuando la superficie de soporte se mueva en una direccidn dy
rante la cual una esféra de masa se mueve a través ce la ar-
tesa formada entre las dos porciones de pared, la esféra se
ponga eﬁ contacto con una de las porciones de pared gue du-
rante dicho movimiento de la superficie de soporte es movida
en la direccidén de la otra porcidn de pared. Durante el movi
miento de retorno de la superficie de soporte, la porcidn de
pared anterior vuelve a su posicidn de partida y la otra por
cidn ds pared es movida en la direccidn del centro de la ar-
tesa,

La esféra de masa se pone alternativamente en con-
tacto con las dos porciones de pared, mientras que, en prine-
cipio, la esféra de mzsa no se mueve sobre la superficie de
soporte, ‘de modo gue el efecto de friccidn ejercido en la es
féra de masa por las g{orciones de pared es dptimo; en efecto,
para el efecto friccicnal dJe amasado,se emplea el desplaza-
miento total relativo de la esféra de masa, relativo a cada
una de las porciones de pared, También puede elegirse en es-
te aparato la carrera de retorno de la superficie de soporte,
cada vez algo mas corta que la carrera hacia adelante, de mo.

do que se puede tratar al mismo tiampo mds de una esféra., -

Ademds, es posible mover las dos porciones de pared juntas

v

en la misma direccidn. €1 tiemjo de permanencia de una esfé-

“ra de masa puede variarse dentro ce limites amplios para adap
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tarlo a la naturaleza de la masa, indepsndiente del movimien
to relativo y la velocidad de movimiento de la superficie de
soporte y/6 de las porciones de pared, cuyas velocidades son
ajustables por separado,

Para adaptar aun mds el efecto friccional de amasa
do a los tamafios de pedazos de masa y a la naturaleza de la
masa empleada, el angulo comprendido por cada una de las por,
ciones de pared verticales, con la superficie de soparte,
puede ser ajustable, de acuerdo con el invento,

La superficie de scporte puede ser la parte supa-
rior de una cinta transportadora movida en dos direcciones,
46 la superficie de soporte puede ser una superficie encorva=~
da, moviéndose de un lado a otro alrededor del eje de curva=-
tura, la superficie de soportes puede ser también un disco plg
no girando de un lado a otro por un eje de rotacidn,

En todos los casos se obtiene un aparato cde redon-
QBO que puede operar continuamente, en el que la colocacidn
de las esféras de masa no es critica y en el que es dptimo
el efecto friccional de amasado porque la diferencia de movi

miento de la superficie de soporte y pared 6 paredes vertica

les, se usa éptimamente.

El invasnto se axplicard ahora con mas detalle con
referencia a los disefios que muestran algunas realizaciones

del aparato de redondeo; a modo de ejemplo.

La Pig. 1 muestra en parspectiva un aparato de re-
dondeo en una forma sustancialmente simplicada,

La fig. 2 es una vista, de acuerdo con la fig, 1,

de la realizacién preferida del aparato de redondeo, y

voloe
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La fig, 3 8s un diagrama esquematico del aparato
de redondeo con una superficie de soporte encorvada.

Como se muestra en las figuras 1y 2, 8l aparato
de redondeo comprende una superficie de soporte -1- con la
forma de la parte superior de una cinta transportzadora sin
fin. La superficie de soporte -1- tiene un mcvimiento de vai
ven, como se ilustra con flechas Ay A', representando la -
flecha A la direccidn de carrera hacia adelante y la flecha
A' la direccidn de carrera de retorno. Al disefiar la flecha
A mas larga que la flecha A', se expresa que la carrera de
retorno puede ser mds corta que la carrera hacia adelante,
£l efecto produéido por esto se explicard mas adelante,

En la realizacidn de la fig, 1 dos paredes -2-y
-3~ se extianden sustancialmente paralelas y oblicuamente
encima de la superficie de soporte -1-, Las paredes encle-

rran upa artesa -4=- en la gue tiene lugar el redondec de los

pedazos de masa, uno de los cuales se muestra en el disefio,

Este pedazo ds masa -5~ se mueve durante la carrera A hacia
adelante de la superficie de soporte -1-, en la direccidn de
la flecha D a lo largo de la pared de aguas abajo ~2~-, vista
en la direccidn de la flecha A. Durante la carrera de retor=-
no de la superficie de soporte -1-, en la direccidn de la
flacha A', este mismc pedazo de masa, ahora sefialado con 5°
se mueve en la direccidn de la flecha D' y se halla en con-
tacto con la pared de aguas abajo 3, como vista en la direc-
cién de movimiento de la superficie de soporte -1-, en la di
reccidn Be la flecha A'.

En la realizacidn de la fig, 2 las paredes -2-y

el s
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~3- estan sustancialmente dispuestas en la direccidn de movi
miento Ay A' de la superficie de soporte -1- y las parsces
-2- y =3~ son movibles sobre la superficie de soporte, inde-
pendientemente entre si, como se indica para la pared -2- -
par las flechas 8y B'"y pard la pared -3~ por las flechas C
y C'. Puede usarse cualquier medio de impulsidn conacide pa-
ra mover las paredes -2~ y ~3~, de modo que no hace falta

tratar esto aqui.

El movimiento de la superficis de soporte -1-y el

de las paredes -2- y -3~ os, preferiblemente de tal Forma gue,
i

durante la carrera hacia adelante A de la superficis de so-

porte ~1-, la pared -2- efectua la c&rrera 8 v la pared -3=-

- efectla la carrera C'. Cuando la superficie de soporte -1-

efectda la carrera de retorno A', la pared -2~ se musve en
la direccidn de la flzcha B' y la pared -3- en la direccidn
de la flecha C.

El efecto de estos movimientos es que durante la
carrera A haclaadelante, de la superficis de soporte -1-, se
mueve un pedazo de masa =3~ descansando en la misma, junto
con la supérficie de soporte -1-, como se indica con la fle-
cha D y como al mismo tiempo.se mueve la pared -2~, en la di
reccidn de la flecha B, el pedazo de masa -5~ se mantiene en
contacto con la pared -2- durante la total duracidn de la ca
rrera A, de tal manera que la pared -2- tizne un sfecto fric
‘cional de amasado en la esféra ~5-, Durante la carrera de re
torno de la superficie de soporte -1-, en la direccidn de la
flecha A', la pared -2- se mueve en direccidn de la flecha

B' y la pared -3- en direccidén de la flecha C, de modo que

eeel oo
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durante el movimiento de la esféra =5~ (aqui referida como =
5') en direccidn de la flecha D', la pared ~3- tiene un efeg
to friccional de amasado sobre la misma,

La distancia cubierta por las paredes -2- y =3« sa
adapta de tal forma a las distancias, que la superficie de -
soporte y por lo tanto la esféra -5- § -5'~ descansando en
la misma, cubran durante las carreras A y A' las paredes -2~
6 -3~ gue son empujadas positivamente en sentido lateral con
tra la esféra -5-, -5'-, Como la esféra -5-, ~5'- se inclina
rd un poco bajo la influencia de la presidn lateral sobre la
misma, las paredes respectivas -2- y -3~ ejsrcerdn un efecto
;riccional de amasado sobre la misma, en una via espiral sus
tancialmente continua, ¢e modo gue se satisfacerd el réquisi
to de gue el efecto friccional de amasado cubra cada vez una
parte muy grande de la superficie esférica. Ademas, sin va-
riar la ve}ocidad del movimiento de la superficie de soporte
~1-, puedd ajustarse indefinidsmente el tiempo de permanen-
cia de una esféra -5- en el aparato de redondeo., Este tienmpo
de permanencia queda de hscho sdlo determinado por la dife-
rencia en la longitud de carrera & y A'. Si la longitud de

carrera A es igual a A', la asféra -5~ vuelve siempre al pun

to de partida, pudiendo continuarse el redondeo indefinidamen

te, Sin embargo, en la prictica actual, la longitud de carrg
ra A' se elegira mas corta que la longitud de carrera A, de
modo que una esféra -5- haya avanzado en la artesa después
de cada movimiento hacia agelante y de retorno de lasuperfi-

cie de soporte -1- y una esféra subsiguiente de masa pueda

ser alimentada en el extremo de alimentacidn de la artesa -4-

oo/ oo
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£l aparato de redondeo de acuerdo con el invento
funciona por tanto de modo continuo. El aparato estz abierto,
de modo que la alimentacidn de los sucesivos pedazos de masa
no presenta problema alguno, El tiempo de permanencia puade
ajustarss indefinidamente, como también el efecto de amasado,
asi como también la velocidad de movimiento de la superficie
de soports -1- y, en la realizacidn de la fig. 2, cada una
de las paredes -2~ y -3~ es ajustable.

Las paredes =2~ y =3« sonh preferiblemente ajusta-
bles en lo que se refiere a su distancia mOtua y al dngulo
de inelinacidn, para'adaptarlaﬁ al tamafo de los pedazos da
masa y a la naturaleza de la masa,

Se entiende que el ipvento no esta limitado a las
realizaciones arriba descritas y mostradas en los disefios,
sino que son posibles toda clase de variantes sin salir del
alcance del presente invento, Por ejemplo, como se muestra
en la fig., 3, la superficie de soporte -1- puede tener una
configuracidn encorvacda. La superficie de soporte puede te-

ner también la forma ce un disco giratorio.
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:
1.- Mejoras en o referentes a un método con su co-
rrespondiente aparatg, para redondear pedazos de masa, en el

que un pedazo de masa es puasto en contacto con dos caras -

formando un &ngulo y en el que el pedazo de masa estd sometji

do a un efecto friccional de amasado, moviendo las dos caras
con relacidn entre si, caracterizado porgue el pedazo de ma-
sa 8s colocado en una superficie reciprocable,siendo puesto
en contacto alternatiuamgnte con dos superficies dispuestas
encima de dicha superficie y comprendiendo un paso de redon-
deo,

2.~ Mejoras en o referentes a un método, con su co
rrespondiente aparato bara redondear pedazos dsfiasa, segin
la reivindicacidn anterior, comprendiendo una superficie de
soporte para uno 0 méé pedazos de masa y uha pared que se gx
tiende hacia arriba, desds la superficie de soporte, siendo
movibles la super?icig de soporte y la porcidn de pared con
relacidén entrs si, caracterizindose sl aparato por dos por-
cionas de paredes sustancialmente paralelas qus comprenden
una artesa para redondear, pudiendo ser sometidas las super-
ficies de soporte debajo de estas porciones de paredes a un
movimiento de vaivén,

3.~ fiejoras en o referentes a un método, con su cg
rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de -
acuerdo con la reivindicacidn 2, caracterizdndose el aparato

porque la artesa de redondeo comprendida por las porciones de

Y
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paredes estd dispuesta en angulo con relacidn a la direccidn
del movimiento de la superficie de soporte._

4.~ flejoras en o referentes a un método, con su cg
rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de -
acuerdo con la reivindicacidn 2 § 3, caracterizéndose el apa
rato porque la artesa para redondear;comprendida por las por
ciones de paredes,se extiende sustancialmente en direccidn
del movimiento de la superficie de soporte, pudiendo ssr mo-
vidas las porciones de pafades separadaments con una compo=-
nente de movimiento dispuesto en angulo cun relacidn a la di
reccidn del movimiento de la superficie de soporte,

5.~ flejoras en o referentes a un método, con su cg
rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de -
acuerdo con las reivindicaciones 2 & 3, caracterizandosa el
aparato porque la artesa para redondear comprendida por las
porciones de paredes se extiende sustancialmente en la direg
cidn del movimiento de la superficie de soporte, siendo las
porcignes de paredes movibles juntas, en la misma direccidn,
con una componente de movimiento dispuesto en angulo con re-
lacién a la direccidn del movimiento de la supsrficie de so-
porte,

6.~ Mejoras en o referentes a un método, con su cg
rraespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de
acuerdo con la reivindicacidn 4 & 5, caracterizandose el aps
rato porque la componente de movimiento de las porciones de
paredes es sustancialmente perpendicular a la direccidén del
movimiento de la superficie de soporte,

7.- Mejoras en o referentes a un método, con su cg

et
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rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, da
acuerdo con las reivindicaciones 2-6, caracterizéndose el
aparato porque el angulo comprendido por cada una de las poz
ciones de paredss verticales, con la superficie de soporte,

es ajustable,

8.~ mejofas en o referentes a un método, con su co
rrespondiante aparato para redondear pedazos de masa, segln
cualquiera de las reivindicaciones 2-7-, caracterizandose el
aparato porque la superficie de soporte es una cinta trans-
portadera.

9.~ Mejoras en o referentes a un método, con su co

rrespondiente aparato para redondear pedazos de masa, de

.acusrdo con cualquiera de las reivindicaciones 2-3-, caractg

rizéndose el aparato porque la superficie de soporte es cur-
vada.,

10.- fMejoras en o referentes a un método, con su
correspondiente aparato para redondear pedazos de masa, de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 2-9, caracte-
rizéndose el aparato poraue la superficie de soporte es un

disco plano,giratorio en dos direcciones,

11.~ Mejoras en o refsrentes a un método, con su
correspondiente aparate para redondear pedazos de masa, comg

arriba se ha descrito con referencia a los disefios adjuntos,

12,- "WEJORAS EN O REFERENTES A UN METODO, CON SU
CORRESFONDIENTE APARATO PARA REDONDEAR PEDAZOS DE MASA".

De conformidad en un todo en lo gsencial y fines
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