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"UN RECIPIENTE PARA T4 ELABORACION DE METAL FUNDL

“Dov,

Esta invencién se refiere a medios para soportar ai
versos tipos de recipientes metalirgicos para manipular 0 «-
tratar metal fundido. Son ejemplos tipicos pero no exclusivos
de tales recipientes los que son usados en los procesos de --
refinacién con oxigeno bésico soplado por encima y por el fon
do, para el tratamiento con argén~-oxigeno de los metales fun-
didos, rara alear ¥y pafa tratar al ?aoio los metales y similg
res. Los revestimientos refractarios y las envueltas metdli~~
cas de tales recipientes son sometidos a grandes variaciones
de temperatura y a temperaturas extremadamente‘altas gque resul
tan en el desarrollo de esfuerzos térmicos elevados y no uni-
formes en el recipiente y su anillo de soporte. Estas condi-
ciones térmicas elevadas y distribuidaé_de manera no wifor--
me hacen que todas las dimensiones de la envuelia metdlica —-
sufran deformaciones no predecibles que se manifiestan en cam
bios de distancia entre la envuelta y la estructura que la so
porta dentro de la misma. Esta esfructura es llamada habitugl
mente anillo de mufiones aunque se comprende que el soporte ==
puede no ser circular. Tales deformaciones tienen que ser com
pensadas por los miembros Que soportan a la envuelta desde el
anillo. La envuelia metdlica muestra tembién termofluencia, lo
gue quiere decir que ineluso aungue se haya enfriado la envuel
ta, no volverd a su forma original sino gque permaneceri defor
mada de manera permanente. Debido a esta deformacidn y otros
factores de deterioro, el recipiente es reemplazado periddicg
mente pero la vida del anillo puede ser superior a-la de varios
recipientes. Los esfuerzos desarrollados en laenvuelta metélica

pueden transmitirse al anillo de soporte a través de los miem
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bros que se extienden desde el enillo al recipiente para so-H4=ti™

porter a este Wltimo, Igualmente, los miembros de soporte &l
canzan una temyeratura'elevada durante el uso del recipiente
precisando asi un cierto nimero de miembros pesados para ase
gurar una suspensidn segura del recipiente bajo cualquier -
condieibn, Ello dicta tambidn que la holgura entre el reci--
piente y el anillo de aoporté debe ser mambnida al minimo con
el fin de minimizar la deformacidén de los miembros de sopor—
te. No obstante, no puede minimizarse la distancia entre el
recipiente y el anillo de soporite sin pagar un precio, porque
la proximidad del recipiente y el anillo incrementa la canti
dad de calor que es transferlda desde el recipiente sl anillo
de soporte, heciéndo asi que este {liimo sea sometido & eg-—-
fuerzos incrementadosy

Se ha ideado varios esquemas en el pasado para sopor
tar los recipientes desde un anillo circundante de una manera
que estéd destinada a compensar lé deformacién del recipiente
sin ejercer esfuerzos indebidos sobre el anillo. La préctica
mis comin consiste en montar los miembros de soporte sobre -
las superficies superior e inferxrdor del anillo de soporte de
un modo que permita & los miembros deslizarse o0 ceder para -
compensar los cambioe dimensionales que tlenen lugar en la -
envuelta del recipiente. Estas estructuras son a menudo més
bien complicadas porque deben compensar le deformacidn y la
termofluencia del recipiente. Las estructuras tienen usual-
mente un juego de miembros de éOporte encima del anillo § w-
otro juego debajo del anillo por lo que se obtiene un sopor-
te adecuado cuendo se encuentra el recipiente en posicibn ver
ticael, basculado o bien en posicién invertida. Estos disposi

tivos de soporte que ceden elésticamente tienen & menudo luw
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peccibn y mantenimiento periddicos a fin de que su plurali-

dad de partes relativamente mfviles no se deterioren y com-
prometan el soporte correcto del recipiente, Los dispositi-
vos de suspensidén pera recipientes de la técnica anterior -
tienen también la desventaja de presenter muchaes superficies
en las que puede recogerse el metal y la escoria que chispo
rrotea o cho;rea del recipiente durante su funcionamiento.

Ello exige més limpieza y entretenimiento como es bien sabi
do'e '

Un objeto general de esta invencién es vencer las
desventajas mencionadas anteriormente proporcionando un sig
tema de suspensidén pars recipientes de metsl fundido que see
simple, econbmico de fabricar, minimice le inspeccidn y el
nantenimiento, no se vea dafiado por la escoria u otros conta
minantes, sea reutilizable, y tenga una larga vida en compa
racibn con el recipiente.

Otro objeto de esta invencién es proporeionsr un =
sistema de suspensién que permita &l recipiente asumir un eg
tado como resultado del cual se desarrollen menos esfuserzos
internos en el recipiente y en su anillo de soportes

Otro objeto de esta invencién es proporcionar un sig
tema de suspensifn que permita une distancia relativamente -
grende entre el recipiente y su anillo de soporte con el fin'
de compensar todos los cembios dimensionales esperados en el
recipiente y para reducir lea cantidad de celor que es absor-
bida por el anillo de soporte debido a la redizcién desde el
recipiente.

Otro objeto més de la invencién es proporcionar un

sistema de suspensidn en el que los miembros de suspensién -
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del recipiente estén adaptados para ser enfriados dei?ﬁggg1 j

mis eficaz en la regibén donde son sometidos a los esfuerzos
méximos, para evitar asi la pérdide de resistencia y la ne-
cesidad de miembros més grandes que serfan necesarios si se
permitiera & los miembros alcanzar una temperatura excesiva
mente altas,

Otro objeto mis de esta invencién es facilitar le
distribucién uniforme de los esfuerzos mecénicos en el ani-
llo de soporte del recipiente y reducir de este modo la de-
formacidn que se ba produclido haste ahors cuando eran trang
mitidas las fuerzas desde el recipiente a una regién concen
tradza sobre el anillo de soportes

Otro objeto importante es usar vigas plansres para
suspender el recipiente de su anlllo de soporte y hacer que
los bordes superior e inferior de las vigas se hallen dentro
de la altura del anillo con el fin de no imponer el peso del
recipiente solemente sobre la superficie superior o inferior
del anillo como en la téonica anterior,

Otro objeto més es soporter un recipiente de manera
gue permita uns expensidn térmice axial no restringida del -
recipiente,

Otro objeto més es obtener una temperature y un es-
queme. de distribucién de esfuerzos térmicos deseables en los
diafregmas que soporten un recipiente metelérgico’y

ElL modo en que se consigue los objetos antes mencio
nados y otros objetos més especificos de la invencidén apare-
cerd de vez en cuando en el curso de la descripeién detalle-
da de una realizacién preferida de la invencidn que serd ex

puegta en lo gque sigue,
De una meners resumida, el nuevo sistema de suspene
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sién paras recipientes se caracteriza por user vigas o diafrag

mas planares de forpmae glargada que estédn colocados normslmen-—
te de canto y tienen un extremo gue se extiende angulermente
dentro de un anillo de soporte del recipiente. En una forma -
de realizacidn el anillo es hueco y los extremos de las vigas
que se encuentran dentro del anillo de soporte tienen abertu-~
rag que permiten al agua de enfriamiento circular dentro del
anillo. Le parte o el extremo de cada viga que se extiende =
dentro dél espacio que estd ocupado por el recipiente dentro
del anillo se extiende desde éste formando un éngulo con el -
fin de reposar tangencialmente sobre la envuelta del recipien
te con la que estén fijados los extremos de las vigas. Hay una
rluraelidad de tales vigas dispuestas angularmente distribuidas
alrededor del anillo de soporte para efectuar uns suspensién -
de emplezaemientos miltiples., Las vigas o diafragmas son précti
camente miembros planos, La cérga es distribulde entre todas -
las viges independientemente de que el reciplente esté orienta
do verticalmente o basculado, Dicho en otras pelebras, la cargs
no es transferide desde un juego de miembras de suspensifn a -
otro cunando el recipiente es invertido o basculado como ocurre
con algunos disefios de la técnica anteriors

Se va a faciliter shora una descripeién méds detallada
de le invencidn con referencia al dibujo,

DESCRIPCION DEL DIBUJO

La figuré 1 es una vis%a en perspectiva de un tipo de
recipienté meteldrgico soportado en un anillo de mufiones en una
posicifn vertical, estando seccionada parte del anillo de nmufio
nes para mostrer un miembro de suspensifén de acuerdo con la in
vencidn; y

' Ia figure 2 es una seccién trensversal horizontal to-
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mada segin un plano correspondiente con 2-2 en la figura 1,

Le figura 1 muestra un recipiente convertidor que es
un ejemplo de un recipiente metalférgico al que es apliceble -
el nuevo sistema de suspensidén. No obstante, como se he mencigo
nado anteriormente, el sistems de suspensibn es aplicable & -
cualquier recipiente metaldrgico que esté soportado dentro de
un denominedo anillo, El recipiente comprende una envuelta 10
gue tiene un fondo en este sjemplo y une abertura superior 12
pare cargar el reciplente con metal caliente, El recipiente -
puede tener un canal de colade lateral 13 de manera que pueds
descergarse su contenido dentre de una cuchera u otro reoepté
culo apropiado por basculamiento del recipiente en vez de in-
vertirlo completamente. Como puede verse en la figurs 2, la -
envuelta metélica 10 estd revestide de refractario en su pae—
red interna cilindrice 14 y su fondo 15,

Segin se he mostrado en la figura 1, la envuelta del
recipiente 10 tlene su eje longitudinel vertical y estéd rodea-
da por un anillo de soporte conqéntrieo que es llemado usual-
mente anillo de mufiones 16. Extendiéndose & cada lado del ani
1llo de mufiones 16 hay un per de pivotes de mufibn 1% ¥y 18 que
estdn mostrados de manera fragmentaria. Estos pivotes estén -
apoyados usualmente en soportes apropiados, no mostrados, y -
son sometidos a le aplicacifn de un par pars bascular el ani-
1llo de mufiones y el recipiente 10 que estd soportado sobre el
anillo, Los pivotes de mufién 17 v 18 pueden ser huecos con el
fin de permitir la entrada y selida del agua de enfrismiento -
en el interior del anillo de mufiones’s En el presente ejemplo,
el interior del anillo de mufiones esté destinado a ser enfrig-
do por ague perc los detalles pare alcanzar tel fin son omiti-

dos por ser conocidos por los especialistas en la materis,
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Cuando elrrecipiente estd nuevo y sin usar, existe'-
un espacio uniforme 19 entre la envuelta 10 y la periferia
interna de un anillo de mufiones 16. Aunque la invencién es-
t4 ilustrada con respecto & un recipiente 10 y un anillo de
mufiones 16 que resultan circulares vistos en planta, los eg
pecialistas en la materia comprenderén gue el nuevo sisteme
de suspensién paras recipientes es igualmente apliceble a las
estructuras de anillo que tienen otras configuraciones tales
como poligonales, trianguleres y cuadradas,

El anillo de mufiones 16 comprende una pestafia supe-
ricr en forma de anillo 20 y una pestafia inferior similar 21.
Estas pestefias estdn unides en sus bordes por una placa envol
vente interna, curvada y vertical 22 y una place envolvente -
externa igualmente curvada 23, Las juntas entre las pestafias
20 y 21 y las placas envolventes 22 y 23 estén soldadas. El
anillo de mufiones 16 es esencialmente una viga tubular hueca
de forma circular en este ejemplo. Segin puedé verse en las -
figuras 1 y 2, el anillo de mufiones 16 puede ser reforzado in
teriormente por una serie de placas espaciadas circunferencisl
mente y dispuestas radialmente 25, cada una de las cuales tig
ne un agujero 24 para permitir la circulacién del agua de en
friamiento, si se desea, interiormente al anillo de mufiones -
16. Se comprenderd que el nue&o medio de suspensién de un re-~
cipiente en un anillo es aplicable tanto si el anillo es une
vige tubular hueca, como si es de otre forma 2l como une vi-
ga de doble T o0 un canal u otras diversas formas en seccidn
transverseals,

En este ejemplo, €l recipiente 10 estd soportado por
el anillo de mufiones 16 con sels medios de viga o diafragmas

30-35, La vigae 30, gue es cléramente visible en la figura 1,
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tipifice todas las viges, y seri descrita con detslle, La vi;’
ga 30 es un miembro de acero largo de forms plana que tiene -
un extremo 36 que se extiende en el interior del anillo de mu
fiones 16, El citado extremo 36 podrie extenderse entre las -
pestaﬁaa de una viga de doble T o canal, por ejemplo, O gime-
plemente apoyarse contra un miembro apropiado en caso de user
se un anillo distinto de un +ipo de caja., Egte extremo 36 es-
t4 provisto de un agujero 3% de manere que no se interrumpa el
flujo del agua de enfriamiento en el interior del anillo de ~
mufiones. El otro extremo libre 38 de la vige 30 se extiende -
formando un éngulo, distinto de un 4ngulo recto, con relacién
a2 un radio del anillo de mufiones 16 y reposa tangencialmente
sobre la envuelta del recipiente 10 con la que estd fijado por
soldadura o, preferiblemente, por medio de remaches 0 pernos -
39. Todas las vigas de este ejemplo se extienden sustancialmen
te el mismo éngulo y en la misme direccidén generalmente en sen
tido circunferencial con relacidn &l espacio interior al ani-—-
1lo 16 y & su perimetro interno., Puede verse que la regibn cen
tral del diafragma o viga 30 puentea el espacio 19 existente -~
entre la placa envolvente 22 y la envuelta del recipiente 10,
Cade una de las vigas 30-35 soporta el recipiente a modo de do
ble voladizo y cada una recibe parte de la carge cuando el re-
cipiente se encuentra en posicidn vertical o basculado.

La placa envolvente interna 22 puede estar formada -
por segmentos o puede estar ranurads pare permitir a las vigas
3035 emerger del interior del anillo de mufionss, Iaz junitas -
entre la placa envolvente interna 22 y las vigas 30-35 son jun
tes soldadas que han sido designadés por la referencia 40, Los
bordes superiores 41 y el borde inferior 42 de las vigas plana

res estén soldados respectivamente con las partes inferior y su
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perior de los anillos con pestafia 20 y 21 del conjunto de
anillo de mufiones., El extremo 43 de la viga estd también -
soldado con la superficie interna de la placa envolvente -
externa 23. Asf puds, se verd que las fuerzas desarrolladas
por el peso del recipiente y su carga, que puede ser de -
1,000 tonelades é més, serdn transmitidas a través de la vi
ga 30y &istribuidas de forme variada a las pestafias 20 y -
21 y a las placas envolventes 22 y 23 del anillo de mufiones
16. Dado gue las porciones terminales 36 de las vigas estén
soldades en cuatro lados donde dichas porciones estén ineli
nadas con relacibn a un plano radial vertical que atraviesa
el anillo de mufiones, los esfuerzos se distribuyen sobre una
superficie mayor y de meners més uniforme en el anillo de ma
filones en vez de concentrarse en una pequefia fegi6n COomo en =
los disefios de la téenica anterior. En tales disefios anterior
res, la deformacibn de la envuelta del recipiente hacfa fre-
cuentemente que se concentrase altamente la carge sobre el -
borde interior de la pestafia superior del anillo de mufiones
y sobre la envoltura interior porque 1los miembros de suspen-
sibn o vigas reposaban de manera précticamente exclusiva en-
cima del anillo de nufiones.

Obsérvese que las vigas 30-35 permanecen de canto -
con respecto al eje del recipiente 10 y el anillo 16 ¥y que «
los bordes largos 41 y 42 de la porcibn de viga oculta 36 eg
tén separados por una distancia o altura que es igual & la -
distancia axiel entre la superficie inferior de la pestafia -
de anillo superior 20 y la superficie superior ie la pestaba
de anillo inferior 21, Dicho en otras palabras, la altura o
dimensibn axial de las vigas 30-35 es menor que la dimensién

agial o altura del anillo de mufiones 16 y las vigas se en—-—-
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cuentran enteramente dentro de los limites axiales del ani-
llo 16. Como se ha indicado anteriormente, el resultado de
esta construceidn es que los esfusrzos de las viges se dis-
tribuyen a todos los componentes del anillo de mufiones 16,
es decir, a las pestaefias superior e inferior 20 y 21 y a la
placa envolvente interior 22 asi como a la placa envolvente
exterior 23 y la construccidn permite tambidn evitar que las
vigas se apoyen solamente, o sean soportadas solamente, en
los mismbros superior e inferior o pestafias 20 y 21 del ani
1lo de nmufiones,

Resultard evidente que si las pestafias superior e
inferior 20 y 21 fuesen realmente las pestafias posicionades
similarmente de una viga de doble T o canal, suponiendo gue
el anillo fuese formado por tel miembro estructural, los ex-
tremos 43 de las vigas podrian extenderse dentro del espacio
comprendido entre las pestalias como un anillo de mufiones de
vige tubular y estar soldados con las pestafias y el dnima del
niembro esiructural. Las ventajas de descansar las cargas de
la viga sobre las pestafias serian igualmente vélidasi,

Por loe comentarios que preceden resultard obvio -
para los especialistas en la material que los extremos de las
vigas 30-35 que estdn conectados con el anillo de mufiones son
enfrisdos efectivamente con el fin de mantener la resistencia
que tiene el metal de la viga & temperaturas inferiores. Ello
permite usar menos metal en los diafragmas o vigas que el que
serie de otro modo necesario. Permite también disponer de un
espacio mayor 19 entre el recipiente 10 y el anillo de mufio--
nes 16 con el fin de reducir la transferencias térmica al anie
1lo de mufiones y evitar el contacto y los esfuerzos que lo -

acompafian que podrian derivarse al ser deformado indsebidemen-
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te el recipiente 10 después de un uso prolongado. En un caso
préctico, el tamafic del espacio concéntrico 19 fué dobledo =
en comparacidn con el espacio gue era necesafio con los sis-
temes de suspensidén anteriores. Dado que una porcién de cada
vige estd cubierta por las pestefias del anillo con mufiones y
gracias a las superficies planas y lisas de las partes expues
tas de las vigas‘30-35 existe menos posibilidad de que se con
centren los contaminantes sobre las vigas y sé reduce los gas
tos de limpieza, La simplicidad del sistema de suspensidén eli
mina también sustancislmente el mantenimiento mecénico, EL re
cipiente puede sufrir una expansibn térmica axial sin limita
cidn y sin ejercer esfuerzos sobre el anillo de mufiones,
Cuando el recipiente 10 se encuentra en posicién ver
tical, como en la figura 1, o estd invertido, los esfuerzos -
de doble voladizo uniforme son compartidos por las vigas indi
viduales 30-35, Cuando el recipiente 10 y su anillo de mufio--
nes de soporte 16 son basculados de menera que sus ejes se ha
llen en un plano horizontel como podris interpretarse por la
figura 2, puede verse que las vigas 30-~35 son cargadas-de ma-
nerg variade o son sustancialmente no cargadas. Suponiendo
que el eje del recipiente sea horizontel en la figura 2, sus-
tancialmente toda la carga del recipiente serd portada por -
las vigas laterales 32 y 35 que estén préximas al eje de mufio
nes. La viga 32 estd principalmente en compresibén y la viga -
35 esté en tensibn. Les vigas 30 y 31 del fondo y les vigas -
33 y 34 de la parte superior presentan secciones delgedas y -
flexan un poco cuando son cargadas perc no contribuyen de ma-
nera significativa a soportar la carge del recipiente dirigi-
da verticalmente en este momento aungue resisten el par que -

es inducido por no coincidir el centro de gravedad de la car-
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ga del recipiente con el eje de basculamisnto. Dicho en otras
palabras, el centro de gravedad del recipiente se encuentra a
un lado del eje de basculamiento, tel como el lado inferior,
cuando es horizontal el eje del recipiente en cuyo caso el re
cipiente tiende a bascular nuévamente hacia la posicidn verti
cal. Ello tiende a cargar las vigas superiores 33 y 34 y las
vigas inferiores 30 y 31 por torsién y este es el esfuerzo -
principal que se produce en estas vigas cuando se encuentra el
recipiente en posicidn horizontal como se ha mencionado més -
arriba.

Otra ventaja de la invencién es que las porciones ex
puestas 38 de las vigas 30-35 pueden curvarse o flexar radial
mente para compensar la deformacién localizada o general del
recipiente 10 sin riesgo de que se desarrollen esfuerzos ine-
ternos excesivos en la envuelta de metal 10, Todas las vigas
pueden ceder interiormente hacia el centro del recipiente o -
exteriormente hacia el anillo de mufiones y sin embargo el eje
central del recipiente permanecerd en coincidencia sustancial
con el eje del énillo de nmufiones,

La realizacidn descrita de la invencibn utilize seis
vigas o diafragmes para soportar el recipiente 10 por el ani-
1lo de mufionses 16, pero resultard evidente para los expertos
en la materia Que puede usarse més o menos vigas dependiendo
de las caracteristicas de disefio de los miembros de suspensidén
¥y de la mass del reciplente particular que hayas de ger soporta
do’%

En resumen, se ha descorito un nuevo sistems de suge
pensibn para recipientes metaldrgicos que se distingue por su
sencillez, ausencia de cualquier parte movible acoplada por -

friccibn, precisa poco mantenimiento e inspeccibn, y permite
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el recipiente as{ como a su anillo de soporte asumir un esta
do de minimo esfuerzo independientemente de la deformacién~
que safra el recipiente. Lms vigas y todo el sistema de sus-
pensidn puede permanecer intactos para su reutilizacidn en -
5« un nuevo recipiente una vez retirado el recipiente viejo con
suniendo simplemente por combustidén las cgbezas de los rema~-
ches o aflojando las tuercas que efectian la fijacién de los
extremos libres de las vigas con el recipiente. Las porcio~—~
nes de las vigas que estén conéctadas con el anillo de muiio-
10. nes son enfriadas del modo més eficaz y se encuentran casi a
la temperatura del agua de enfriamiento en cuyo caso se al——
canza la méxima capacidad de résistencia de las vigas. Los -~
esfuerzos son distribuidos en vez de ser concentrados. Se —
consigue el esquema de distribucidén més deseable de la tempe
"15. 7ratura y los esfuerzos térmicos a lo largo de los diafragmas
0 vigas. El sistema de suspensidén permite la expansiéq térmi
ca axial sin restriceién del recipiente. ~
Aungue se haya descrito una realizageién preferida
del nuevo sistema de suspensién con considersble detalle, tal
20. descripeidn estéd destinada a ser ilustrativa en vesz de limita
tiva, ya que la invencién puede ser llevada a la practica de
diversos modos y nicamente debe ser limitade por la inter-—
pretacidén de las reivindicaciones que siguen.
N O T A
25+ La Patente de Introduccidén que se solicita por diez
afios para Espafia de acuerdo con la vigente Legislacidén, debe-
r4 recaer sobre: "UN RECIPIENTE PARA LA ELABORACION DE METAL
FUNDIDO“, citdndose como Fuente de Procedencia Pat. en U.S.A.
ne 3,756.583 concedida el 4 de Septiembre de 1.973 segin las

30. caracteristicas de las siguientes:



5

10,

15.

20,

25,

30,

- 14 -

REIVINDICACTIONES

18.- Un recipienfe para la elaboracién de metal fun
dido, medios de suspensidén para dicho recipiente, compren- -~
diendo dichos medios de suspensién unos medios de soporte y
una pluralidad de medios en forma de vigas, incluyendo di~ -
chos medios de soporte primeras y segundas porciones Qe so--—
porte interconectadas que rodean a dicho recipiente, hallédn~-
dose al menos una de dichas porciones sustancislmente dentro
del plano de interseccidn del eje de dicho recipiente, defi-
niendo dichas primeras y segundas porciones de los medios de
soporte los mérgenes de un espacio recepitor de las viges en=-
tre ellas presentado a dicho recipiente, estando dispuesta -
dicha pluralidad de medios de viga en relacidén espaciada en-
tre dichas porciones de soporte y dicho recipiente, teniéndo
cada uno de dichos medios de viga un extremo que se extiende
dentro del espacio receptor de ;as vigas formado por dichas
porciones de soporte y teniendo porciones de borde fijadas =
con cada uné de dichas porciones de soporte, extendiéndose el
otro extremo de dichos medios de viga en direccién de dicho’
recipiente con el que estd fijado.

28,~ Un recipiente para la elaboracién de metal —-
fundido, segin la reivindicacién 1, en el que dichos medios
de viga comprenden un miembro alargado nominalmente plano =—
que tiene porciones de borde fijadas con dichas porciones de
soporte.

32.~ Un recipiente para la elaboracion de metal fun
digo, segin la reivindicacién 1, en el que dichas primera ¥y
segunda porciones de soporte comprenden miembros espaciados
rodeando a dicho recipiente y cade uno de los cuales se ha~

1lla en planos espaciados sustancialmente perpendiculares al
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eje de dicho recipiente, extendiéndose cada uno de dichos me
dios de viga dentro del espacio comprendido entre dichos miem
bros y teniendo sus porciones de borde fijadas con dichos -~
miembros, y un tercer medio de soporte interconectando dichas
primera y segunda porciones de soporte.

48 ,~ Un recipiente para la elaboracién de metal -—-
fundido, segln reivindicacién 12 en el g_ue dichos medios de
soporte comprenden medios de pestafia espaciados y medios de
placa envolvente interior y exterior definiendo una estructu
ra hueca; extendiéndose dichos medios de viga desde entre ai
chos medios de pestafia espaciados y en una direccién comin -
dentro de dicho espacio, estando soldados los bordes de dicha
primera porcidn de dichos medios de viga respectivamente con
ambos medios de pestafia, con los medios envolventes externos
¥ con los medios envolventes internos donde los medios de vi
ge se exbtienden a partir de estos ﬁ.l'birgos, teniendo dichos me
dios de vige por lo menos un agujero de circulacidén del agua
que los atraviesa.

58,- Un reoi.pien‘be para la elaboracién de metal =-
fundido, segln la reivindicacidén 1 en el que dichos medios -
de soporte comprenden un anillo de soporte que rodea a dicho
recipiente con un egpacio entre el .recipiente y el anillo, =~
teniéndo dicho anillo un eje de basculamiento que es trang=-
versal al eje dedl recipiente, estando adaptados el anillo y =
el recipiente pafa bascular conjuntamente, incluyendo dicho
anillo de soporte un par de porciones interconectadas que eg
t4n espaciadas en la direccidn de dicho eje del recipiente y
que definen un espacio entre ellas; una pluralidad de medios
de viga sustancialmente planares orientados de canto sustan-

cialmente rormales a un plano que es ‘transversal al eje de -
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dlcho recipiente; teniendo cada uno de dichos.medios de viga
una porcién extrema correspondiente que tiene bordes fijados
al anillo y extendiéndose dentro del espacio formado por di-
chas porciones de anillo y teniendo sus bordes opuestos riqi

5. damente afiamnzados con cada una de dichas porciones, tenien-
do dichos medios de vige otra porcién extrema que se extien-
de tengencialmente con relaclén al recipiente, y medios co--
nectando las otras porciones extremas de dichos medios de vi
ga con dicho recipiente.

10. 68.~ Un recipiente para la elsboracién de metal —-—
fundido, segfin la reivindicacién 1 en el que los medios de -
soporte comprenden un anillo de soporte que comprende miem-—-
bros espaciados superior e inferior y miembros laterales que
se extienden axialmente con relacidén a dicho recipiente e in

15. terconectando dichos miembros laterales para definir medios
de anillo huecos qde rodean al recipiente con un espacio en-
tre este @ltimo y los medios de anillo, teniendo dichos me~-
dios de anillo un eje de basculamiento que es transversal —-
al eje del recipiente, estando adaptados los medios de ani-

20, 1llo y el recipiente para bascular Qonﬁuntamente, siendo hue
cos dichos medios de anillo de soporte; una plurglidad de -
medios de viga sustancislmente planares orientedos de canto,
sustancialmente normsles a un plano que es transversal al -
eje del recipiente; teniendo ¢cada uno de dichos medios de ~-

25. viga unas porciones extremas correspondientes que no se ex=~

tienden perpendicularmente a dichos medios de anillo y fija-—

das con log medios de anillo y otra porcién extrema que se -~

extiende tangencialmente al recipiente, y medios para conec-
tar las otras porciones extremas citadas de dichos medios de

30, viga con el recipiente.



-

T78.- Un recipiente pera la elaboracién de metal ==
fundido, segln la reivindicacidén 6 en el que la totalidad de
dichas porciones extremas libres de dichos medios de viga se
extienden angularmente desde dichoé médios de soporte en la

5, misma direccién slrededor del espacio existente dentro de di
chos medios de enillo,

. 82,~ Un recipiente para la elsboracidén de metal ——
fundido, seg@n la reivindicacién 6, en el que los bordes de
dicha primera porcidén extrems que estd fijada con los medios

10, de anillo estén soldados con dichos miembros superior e infe
rior y dichos miembros laterales.

9.~ Un recipiente para la elaboracién de metal —-
fundido, segln le reivindicacién 1 en el que dichos medios -

. Ge soporte comprende un anillo de soporte basculables rodean
15; do a un espacio para la recepcién del recipiente; teniendd -
dicho anillo de soporte al menos un miembro que tiene una su
perficle que se extiende generalmente en sentido paraslelo al
eje de basculamiento de los medios de -anillo y un segundo ==
niembro acoplado con dicho primer miembro y teniendo una se~
20, &unda superficie que define un espacio receptor de las vigas
con dicha primera superficie; una pluralidad de medios de vi
ga cada uno de los cuales se extiende dentro de dicho espa—
cio précticemente al mismo énghlo y cada uno de los cusles ~
estd unido en relacidén de canto con dichas superficies que =~
25, definen el espacio; teniendo cada uno de dichos medios de vi
ga une poreidn correspondiente que se extiende dentro de di-
cho espacio del recipiente en una direccidén comun, y medios
adaptados para conectar dichas porciones con el recipiente.
108,~ Un recipiente para la elaboracion de metal ~

30. fundido, segfn la reivindicacién 9 en el que dichos medios =~
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e vige son miembros alargados sustancialmente planos.

118.~ Un recipiente para la elaboracidn de metal -~
fundido, segln la reivindicacién 1, en el que los medios de
soporte comprenden un soporte sustancialmente hueco rodeando
a un espacio para recibir un recipiente en su interior y com
prendiendo medios de pestafia superior e inferior y medios de
placa envolventes interno y externo; una plursglidad de medios
de viga dispuestos en relacidén espaciada en un lado de los ~
medios de soporte y extendiéndose a partir del emplazamiento
comprendido entre dichos medios de pestafia superior e infe-—-
rior en una direccién comin dentro de dicho espacio, tenien-~
do cada uno de dichos medios de viga porciones extremas co-—-
rrespondientes afianzadas con los medios de soporte ¥y exten-
diéndose otras porciones correspondientes dentro de dicho es
pacio del recipiente,hestando afianzados los bordes de di= - -
chas primeras porciones de dichos medios de pestafia réspectg
veamente con ambos medios de pestafia, con los medios de placa
envolventes externos, y con los medios de placa envolventes
internos cuando los medios de viga se extienden a partir de’
estos @ltimos; estando adaptadas las reglones extremas de las
otras porciones citadas de dichos medios de viga para acoplar
se con un reciplente dispuesto en dicho espacio y soportarlo.

128.~ Un recipiente para la elaborscidén de metal =~
fundido, segin la reivindicacién 11 en el que dicho medio =~
de viga comprende un miembro alargado nominalmente plano gue
tiene porciones de borde afianzadas con dichas porciones de
vigas de soporte.

13%.~ “UN RECIPIENTE PARA LA ELABORACION DE METAL

FUNDIDO",
Segln queda sustancialmente descrito en la presen=
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te memoria que consta de diecinueve hojas escritas a mdquina
por una sola carg y acompafiada de dibujos.
Wadria, | & WD
PENNSYLVANIA ENGINEERING CORPORATION.
P.P.
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