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Ista invencifu se refiere a méquinas cardadoras
y a vn método de carda de fibras de estambrera. La inven-
cién se refiere par%icularmente a la llamada cardz doble, gue
comprende dos méquinas de cardar, una primera carda o carda
separadora y una segunda carda o carde de acabade, unidas
entre si por medio de unos c¢cilindros adecuados destinados a
transferir un velo de la carda separadora a la carda de aca-
bado. Las cardas dobles son conocidas ya en si mismas, y se
puede lograr con ellas un grado muy superior de limpiezu de
las fibras a lo que es posible lograr con una carda oxdinaria
sencilla.rLa razén de ello es que el velo levantado por la

carda separadora se hace pasar a2 todo lo ancho a la caria de

acabado, y el hecho de que esta dltima recibea un vele cardade

fino hace ﬁayor 1a oportunidad de que los hilos de la caxdg de
acabado separen las aglomeraciones de fibras restantes, li-
berando asi el velo de impurezas. Se mejora la accidén lim-
piadora en una carda doble si se somete el velo,durante su
paso entre la carda separadora y la carda de acabade, 3 la
acciép de un par de cilindroé de presidén que puedan aplastar
las impurezas existentes en ei velo y permitan que las mismes
caigen de dicho velo o sean eliminadas por la carda de acabado.
La técnica de hilado abierto se hace cada dia més
importante, vy es esencial para un funcionamiento eficaz de
tai método que las fibras que se hacen pasar al rotor de la
méquiﬁa hiladora de extremos abiertos estén lo mis limpias
posible. En consecuencia, se ha hecho actualmente importaente
1a demanda de cinta de carda que sea incluso mis limpia que
la producida por la carda doble normal, con el fin de hacer
més eficaces los métodos de hilado abierto.

Conforme a la presente invencién, un método de cardar
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fibras de estambrera en una méquina cardadora de doble carda,
comprende: hacer pasar las fibras al c¢ilindro de una carda
separadora, descargar el velo de fibras del cilindro rompedor,
hacer pasar el velo desde el mudador a un rodillo dentado que
gira a razbn de uha yelocidad de superficie suficiente para
romper el velo, separéndolo sehsiblemente en {ibras indivi-
duales o grupos de fibras, y liberar las fibras de suciedad,
volver a reunir las fibras sobre la superficie de una jaula de
vacfo perforada, parcialmente cubierta, giratorias; hacer
pasar las flbras de la jaula al cilindro de una carda re aca~
bado, y descargar el velo de fibras del cilindro de acebado.

t Desde otrq punto de vista, una mdquina cardadora de
doblé‘pa?da, conforme a la invencidn, comprende una cardz se-
parado;aiprovista de un cilindro cardador separador, un Organo
para allmentar fibras de estambrera al.cilindro rompedor,
un mudador separador para descargar el velo de fibras del ci-
lindro rompedor, un rodillo dentado al que pasa el velo des-
cargado, un érgano para hacer girar el rodillo dentado & unar
velocidad de superficie suficiente para separar el velo en
fibras individuales o grupos ée fibras y liberar la suciedad
de las fibras, una jaula de vacio perforada y giratoria, par;
cialmente cubierta, sobre cuya superficie se refinen nuevamente
las fibras, un medio para hacer paser las fibras de la Jjaula
alxéilindro de una carda de acabado, y un mudador de acabado
para éeparar el velo del‘cilindro de acabado.

-La invencidn reéide en separar el velo entre el
cilindro rompedor y el cilindro de acabado por la accidn del
rodillo dentado, de giro més répido, dividiendo asi el velo
précticamente en fibras individuales o grupos de fibras, ¥

eliminando las impurezas y el polvo del velo recibido de la
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carda separadora. Los desechos, la suciedad y algunes fibras
cortas caerdn del velo ﬁurante esta accidn y podrén extraerse
de la carda. Lds fibras utilizables més largas, junto con el
polvo y algunas fibras cortas serfn transPO;tadas a la su-«
perficie de la jaula y el vacio extraerf gran cantidcd del
polvo y de las fibras cortas, reuniendo las fibras meyoies en
un velolsobre la superficie de la jgula. Al 1llevar a elfezto
esta operacidén, se logra un perfeccionamiento wuy notable en
la limpieza de las fibras que se hacen pasar al cilindro de
écabado, y por consiguiente, el velo cardado final esbexd més
limpio que hubiera estado en otro caso. Esto puede signirficar
una importante diferencia en la productividad de las unicades
de hélad? abierto, a las que se hace pasar la cinta de corda
proced;n%e'de este velo, y puede también mejorar materialamente

|
la calidad del hilo acabado.

: .
|  De preferencia, la velocidad superficial del rodillo

dentado es de 2 a 6 veces la del rodillo precedente; con un
régimen preferido de 2,5 a 4. 5i el grado de velocidad es
muy inferior a dos, se podré hacer pasar el velo sin romperlo;
si el grado es de més de seis; pueden originarse daflos en las
fibras individuales. Los grados mayores de velocidad, dentro
de los limites preferidos,se utilizarén en general cuando se
traten fibras de estambrers mis gruesas y mds cortas, emplein-
doéérvqlocidades méds bajas cuaﬁdo se trate derfibras de es-
tambrera wés finas y largas, que son més propensas a dafarse.
La jaula de vacio puede actuar por si misma como
un tomador respecto al cilindro de acabado, pero de preferencia
se dispone un tomador de acabado, separado, para transferir el
velo de la jaula el cilindro de acabado. El tomador de aca-

bado puede tomar el velo directamente desde la superficie de
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la jaulh, o bien se pueden disponer uno o.més rodillos trans-
feridorgs entre la jaulé y el tomadoxr de acabado.

: El rodillo"dentadé puede tomar el velo directamente
del mudador geparador, o puede haber unos rodillos intermedios
situados entre el mudador separador y el rodillo dentado. Cual-
quier rodillo intermedio situado inmediatamente antes del ro-
dillo dentado puede ser dentado o planoc, ¥y en este Gl%imy
caso puede formar uno de entre un par de rodillos prensadores.
Si el rodillo intermedio inmediatamente precedente al rodi%lo
dentado es también dentado, pueden entrar en contacto von el
velo los arcos inferiores de.los dos rodillos dentados ¥ e?tre
ambos iodillos podrd pasar un elemento de guie que se exte derd
a todg 1o ancho de los rodillos por debajo del punto de ma&or'
acercamiento de los mismos. El elemento de guia se dispondré
convenientemente en el espacio existente entre los arcos con-
vergentes inferiores de los dos rodillos dentados, poxr lo qué
se proyectard paralelo a los ejes de ambos rodillos, quedandd
espaLiado, estrechamente adyadente a las superficies perifé-
ricas de cada rodillo. Asi, el velo tomado del primer rodillo
dentado pasard sobre el elemento de guila y cambiard brusca-
mente de direccién antes de separarse précticamente en fibras
jndividuales bajo la accibén del segundo rodillo dentado més
répido, actuando el elemento de guia como un yunque en este
prgéeso de separacién. El elemento de guia tiene de preferencia
una sﬁberficie redondeada‘sobre 1la cual se traslada el velo
de modo que se reduce el éaﬁo de las fibras, y la superficie
redondeada serd de preferencia lisa y plana, si bien podria
ser estriada, muescada o presentar ofro dibujo sobre parte de
su iongitud o en toda ella. EL elemento de guia puede formar

parte de una cubierta superior, del.arco inferior del primer

s on. ez e . . e reem e, ot s 45 e @ R o e i S
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rodillo dentado.

Utilizando el primero y el éegundo rodillos dentados,
tanto si se encuentra presente un elemento de guia, como si ne
lo esté; es preferible hacer pasar el velo enftre un par de
rodillos,preﬁsadores durante su paso de la carda separadora al
primer rodillo dentado. Se pueden disponer uno o mds rodillos
separadores entre el wmudador separador y los rodillos nronsa~
dores y/o entre los rodillos prensadores y el primer rodillo
dentado. Los citados rodillos prensadores ejercen una presidn
bastante fuerte sobre el velo, con el Tfin de que se puedan
aplastar las impurezas cxistentes en el velo después de la
primera accidn de carda. Esta accidn de aplastamiento facilita

1a extraccidn de los desechos por medio del primero y el se-

[
A

gundo rodillos. _ -

En una disposicibén particularmente preferida, se
toma el velo de un primer rodillo de guarnicidén de carda por
medio de un segundo rodillo de guarniciéﬁ de carda que gira a
una velocidad periférica por lo menos doble a la del primer
rodillo de guarnicién de carda, de modo que se divide el velo
précticamente en fibras individuales o en grupos de fibras, se
inserta un elemento de guia en el espacio existente entre los
arcos convergentes inferiores del primero y del segundo rodi-
llos, de modo que el velo sufre un brusco cambio de direccidn
antes de ser dividido por el segundo rodillo, se condensan
nuevémente las fibras en un velo sobre la superficie exterior
de una jaula de vacio pefforada, rotativa, parcialmente oculta
y se hacen pasar por medio de un tomador al cilindro de la

carda de acabado. Este proceso efectia una separacidén perfecta

del velo, dando un alto porcentaje en la extraccién de desechos ,

y de polvo gque quedaran en el velo. La corriente de aire gue

v
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se hﬂcézpasar a proximidad del segunde rodillo ayuda a la

ueparacFon de las flbrao utilizables respecto a los desechos,

y Lfa;sxlere toda flbra utilizable no arrastrada por el &

gundo rodlllo a la superficie de la jaula de vacio.
Describirembs a conbinuacién con meyor detalle for—

mas de ejecucidén de mlquinas de cardar conforme a la invencién,

,solamente a modo de ejemplo, con referencia a los planos que

se acompafian, en los cuales: i

la figura 1 es un alzado lateral esguendtice de una
primera forma de realizacién de méquina cardadora, ¥ L

las figuras 2 a 5 son cada una de ellas una vista am-
pliada de una seccién central de otra forma de realizaciénlde
la méquina de cardar.

Segdn se ha representado en la figura 1, se hace pasar
una napa 11 de fibras que se trata de cardar, a una wquina
cardadora por medio de un rodillo de alimenbacién 10 situado
sobée una plancha de alimentacidn 10a. Del rodillo alimentadon

10, pasa el velo bajo la accidén de un tomador 12 sobre la su-

perficie del cilindro 13 de la primera carda o carda separadora.

" ¥l velo recibe una limpieza inicial entre el rodillo alimentador

10 y el tomador 12, y parte de los desechos 15 del velo caen

del rodillo towador en la posicidén de las cuchillas de mecha
usuales (no representadas). El velo situado sobre el cilindro 13
queéa_sometido a la accidn de la carda entre la guarnicién de
alambre situada sobre las caras 14 que operan en conjuncidn

con el cilindro. Las particulas pequefias de desecho quedan Te-
tenidas por los alambres de dichas caras, que se limpian 2
continuacién, antes de que dichos alambres vuelvan a situarse
adyacentes a 1la superficie del cilindro, ¥ los desechos pueden

caer también a través de un tamiz inferior 16, situado por de-
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baj& dél cilindro 13. Se separa el velo cardado, del cilindro
romﬁeddr 13 por medio de un wudador 17. 1 velo es separado
del mudgdor 17 por un rodilio den%ado 18 que gira a una velo~
cidad d% supprficie suficientemente més elevada que lardel
mudador} para separar el velo en fibras individuales o en

grupos de fibras. Mediante esta accibén, los desechos y la su-

ciedad gquedan separados para caer Por una rampa 19 sisusca

entre unos deflectores 26 y 27. Las fibras més largas, ubti-
lizables, arrastradas por la superficie del rodillo 18 ¢ éue
caen de la misma, son recogidas sobre la superficie de uﬂé
jaula de vacio 19 que gira é una velocidad periférica ianrior
a la del rodillo 18 y suficientemente baja para recoger ba%—

tantes fibras por unidad superficial a fin de formar un velo.

_La jaula 19 presenta una superficie perforada que queds par-

cialmente oculta por una cubierta 20 y se absorbe el aire de
la jeula mediante un tubo axial 21. El vacio en la jaula 19
no éélo hace que puedan recogerse las fiﬁras que caen del
rodillo 18 sobre la superficie de la jaula, sino que también

succiona el polvo residual haciéndolo penetrar en el interior

~ de la jaula, y de aqui pasar por un tubo 21 hasta una boca

de salida de desperdicios, con lo que la fibra gqueda todavia
més limpia. '

ILa jeula 19 actfia también como dispositivo tomador

reébecto al cilindro 28 de la segunda carda o carda de acabado,

encontridndose situada una placa deflectora 29 para ayudar a
transferir las fibras al cilindro de acabado. Después de

cardar nuevamente entre este cilindro y las caras 30 con las

que coopera el cilindro, se descarga el velo cardado finalmente,:

del cilindro 28, mediante la accién de un mudador 31, y del

mudador pasa el velo a un rodillo descargador 32, un rodillo
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de direccién 33 y un par de rodillos prensadores 34, antes de
hacerlo pasar & un embﬁdo formador de la cinta de carda, @
unos rodillos talandradores y a un "coiler" o arrollador,
(no habiéndose representado estos tres ﬁltimos elementos).
£l rodillo de direccién 33 puede owitirse si se desea. Una
caperiga extractora de polvo 34, se encuentra situads por
encimalde los rodillos,entre el mudador 17 y el cilindro de
acabado 28.

Ia figura 2 represénta, como alternativa, una sec~
cidn central en la que se toma el velo desde el mudador sepa-
rador 17 por medio de un rodillo de descérga 35, haciéndolo
pasar después a un 'par de rodillos de prensado 36,desde los
cualsg es tomado el velo por un rodillo denbtado 37 gque gira
é unéivﬁlocidad de superficie suficientemente més alte que
la de 133 rodillos prensadores,para dividir el -velo en fibras
indivihuales o grupos de fibras. Las fibras mayores se re-
cogen después sobre la superficie de una jaula de vacio 38
perforada, parcialmente cubierta, similar a la que aparece en
la figure l. De la jaula 38, pasa el velo a un tomador 3%9
para llegar al cilindro de acabado 40. Los rodillos prensa-
dores estdn dispuestos de modo que ejercen una fuerte pre~
gidén sobre el velo, a fin de que toda impureza que quede
después de la primera accién de carda tienda a ser aplastada
y‘destpuida. Esto hace més fécil que el rodillo 37 de alta
velocidad separe los desperdicios y le suciedad del velo antes
de que éste vuelva a unifse sobre la superficie de la jaula,
haciendo asimismo mis fécil la limpieza del polvo del velo
mediante 1a accién de vacio dentro de a jaulas

La figura 3 muestra una modificacidén de la seccibdn

central representada en la figura 2, con un rodillo dentado

TR T TR O R
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adicional entre los ro@illos prensadores y el rodillo de
gran velocidad. Asi pues, en este casgo, del nudador 17
pasa el velo a un rodillo descargador (no representado), a
los rodillos prensadores 42, a un primer rodillo dentado 43
y a un scgundo rodillo dentado 44. El segundo redillo dentado
gira a una velocidad de superficie suficientemente més alta
que 1la del rodillo 43, a fin de separar el velo en fibrus in-
dividueles o en grupos de fibras y desprender los desperdicios
y la suciedad. Las fibras mayores, ufilizables, se unen
después nuevamente sobre la superficie de la jaula de vacio
44a, parcialmente cubierta y pasan bajo la accidén de v To-
madoﬁ 45 al cilindro de acabado.

. La figura 4 muestra una.disposicién similaf a la
de la figure 3 y se han asignado las mismas referenciss nu-
méricas a las piezas idénticas. En este caso, sin embargo,
se encuentra montado entre el rodillo dentado 43 y el rodillo
dentado 44, un elemento de guia 45a sobre el cual pasa el
velo para seguir un recorrido curvo muy corto entre ambos
rodillos y para sufrir un brusco cembio de direccién durante
su desplazamiento sobre tal rgcorrido. El elemento de guia
45a puede presentar diversas formas y montarse de maners fija
o bien ajustable. .
' Ia figura 4 muestra una forma particular de elemento
de‘guia que comprende una proyeccidén redondeada integral
de un.elemento 46 de montaje de extremo. Ia pieza 46 va fijada
a unos soportes de montaje 47, cada uno de los cuales presenta
una ranura horizontal 48, mientras que la pieza 46 tiene un
par de ranuras verticales 49. Se pasan unos tornillos o pernos
de fijacién S50 por las ranuras, haciéndolos penetrar en los

elementos de soporte gue pueden fijarse al bastidor de la
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néoulna de cardar y/o a una placa deflectora 51 situada bajo
el eJemento de gula 45a. Esta dloDOalCléﬂ permite ajustar el
elemenﬁo de guia 45a vertical, horizontal y glratorlamente
en relacién.a los rodillos 43 y 44, de modo que se puede es-
tablecer un montaje exacto del elemento en relacién & las

superficies de estos rodillos. Es obvio que pueden igualmente

emplearse otras disposiciones de montaje.

La forma y el tamafio en seccibén del elemento de guia
se pueden variar segfin se requiera para ajustarse a lJas c?n—
diciones funcionales y de conmstruccién. Su superficie pue;e
ser plana y lisa, y resulta deseable que la parte del ele ento
de guia con la que entra en contacto el velo sea redondeada,
en lggar de aguda. Esta superficie redondeada, si bien do'pre-
ferencia serf lisa, puede también presentar un dibujo mediante
estrias, canales o algin otro diseflo practicado en su super-
ficie.

f En el uso, el elemento de guia actuard como un

yungue contra el cual tendrid lugar la accién de rotura o sé;

paracién sobre el velo, del rodillo 44, y se podra disponer

'el elemento de guia de modo qﬁé se adapte a la longitud de

las fibras de estambrera que se someten a tratamiento.

_ Unas placas deflectoras 51 y 52 definen una rampa
por la que pueden caer los desperdicios y las fibras muy
c&ftas, desde el velo, debido a su rotura. El'espacio entre
el elemento & gufa 35 y el deflector 51 se puede ajustar de
manera que se regule el éspacio de_admisién de aire formado
entre estos elementos} Ta corriente de aire que pasa entre
el elemento de gufa 45 y un deflector 51, ocdsionada por la
rotacién de los rodillos servird para recuperar y transportar

cualesquiera fibras largas que puedan desprenderse durante
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la trensferencia entre los rodillos 43 y 44.. Esta corriente
de airé, sin embargo, n5 serd tan fuerte que impida la caida
de desechos en la rampa definida entre los deflectores Dl y
52.

Haciendo girar el rodillo 44 a una velocidad de su-
perficie suficientemente mayor que la del rodillo 43, las
fibras individuales del velo son impelidas fuera de 12 super-
ficie del rodillo 4%, de modo que el velo queda sometido a una
accidén de separacidén y se afloja la estructura del mismo. Esto,
unido al cambio brﬁsco en la direccidn sobre el elemento de
guia 45, sirve para desmembrar el velo précticamente en fibras
individuvales y hace que los desperdicios y las fibras muy
corta§ queden libres de caer por la rampa entre los deflectores
51 y 52.

El grado de accidn limpiadora conseguido en los
rodillos 43 y 44 ser& afectado por ias velocidades de los ro-
dillos, el montaje del elemento de guia 45z y el tipo de cu~
bierta de alambre utilizada sobre los rodillos. La eleccidn
final de montajes y velocidades se establece para obtener
la méxima limpieza, consecuente con un nivel aceptable de
pérdida de fibra. En general, se ha comprobade que para ob-
tener los mejores resultados, el rodillo 44 deberéd tener una
velocidad de superficie de 2 a 6 veces la del rodillo 43,
siéndo los linites preferidos de entre 2,5 y & veces..Estas
proporciones preferidas se aplican igualmente a las otras

_formas de ejecucidn reprééentadas, es decir, la del rodillo

18 respecto al mudador 17, de la figura 1; el rodillo 37 res-

" pecto a los rodillos prensadores 36, de la figura 2, 3y el

-

rodillo 44 respecto al rodillo 43, de la figura 3.

La figura 5 muestra otra forma de realizacién, y
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en esta disposicidn de }a gseccidn central, se toma el velo
del mudador separador por medio de un rodillo éescarga&or,
haciéndolo pasar a los rodillos prensadores 42, de alli a

un rodillo de transferencia 70 y 2 continuacién a otro rodi-
1lo 71 que gira a una velocidad de superficie suficienteuente
mayor que la del rodillo 70, para dividir el velo. Situado
entre los rodillos 70 y 71, hay un elemento de guia 7.z, que
puede ser similar al descrito con referencia a las figuras
1y 2. Las fibras més largas, utilizébles, transportadas

por la superficie del rodillo 71, o que caeﬁ desde la misna,
gon recogidas sobre la superficie de una jaula de vacio 72,
que gira a una velocidad periférica inferior a la del rodillo
71, y suficientemente baja para récoger bastantes fibias por
unidad de superficie,para formar un velo. Ia jaula 72 viene
una superficie perforada parcialmente oculta por una.cubierta
7%, y se succiona el aire de la jaula por un tubo axial 72a.
Desde esta jaula, es transportado el velo por un rodillo trane-
feridor 74 a un tomador 75 correspondiente al cilindro 76

de la carda de acabado. Una placa de conduccién 77 se en-
cuentra gituada bajo el rodillo de alta velocidad 71, de modo
que se establece una corriente de aire inducida en el aparato
cargada de buena fibra y algo de polvo, pasando bajo la

placa de conduccibén y subiendo al interior del espacio exis-
tente entre el arco adyacente del rodillo 71 y le jaula 72.
Los desechos vy las fibras cortas caen desde esta corriente

de aire a una rampa de desperdicios definida entre las placas
78 y 79. El vacfo de la jaula 72 no sblo es causa de que las
fibfas.procedentes del rodillo 71 sean recogidas sobre la su-
perficie dela jaula, sino que ademés succiona el polvo re-

sidual al interior de la jaula y de alli lo hace pasar al tubo

po Rl e e S s oo gy
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73a, hasta una abertura de salida de desechos, dejando asi
la fibra todavia més limpia}

para” demostrar la sorprendente ventaja conseguida
con el uso de esta invencidn, se ha ﬁrobadé una carda doble
tal: como la descrita, con feferencia a la.figura 5, en come
paracién con una carda doble ordinaria en la que se tumeba el
velo mediante rodillos transferidores ordinarios,de loz To-
dillos prensadores 42 hasta el tomador correspondiente al

cilindro de carda de acabado. En la disposicidn conforme al

invento, los rodillos representados en la figura 5 %tignen los

siguientes difmetros y velocidades de superficie:

! 7' Didmetro (cm) Velocidad de supser-
: ficie (cm/min.g

Rodillo 70 14,10 15948

Rodillo 71 23,34 46201
Javla 72 26,35 3312
Rodillo 74 16,64 4967
Tomador 75 25,08 23640

Es de hacer nobtar que la proporcidén entre la velocidad del
rodillo 71 y la del rodillo 70 esde 2,9, de modo que se se-
para précticamehte el velo en fibras individuales. También es
de hacer nobar que la velocidad de superficie de la jaula 72
es muy inferior a la del rodillo 71, de modo que las fibras
sé”pueden volver a unir en un'velo sobre la superficie de la
jeula. EL aire fue expulsado de la jaula a 19,8 w’ /uin.

Se probaron laé dos cardas dobles en un tratamiento
de algoddén, con velocidades similares de fomador, cilindro,
mudador y caras, a razén de una produccién de 27,22 kg/h,
condenséndo se el velo descargado del cilindro de acabado, en

cada caso, en una cinta de carda de 3,56 g/m. Se hilaron
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directomente caoda una de las cintas de carda sobre los roto-
B i . " -

res deluna mAquina de hilado abierto Investa BD200, y se
nidid la cantidad de residuos de los rotores. En la carda
doble érdinqria, la cantidad de residuo daba un término we-
dio de 286,4 mg/kilo de hebra hilada; en la carda doble cons-

truida de acuerdo con la figura 5, la cantidad de residuo fue

de 105,5 mg/kilo de hebra hilada, una reduccidén muy impor-

tante que indica la accién de limpieza sumamente mejorada
de una carda doble con arreglo a esta forma de ejecucidn ?el

invento. Una inspeccidén visual de la hebra hilada a parbir de
las dos cintas de carda, mostré que el hilo Ge la cards dible
de la invencidn era més limpio y més regular que el procedente
de la carda doble ordinaria.

Es obvio que las velocidades de rodillo y otras
variables dadas en este ejemplo pueden ajustarse para dar
la limpieza 6ptima en cualquier tipo de fibra particular de
queise trate. Por otra parte, el tamefic y la forms de las
per%oraciones de la superficie de la jaula pueden determi-
narse para obtener la cantidad nédxima de limpieza que sea
compatible con un nivel aceptéﬁle de pérdida de fibra. También
ge pueden ajustar, seglin se requiera, los montajes del ele-
mento de guia 71a y de la placa de conduceidn 77.

. ILa disposicién de avance hacia el cilindro de la
cafda separadora y la disposicidén de avance désde el cilindro
de -carda de acabado, se pueden modificar, seglin se desee.

Se puede también disponer una cuchilla de descarga para coope-
rar con el dispositivo towador de acabado, & fin de impedir
que se arrastren las fibras sobre la superficie del towmador.

- Todas las disposiciones descritas presentan la

ventaja de producir un velo de carda acabado con un alto nivel

de limpieza.
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“‘el medio para hacer girar el rodillo dentado es apto para ha-
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En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

lo=- ﬁna médquina cardadora de doble carda que cOm~-
prende una carda separadora provista de un cilindro cerda--
dor rompedor, un medio para hacer pasar las fibras de cotambre
ra al cilindro rompedor, un mudador separador para descargar
el velo de fibras del cilindro rompedér, un rodillo dentado
al que pasa el velo'descargado por el mudador, un medic pa-
ra hacer girar el rodillo dentado a una velocidad de super-
ficie suficiente para dividir el velo practicamente en fibras
individuales o grupos de fibras, y'desprender la suciedad de
las fiﬁras,'una Jaula de vécio, perforada, giratoria, par-
cialmente cubierta, sobre cuya superficie vueiven a unirse
las fibras, un medio para hacer pasar las fibras de la jau-
la 2l cilindro de una carda de acabado, y un mudador de aca-
bado para descargar el velo del cilindro de acabado.

2.~ Una méquina segin la reivindicacidén 1, en la cual
el medio para hacer girar el rodillo dentado es apto para
hacerlo girar a una velocidad de superficie de dos a séis -
veces la del rodillo precedente.

3.~ Una méquina, segin la reivindicacién 1, en la que

cerlo girar a una velocidad de superficie de 2,5 a 4 veces la
del rodillo precedente. .

4.- Una miquina, segin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, en la que la jaula de vacio actiia como disposi-
tivo tomador correspondiente al cilindro de acabado.

5.- Una méquina, segun cualquiera de las reivindica-

ciones 1 a 4, y que incluye un dispositivo tomador de acaba-




do para descargar el velo nuevamente unide, de la jaula de
vacio, y hacerlo passr él ¢ilindro de acabado.

6.~ Una maquina, segun cualquiera de las reivindi-
caciones'l a 4, y que incluye un rodillo transferidor para

5 . . descargar el velo nuevamente unido desde la jaula de vacio,

y un dispositivo tomador de acabado para descargar el velo
nuevamente unido del rodillo transferidor y hacerlo pasar
al cilindro de acabado.

7.~ Una méquina, segun cualquiera de las redvindica-

10 ciones 1 a 6, en la que el rodillo dentado va montado para

tomar el velo directamente del mudador separador.

8.~ Una miquina, segin cualquiera de las reivindicz
ciones‘l a 6, y-que incluye uno o mis rodillos intermedins
entre el mudador separador y el rodillo dentado.

15 9.~ Una miquina, segin la reivindicacién 8, en la
que los rodillos intermedios incluyen un par de rodillos -
prensadores.

10.- Una mdquina segin la reivindicacién 9, en la
que el rodillo dentado va montade para tomar el velo direc~
20 tamente de los rodillos prensadores.
11.~ Una maquina segun las reivindicaciones 8 6 9, en
la que el rodillo intermedio'due precede inmediatamente al
rodillo dentado es también dentado.

) A _12.- Una miquina, segin la reivindicacién 11, en la

25 que el recorrido del velo #iene lugar en torno a los arcos
inferiores de los dos rodillos dentados, y se encuentTa mon
tado ﬁn elemento de guia entre los arcos convergentes infe-
riores de estos rodillos, proyecténdose a todo lo ancho de
de estos rodillos.

30 13.- Una miquina segdin la reivindicacitén 12, en la
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cual el elemento de guié va montado en elhespacio existente
entre los arcos:convergentes inferiores de los dos rodillos
dentados, de modo que se proyecta paralelo é los ejes de
ambos rpdillds citados y queda espaciado estrechamente adys-
cente allas superficies periféficas de céda rodillo.

214.- Una méquina, segin la reivindicacidn 12 o la
reivindicacidén 13, en la que el elemento de guia tiene una
superficie redondeada, plana y lisa, sobre la cual puede -
desplazarse el velo.

*15.~ Una miquina, segin cuélquieré de las reivindi-
caciones 12 a 14, en la queres ajustaeble el elemento de guia
con r%spegto a los dos rodillos dentados.

:‘ilé.- Se reivindica por Wltimo como objeto sobre <l
que ha dezrecaer la Patente de Invencién qwe se solicita:
"UNA MAQUINA CARDADORA DE DOBLE CARDA".

Todo conforme gqueda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva, que consta de dieciocho pa-
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 3 de mayo de 1977

BERNARDO UNGRIA
p.p. /)
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ESCALA VARIABLE
Madrid 3 de mayo de 1977
BERNA GRIA
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