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Eg gonocldo ol gusto que impera hoy,por lg
utilizacidn en la conatrucoidn y decoracidn de mate-
riales denominados de tipo mistico,que imitan oon nde
0 menga fortuns masterlsles primitivos,utilizados pro-

5, fusements en las ddoadas anteriores & la actual época
de teonificeeidn.

Ia rezén de dichas preferenciss,no parece di-
ficil de explicar,oconglderads ocomo un intento de des-
tacar de entre la actual tendencia uniformista,que a

10, Dpesar de la gran variedad de modelos,pautas y proce-
dimientos que utilice,supone la gran fabricacidn en
serie,que hoy se impone pare todo proaducto.

Al exigir le meyoris de los productos deno=
minedos résticos una confeooidn mda o menos artesana,

15 los costes de produccidn ason evidentemente muy supe-
;iorea a los correspondientes a materisles 0 produce
tos aimileres fabricados segin procedimiontos amplia-
mente necanizados,Ello puede representar un inconve-
nienteyya que si de une parte sl usuario puede estar

20, dispuesto e valorar mayormente los productos de tipo
ristico y estar d&lspuesto en consecuencia a pagar maw-
yoreaz preclos por los mismos,el gradual sumento de cos-
tes,derivado de la fuerte incldencie de le mano de obra,
puede conducir & gue no exlsta proporcidn entre el

25. preclo resultante para el producto y le disposicldn o
posibilidedes de lom usuarios,

Ia presente Patente de Invencidn,que en lo

que tlene de csencisl me deaoribe en éste memoria,se
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reficre & un procedimiento pera la fabriocacidén mecani-
30, zada de baldosas de tipe rdstioo,y8 sesn mete o samel-
tadas, pregsantando por lo tento la superficie irregularx
caracterfstica de una ejecucién menuel y los bordes roe
mados,con 1o que sa logra conjugar con el aspecto mis~
tico deseado y la apariencia artesana dé gsu fabricam
35, oidn,unos costes de produccién rezonableos y competiti-
vos en relacidn ocon otros producios mecsnizados del mere
cado.
Pundamentalmente, el procedimiento objasto de
la presente invencidn,prové el tratamlento en una anem
40. 8sdora de palas de arcillas plistiocas,con un canteni-
do de humedad de un 15 a un 207 =sobre producto ime-
do y una contracoidn de un § a 7% sobre producto se-
00, previa su introduceidn en uma mdquina de extru~
8idén al vecio (zalletora) del tipo.normal, oon ung pro-
45, oién de salida de 2 & 2'5 Kgs./Cn2,de la que saldrd un
producto en forma &e plenche continua ocon un espesor
de 10 a 12 mm.,que on la sigulente fase del procesmo
se ird cortando mediante un rodillo con cuchilles,
para 8 continweoidn en la siguiente fese hacer pasar
50« lag plezes por entre rulos cilindricos de superfioie
lrregular,que den a las plezas la textura superfi-~
oial deseads,escuadrdndose luego a medide les distin
tas baldosas asl cobitenidms,con uns cortadore & cu-
chillas $ipo prenss,oon muelles,cuys zon2 de cone
55. ‘tacto es ung lona plastificadm, consiguidndose una

forma romade para loa bordes bordeando log lados del
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molde coriador,concluyéndose el proceso de fabrices
oidén medisnte las operzaiones de apilado;para su goF
caje y ulterior coccidn & temperatura comprendids entre
880 y 100020,

intes de la coooldn puede aplicarse & la su-
paerficie un bafio de barniz ocon colorenteas,al objeto
de obtener un acabado mds decorative.

En virtud del procedimiento desorlto,se ot~
tienan unes baldosss fabricades mediante un proce-
dimiento %jotalmente mecanizado,con ol aspaolo deseado,
que le brindan la superficise irregular y loa bordes
ronados, déndole la apariencia de una piseze de tlerra
cocida heechs & menoc.las medidas nés oorrientemente
emplesdas son las de 1lxll,15x15,20x20,L3x26 y 14x28,
3l bien pueden evidentemente fabricarse en otras me-
dides e incluso en formas lrregulares.

su apliomeidn wds corriente consiste en
la pevimentacidn de suslos,aparentements rdaticoa,o

¢l mnlosado de murosz y pavedes,como elemento decorm~

tivo de les mismas o do proteceldn contre humedades.

Ro alterardn la esenclalided de la presen~
te Patents de Invencidn,todas aguellas modificaociones
de cardstor secundario,como pueden ser formas i dl-
mensionas generalss,detalles acecssorios de fobrioe~
cidn o de acabadoymateriales utilizados,ni en gow
neral cuantes no supongan variscién profunds y sus~
tancial dsl procedimiento descerito que g6 realms en
las sigulentes:
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REIVINDIGCAGCIONGZES:

18 - Procedimlento para la fabricacidn de baldoses de
tipo rdsticoyque se ocarscterigza esmencislmente en que
prevé el tretemiento en una amesadore de palea do arci-
lles pldsticas,oom un contenido de humedzd de un 15 g un
20% sobre producto imedo y wne contraccidn de un 5 a un
75 sobre roducto secdyprovia su introducoldn en una mde
guina de extrusidn al vaoio (gallotera) del tipo nor
nal, con una preosidn de salida do 2 & 2'S kga./cmz,de
la que seldrd un producto an forms de plancha condie
nus ocon un egpesor de 10 a l2mm,que en la sigulente
fane del prooeso se ird cortando modisnts un rodillo
con cuchillas,para & continuacidn on la ailgulente faw
s hacer papay les plozas por entre ruloz cilindrie
00os de suporflcie irregular,que dan a lag plezss la
toxtura superficial deseada,oscusdrdndose luego & me-
dida les diatintas baldosas sof obtenidng,con una cor-
tadora e cuchillag tipo prenasa,con uuelles,ouya zona
de contecto es una lona plastificada,consziguldndose
una forma romads para los bordes bordesnde los lao-
doa del molde oortador,soncluyéndose sl proceso do
fabricaaidn nediante laz operaciones de apilado,pa-
re su seceje y ulberior coccidn a temperatura com-
prendlde entre 98¢ y 1000RC,

28 « Progedimionto mra la fabricacidn de
baldosas de tipo rdstico,somin la reivindicacidn an-
terior y que se ocarncterizae esenclzlmento en que an—

tes de la cocoldn puede aplicarse & 1o superficie un
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beffo de barniz gon colorantes,al objato de obiener
un acsbado nds decorativo.

3% ~ "PROCEDINIMAINO i Lo fLSRICACISN o2

ALSOGAS DE RIRO RUSZICO",

Todo tal y como qusda deserito,y,reivindica=-
d0e,

Conata la presente memoris de oinco hojus
sporitas & miquine por une sola de TUZ COIBOa,

Hedrid a 4 de iayo de l.977
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