
MtMSIEMO DE !NOUSIR!A
MGÍSTRO OE LA WOPIEOAO INOUSTR!AL

P- 
ESPAÑA

§ FEB. !97^  ^
FECHA DE PnE3EMTAC!OH

4. 5.77

PATEMTE BE tMVENC!BN

@  Al

e @ C !.A S trlC A C [O N  INTERNACIONAL

M y c , v o ^

( 7 ?) SOLICITANTE (3)

MANUFACTURAS DE TERRACOTA, S.A.

OOMICILIO OEL SOLICITANTE

la  Biabal (Gerona) -  In du stria ,5

@  INVENTO!! IES)

D.Ranón Fina de Nouvilaa

ya) muLAR ̂ es)

Q nEFR ESEN T A N TS

D.Teresa Fina Sanglas

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA '



(1

Es conocido e l gusto que impera hoy, por la  

u tilizac ió n  en la  construcción y deooraoión de mate­

r ia le s  denominados de tipo rdatioo,que imitan con más 

o menos fortuna m ateriales prim itivos,utilizados pro- 

5 , fusamente en la s  dáoadaa anteriores a la  actual ópooa 

de teonificaoión.

La razón de dichas preferencias,no parece di­

f í c i l  de explicar,oonsiderada como un intento de des­

tacar de entre la  actual tendencia uniformista,que a 

10 . pesar de la  gran variedad de modelos,pautas y  proce­

dimientos que u t i l ic e , supone la  gran fabricación en 

serie,que hoy se  impone para todo producto.

Al ex ig ir  la  mayoría de los productos deno­

minados místicos una confección más o menos artesana,

15 . lo s costes de producción son evidentemente muy supe­

riores a loa correspondientes a m ateriales o produc­

tos sim ilares fabricados segda procedimientos amplia­

mente mecanizados.Ello puede representar un inconve­

niente, ya que s i  de una parte e l  usuario puede estar 

2o. dispuesto a valorar mayormente los productos de tipo 

místico y estar dispuesto en consecuencia a pagar ma­

yores precios por los mismos,el gradual aumento de cos­

tes, derivado de la  fuerte incidencia de la  mano de obra, 

puede conducir a que nc exista  proporoión entre e l  

25. precio resultante para e l produoto y la  disposición o 

posibilidades de lo s usuarios.

La presente Bátante de Invención,que en lo  

que tiene de esencial se describe en ésta memoria,se
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re fie ro  a un procedimiento para la  fabricación mecani­

zo. zada de baldosas de tipo róstioo ,ya sean mate o esmal­

tadas, presentando por lo  tentó la  superficie  irregu lar 

característica  de una ejecución manual y loe bordes re­

mados, con lo  que se logra conjugar con e l aspecto nós­

tico  deseado y la  apariencia artesana de su fab rlca- 

35. ción,unoa costea de producción razonables y competiti­

vos en relación con otros productos mecanizados del mer­

cado.

Fundamentalmente,el procedimiento objeto de 

la  presente invención,prevé e l tratamiento en una ama- 

4o. sadora de palas de a rc illa s  pidotioaa,con un conteni­

do de humedad de un 15  a un 20% sobre producto hóme- 

do y una contracción de un 5 a 7% sobre producto se­

co, previa su introducción en una máquina de extru­

sión a l  vacio (galletera) del tipo normal, con una pre- 

45. alón de salida de 2 a 2*5 Kgs./0m2,de la  que saldrá un 

producto en forma de plancha continua con un espesor 

de 10  a 12  mm.,que en la  siguiente fase  del proceso 

se ir á  cortando mediante un ro d illo  con cuchillas, 

para a continuación en la  siguiente fase  hacer pasar 

5o. la s  piezas por entre rulos c ilin d ricos de superficie 

irregular,que dan a la s  piezas la  textura superfi­

c ia l  deseada, escuadrándose luego a medida la sd istin  

tas baldosas a s i  obtenidas,con una cortadora a cu- 

o h illas tipo prensa,con muelles,cuya zona de con- 

55* tacto es una lona plastlfloada,consiguiéndose una

forma rornada para 103 bordes bordeando lo s lados del
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molde cortador, concluyéndose e l proceso de fab rica­

ción mediante la s  operaciones de apilado, para su seg- 

oaje y u lte rio r  cocción a temperatura comprendida entro 

6o. 98o y  100030.

Antes de la  cocción puede aplioarse a la  su­

p e rfic ie  un bañe de barniz cen colorantes, a l  objeto 

de obtener un acabado más decorativo*

En v irtud  del procedimiento descrito ,se ob- 

65. tienen unas baldosas fabricadas mediante un proce­

dimiento totalmente mecanizado, con e l aspeóte deseado, 

que le  brindan la  superficie  irregu lar y lo s bordes 

remados,dándole la  apariencia de una pieza de t ie rra  

cocida heoha a mano.Las medidas más oorrientórnente 

7o. empleadas son la s  de U x l l ,  15x15, 2ox2o, 13x26 y 14x28, 

a i  bien pueden evidentemente fab ricarse  en otras me­

didas e incluso en formas irregu lares.

Su aplicación más corriente consiste en 

la  pavimentación de suelos,aparentemente rástico s,o  

75. e l  enlosado de muros y  paredes, como elemento decora­

tivo  de la s  mismas o do protección contra humedades.

No alterarán  l a  esencialidad de la  presen­

te latente de Invención,todas aquellas modificaciones 

da carácter secundario,como pueden ser formas y di- 

8o. mansiones generales,detalles accesorios de fabricar- 

ción o de acabado,materiales u tilizad o s,n i en ge­

neral cuantas no supongan variación profunda y sus­

tan cia l del procedimiento descrito que se resume en 

la s  sigu ientes:
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85.  R E I V I N D I C A C I O N E S :

13 -  Procedimiento para la  fabricación de baldosas de 

tipo rástlco,qua se caraoteriza esencialmente en que 

prevé e l  tratamiento en una amasadora de palas de arc i­

l la s  plásticas,con un contenido de humedad de un 15 a un 

9o. 20% sobre produoto hámado y una contracción de un 5 a un

7% sobre producto seco,previa su introducción en una má­

quina de extrusión a l  vacio (galletera) del tipo nor­

mal, con una presión de salida do 2 a 2 '5  kgs./cm^,de 

la  que saldrá un producto en forma de plancha conti- 

95. nua oon un espesor de 10  a 12cm:,que en la  siguiente 

fase del proooao se irá  cortando mediante un ro d illo  

con cuchillas,para a continuación on la  siguiente fa ­

se hacer pasar la s  piezas por entro rulos c ilin d ri­

cos de superficie irregular,que dan a la s  piezas la  

loo. textura su p erfic ia l deseada,escuadrándose luego a me­

dida la s  d istin tas baldosas a s i  obtenidas,con una cor­

tadora a cuchillas tipo prensa,con muelles,cuya sena 

de contacto es una lona plastificada,consiguiéndose 

una forma remada para los bordes bordeando loo la -  

lo 5. dos del molde oortador,concluyéndose e l proceso de 

fabricación mediante la s  operaciones de apilado,pa­

ra  su aeeaje y u lte rio r cocción a temperatura com­

prendida entre 93o y ÍOOÔ C.

23 -  ¡Procedimiento paga la  fabricación de 

l io .  baldosas de tipo rdatico,aogán la  reivindicación an­

terio r y que ae caracteriza esencialmente en que an­

tes de la  cocción puede ap licarse a la  superficie  un
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115.

bafio do barniz con colorantes,al obj ato da obtener 

un acabado m¿ís decorativo.

38 -  "PR00EDBSR3?T0 R '̂íA M  3^

SALDO,jAS DS SIPO RUSTICO",

Todo t a l  y como queda descrito ,y ,reivind ica­

do.,

Consta la  presente memoria de oinco hojas 

12o. escritas a máquina por una sola de sus caras.,

Madrid a 4 de Mayo de 1.977

—
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