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La presents inveneifn se refiers a un nétods y un
aparato pera estirar elircunferencialments une poreiln extrema
no frunclda de una envoltura tubzler de tripa fransida & ine
sartar dentra de la misms un dises dimensionador. En otro as-
pecto, la presente invencifn se reffere o un nétodo y un apa;
rato para mmém: an dises dimensionsdor en unz poreisn ex-
trexz no fruncida de ans envoltura tubular nd fruncids en los
culles el disco dizensinnador tiene un difmets externs mayor
que el diimetro interno IAflado del extremo no fruncido de 1a
envoltura,

En la indastria de las conservas de carnes, se eo-
nocen téenicas para el llenado antonftico y sexlauntonftics de
diverscs tipos de envoliurss o tripas con emuilzifn viscosa de
earne. En general, estas tfenicas incluvan en posieionamisnto
de un traxo de envoltura de pelfenlea econtima franeids sobre
un plco de exbutly desfrunciends posteriormente en forwa Gone
tinue 12 envoltura y llenando la envoltura desfrancidsz con e=
wulsifn efirnen viscosa alixentada s presiSn por medio del pi-
co de esbutir dentro de la envolturs. Tal coro so esplea en
esta mexoria, el términs enveltura o envolturs tabular se de-
scp que algnifique un tubo de materisles netursles o fabrice
dos, y el término “tramo de envoltura® quiere significar tra-
posds envolturs tabular eontinua. Las eavolturzs o tripas
tubulares fruncidas tambifn son convoidas para las personas
familiarizadas con asta téenicz comp “ristras™, siends tales
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"ristras" tramos sxtensos de envoltura qus tienen un tzladro
sustancialmente grande, gque hién sido fruncidas y socprimidas
paera formar tr mos autoportuntes esrios y sorpactos, 9 que
pusden ser un paguete de envoltnra francida y conxprimida enw
vainada dentro de una manga de eontencifin. Son bien conselw
dos los aparatos y procedimientos en el arte de los ambutidos
alirmenticios para producir envoliuras slimenticias celullsicas
tutulares fruncidas tales coro, por ejexpls el garato y los
procedinientos revelados sn las patentes estadounidenses _Hoé.
2.4983.949 y 2.984.57% a norbre de Fatecki. Estos aparatos se
paeden smplear en la praparacisn de envolturas tubulares ple-
gadas y comprinidas en las cusles las relaciones de cocprasisn
(longitud de la ristra no fruncida a la fruncida) estfin en el
srden ds por 1o menos alrededor de Wil y hasta slrededor de
100:1 o afn mayores. Usando maquinaris de esbutir apropiada,
2o puedan exbutir trazos de enypltars y formarlos en eslabdbow
nes de tamafio unitzrioc de materiales viscosos en partfculas o
triturados, tales como emlslones cfrneas o lo sieilar.

En o1 arte de la produceifn de sslechichas y pro-
duoetos alimenticios siwmilares, las composiciones clrnes fine-
ments divididas denowinsdas comfnments esalsionss, son erbutl-
das convencionalments dentroide materiales de envoltura tubu-
lares de gran longitnd que, comd ss sxpresd precedentemente,
pueden ser de pateriales naturales o manufucturados. Los pro-
 ductos de salenicherfa de gran tszafio usados para cortar en
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rebanadas para la preparceifin de paguetes eon rebanadas zfle
tiples g-neralmeste se fsrsan en envolturas que abaresn en
tazafis desde la denominacifin end ramo de No. 6 (101 mm de
d1fretro) ha:ta 1la No. 9 (129 zn de diZmetrs). En la produe-~
eifn de productos exbutidos de gran tamafio, un trazo precor-
tado de envoltare con @l extrero esrrads por nu sajetzdor es
prineraments envainedo sObre el oxtrems de un pico de embu~
tir y luego es rellenado ¢on una exuilsisn alimentietsn. La en-
voltura erbutido es entonces atsda, retoreids o sdrochada en
pequetss cilindriens de longitud unitaria predeterzinade.

La erulsibn alimentiecia asf emitutida y encerrada
es subsiguientesente coeclda y curada de acuerdo con procedi-
nientos eonvencionsles. Un gran porcenteje de estos praduce
tos da salchicherfa de gran tazafio son posteriorments cortados
en r=benadss y ehwvastdos en anidades de’peso y nimers de peba-
nada predeterminados parz venta sl por menors Los dispositi-
vos 48 rebanado de slt: velocldad empleados sn tales operaecip
nes 4e envensado son prefijesdos a un rendizients de un peso
por nfdwers ds rebunadss especifico para emplesrlo en obtener
envases unitarios de igusl peso. Por consi unlente un aspecto
importunte de un produeto de salghicherfa de gran tarafio eo-
merainlwente aceptable es que el producto de salchicherfa olae
borado y terminado de forma tubular tenga un didmetrs sustane
etalrnonte naniforre de extrexd & sxiremo y én plesas sucesi-

vas del miswmo tamaiio propuesio. Adewmfs, el dilmetro de las
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rebaonadas debe ser uniforrzements precisn & fin de ssegurar
que las rebanadas se ajusten sl envasado ri:1d> preforzsdp
frecuentomente en uso,.

Dado gue una envoltura para sslchichz grande ree
1lena de emulsisn alimenticin tiene dos extremss redondeados
generalmente hemisféricos, estor extraros redonﬁnadss'geno~
relunsnte no se usan nara producir envases de igual peso y
son deseartadns O Peelaboradns, Ns t2l mods, otrod aspecto de
importancia comersial, es embutir uns envolturs para salehi-
cha de gran tamafiv con extremos consistsantes uniformes, para
aon ello llevar el miniwo la cantidud de recorte de producto
alimentieio de 1a poreidn cilfndries.

Afios de utilizoeisn comercial de savolturas de sd-
oilehas fabricadas tales eomo las preparadas con celulosa sin
soporte o reforzads fibroza han proporeionads la experienciza
para detarminar los gondiaiones Sptimas de rellenado y eluho-
raclln para las diverses cleses de productos de saleohicherfa.
Zstos productos -eneralmante deben ser sncerradss 5 embutidos
8 difxetros "verdes" o sin elaborsr qme han sido seleccionados
v recomendadns pars dlshoa rendimiento Sptimo. E1 dilmetro de
anbutido rescomendado para cada temafio y tipo de envoltura ha
sido estableeido y tabulado en procedinientos ocperativos reco-
uendados determinedss por el fabriecante de las anvoltures pie
ra gafa del fabricante de exbutidos,

Cuands una envoltura es rellenada z menss del did-



metro "verde" o "erudo", por lo zemeral el resulteds es un proe
ducto elaborado que no tiene difmetro uniforze Ze extremo s ex-
trexd y de pleza & pleza; el producto tiens un aspects ineonve-
nlentemente arrugado; v la salchicha elaborada pusde tener uns
rupturs en la erulsisn gie 48 indesezbles bolsones de grasa o
1{quido,.

Cuando una envoltura estd rsllenzds con ezceso sobre
el difmetro "crudo" recomendzdo, la envolturs puede dividirse o
partirse en la estacidn de embutido o posteriormente, en el trang
porte nacia o en las operacilones de procesamients de codido/abuw-
mado. Esto da coro resultado uns eonstosa pdrdida de czrne y en
los gastos de rano de obra para 11myiazi¢

burante muehos sfios, los sparstos y métpdos emplesdos
pﬁra praparsr 1os productos alimenticlos embutidos, y particu-
larzente 19s productss alimentieloss embutidos en envolturas de
gran 4ifmetro, han dependids de la aceldn manual psra controlar
el rellenado de la emulsi’n alimenticia dentro de eslsbones o
envises de salchicha de doterminada longitnd. Heclentemente, los
adelantss en la téenice Yan dado como resultado laz introduceldn
de apaeratos para el econtrol mecinico de la operacién de ewbutido
qué bhan proporeionado los medios para preparsr productos embuti-
dos de tamafio uniforme, tal como los revelsdos, por sjemplo, en
las patentes estzdounidenses Hos. 2.B71.908, 2,999.270, 3.26%.679
34317950y 3.45%.980, 3,457,588, 3.593.769, 3462L.513 ¥ 3+751.75%

Aunque machos de los dilspositivos de embutir del arte



anterisr provesn gensralrents una zama bastants azplia de ajuste
para producir envolturss rellenadas de difmetro determinado deses
49, lou rjustes generslments se dejan al juiclo del operuris, por
15 cual se da el rewaultado de defscto o exceso del rellenudo coue
sado por la desvizelifn del tamafio Sptimo recomendado por el fobri
cente de anvolturss. Demds, los dispositivos del arte anterior no
tienen redios para controlar la forma y eompactacisn del rellenudo
para los extrexns delanters y frasers ds la envoltura rellena.

gﬁ 1a solicitud eopendients de V.Kupelksvicius y i.L.
¥ikr, ¥o. de serle 627,252 con un ¢eslonaris condn y gque fue pre-
sentada el 30 de octubra de 1975, se revela un apar:ato y un méto-
do para controlzr le uniforzidad del difmetro rellenzdo v la con-
formenifn de los extremos de un predicto de salciicherfa.

Dg acuerds eon la revelacifn des la solicitud No. de se-
rie 627.252, se pravee un aparzts v un mftodo para esmbutir produe-
to slizenticios viscozo en un artfeulo de envolturs tubilar frun-
cido sue contiene un medic de digensionamianto de Aidmetro de la
envsltura encerrado dentro de una poreifn no fruncida de un oxe
trers cerrado.

En la solicitud Ho. de serle 627.253, presentada el 30
de oetubre de 1979 ¥ cadids a un cesiomaris couwfln, se provee un
artfoulo de envoltura tubulor feruncido preanvasads gue se puede
usar en el apapruto de la solicitud No. de serie 627.252 y que es
un trago de envaliura frunclda que tisne un tzladro interns v

con un redio de dirensisnaniento encerrsdo dentrs de una poreifa



no fruncida dal tramo de envoltura. Zl medio de dimensionamien-
to generalmente descripto comp un disco de dirensilonamiento
tiesne un perfmetro extorns magor que ol perimetrn interno del
tramo de envoltara no francida.

La presente invenciln es aplicable pars implantar
8l dlsco de dimensionarients dentro de la envoltura tubalar
y formar el artfeulo revelado en la solicitud Fo. de serie
627.293,

- Los dispositivos para estirar » expsndir bolsas

de matertal pléstico pars acomodar artfeslos alirenticions ta-
les comd salchichas, irozos de esrne, jazones y lo similar
son, por supuesto, blen conoeldos de quiemes son expertos en
ests tdenica.

+sf, de acuedo con ls patente estadsunidense o,
34503.180, emitidz gl 31 de marzo de 1970 se revela un aparato
pora envasaer artfoulas alimenticlos en bolsas de pelfeula de
materisl pléstieo elfstico, incluyendo el aparato wedios pars
expandir y estirar uniformemente una bolss de material plfsti-
eo elfstien, del tipo con memoria, alrededor de su periferia
¥ en su longitud de menera que el artfeulo alimenticio se puee
da insartar en la misma.

4n 1a patente estadounidense Ho. 2.88%.328 a nome
bre de Johnson, la patents estadounidense No. 3.181.955 a nome
bre de Clark y 1a patente estadounidense lo. 3.252.267 a nom-

bre de Myles se revela un aparats gue utillza das pares de lone



gietas pars estirar y expandir una dolsa eléstice alrededor
de su periferia,

Cusndo un aparato de enbdlsar tal comp sl descrip-
to precedentemente es adaptads para insertor un discs de di-
nmensionarisnts en uns envoltura tubular, en la cual el disco
de dimensionaxients tiene una periferia externs nayor que la
periferin interna inflada de la envoltura, se ha comprobado
que tal aparato requlere que se ejerza nna fusrza de astira-
risnto my grande y tiende a causar defio o rotura 2 la envol-
turs dado que la pslfcula de una envoltura no tiene el alto
grado de elasticidad de una pelfenla de muterial pléstico.
Zsta rotura también se debe en parte al hecho de gque tales
dispositivos de 1a téenica anterior, en efecto no permiten
el contaicts uniforze y af solaments un estiramiento lod de
la envolturas que rodea el disco, &1 ser insertado el disco en
la savoltur:z tubular o tripa.

Es un objeto de la presente invencidn, por consi-
gulentsy proveer un aparsts y un sétods para implantar un dise
eo de dixensionamients en una poralfn axtrema no fruncida de
una envelturs tubalar fruncida en donde sl disco de dimenciow
namients tiene unzs pefiferia externa -ayvar que la periferia in-
terna infl:da de la envoltara tubular no fruncida.

Otro shjiets de la presente invencifn es provesy un
aparato para izplentar un disco de dime sionamlonte dentro
de una poreidn extrema no fruncida de una envoltura tubulap



frunclda, aparato éua 83 accionable para tomar contacto uni-
forpementis y @stirar localmente 38lo 1a envoltura no fruncida
que rodea al diseo sl avanzar sl diseo a través de dicha pore
ei8n no fruncida. |

Este objeto y otros mis resultsrfin evidentes al
considerarlos & le luz de la sigulente descripeiln, tomada en
conjunto con los dibujos acompafiedos, en los cusless

La figura 1 es una vista slzada lateral, parcial
zente en corte, de unz wodalidad de realizacidn de la invenw
eilng

La fizura 2 es3 una vista en lanta gencralmente
segdn 1a 1fnea 2-2 de 1n figura 13

La figura 3 e¢s una vista extrema tomade segfin 1a
1fnea 3-3 de 1z fimrs g 7

La figura & es unz vista del desplece en perspactivs q
que iiustra la unidad ensanchadora para gular 3 un diseco de
dimensionaniento & través de la »ismas

La figurz 5 es una representeeiSn en slzads late~
ral esquenftics de la unldad ensanchadora con uns porcin ox-
treme de una envoltura tub lar envalnada sobre la misma y un
disco de dimensionamionto slinezdo e¢on el Smbolo an posieidn
retraidas

La figars 6 es una vists en planta esquemfitica si-
milar a la figara 5 que ilastra al Subolo y disco avangados

aproximadsmente un tereio en la extensifn de la carreras
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La figars 65 es un detalle a mayor escala, en core
te, que 1lustra el frea encerrsda en un cfroulos de rayas 6i
de 1a figura 63

La fisura 7 es una vists en planta esquemfitic: sie
milar & la figurse & gue flustra al diseo avanzado atravesando
a la unidad ensanchadora hast. haberls sobrepasado;

La figura 8 es una vista en planta esguemftics si-
milar & la figurs 6, que Ilustra al disen avangado ulteriop-
mente hasta el 1imite de la carrera del fabolo, a 1z envoltu-
ra tubular parcislmente romovida de la unidad ensanchadora y
al diseco retenido en posicifn por los resortes de cerrojo;

Le fignra 9 es una vista alzada lateral esquemits-
ea aimflar a la figura 5 que ilustra a1 &mbolo retrafdo hasta
su vosicifn inicial, estando la envoltura autosostenida alr:de-
dor de la unidad ensanshadora antes de la aplicacifn del bro-
che sujotadors

La figura 10 es une vista alzada lateral esqueni-
tieca similor a la figura 9 que flustra al sujetador aplicado
¥ 2 la envoltura lists para sa remocidng y

La figura 11 es una vista tomada sazin 1a 1fnea
11-11 de 1la figura 9 que ilustra los medios para regoger la en-
voltura, gue tiensn forma de V, antes del abrochudo.

Ve acterdo con la presente invencisn se proves an
aparato para iwplantar nn disco de dimensionamients en nna pors
¢ibn no francida de una envoltura tubular fruncida, en el ex-



tremo de la misma, en donde el disco de dirensionasisnts tige
ne una periferia externs mavor gque la periferla interna in.
flada de dicha envoltura tubular no franclda, gue comprende
en combinacidng

a) an bastidor;

b) medios de ensanchamients de la envolturs tubu-
lar posicionados sobre dicho bastidor, adaptados para insepre
cifn en una poreisn de extrenmo abierta sin fruncir -le una an-
voltura tubular para expandir dicha porelbn de extremo sin
fruneir, estando adaemfs adaptados pare acomodar un diseo de
dirensionaxiento avanzados hacia dicha poreifn extrema sin frun-
e¢ir de dicha envoltura, y accionables para entr:r en contacto
uniformemente y ostirar localments la envoltura sin fruneir
qhe rodea al disco segifn avanze el diseo & través de dicha por-
cidn no fruneids a 1a vez que mantiene ﬁorciones delantera y
trasera de envoltura afdlyacentes a dicha envoltura circundante
on estado distendidos y

¢) medins avanzadores del diseco para hacer avanzar
an dises a través de dichos medins snsanchadores de eavoltara
¥ hacia dicha poreidn no fruncida de dichr envoltura.

¥l aparato de acuerds eon la presente invencifn
también puede inclufr mediss de almacenamiento y alimentaeisn
de discos de dimensionamiento adaptados para slmacenar discos
de dimensiornapiento y para slimentar sucesivumente un diseo de
dirmensionomiento & dichos medios avanzadores de dlseo. £1 apa-



rato puede aderfs inelulr an medis ds recogiziento y clerre
de 1la envoltura, para recoger y cerrzr el extrewd no frunci-
do de la envoltura después de ser insertado el diseo de di-
wensionamiento dentro de la pareidn no franeida de dicha en-
voltura,

La presente invencién tsxbién proporeiona un =8
todo pars ixplant:r un dlseco de dimensisnamients e uns por-
¢ifn extrema abierta no fruncida de una envoltura taubular
fumncida én donde el disco de d.tnensiomienta tlens una pe-
riferia externa mayor que la perifiwia intsrna inflada de di.-
¢ho poreifn de extremo ablarta no fruneida de dicha envoltura,
que coxprendes

e) envain:r una poreiln extrema ablerta no frunci-
da de uns envolturs tabular fruncida sobre un medio ensancha
dors

b) bzeer avanze® un diseo de dimensionamients en
dicho medio ensanchador y hacla dicho extremo ablerts de. aim
cha poreifn envainade no fruncida de envoltura tubnlars

¢) hacer continumar el svance dé dicho disco de di-
mensionamtento dentro de dicho medio ensanchador para con ase
to proporeionar una fuerza de expansiln haola afuers tel eomo
pars expandir periffriesments de manera uniforme y estirar
loenlmante la poreldn de envoltura no fruneida que rodea a di.
eko dised de dimensionamiento ol avanzar el dlseco a través
del medin ensanchador y a través de dicha poreisn envainada



no fruncila de dlcha envoltura, a la vez gue se mantisnen

8 las porciones contiguas de la envoltura no fruncida sobre
el lsdo delanters y el lado traserp de dicho disco 4n svance
en sstado distendidos '

d) contimnar ulteriormente el avance de dieho
disco de dimensionamlento en dicha envsltura tubular enveinge
da hasta que dicho disco de dimanéianamiento salga de dicho
pedio de emsanche; y pvosteriormente,

8) aplicer un elerre a dicha envsltura que contie-
ne a dicho disco de dimensionamiento iwplantado para cerrar
ol extromo abierts no fruncido de dicha envoltura.

Tal como se emplea an esta momoria, el términc
Testado distendido™ de 1a anvoltura se quiere gue signifique
la connotacifn de un estado en el cual las poreiones delantera
y trasera de la envoliura adyacentes a la parte de la envoltne
re superpuesta y que rodea sl disco de dimensionasmiento on ae
vance estfn bajo un grado: sustancislmente menor de fuerza de
estirapiento heoela afera que la parte de 1z envoltura que se
suparpone y rodea al disco de dimensionamiente en avance,

Yends ahora el dibujc en el cual los nimeros de re-
farencia iguales sefialan partes igucles, se ilustra en la fi.
gara 1 un bastidor de base sefialads generalmente pord nifimerp
de refaremeciz 10 que sostlens un bastidor principsl 12.

Un medio ensanchador de envoltura o tripa 1% estd
posicionado sobre el bastidor principal 12, que estf .sdaptads
para expandir un extremo abliorto no fruncido de ang envoltura



tubular frunci:a y para permitir el estiramientos localizado
del extremo no fruneido para acomodar a un disco de dimensise-
namilento en avance. El medin ensanchador de envoltura 1% es
acclonadle para estirar sflo loecalmente a la snvoltura no
fruncide que rodea al disco de dimensionamiento, al avanzar
el disco de dimensionamiento a través de la envoltura. Como
mejor se ilustra en la figura %, el medio ensanchador de en~-
voltura, indicado generalmente por el nimers de referencia 1k,
ineluye & los elementos de pitote 16 y 16°.

Con fines de simplificacién, los elementos o par-
tes del lado eorrespondiente u opuesto reciben el mismo nime-
ro de referencia.

Cada elemento de pivote 16, 15' ineluye una dispo-
sicifn de paletas primarias, es decir, paletes izquieradas 18
para el elemento de pivote 16 y paletas derechas 18 para el
elemento de pivote 16'. Las paletas 18 son fabricadas con un
waterial eldstico flexible, tal como tiras de metal delgado
pulido.

D¢ acuerdo con los dispositivos de la téeniea an-
terior, se utilizan paletas o lenglietas para expandir bolsas
¥ lo similar, seglin se explic precedentemente. No obstante,
la utilizacifn de paletas sin soporte, independientemente e-
1ésticas (como lo ensefia el arte anterior) para izplantar un
diseo de dirensionamiento en un extremo abierto de envoltura

tobular no fruneida no serfa totalmente satisfactoria, princi-
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palments por:us la: iengﬁetas alargadas podrfan ser distor-
sionadas permanentemente, partlicularmsnte en sus exirsmos ex-
ternns, bajs l2 influenecia de la gran magnitud de la fuerza
gque e3 nec¢esario ejercer hacin afuera para insertar el disco
a trav8s de 1a envoltura tubular. A fin de obviar astas des-
ventajns, 12 presente inveneifin dispone que las paletas 18
astén unidas conjuntamente en sus extrswss interisres 20 (los
axtremos que admiten al dlsco ds dimensionsziento) y en sus
extremos exteriores 22 y estén dispaestas d¢ manera tal gue
proporelonan unz conformacifn generalmente troneocSnica sl
eonjunto.

Los elementos de pivote 16 y 156° estén provistos
cada uno d2 aberturas o pranuraz al:rgadas de ancho deerecienw
te. 24 que son Intermedins a las paletas advacentes 18 v estén
dispuestas internmedlas & las porclones extsemas 20 y 22, rose-
pectivamente de los elemantos de pivote 16 v 16'.

Les pranaras 2% proveen flexibilidad controlada a
las palegas unidas 18 particularmente & sus exiremos exterio-
res 22 y asf 2 1os elementos de pivote 16 y 16" 15 gue permite
el avance deslizable de un disco de dimensionamients a 15 lere
go de las superficies de paleta internas.

En la madalided preferida Qe realirzacifn, ilustra-
da en las figaras 1, 2 y %, los elementos de pivote 16 y 18'
astén forsados cade uno por una poreifn ahusada de an eilindm

slendo el radio de ¢ada extremo exterior 22 sustenci:lmenie
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igucl &l radio de cala extremo interior 20,

» eansa de la configuracidn cilfndrica atusada de
eada slamento de pivote 16 y 16'y y el disefio de las paletes
Yy aberturas entre los mismos, el diseo de dimensionamients se
puede haocer avanzar a 1o 1lurgo de las superficiss interass de
las paletas de manera tal que expand n radialwente de manera
progresiva al medio ensanchzdor 1% desde una conformucisn sus-
tancizlmente clnica m une conformacisn cilindrica, y para es-
tirar progresiva, uniforre, local y eircunferencialmente a una
envoltura tubular envaineds sobre el mismd, comp se explicach
eon whs detalle en adel&nte.r

sxtendiéniose desde el extremo interns 20 de cada
elements de pivote 16 y 15 hay un par de soportes 20 girato-
riamente ase urados por un perno 28 sobre 1s z&€nsula 30, £l
hoxbro 32 de l2 ménsnla 30 estf £ijsdo al bastidor prinesinal
12. Hay resortes espirales 3% adoptados cads uns a forszar o
cads mafisulz 30 hacin adentrs y por ello forzar sl extrewp ex
terior 22 de los elementos de pivote 16 y 16* uno haein el
otro. '

Cuando los elerentos de pivote 1£ y 16' son active-
dos sepfn se expliearf mfs ndelonta, sus extrenss exteriores
22 son forzados hacla afuerz de masiera que el zedion ensancha-
dor que ers inieialmente de configuracziSa sustinelelmente cbni-
ca asume finalmente una confizuracifn gener lmente cilindrica.

Bn su estado totalmente expandido, los extrexos exteriores dee
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finen una superficie interrumpida de un eilindro eon lag &roas
de interrupciln hallindose en el segmente superior e inferior
del cilindro, cowo lo ilustra 1z figura 6. Parz uan estiramlen-
%o correcto de una envoltura tubular fruncids, es importante
que el medis ensanchador defina una superficie eilfndrica sus-
taneialmente interrumplida al aproximsrse el disco & los estraoe
mos exteriores 22 del medlos ennanchador.

Pare esta finalidad, el medio ensanchador de envol-
turas tubulares también ineluye un par de paletas secunda ias,
es decir la paleta superior 36 y la pslets inferior 36 que zon
fijadas de manera ajustzblepente desprandibles en sus extr:mos
interiores 318 a soportes %0 que estén adzptados para ser monta~
dos sobre ol bastidor principal l2.

Como mejor se observa en las figuras 1 y 4, las pa-
letas secundarlas 3¢ estén curvadac hscia adentro de moda que
sus extreros exteriores 42 estfn dispuestos centralmente iacia
el eje lonzitudinsl del medis ensanchador. Dado gque estes pa-
letas estfn flexiblemente construldas de menera tsl que son
antoportantes, mentendrfn su posicisn prelative hasta qus sean
forzadas a separarse una de otra ante la correcta aplicacilsn
de una fuerza.

A £in de "eompletar” aproplazdamente la configu-
racifin de elrcunf:reneia del extrems exterior del medis ensan-
chador para acomodsr un disco en avance, se obsarvard por la

figura W que lus paletas secandarias son mfs anchas en SUs OXe



tremos exteriores U2 gue en sus extremdos interiores 38. Se
prefiere que las paletas 36 tengan =u anchp maydr en sus exe
trenos oxteriores 42 y pr-feriblemente deben estar eonztrul-
d:s de ransara que se reduzean en ancho hselc adeantrs hasts
los extreros interior s 38. Las paletas secuniarias se pue-~
den fabrlear con el mismo tipo de mate.-ial que las paletan
primaringe <n general las paletss primarias y secunda.il:zs se
pueden fabric.r con metiles, aleaciones metflica: o materiaw
les pliatieos angostos, de poco espesor y de peso liviano,
que tenzam un bajo coeficlente de friceidn para fzeilitar el
movimients de un disco en avances

~itoudo hacla atrés del medio ensanchiadoy se ha-
112 el medio de svance del disco yue zensralmente ineluye un
cilinciro neumdtico, un falddn y un éwbolo asociados eon el ei-
lindro neumftico gque estf adaptsdo para ssr avanzado hacla,
a través y luego retrafldn de, el medio ensanchador.

~#8® se phservard huclends refer:nciuz & las figu-
res 1y 2 y 3, gue un cilindrs neumitico 44 estd montado sobre
8l soporte de monteje trasero U6 y el soporte de montajs delan.
tere 48, estando eade uno de esdos soportes asegurado &l base
tidor 1z, 31 eillindro neumitfco 4% esti provisto de una dleln
de doble axtremo 50 que tiene un extremn deluntars 52 y un oxe
treca trasers Sh.

Fijads desprendivlemente al extrero delunters 52
de 1a biela 50 hay an Smbols de diseo 56 que esti adaptado pa-



ra ger forzado hacia y a travda 4del medis ensanchador 1lh. %1
§mbolo de diseo estf a su vez conmsetado sl tubs de falddn ra-
nurado 58 de manera que el &mbolo 56 y o1 tubo de faldfn rao-
marado 58 nueden ser forzados hacls y dentro del medis ensene-
chador 1h. 3e proves budgo para el soporte de extremo trasew
ro 48 eanzndo 12 biela SO hace avangzar al &bolo 56 y al tubo
de £31d8n 58 a través del medic ensanchador 1b por medio de
una ranura 60 en el tubp de falddn 58. El extremo trasero 54
de 12 bielz 50 esti conectado ajustzblemente a2 la horguilla
62 que es ajusteda deslizablemente sobre el miembro de guils
6% asegurado al bastidor 12. Lo horquilla 62 y el miembro de
gufa 6% sirven como un medis contra la rotacisn y mantienen
&l &mbolo 55 en alineacisn anti-rstacional al moverse alter-
nativamente dentro y fuera del medio ensanchador 1k,

Como mejor se sbserva en las figuras i, 2y 3 41
aparato de la presente inveneiln también provee medios de al-
macensmients y alimentacisn de discos adaptados para slmege=
nar diseos de dimensionariento y para elimentar en sucesida
un disco de dimensionamients al medis de avance de diseos. El
medis de almaconamiento de disens de dimensisnamisnts incluye
ana tolva 66, y una pluralidad de miembros de gufa de tolva
dispnestos vertiealmente 68, preferiblemente cuatro niembros
de zufa de tolva, que son fijados zjustablements por varillas
70 a pedestrles 72 sujetos al bastidor 12. Los miembros de
gafa de tolva 63 son ajustados para guiar vertieslmente una
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pila de una pluralidad de discos de dimensionamiento 7% suce-
sivamente en forme centralizada en 1a odmars de alimentacisn
76+ Situads adyacente a la elmara de slimentacisn 76 bay una
placa de presidn 78 que estd fijade deslisablemente para movie
miento alternativo dentro y fuera de la ofmura de diseos 76,
ddtuado debajo de la clmera de alimentescisn 76 hay un ciline
dro neumftics 80 que ests equipsds con una biela 82 que estd
agsegurada por el soporte 84 a 1a placa de presidn o empuje 78
de manera que sl movimiento alternativo de 1z bisla 82 enusa
un movimients similar en la placs de empuje 78. <sf de observa.
r4 que 8l secionamients del eilindro nenméties superior 80
retrae a 1a plaos de smpuje 78 de la ofzara 76 por lo cusl se
parmite que el diseo nfs inferior 74 de 1la pila de disco esle
ge en la misma, Juxtapnestos con el orifieio de desaarga 86
de 1a ofmara de alimentseidn 76 hay un par de cenales de gufa
de dispos 88 f£1jados ajustsblemente a placas laterale: de bas.
tidor 12. Los canales 88 son ajustados pura que permitan el
trayeato libre da un diseo de dimensionarmiento 7% que se hace
avangar a través del orificio de dascarga 85 desde 1a cfmera
de alimentagisn 76 & través del trarp horizontal 90 hasta el
tracmo vertical 92 donde el diseo 74 es alineads con el extre-
mo inferior del medis ensanchador 1k,

Como se flustra en las fizuras 1, 2 v 5, se toean
disposiciones para soportar y alinear un articulo de envoltuw
ra fruneida 94 con el eje del oilindro neumftico W4 por medis



del canal 96, Coro 2e flustra en la figura 2 el esnal 96
estd sajoto desprendiblemente a 1oz soportes 98 que estén
asegurados a l2 plaea de montaje de zbrochador 100, La pla-
et de montaje de abrochador 100 eatd a su vez eonectada a
las plscas laterales 102 que % aextienden desde los extremos
delanterog del bastidor 12, Los soportes 98 llevan montae

dos pasadores ¢ortos 104 para eoplarse deslizablemente a los
soportes del canal 106 fijados al canal 96. Cerrajos de re-
sorte 108, que estén fijados flaxihlemente a la poreisn tubue
lar del canal 96 estén adaptados para hacer pesar un disco de
dimensionamiento 7% implantzdo en la envoltura $ubilar 9% avane
gada dentro dol mismd y para prestringir el moviviento retré.
grado del mismo cuando el Smbolo de diseos 55 es rotrafdo, E1
canal 96 puede ser fabdbricado segfn se disponga o se necesite
para acorzodar envolturas tubulares de tamafio diverso.

Tawbidn wontadn sabre la placa de montuje de abroe
chador 100 hay un medio de elerre de sujetador indicads de moe
nera ganaral oon el nfwero 110. El medio da clerre de sujeta.
dor p broche as gonvengioncl en el arte y por consiguiente no
es necesaria una desoripeidn detsllada. En general el medio
de olerre de sujetador incluye un dispositive aonvenclonal de
recogido ds la envolture y de clerre del sujotador o droche.
El movimiento del cilerre del sujetador ssté sineronizado see
euencialments por medio de olexentos de control (no iluatra-
dos) gue setivan un ¢ilindro neanftico (no {lustrado),
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Bl disco de dimensionamients 7% gue se puede em~
plecy en la presents invenciln puede ser de sonfisuraaildn ge-
meralmente anular y estd provisto de una abertura ceatral pa-
ra montar el d1sed sobre un aparato de embutir. &1 disco de
dinensionamients se pusde fabrigar on cnalquﬁr naterisl eoa-
paz de soportar los ssfuerzos impuestos sobre sl nismo durante
el funcionamiento. 5810 ilustrativamente, el disco de diren~
sionomients puede ser fabricado aon un metal tal como el aeoro
inoxidable o an pléstico tal como polietilens, nylon, polite~
trefluoroetilens y materiales similerss. Un tipo preferido de
disco para dimensionamiento para utilizarlo en 1la presente ine
vencidn es revelado en la solieitud copendiente de V Kupel-
kevieius y A+ T, MNika, No. de serie 635.27% presentada el 26
de noviembre de¢ 1975 y titulada "Disco de predimensionamientn
con wedios autoblogueantes”.

Se deseribird ahora uns aperscisn tipica del apara-
to de la prosente inveneidn y se podrd comprender nfs facile
mente si se toma cn conjunts eon 6l ditujo acompafiado. Antes
de appancar, la tolva 66 es eargada con discos de dimensionae
wients y se posiciona un disco de dimensionasients en 1a ofmp.
ra alimentadors 76 adyacents a la placa de empuje o presifn 78,
Una snvolturs tubulsr fruncide 9% e posicionada en el canal
96 y as poreialmente desfruncida en un extramo, £l extrezo
desfruncido resultante es posteriormente envainado sobre y al-
rededor de los extreros sxteriores del medio ensanchador de



envolturs 1% eon el extrems desfruncide envainado aproximedae
mente sobre 3/% de 1a longitud de los elemontos de pivote 16,
164,

Al arrancar, ol ailindro neumftico 80 es activado
por medios convencionwles. Se introduce aire en el orifiecio
ds extre=mo de blela 112 por lo cual se acclona 1la biels 82 hae
cidndsla retrasr en el cilindro 80, La placa de empuje 78 se
bage avanzar a travds de la efmara de zlimentescisn 76 y fuer=
za 2 un diseo de dimensionamiento 7% a través del orifieio de
dascnrge 88 dentro del canal de gufa de discos 88, El diseo
de dimensisnamiento 7% atraviesa el traro horizontsl 90 y el
tramo vertical 92 y es finalments posieinnade junto al Smbolo
de disgos 56 en allneacidn con ol medic ensanchzdor ik, como
se iluatra en la figura 9. El acsioneriento de la biela 82
hace qua la prolongacisn del soporte Bha tome contasto y accioe
ne ol intsrruptor de fin de carrera 116G por 1o enal ge inviere
te 1 gresisn de aire del orificio de oxtremo de blela 112 al
orifieis de oxtrezo de cabeza 1l%, Esto hace invectir la eae
rrera de la blela 82 y 12 hace avanzar a su posicidn inicial
original después de lo cusl la prolongzeisn de soporte 84%a ze
pone en contaeto y accelona al interruptor de fin de earrera 118,
Madiante eontroles neumfticos gonvencionales aproplados (no ilug
trados) esto da coro resultado ¢l azccionamients dol cilindro
neunftico W hacliendo entrar el aire al cilindro neumftico
Wiy a través del orifieio de extensifn del cilindro 120. Como
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resultado, el extrero delanterc 52 de la biela 50, el &mbolo
de disco asociado 56 y el tubo de faldsn renurado 59 al eusl
ostd conectadn, son heahos avanszar, El fadolo de diseo 56

so pone por ello en contacto con el dlses de dimensionapien~
to 7% y 1o fuerza dentro del medin ensanchador 14 coms se
1lustra sn la figurs 6. Como se verd por la figura 6 y la

6hy o) dices en asvancs 7% as forzaio dentro del medis ensan-
chador 1% y como resultudo, la envoltura enveinada sobre el
medis snsanchador es puesta &n ocontasts uniformesments y esti-
rada locslmente con la fuersa de e-tiramiento 243 granmde Uni-
camente apllcada a la envolturs gue rodes al dlsco, al avan-
zar ol diseco 2 través del medis ensanchador,

Como se verd ulteriorments por la figura 6, las
poreiones delantera y trasers del cedis emsanchador y la en-
voltura, eontiguas ol disco, estin en estado sustancialmente
distendido, es declr, no sujetas al esfuerzo de estiramiento
loealizado reguerido para insertor el diseco en la envoltura,

El &ubolo de dises 56, el tuho falddn ranurado 58
y ol disco de dimensisnamiento 7% eontinfan su movimiento a
través del medis ensanciador 1% y al aproximarse el disco y
alecanrar los extremds exteriores del medls ensanchodor, lae
paletas superior e infarior 36 estédn ahora en posicisn de lle-
nar la eircunferencia del extremo exterisr del medin ensanchae

dor b,
Haclendo refercnela a la figura 7, se observurd
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que el disco ha salido shora del medios ensanchador 1% y gl
diaeo est? posicionado inmedintamente frente a los cerrojos
de resorte 108, Los elementos de pivote 16 y 16' quedan im-
pedidos de cz2er & su posicidn original debido a que el tubo
falddn renurads 58 mantiene a 1o3 elementos de pivote en su
e3tado sustanelalments sxpandido,

Cozo se 1lustra en 1a fizura 8, el &zbolo de dise
co continda avanzando hasta 1legar al 1fmite de earrera de
la biala de doble extremo 50, Entonces, la envoltura tubulay
o4 estd parcialmente removida de la unidod ensanchadora y el
dises de dimensionamliento 7% e2 retenids on posieidn por los
cerrojos de resorte 108, E1 gontrol del avance de la bisla
de dobla axtremp 50 y asf del &wbolo de disco 56, es deternie
nado por ol Petractor ds interruptor de f£in de carrera 12k,
Do gste modo al ponerse en conﬁacﬁo 1la horquiella 62 con el
retractor de interruptor de f£in ds carrera 124, la presisn de
aire del orificio de sxtensibn 120 es invertida al orifielo
de retrascidn 122, Esto invierte la carrera ds lz biela 50,
retravéndola & su posicifin intelsl original llevando con alla
a évbolo de disep 56, sl tubo faldfn ramurado 58 y permitien-
do asf 1a plezadura de la unided ensanchadora lh como se iluse
tra en la figura 9. Al retyserse entonces la Liela 50, la hore
quilla 52 entra e contacto y acoiané al intsrruptor de fin de
earrera 126. Medisnte controles neuméticos convencionalss apro-

risdos (no 1lustradss) ests da somo rosultads ol aceiosnamiento
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dsl medio de ¢lerrs de broches o sujetsdores 110,

Coxo se ilustra en la figura 11, el eceisnamiento
del wedlo de sujetadores 110 hacé aonverger & las placas de
reco:318o de 12 envoltura 128-128' mediante cilindws neuméti.
eas (no 1lustrados) a 1o largo de las vias 130-130' una haeia
1a stra hasta 1a posieién 1lustrada en linea:z de rayas, lle-
vands con ellas al extromo rscogido del extremo desfruneido
de le anvoltura tubular frunelda, Por medio de interruptores
de fin de carrera convencionales (no ilustrados), los elemone
tos abrochsdores 134-134" son activedos por eilindros neumfti-
oos 136«136" ¥y se aplios un sujetudor 132 al extremp desfrun-
eido racogido de la envoltura como se ilustra an la figura 10,

Despuds da la aplicacifn del sujetador 132, el ar-
ticulo pueds ser posteriormente removido del aparsto y se puee
de insertsr otra envoltura tubalap fruncide en el canal 96 y
repetir ol procediriento prevismente explicede pa:a comenzap
un nuevoe cicls.

El aparato de la invencifn estf cdaptuds para acoe
eodir una gama de tamalios de envoltura y discos mediante los
componentes fellmante ajustables qie corprenden el medis de
alwaosnemiznts y climentscidn de disevs de dirensionamiento,
8] dises de dimensisnanients 74 v el eansl de gnfa de discos
b9 y mediante los componantes intercumbizbles pars difer-ntes
tamafios de envoliura gus compranden el émbolo de disen 56,
el tabo falddn 53, 1los elemantos de pivote 16, 16'; ¥y el cae



nal para las envolturas 95, Simplemente como ilustracidn,

1a envoltura tubular fibrosa Ko, B disponible en Unixn Care
bide Corporatisn tiene un margen de tamafio del difmetro de
10,19 ou a 10467 eme La envoltura fibrose Ho, 8 fruncida

26 usa con un diseo de dimensionamients 7% que tiens un dide
metro de 11,71 om que &s insertzdo mediants el aparato de
1a presente invaneidn en una poreidn desfruncida de la en~
vnléura a una distencla de aproximadaments 15,2 om v 63 ce-

rrada con an sujetador en el extremo de la envolfura,
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REIVINDICACTONES

Los puntos de invencidén propis y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Bgpafia, por VEINTE afics, son los
gue se recogen en las reivindicaciones siguientes:

senve

- 12,~ Un aparato para implantar un disco de di-

. v =
.

nensionamiento en productos de salchicheria,concré%ameg
te en wma porcifn extrema abierta desfruncida de una en
volitura tubular o "tripa" fruncida para salchicherdfa,

teniendo el disco de dimensionamiento una periferia ex-

terna mayor que la periferis interna inflada de dicha

envoltura tubular desfruncida, caracterizado porque com
prende en combinacidn: a) un bastidor; b) un medio en-
sanchador de envollbura posicionado sobre dicho basbidor
adaptado para insercidn demtro de uma porcidn extrems
ebierta desfruncida de wna envoltura para expendir Qi
cha p&rcién extrems desfruncida, estando ademds edapta~
do para acomoder wn disco de dimensionamienio avanzado
dentro de dicha envoltura, y accionable para poner en
contacto wniformemente y estirar localmente la envoltu~

L

ra desfruncida que rodea al disco al avanzar el disco a
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través de dicha porcién desfruncida mientras que mantie-
nesporciones de envolitura delantera y trasera adyacentes
2 éicha envoltura circundante en un estado distendido; y
c)iun redio avanzador de disco para hacer avanzar un dig
co's través de dicho medio ensanchador Ge emvoliura y
dentro de dicha porcidn desfrunmeida de dicha emvoltura,

28,~ Un aparato de acuerdo con la reivindica-

cidén 18, caracterizado por incluir un medio de recogi—

miento y cierre para recoger y cerrar dicho extremo des
fruncido de la envoltura después de la insercién ds.di-
cho disco de dimensionamiento en dicha porcibn desiTun-
cida de dicha envolbura. .

32,- Un aparato de acuerdo con la reivindi#a—
cién 18, caracterizado porque.dichp medio ensanchedor
de envoltura incluye elementos de pivotamiento que ¥ie-
nen extremos interior y exteriqr, estando dichos elemgg
Tos de pivotamienio montados pivotantemente en dicuc. bag
tidor sobre cada extremo interior, temiendo cada uno de
dichoa elementos de pivotamiento una disposicidn de pa-
letas primarias que estdn reunidas en los extremos in-

Terior y exterior-de dichos elementos de pivotamiento.

48,~ Un aparato de acuerdo con la reivindica-

¢ibn 3&, czracterizado porque dichog elementos de pivow
tamiento estdn provistos cada uno de una ranura dispueg

ta intermedia a palelas adyacenbes e inbtermedia a dichos
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extremos exterior e inberior.

2,- Un aparato de acuerdo con la reivindica-

‘cidén 38, carscberizado porque dichos elementos de pivo

tamiento en estado plegado definen generalmente uma con

figuracidn cénico truncada.

62,- Un aparato de acuerdo con la reivindica~

cidn 12, caracterizado porque dicho medio ensanchador

incluye un par de paletas secundarias montadas en di-
cho bastidor intermedias a dichos elementos de pivota-
miento. .

T8, Un apafato de acuverdo con la reivindica-

.cién 68, caraclerizado porque dichas paletas secundz-

rigg comprenden extremos interior y exterior y estin
montadas en diche bastidor en sus extremos interivres,
88,~ Un aparato de acuerdo con la reivindice~

cién 78, garacterizado porque dichag paletas secunda-

riag estdn cwrvadas hacia adéntro, de manera que éué

extremos exteriores estin dispuestos centralmente he~

cia el eje longitudinal de dicho medio ensanchador.
9¢,~ Un aparato de acuerdo con la reivindica=~

cidn 88, caracterizado porque dichas paletas secundarias

son mds anchas en sus extremos exteriores que en sug

extremos interiores.

J0%,~ Un aparato de acuerdo con la reivindica-

cidn 3%, caracterizado porque dichos elementos de pi-
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votamiento forman una poreidn abusada de un cilindro,
siendo el radio de exfremo interior de cada elemento
de pivotamiento sﬁstancialmente igual al radio de su
extremo exberior. |

11l2,—~ Un gparato de acuerdo con la reivindica~

‘eidn 108, caracterizado porque dichos elementos de pie-

votamiento, cuando estdn en estado expandido, definen
generalmente wna configuracidn cilindrica.

122,- Un aparato de acuerdo con la reivindica-
cidn 118, caracterizado porque dichos elementos de- pi-

votaﬁiento, cuando estdn en estado expandido, definen

-la superficie interrumpida de un cilindro, estendo in-

terrumpida dicha superficie por las porciones superior
e inferior del cilindro.

138,- Un aparato de acuerdo con las reivindi—
caciones 18, 32 y 48, que incluye ademis medios parz
complebar la periferia circunferencigl de dichos ex—
tremos exteriores cusndo dichos elementos de pivoté;'
miento egtén en estado expandide, y medios de almace-
namiento y alimentacién de discos de dimensionamiento,
adaptados pars almacenar discos de dimensionsmiento y

para alimentar sucesivamente un disco de dimensiona-

. miento a dicho medio de avance de discos,

148,- Un aparato de acuerdo con la reivindice-

cién 132, caracterizado porque dicho medio para comple
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tar 1s periferia circunferencial de dichos extremos
exteriores de dichos elementos de pivotamiento incluw~
¥ye paletas, superior e inferior, que tienen extremos
interior y exterior y estdn montadas sobre dicho bag-
tidor en sus extremos inlteriores y se hallan dispuege
tas intermediss a dichos elementos de pivotamiento.
158,~ Un aparato de acuerdo con la reivindica-

cidn 148, caracherizadé porque dichas paletas superior

e inferior estdn curvadas hacis adentro de modo que sus
extremoé exteriores estdn dispuestes centralmente nae-
cia el eje longitudinal de dicho medio ensanchador.
162,- Un aﬁarato de acuerdo con la reivindica-
cibén 158, caracterizmado porque dichas paletas supee
rior e inferior son mis anchas en sus extremos exte-

naay

riores que en sus extremos inberiores, L e

172,~ Un aparato de acverdo con la reivindica-

cién 168, caracterizado porque dichas paletas superior

¢ inferior se hallan adaptadas para ser forzadas hacia
aefuera, para completar la periferia circunferéncial de
dichos extremos exteriores de aichos elementos de pivo-
tamiento cuando se hace avaﬁzar-un disco de dimensiona
miento a través de dichos extremos exberiores.

188,~ Un aparato de acuerde con la reivindica-

cidn 138, caracterizado porque dicho medio de avance de.
q

discos ineluye un primer cilindro neumdtico, un falddn
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¥y un émbolo asociado con dicho cilindro neumftico, ¥
bdicho émbolo estd adaptado para ser avanzado hacia y
a través de dicho medio ensanchzdor, y estd adapltado para
seﬁ: posteriormente retraldo degde diche medio ensancha-

dor,

198, Un aparato de acuerdo con la reivindicp-

cidn 188, carachterizado porque dicho falddén estéd coneg
tado a dicho émbolo y estd adaptado paras ser avanzado
hacia dentro de dicho medio ensanchador com dicho émbow
lo, ¥y ultteriormente para mantener a dicho medio eng e
chador en estado expandido cuando dicho émbolo sale por
el extremo exterior de dicho medio ensanchador.

208, Un aparato de acuerdo con la reivindicd~
cién 138, caracterizado porque dicho medio de almacens

niento y alimentacién de discos de dimensionamierto ins

cluye una pluralidad de miembros de gula de tolva ajus-

Fables veﬁiéélmen’ae dispuestos, que es’aé:fi adap’cadaéjéé—
ra acomodar una pluralidad de discos de dimensionamien-
%0, una cémara de alimentacién, una placa de empuje fi-
jada deslizablemente para movimiento gltermativo dentro
¥ fuers de dicha cémara de alimentacidn, y medics pare

el movimiento eltermativo de dicha placa ds empuje den-

. tro y fuera de dicha cdmara.

2l&,~ Un aparato de acuerdo con la reiwvindice~

cién 208, caracterizado porque dichos medlos payo hacer
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niento y alimentacidn de discos de dimensionsmiento in

mover altematvivamente a dichg placa de empuje dentro
y fuera de dicha cédmara incluyen un cilindro neunitie
co asociado con didha placa de empuje.

228,- Un aéarato de acuerdo con la reivindica-

cién 202, cavacterizado porgus dicho medio de almaceng

cluye ademis canales adaptados para hacer pasar libre-

nente w disco de dimengionamiento desde dicha cémara

.....

de alimentscidn hasta ‘quedar en alinescidn con dicho

medio ensanchador.

23%,~ Un aparalo de acuerdo c¢on la reivindicaw-

cidn 13%, caracterisado porgque incluye uil medio de ra-
cogimiento y cierre de envoltura para recoger y cerrar

dicho extremo desfruncido abierto de dicha envoliura

[}
~

fubular. , L,
242,~ Un método para implantar un disco de di-
mensionamiento en productos de salchicheria, conc:‘_e"-&é.-»
mente en una porcidén extrema abierta desfruncida de una
envoltura tubular o “tripa" de salchicheris fruncida, en
donde el disco de dimensionamiento tiene uma periferia
externs mayor que la periferis interms inflada de di~
cha poreidn extrewa ablerts desfruncida de dicha envol

tura tubular, carascterizado por comprender: a) envai-

ner una porcidn extrema ablerta desfruncida de uvna en-

voltura tubwlar fruncida sobre wn medio ensanchador;
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b);hacer avenzar un disco de dimensionamiento hacia
degtro.&e dicho medio ensanchador y dentro de dicho.
exéremo abierto de dicha porci&n desfruncida envaina-
da; de envoltura tubular; c) continuar ¢l avance de di
cho disco de dimensionamiento dentro de dicho medio
ensaachador para con ello proveer una fuerza de egpan
sién hacia afvera tel comp para expandir periférica-
nente wiformemente y es#irar localmente la porcisr

de envoltura desfruncida que rodez a dicho disco 3¢
dinmensionamiento al avanzar el disco a través del mg
dio ensanchador y a itravés de dicha porcidn desfrum-
c¢ida envainada de dicha envoliura, mientras que sc mon
tienen las porciones conbtiguas de la envolturg desfrup
cida sobre el lado delantero y el lado trasero de di-

cho disco en avance en un estado distendido; d) con-

tirnvar wlterioymente el avance de dicho digco de Qiw -

-

mensionamiento dentro de dicha envoltura envainasda
hasta que dicho disco de dimensionamiento selge de di
cho medio emsanchador; y posteriormente; y e) aplicar

un cierre g dicha envolltura gque contiene a dicho dige

-co de dimensionamiento implantade para cerrar el ex-

~tremo abierto desfruncide de dicha envoliura.

252,~ Un aparato ¥y vn méiodo pare implantar
un diseo de dimensionamiento en productos de salchi-

cheria.
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VAL

/ o =30

Tal y como se ha deserito en la Nemoria que
anfeccde, representado en los dibujos que se acompa~
)
ﬁén ¥ para los fines gue e han especificado.
! _Esta Memovia consta de TREINTA Y SEIS hojas
egcriﬁas 2 miguina por una sola cara.

Wadrid, 16.MAY1978

PIA'
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