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P A T E N T E P E  I N V E N C I O N

POP VEINTE <gos

solicitada en BspaHa a favor do SOCIEDAD ANONIMA DE CRISTA­

LES OPTICOS, domiciliada en HOSPITALBT DE LLOBREGAT (Barce- 

5.  Lona), Amados Tomó, 3 y 5 por "Procedimiento para la  íabri^ 

oaoión do loatoa multifocales son zona do visión intermedia 

progresiva y da moldes do vidrio complementarios". -  -  -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, conforme indica su enunciado, 

10. ao refiero a un procedimiento para la  fabricación de lentes 

multifocaloo con zona de visión intermedia progresiva y/o -  

do moldes do vidrio complementarios.

Los citados lentos multifocales con zona de vidón -  

intermedia progresiva son ya conocidos y son el resultado -  

13 . de una evolución en el campe de las lentes multifocales. -

Estas ecm&mant# presentan una dificultad, a pesar 

de ser universalmente aceptadas, que ea la  adaptación. En 

efecto, a l estar delimitados perfectamente loa campos de vi 

siÓn da loa distintos focos, se producen saltos bruscos de 

20. la  imagen al pasar de la  zona de lejos a la  de cerca o vice­

versa. Esto produce ciertas molestias que son muy acusadas
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especialmente en a l caso da tener que realizar una activi­

dad en la  que la  vista  aa vaa obligada a tener en cuenta ob 

jatea situados a difarantes profbndidadaa# ta l ooao ocurra 

en el daacenae de escalaras# mecanografiado# centre! del ta  

blero de Mande de un cache# ata#

Can lea nuavae tipos da lentea multifocalea# desapa- 

raea cata dalimitación trueca da lea campeo da visión, puas- 

to que astán eonstituídas per una cana asfÓriaa da visión de 

lejos, etra tss&Aán esfáriea da rielan da oarca, y una integ 

media# da foco progresivo qua varía entra lea dea da laa ga­

nas anteriores# B1 astigsgtieao ae corrige an la  auperficie 

complementarla a  la  anterior#

Bata efecto da foco progresivo ae produce haciendo -  

que la  roña da translación está constituida par una familia 

de curvas cuyo radio principal va variando do fbrma infinite, 

simal pasando de la  sana do lejos a la  do carea sin diaoonti 

nuidad.

loe citados lantea puedan catar constituidos por vi­

drio óptico o tambiáh por materiales plásticos# loa eualae -  

ofrecen la  ventaja de aer mía ligerea# y permiten racionali­

zar la  producción ya qua su molde pueda producir un gran ñá­

mete da lentas iguales# - - - - - - M * - - - - - - * - - .  *..*

Dichos lsntes de plástico# oomdamente danominadoa -  

lentas orgánicas puedan ser obtenidas bien por colada y poli
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merlzaeión $  bien por inyeeci&a Bi bien en ambos casos su 

conformación tiene lugar preferentemente por moldeo entre 

dos moldee de vidrio$ carburo de tungsteno, e tc ., los cua­

les deben tenor la  configuración complementaria a la  de la  

5. superficie de la  lente a obtener, previendo correcciones por

contracciones del material orgánico.

La invención, por lo tanto, ea plantea el problema 

de proporcionar un procedimiento para que tales lentes muí- 

tifocales o los moldes de vidrio complementarios en el caso 

ID. da q,ua lee lentes sean orgánicas, puedan ser fabricados por 

medio de un ta llado mecánico, lo que ofrece la  ventaja de -  

una regularidad y una precisión muy superiores en el produc 

to obtenido.

Segdn la  invención e l procedimiento se caracteriza 

15.  porque la  superficie de la  lente o del molde correspondien­

te a la  zona de visión intermedia progresiva se obtiene por 

sucesivas operaciones de tallado o desbaste y afino, ra a li- 

cadas por sistemas comparadores en loa que el á til para ca­

da operación incide en la  superficie de la  lente o del mol- 

20. de reproduciendo en el mismo la  forma de una plantilla mod& 

lo , cuya superficie es recorrida por unos palpadores, que a 

su vez determinan la  posición relativa del á til con respec­

to a la  lento o a l molde, - - - - - - - - - - i . * . * . . . * * .

segán un desarrollo de la  invención el acabado de 

25. la  superficie se realisa por medio de una operación de pulí-
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do a fuego sin deformaoián. -  ^ ^ ^ ^ -

En va desarrollo alternativo da la invancián al aoa 

bada da la  superficie aa realisa par medio da máquinas puli­

doras que mantienen las condiciones gscmátricas da la  auper- 

$ . ficta  generada por laa operaciones entericrsa, regulando da 

una forma programada loa deeplasamientoa ralativoa entro al 

d til pulidor y la  superficie da la  lenta o dal molda $ -  -*y -

Para fa cilita r la  aompranaidn da todo lo que antece­

de sa haca referencia seguidamente a las láminas da dibujos 

10. quo acompasan a aata mmaoria, las cuales $ dado su fin  expli­

cativo deberán considerarse come desprevistas de todo carác­

ter limitativo respecto al alcance de la  protecoidn legal -  

que se recaba, los dibujos muestran)

Pig. 1 una vista  frontal de una lenta r e a l i z a d a  por 

1$ . e l procedimiento segán la  invenciáa, an la  que sa indican -  

las líneas de igual potencia,

Pig. 2 as una seooidn sag^n la  línea 11-11 da la  -  

fig . 1 ,  an la  que además se representan esquemáticamente les 

focos de la  lente multifocal.

20. En dichas figuras, la  lente 1 comprende aupariormen*

ts una superficie eefáiica 2 graduada para la  visián lejana, 

iafariermante una superficie esfárica 3 graduada para la  v i­

sita  oeroma y además una zona intermedia 4, de foco progre­

sivo que está constituida por una fieailia de curvas cuyo ra-



dio principal va variando de forma infinitesim al, pasando 

3a la  zo!m. 2 do visión lagaña a la  nona 3 da visión aerean 

na sin discontinuidad , — — — — — — — — — — — —

En la  f ig , 2 ee representan en el plana de simetría 

5.  de la  lente, la  representación ideal de las poeioiones de 

los focos de la  lente 1 ,  alenda ?g la  posición correspon­

diente a la  superficie 2 de v i s i ó n  lejana; P  ̂ la  posición -  

correspondiente a la  superficie 3 de visión cercana y la  cur 

va determinada entre Pg y p^, comprende las focos progresivos 

10 , corrcopondienteo a las diversas curvaturas en transición de 

la  sena intermedia — — — — — — — — — — — — — — — — —

Descritas convenientemente las características de *- 

la  invención, debe hacerse constar que en la  misma se podrán 

Introducir cuantas variantes de detalle la  experiencia y la  

15 , práctica puedan aconsejar, siempre que con ello no se desvir 

táa la  esendalidad de la  presente invención , - - - - - -

A loa efectos consiguientes se declaran de novedad y 

propiedad para RspaRa, sus territorios y plazas do sobera­

nía, las raivindlcacionoa que siguen* - - - - - - - - - - -
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R B I V I N D I C A C I 0 N B 3

1 .  -  Procedimiento para la  fabricación do lentos muí 

tifocalos con zona do viaión intermedia progreeiva y/o da -  

saldes de vidrio eomplmacntarioa# carao tari todo porque la  -

9. superficie de la  lente o del adRe correspondiente a la  zona 

de visión intenaedio progresiva se obtiene por sucesivas opa 

raciones de tallado o desbaste y afino# realizadas por aistg, 

maa comparadores en los que e l d til para cada operación inc^ 

de en la  superficie de la  lente o del molde reproduciendo en 

10. e l adamo la  forma de una plantilla modelo# cuya superficie -  

os recorrida por unos palpedoree# que a su vos determinan la  

posición relativa del d til con reepeeto a la  lente o a l mol­

de. — — — -  — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — ^

2. -  Procedimiento eegón la  reivindioaciÓn 1# earae-

15. tari sedo porque e l acabado de la  superficie ee realisa por

medio de una operación de pulido a  fuego ain deformación.- -

3** Procedimiento aegdn la  reivindicación 1# carac­

terizado porque e l acabado do la  superficie se realiza por 

medio de máquinas pulidoras que mantienen laa condiciones -  

20. geomótricas de la  superficie generada por las operaciones 

anteriores# regulando de una forma programada los desplaza­

mientos relativos entre el %til pulidor y la  superficie do 

la  lente o del molde.

4.-*- "PROCBDBtlRNTO PARA 1A FABRICACION DB LENTES -
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MMIPOCAass CON 30NA DE VISION INTEH^EDIA PROGRESIVA Y DE 

MOLDES DE VIDRIO COMPLEMENTARIOS",

Todo alie conforma 9$ describe y reivindica en ia  

paecatc aaaeria que cenata de siete bagas $ foliadas y meca" 

noSrafiadaa por una acia de sus caras y de uaa iáaina da <â  

bujes que la  ilustran.

MADRID -  3 MPYO 1977 

P. A. M. CURCR 5UÑOÍ
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