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KSEÍOHIA DBCCaiFL'IVA

la  invención ce refiere  a una máquina perfecciona 

da para e l  trabajado su p erficial de las p io les, en particu­

la r  descarnado, dealeñado, depilado* aireado* e tc « ...

5, Las máquinas conocidas para e l trabajado superfi­

c ia l de la s  p ieles estás compuestas de varias tablas deida­

des que están enganchadas sobre unas cadenas de arrastre a 

fin  de pender verticdhaento a p a rtir de dotas; los p ieles so 

diaponen a caballo sobre estas tablas y están últimas sen 

10* obligadas a posar entre unos cilindros rotativos provistos

de hojas apropiadas que girando realisan e l  trabajo superfi 

c ia l. Estas máquinas presentan varios inconvenientes que se
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traducen por la  aparición de defectos en loa pieles» En P*1  

mer lugar, estando los cilin dros de trabajo dispuestos a una 

y otra porte de la  zona de paso de la s  tablas, la  parte de 

la  p ie l que descenso sobra e l  canto de la  tabla sufre una 

5» acción asnos intensa que las parteo que descansan sote» las

caras do dota; para intentar efectuar un trabajo ton coopto 

to como sea posible, la s  tablas están constituidas por unos 

planos rígidos de muy pequeño espesor» nin embargo queda 

siempre una nona de p ie l donde e l trabajo es imperfecto; ede, 

10» m¿o la  rigidez de loo planos provoca otro inconveniente; se

sabe que los p ieles son más espesos a n ivel de la  cebosa y 

de la  cola del animal y estén arrugadas en estas partes» ej£ 

too senas formen unos resoltes sobra los planos rígidos y# 

por e llo , quedan frecuentemente perjudicadas por los c ili&  

13» dros que ocasionan raogaduras o grietas oobre dotas» Además

en estas máquinas conocidas, la  p ie l está simplemente dis­

puesta a caballo sobra la s  tablas sin ninguna retención; 

cucado los cilindros operan sobre data, la  p ie l puede deol^ 

zar y escaparse de la  tabla, con e l riesgo de ser lacerada 

20* por loo cilindros* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  presente invención se propone e v ita r los lncon, 

venientes de los máquinas conocidos, proponiendo una máqui­

na capan de efectuar fu  la  superficie de la s  p ie les, un tx$ 

bajo en toda la  superficie sin riesgo de deterioro de dotas*

29* a este efecto» esta  máquina comprende un bastidor,



doa cadenea continuas situados una frente a la  otra y guia­

dos y arrastradas pera seguir unos recorridos paralelos, va­

ria s  tablas fijad as entre dichas cadenas y sobre cada una de 

loo cuales va a ser dispuesta una p ie l en posición replegada 

a caballo sobre un canto fron tal de la  tabla para descanoar 

sobre la s  dos carao de dota, finalmente unos cilindros rot& 

tivoa de trabajo asociados a unos medios de arrastre en rot& 

eión y provistos de hojas cortantes apropiados. Las cadenas 

estén guiadas y arrastrados en un recorrido que presenta una 

porción v e rtic a l, e l paso de la  cual la s tablas pasan, a posi, 

clonarse vorticaloento; cada tabla está asociado a un dispo­

s itiv o  pinaodor de la  p ie l soportado por la s  cedennat este 

dispositivo y la  tabla correspondiente cotón dispuestos de 

manera que, en la s  porciones rectilín eas del recorrido, e l 

dispositivo para apoyarse contra e l  canto fron tal de la  ta ­

b la , mientras que, lea porciones curvos e l  diapositivo y  e l  

canto fron tal de la  tabla se separan e l  uno del otro. AdemÓa, 

cada tabla está  provista en ou superficie de una cin ta sin 

f£n destinada a soportar la  piel} esta cin ta está asociada 

a unos medica de arrastre aptos para obligarla e g irar on una 

carrera determinado a n ivel de la  porción v e rtica l del rocg 

rrido, estando le s  Cilindros de trabajo dispuestos a lo  la r  

go de esta  porción v e rtic a l para trabajar sobro la  piel* a l 

paso de cada tabla, antea y después del deaplaaemiento do la  

cin ta ain fin . -  -  —  -  -  -  - -------------  -  —  -  —  -  -  -

dogtíta un modo de roalisación preferido, e l dispon^



tivo de pinsado d* la  p ia l asociado a oada tabla comprende 

un rod illo  soportado por la s  cadenas en la  proximidad del can 

to frontal de la  tabla y solicitado hacia fista por unos me­

dios « lia tico sj oada tabla e e tí fija d a  lateratomte sobre cada 

5. una de I ob oadenae por doe articulaciones dispuestas para per

a i t lr  a su canto frontal separaras dsl rod illo  prseitado sn 

la s  porciones curvas dsl recorrido ■

Las p íelas son colocadas en posición a caballo a¿ 

bra cada tabla a n ivsl de una porción curva por e l circuito  

10. cuando e l canto frontal da la  tabla está lib re  j al principio

ds la  porción rse tilin sa  vertical» e l dispositivo d# plnzado 

de la  p ia l as cierra  y retiene la s  p ialas da la s  que una par 

te descansa sobre una cara v e rtica l de la  tabla y otra parte 

desosnea sobre la  otra cara v e rtic a l. La máquina comprenda 

15. por lo  menos dos cilindros ds trabajo, un cilindro por lo  »e

nos montado por un lado de la  sona da paso ds la s  tablas y 

otro por lo  manos montado sn s i otro lado. Uno ds lo s c ilin ­

dros rea liza  e l trabajo ds una parte de la  p ie l y la  cin ta es 

a continuación arrastrada sn una carrera ds manera que la  p ie l 

20, sea desplazada hacia la  otra carat Una parta de la  p ie l tratg

da por s i primer cilindro toma s i lugar de la  que se hallaba 

bajo e l dispositivo de pineado ds la  p ia l y asta d i tima que 

se encuentra descubierta pueda ser tratada por e l segundo e l 

lindro.

25. a s í, la  p ie l perfectamente retenida durante e l tra

bajo de loe cilindros as completamente tratada por fistos*, en
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e l ourao dol trabajo, loe cilindros actúan tangencialmento 

o obro la s  partes de p ieles que descansan contra l as caras 

vertioales de la  tabla, lo  que permite un trabajo de c a li­

dad sin  riesgo de deterioro. Además e l espesor de la  tabla 

5. no está limitado y está ventajosamente fórmala por una axmg

dura que soporta por una parte» dos rod illos entre los cua­

le s  está tendida la  ointa sin fín» por otra parte» en coda 

cara» una serie  de láminas delgadas y planas que se extien­

den entre estos rod illos y  contra la s  cuales la  cin ta se 

10. apoya. Estas lá minas presentan una buena elasticidad en e l

sentido ortogonal a la  tabla, esta elasticidad es máxima en 

la  proximidad del centro do la  tabla donde están situadas 

la  cola de la  p ie l y la  cabeza de ásta» una en una superfi­

c ie , la  otra en la  otra. Así» por juego de elasticidad de 

1?. la  tabla» estas portes son correctamente desistíalas sin

grietas n i desgarros a pesar de su espesor más importante 

y la  presencia de arrugas. - - - - - - - - - - - - - - - -

Otras características» objetos y ventajas de la  

invención se desprenderán de la  descripción que sigue» con 

20. referencia a lo s pianos anexos» en lo s cuales no están da­

dos más que a titu lo  de ejeu&lo no lim itativo} en estos plg 

nos» que forman porte de la  descripción! -  -  —  .  -  -  -  -

-  la  figura 1 es una v ista  en aleado de p e rfil de 

una máquina de deslanado de acuerdo con la  invonoión, -  -  -

25* -  la  figura 2 es una v ista  parcial de frente que



nuestra una tabla y su dispositivo de pinteado de la  piel» 

mientras que la  figura 3 ee una sección de detallo  de la  

quina por un plano M » --------- -  — —

-  la s  figuras 4 y 5 son v ista s de d etalle  de una 

tabla, respectivamente en sección transversal y  en v ista  

fro n tal, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

*- la  figura 6 es una v is ta  parcial en aleado de 

p e rfil de otro modo de re a lisa c ifa  de la  máquina, - - - - - -

•  la  figura 7 esquematiza la  cinemática de un 

arrastre de cinta en e l modo de realización de la  figura 6,

-  la  figura 8 esquematiea, a títu lo  comparativo, 

la  cinemática de un arrastre de cinta can cremallera que co 

rresponde a la  máquina de la  figura 1. - - - - - - - - - -

La máquina representada a títu lo  de ejemplo en la s  

figuras, comprende un bastidor 1 sobre e l cual están articu  

lados cuatro paros de ruedas dentadas 2» 3, 4 y  5» la s  dos 

ruedas de cada par están articuladas lateralmente enfrenta­

das la  una a la  otra y están solidarizadas en rotación por 

unos árboles ta les como 6 soportados por unos cojinetes eli| 

oicos* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las cuatro ruedas dentadas dispuestas m  un lodo 

y en una cadena continua 7 , mientras que la s  cuatro ruedas



situadas en e l otro lado guían otra cadena que sigue un re» 

corrido p a ra le lo *------ ------------ . -------------------

Un par de ruedas 2 están situadas en la  parte an­

te rio r en la  parte baja de la  máquina, con e l fin  de permi­

t i r  poner en posición la s  p ieles como se verá más adelante* 

Los otros dos pares 3 y 4 situados en la  parte posterior de 

la  primera como muestra la  figura 1 con un desplazamiento 

v e rtica l del par 3 con respecto a l 4 para confeccionar en 

e l recorrido una porción v e rtic a l, a lo  largo de la  cual es 

tá  destinada a efectuarse e l trabajo de deslanado* Pinalmen 

te  e l último par 5 de ruedas está situado en la  parte poste 

r io r  de la  máquina para reenviar la s  codeaos hacia la  prime 

ra rueda y perm itir re tira r la s  p ie les. - - - -----------

Lina rueda de este último par está asociada a un 

motovariador 8 y a unos medios de transmisión 9 (figura 3) 

que permiten arrastrar la s  cadenas en e l sentido de la  f le ­

cha F representada en la  figura t .  - - - - - - - - - - - -

Entre la s  dos cadenas 7 están dispuestas unas ta­

blas ta les como 10 repartidos sobre e l recorrido; en e l 

ejemplo de la  figura 1 la  máquina está equipada con cuatro 

tablas, pero este número podría evidentemente ser diferen­

te . Cada tabla 10 de la  cual se describirá la  estructura en 

d eta lle  más adelante está articulada en cada una de la s  ca­

denas 7 por dos articulaciones ta les como 11 y 12 (figura 1 

y figura 2) que se sujetan a lo s cadenas pero permiten por



sus extremos dojar la  trayectoria seguida por la s  cadenas* 

cu la s  porciones curvas del recorrido* (Jomo se muestra en 

la  figura 1» en las porciones rectilín eas y particularmente 

en la  porción vertica l donde se ofectda e l trabajo* la  ta­

bla permanece en e l plano de la s  cadenas* mientras que* en 

lo s porciones curvas* sus extremos y particularmente su con 

to frontal 10a (canto de la  tabla situado en la  parte ante­

rio r con respecto a l Bentido de deeplasamiento) se separan 

radialmente de la  superficie c ilin d rica  sobre la  cual están 

situadas la s  cadenas* - - - - ----------- - —  ---------

Además cada tabla está asociada a un dispositivo 

de pirusado de la  p ie l que oompremde un ro d illo  couchutado 

13, sujeto lateralmente sobre la s  cadenas en la  proximidad 

del canto frontal de la  tabla considerada* Kste ro d illo  es­

tá  fijado por medio de soportes la tera les ta les como 14 ( f i  

gura 2) que están fijad os sobre una malla y  que comprenden 

un resorte 12 que s o lic ita  e l ro d illo  hacia la  tabla* Así 

e l ro d illo  13 se ap lica elásticamente contra e l canto fron­

ta l de la  tabla en la s  porciones rectilíneas» mientras que 

se separa de e lla s  en la s  porciones curvas puesto que e l ro 

a illo  se desplaza sobre la  superficie cilin d rica  que contlg 

no la s  cadenas* la s  p ieles son puestas en posición a caba­

llo  sobre cada tabla a  n ivel de la s  ruedas 2 cuando e l can­

to fren tal de la  tabla está lib re . Al principio de la  por­

ción vertical* e l ro d illa  pasa aplicarse contra la  p ie l que 

se b a ila  así pinsada y retenida entre dota y la  tabla* -  -



Sn e l ojemplo, cuatro cilindros de designado es* 

fián montados a lo  largo de esta porción vertical» dos por 

un lado (cilindros 16 y 17} y dos en e l otro (cilindros 18 

y 19); cada cilindro arrastrado en rotación por lo s toadlos 

clásicos no representados está provisto de hojas cortantes 

apropiadas» en particular de hojas helicoidales» y está moa 

tado sobre un soporte oscilante ta l como 20 articulado aire 

dedor de un eje  f i jo  21. Bote soporte está sometido a la  acj 

ción de medios elásticos por ejemplo un resorte 22» de mane 

ra que e l cilindro de ¿Lesionado sea solicitado hacia la  so­

ma de paso de la s  tablas hasta una posición de tope extre­

mo? un dispositivo de maniobra 23 con to rn illo  y volante de 

maniobra permite ajustar e l tarado del resorte para regular 

correctamente e l trabajo del cilindro correspondiente. -  *

Además» en e l ojeadlo» dos cepillos giratorios 

231 y  24 montados sobre unos medios elásticos están también 

previstos en la  porción v e rtica l del recorrido corriente 

abajo de los cilindros de ¿Lesionado,* estos cep illos asegu­

ran e l acabado de la  p ie l. Desdo luego para unas máquinas 

destinadas a efectuar otro trabajo que e l deslanado» las hg 

rrasientas de trabajo estarán adaptadas específicamente a 

este trabajo; por ejemplo para una descamadora los c ilin ­

dros rotativos están apropiados para asegurar e l descamado 

de la  p ie l y lo s cep illos están reemplazados por otros c i­

lindros do descam ado.----------------- --------------- -------------



Además cada tabla está provista do una cinta sin  

Tin 23 tendida entro dos rodillos 26 y 27. la  figura 4 reprg 

sonta una tabla en sección transversal con una p ie l 23 a c& 

bailo sobre ésta» Mientras que la  figura 3 Muestra una de 

dichas tablas v is ta  de frente» en la  cual la  cin ta sin  fin  

ha sido retirada. Esta tabla comprende una armadura esen­

cialmente conquesta por dos travesados laterales ta les como 

29 sobro los cuales están articulados los ro d illo s y cuatro 

traviesas ta les como 30 fijad os sobre lo s travesados 29 en 

la  proximidad de los ro d illo s, los traviesas están unidas 

sobre cada cara de la  tabla por una serie  do láminas delga­

das y planas toles como 3t sobre lo s cuales se apoyan la s  

ramas rectilín eos de la  cinta sin  fin . Itoa copa do espuma 

fle x ib le  32 puede estar interpuesta entre la s  dos series de 

láminas para incrementar e l comportamiento del conjunto sin 

perjudicar su flex ib ilid a d , cuando la  p ie l está dispuesta a 

caballo sobre la  tabla» la  cabeza y  cola 23a y 23b quedan 

situadas a n ivel de la  parte central de la s  láminas» que 

presenta una flexib ilid ad  apropiada para eliminar cualquier 

riesgo de deterioro en e l curso del trabajo de designado. -

Además e l ro d illo  26 (que delim ita e l canto fron­

ta l do la  tabla) lle v a  lateralmente unos piñonea 33 y  34 que 

sen solidarios en rotación con este rodillo} en el ejemplo 

de la  figura 1 e l piñón 33 está destinado a cooperar con una 

cremallera 33» fija d a  sobre e l bastidor a n ivel de la  por- 

oián v e rtic a l. Esta cremallera está ajustada en posición



apropiada para engranar con «1 piñón 33 al paco da cada tabla 

con e l fin  de hacer g irar este pisón» e l rod illo  26 y por tan 

to la  cinta sin  fin» en una oarrern ligeramente superior a l 

semiperimetro del ro d illo . Durante esta rotación e l piñón 34 

del rod illo  26 arrastra un piñón 36 del cual está equipado 

e l ro d illo  pinzador de p ie l 13» - - - - - - - - - - - - - -

Después de doelañado p ard al por e l cilindro 16 

(u otro trabajo de superficie) la  p ie l es así desplazada so­

bre la  tabla y desplazada de manera que toda la  parte de p ie l 

pingada en e l canto frontal de la  tabla y e l dispositivo pin- 

zador de p ie l se disponga sobre una cara de la  tabla para 

sor trabajada por e l d lin d ro  Id. A este efecto» este c ilin ­

dro esté dispuesto ligeramente corriente abajo del cilindro 

16 para empezar su trabajo oon un tiempo de retardo. Debe n¿ 

terse que la  parte de p ie l que después de rotación se dispo­

ne entre e l canto frontal de la  tabla y e l dispositivo pinza 

dor de p ie l ha sido de&Lanada por e l cilindro 16 a l princi­

pio del trabajo de éste. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Asi la  máquina de acuerdo con la  invención propor 

clona a su salida unas p ieles completamente tratadas» de un 

alto  grado de calidad» sin grietas n i otro defecto clásico 

que condicionan la s  máquinas clásicas. Durante el trabajo» la  

p ie l está apoyada contra la s  caras vertica les de la  tablas es 

ta  disposición ee esencial para la  obtención de un buen rasul 

tado. Por ejemplo s i  la  tabla estuviera inclinada» la  p iel 

colgaría por un lado de ésta y tendría tendencia a arrollarse



sobre loe cilindros rotativos que no trabajarían tangencial- 

mente de la  misma manera que la  invención: la s  experiencias 

muestran que entónese se ocasionan defectos por lo s  cilin dros.

Debe notarse que la  poroián v e rtica l a lo  largo 

de la  cual ae efectúa el trabajo está dispuesta retirada con 

respecto a lo s  emplazamientos donde se efectúan la  coloca­

ción de la s  p ieles (en le  parte anterior a n ivel de la s  rue­

das 2) o su retirada (en la  parte posterior a n ivel de la s  

ruedas 5), de manera que lo s  operarios pueden trabajar en con 

diciones normales sin ser molestado» por laa materias que 

caen, ¡tetas pueden ser recuperadas en unos medios de recep­

ción» por ejemplo una tolva 37» situada por debajo de la  pojr 

ción v e rtica l donde se rea liza  e l trabajo} una cinta móvil 

puede conducir BBtos materiales hacia un lugar de carga» de 

almacenado o de evacuación. ----------------- --------------------- --

Además se ha representado parcialmente en la  figu  

ra 6 otro modo de realización en e l cual lo s medios de erra* 

tro asociados a la  cinta sin fin  da la s  tablas están modifi­

cados y adaptados para conferir a la  cinta de cada tabla una 

velocidad de rotación lenta en una longitud notable I» de la  

porción vertica l de trabajo. 0a particular esta longitud pue 

de extenderse en más de la  mitad de la  altura sobre la  cual 

están escalonados lo s  diversos cilindros de trabajo. -  — -  -

¡te e l modo de realización representado en la  figu 

ra 6 e l rod illo  de oabeza que delim ita e l canto frontal de
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la  tabla lle v a  lateralmente un piñón referenciado con 33* »£ 

lid  ario en rotación con date) este piñón presenta un diámetro 

sensiblemente igual a l de lo s  rod illos cuyo aemiperimetro eg 

tá  anotado como P/2. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. Los medios de arrastre de la s  cinta» comprenden

una cadena continua 40 guiada para seguir un recorrido que 

presenta» a n ivel de la  porolón vertica l de trabajo, una Ion 

gitud L vertica l dispuesta para Hogar a l paso de cada tabla 

con e l piñón 33* da áate. Esta cadena 40 guiada por unos pi 

10. Sones 41 es arrastrada por un piñón 42 (do radio referencia

do r) para poseer una velocidad de paso ve diferente de la  

velocidad de paso V de la s  tablas en un valor adaptado para 

engendrar a lo  largo de la  longitud L la  rotación lenta de 

la  cin ta en una carrera C por lo  menoa igual a l aemiperíme- 

15. tro P/2  de un ro d illo . - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En el ejemplo e l piñón 42 de arrastre de la  cade­

na 40 está oalado aobre uno do loa árboles 6 de una rueda 

dentada 4 de manera que la  velocidad de paso ve de la  cadena 

40 es in ferior a la  velocidad de paso V de lae  tablas (que 

20* corresponde a la  velocidad de paso de la s  cadenas 7 que las

llev a n ). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La cadena 40 está guiada por un flanco 43 y por 

dos piñonee 41 para seguir un recorrido que presenta una Ion 

gitud L v e rtica l de conformación rectilín ea , dispuesta para 

25. perm itir s i  piñón 33* de cada tabla engranar correctamente
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con seta cadena al paso de la  tabla. - - - - - - - - - - - -

En e l ejemplo, la  longitud v e rtica l L de la  cade­

na 40 ee extiende en la  mayor parte de la  tona de trabajo 

donde eetán escalonados lo s cilindros de deslanado. —  -  -

5. A sí, como permite comprenderlo la  figura 7 «tu*

ilu stra  la  cinemática del alaterna» para la  cin ta sin  fin  de 

tabla presenta una velocidid re la tiva  u igual a V -  VQ muy 

in ferio r s la  (u ■  V) correspondiente a l sistema precedente 

de cremallera (eimbolisado en la  figura 8). - - - - - - - -

10. La velocidad absoluta vt  de paeo de una rana» (la

do cadena 40) es igual a v0 mientra* que la  velocidad absolu 

ta v 't  de paso de la  otra rama ea igual a 2 V -  vc* Se ve 

por tanto que e l deeplasamiénto entre satas velocidades ea 

moderado y  muy in ferio r a l que había con e l sistema de crema 

15. lle r a  (2V)» puesto que la  velocidad de la  rama más rápida

está netamente reducida, mientras que la  rama más lenta pasa 

a una velocidad absoluta no nula» de e llo  se desprende que 

e l trabajo de la  p ie l ee efectda a s í en mejores condiciones 

debido a la  diaminucián de la  velocidad absoluta de la  rama 

20. da cinta más rápida y de la  diferencia entre la s  velocidades

absolutas de la s  dos ramas de la  cinta» este trabajo es así 

sensiblemente uniforme en la s  partas de p ie l situadas a un 

lado y al otro de la  ta b la .- -------------  -  —  ------------------

Pora que la  parte de p ie l poeicionada'&a un canto
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frontal de la  tabla (de longitud igual a l semiperímetro P/2  

di. ro d illo  frontal) eea completamente descubierta, conviene 

que la  carrera de rotación C de la  cinta sea por lo  menos 

igual a este semiporímetro* Se puede e leg iri C - ¿ P/2  ccn^

5, igual a 1 ó ligeramente superior a t .  - - - - - - - - - - -

Esta carrera se rea liza  durante e l tiempo t  que 

in vierte le  tabla en recorrer la  longitud L o aeat - - - - -

G « ut » (V -  vc)t  « <¿P/2  

i  -  Vt

V «¿P/2
10. de donde — —  * 1 -  — .....

V L

Ahora bien v0 es proporcional a r  y V a R. Por tanto, la  re­

lación de lo s radios -jj del piñón 42 y de la  rueda dentada 4 

será elegida ta l que: - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

-E - » t -  £g/Jj-
H I»

Por ejemplo, s i e l diámetro de los rod illos que llevan la  cin 

15* ta  sin fin  es del orden de 10 cm, P/2  es del orden de 16 cm,

^P/2  puede elegirse del orden de 20 cm. Si L es del ordsn de 

50 en se tendrá r  0, 611. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Desde luego, la  presente invención no está lim itada 

a la  descripción precedente, sino que comprende todas la s  va- 

20. rlantoa posibles. -------------- - - - - - - - - - - - - - - - -

A loe efectos consiguientes, se declaran de nove­

dad y propiedad para España, sus territo rio s y plaaae de so­

beranía, la s  reivindicaciones que siguen. -  - -  - -  - -  - -  -
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n B  X V  I  U D l t i A O I O B E S

1. -  Perfeccionamientos en laa máquinas para e l 

trabajado superficial de piolen, del tipo que con?)mide un 

bastidor, dos cadenas continuos situadas una fronte a la  

5. otra y guiadas y  arrastradas para seguir unos recorridos pg,

ra id o s  cerrados que presentan una poroión de trabajo reoti 

lín ea y v e rtic a l, unos cilin dros rotativos de trabajo dis­

puestos a lo  largo de esta porción v e rtica l y  asociados a 

unos medios do arrastre en rotación, y varias tablas f í ja ­

lo* das entro la s  cadenas y sobre cada una de lo s cuales está

destinada a ser diapuesta una p ie l en posición plegada a c§ 

bailo sobre un canto fron tal de la  tabla pora descansar so­

bre la s  dos caras y de dota, estando provista oada tabla en 

su superficie de una cinta sin  fín  destinada a soportar la  

13* p ie l y asociada a unos medios de arrastre aptos para obli­

garla a girar en una carrera determinada a n ivel do la  por­

ción v e rtica l del recorrido, caracterizados porque cada ta­

bla está fijad a  lateralmente sobre la s  dos cadenas conti­

nuos de manera que, en las porciones rectilín eas y en p artí 

20* cuiar en la  porción vertica l de trabajo, cada una de dichas

tablas permanece en e l plano de la s  cadenas y que, en la s  

porciones curvas, e l canto fren tal antes citado de la  tabla 

se separa rodlalmento de la  superficie cilin d rica  sobre la  

cual so desplazan dichas cadenas en estas porciones curvas, 

23* estando coda tabla asooioda a un diapositivo pinzador de la

p ie l que cocoreado un ro d illo  pinzador de p ie l, soportado



por Xas cadenas cu la  proximidad del canto frontal de la  tg  

b ia considerada y dispuesta de forma que se apoye contra dJL 

cho canto fren tal en la s  porciones rectilín eas del recorrí*
J

do y se separe de este canto en la s  porciones curvas» sien­

do cada ro d illo  pinaador de p ie l apto pora girar alrededor 

de su ojo* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, 

carácter!sadoa porque cada tabla está fija d a  lateralmente so 

br© cada una de la s  cadenas por dos articulaciones dispues­

tas para perm itir a su canto frontal separarse radialmente 

dol ro d illo  pinsador de p ie l en la s  porciones curvas del r£ 

corrido» estando cada ro d illo  pinsador de p ie l fijado late­

ralmente sobre las cadenas por medio de soportes laterales 

fijad os sobre una malla de cada cadena y que comprenden los 

medios elástico s dispuestos para s o lic ita r  dicho ro d illo  ha 

c ia  e l canto fron tal de la  tabla correspondiente* -  -  -  -  -

3*- Perfeccionamientos según cualquiera de los 

reivindicaciones 1 6 2» en los que se prevé que la  cinta 

sin  fin  do cada tabla está tendida entre dos rod illos de 

lo s  que uno es motor y solidario en rotación con un piñón 

dispuesto para ser movido en la  noroión v e rtica l dol reco­

rrido por lo s  medios do arrastre antos mencionados» caracte 

riBatios porque e l ro d illo  motor de cada tabla y e l ro d illo  

pinsador de p ie l comprenden unos piñones que se hallan en­

granados cuando e l ro d illo  pinsador de p ie l es aplicado con



tra  e l canto frontal de la  tabla» de manera quo dicho rodi­

llo  pinsador de p ie l sea arrastrado a l alomo tietopa que e l 

ro d illo  motor. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4.  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 3» 

ooracterisadoo porque cada tabla cofrendo una serle  de lá ­

minas delgados y planas que so extienden en cada cara ontrs 

le s  rod illos de dioha tabla» apoyándose la  cinta sin  fin  

tendida entre estos rod illos contra estos láminas. -  -  -  -

5.  -  Perfeccionamientos según cualquiera de la s  

reivindicaciones 1» 2» 3 ó 4, carácter!codos porque unos mg 

dios de recepción están dispuestos por debajo de la  porción 

v e rtica l del recorrido para re c ib ir lo s m ateriales que caen 

arrancados por lo s cilindros rotativos. - - - - - - - - - -

ó .-  Perfeccionamientos según cualquiera de los 

reivindicaciones t , 2, 3» 4 ó 5» caracterisados porque los 

medios de arrastre asociados a la s  cintas sin  fín  de la s  t¡g 

blas están adaptados para conferir a la  cinta sin  fín  de cg 

da tabla una velocidad de rotación lenta en una longitud no 

tabla h de la  porción v e rtica l entes citada. - - - - - - - -

?•* Perfeccionamientos según la  reivindicación 6» 

estando la  cinta sin  fin  de cada tabla tendida entre dos ro 

d illo s  de los cuales uno es solidario en rotación de un p i­

fión» caracterisados porque lo s medios de arrastre de la s  

cintas sin fín  comprenden una cadena continua guiada para
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seguir un. recorrido que yreseuta a n ivel de la  porción ver­

t ic a l antea citada» una lentitud z v e rtica l diapuesta pora 

engranar a l paso do cada tabla can e l piñón de ¿ota, siendo 

dicha cadena arrastrada para poseer una velocidad de paso 

9* vQ que d ifie re  do la  velocidad de paso V de la s  tablas en

un valor adaptado para engendrar a lo  largo de la  longitud 

i¿ la  rotación lenta de la  cin ta en una carrera ü por lo  me­

nos igual a l semiperímetro v/ 2  de un rodillo* ~ -

8*- Perfeccionamientos según la  reivindicación 7» 

1o* caracterizados porque la  oadena entes citada está guiada en

su longitud v e rtica l t, por un flanco que le  confiere una 

conformación re ctilín e a  apropiada pora perm itir a l pifión de 

cada tabla engranar correctamente con «Sata. - - - - - - - -

9*- Perfeccionamientos según cualquiera de las 

19* reivindicaciones ? ó 8» siendo las cadenas que soportan la s

tablas guiadas y arrostradas por unas ruedas dentados mantg 

das cada una sobre un árbol articulado sobre e l bastidor» 

caracterizados porque la  oadena de arrastre de la s  cintas 

sin  fin  do lo s tablas es arrastrada por un piñón oalado eo~ 

20* bre uno de lo s árboles que lleven una rueda dentada para gi

rar con éste» siendo este piñón de radio determinado de r , 

in ferio r a l de la s  ruedas dentadas H con o l fin  de conferir 

a esta cadena una velocidad de paso vQ apropiada» inferid* 

a la  velocidad V de paso do la s tablas. -  - -  - -  - -  - -  -

29. 10 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 9»
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caracterizadas porque la  relación de los radios ~ se o li-
tí,

qú igual a 1 -  —2^* donde & ea igual a t o  ligeramente su 

perior ................................................................................................

11, -  m  u® m a q u in a s  e a s ía  m <

■2BABAJA-10 S0?E«PlCIAr» BE P IE I-E 3".--------------- ---------------------------

Todo e llo  conformo se doooribe y reivindica en la  

prosonto memoria que consta de veinte hojas» foliadas y me­

canografiados por una sola de ouo carao» y de cinco láminos 

de dlfcujos que la  ilustran*

R ^ ft-o n a , 2 1 ABRÍ 1977
P M. CüfíEU SUÑOL

npé̂ ncEy'maf*
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