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PATENTE DB IRVERCIORN

por VEINTE afion

aolicitnda on Bepafin a favor do Etabliscements WAT—MULIEM
Sehey de necionalided francesa, domicilieda on 74, rTus du Rey,
81100 Castres, Frenmcia, por "Perfeccionemientos on las méqui-
nog pera el trabajodo suporficiel de pleles”, con priorided
de la solicitud fremceea 76 11937 do fecha 21 abril 1976. =

IENMORIA DECCRIPETV

La invencién oe refiore a una mAquing perfecciong
da pera el trobajado superficial de las pieles, on perticu-
lgr decoarnado, deslemado, depilado, aireado, €tCeeces

G Las méquinas oonocidas para 6l trabajodo superfi-
cial de las pieles estén compuestas de varias teblas delga-
dan que estén engenchodes sobre unss cadenss de arrastre o
fin de pender vorticalmento o pertir de dotao; las pieles ce
disponen o caballo sobre ostas tablas y estas dltimac con

104 obligadan a pasar ontre unos cilindros rotativos provistos
de hojas apropiedas que gzirmdo reslizan ol trobnjo superfi
cials. Fotas miquines presentan varios inconvenisntes gque se
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troducon por la aporicidn de defectos en lus pleles. En pri
mer lugar, estando lon cilindros de trnbajo dispuestos a una
¥y otra parte de lo zona de pasv de las tablaes, lo parte de
la piel quo deccense gobre el canto d¢ la tobla sufre une
agccidn wenoe intenss que las partes ques destanean mobre las
caras do dota; para intontar efectuar un trabajo ton complg
to como sea posible, las toblas aestén constituldss por unos
plonoc rigidos de muy peguefic ospesor. Gin embarge gueds
clempre una zono de piel donde ¢l trebajo ep imperfecto; ede
nés la rigidez de loo plemos proveca otro inconvoniento; ce
sebe que loo pieles ocon méo eopesas a nivel do la cobeza y
de la cola del gnimnl y eatén asrrugadas en estoo partesy ep
tas gones formen unos resaltos sobwa los planos rigidos y,
por ello, quadan frecusntemente perjudicudas por los cilip
dron que ceasionmn rosgaduras o grietas sobre dotas. Admmds
en aotas miquinas conocidao, le plel ootd simplemente dige
puests o cabnllo sobre las tablaa sin ningunae retencidng
cuendo los cilindrus opersn sobre ésta, la piel pusde desli
par y oncaperne de la tablp, ocon el riengo de sor locerada

mrloacimma.nubmanﬁa*nnunun-u-nn

la precente invencidn es propone ovitor loé"ihoag
venienten do las miquinas conocidms, proponiendo ung miquie
na copeg 48 efectuar gu ln cuperficie de las pleles, un trg
bajo en toda la superficis oin riecgo do detoriorp de dotas.

A ente efocto, eota miquina comprende un boatidor,
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doa cedenes continuas situadas una frente o 1l otra y guie-
don ¥y arrastradas poera geguir wios recorridos permlelos, va-
rias teblas f£ijedes entre dichas cedenaso y cobre cada una do
ilag cusles va & serrdiepuesta una piel sn pooicidn replogeds
a ceballo oobre w cento frontel de la tobla pors descenpar
sobre las doo caras de dsta, finalmente wnos eilindros rotg
tivos de trebajo mcocicdos a wios medios de sxracire en rotg
eifn y proviston de hojas cortmmies spropiades. Las cadénas
eutdén guisdas y orrastrados en un recorrido gue presenta una
porcifn vortical, el paso de la cual les tables pasmn. & poei
cionerse verticalmgnte; cede tobla entéd asocicde a un diapo=-
pitive pingador do la piel soportado por les cedennss eante
digpositivo y ia tobla correspondionte eatén dispuesios de
memere que, en las porcicnes rectilinges del recorrido, el
dinpositivo pare apoyarse contra ol camte frontal de le ta-
ble, mientras que, les porciones curvas el diopositive y el
canto frontal de la tebla so separsn el wno del otro. Ademés,
cada tabla ootd provista eu ou superficie de una cinta sin
#£{n destinada & soportar ls piel) eota cinta estd ecocladn
o unoe nedioa de arrastre eptos para obligaris & girar on una
carrera daterninade a nivel de la porcida vertical del rocg
rrido, estendo los ¢illindros de trabajo dispuostos a lo lar
go do esta poreidn verticel para trebajer sobro la piel, sl
pago de ceda tobla, antes y despuds del desplasemiento de la

Oiﬂtaain ffn.—-v------------.-----....--

Jogdn un modo de roalizacién proforido, ol diopoci
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tivo de pinsado de la piel asociado a cada tabla comprende
un yodillo soportado por las cadenas an la proximidad del can
to frontal de la tabla y solicitado haeia ésta por wios me-
dios el&sticos; caia tabla estd fijndn lateralwmise sobre cala
una de las cadenas por dos articulaciones dimpusstas para pexr
witir a su canto frontal mepararss del rodillo precitado en

las porciones curvas del recorrido, = w w = e - oo -w--

las pieles gon colocadas en posicién a caballo sg
bre cada tabla a nivel de una porcién curve por el circuito
cuando el canto frontal de la tabla estd libre; al principio
de 1la porcién rectilines vertical, el dispositive de pineado
de la pisl se clerra y retiens las pieles de lag que una par
te descanss sobre una cmra vertical de la tabla y otra parts
deacsnga s0bre la otra cara vertical. La miquina comprende
por lo menos dos cilindros de trabdbajo, un cilindro por lo ms
nog montado por un lado de¢ la zonag de paso de las tablas y
otro por lo menos montado en el otro lado., Uno de los eiline
droa vealiza el trabajo de una parte de la piel y 1la cinta es
a continuaocién arrastrads en una carrera ds mansra que la plel
sen desplozada haoia la otra cara: Una parte do la piel traig
da por el primer cilindro toma el lugar de la gque ae nailla‘ba
bajo el digpositivo de pingzado de la piel ¥ enta ltima que

26 encuentra descubiorta puede ser tratads por el segundo ci

lmdm. -_-----—--------------ﬁ_-.

Asf, 1a piel perfectanente retenida durante el tra

bajo de los cilindros es completamente tratada por éstos; an
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el curso del trabajo, los cilindros actian tangencialmente
oobre lag partes de pleles que descansan contra las caras
veriicalien de¢ la tabla, 1o que permite wn trabajo de cali=-
dad ein rieogo de deteriorc. Ademds ol espesor dg la tabla
no estd limitado y eatf ventajosamente formada por una armg
dura que soporta por wna parte, dos rodillos entre lop cua=
los estd tendida la cinta sin £fn, por otra parte, on cala
cara, wa sorie de ldminas delgadas y pisnas que se extione
den entre estos rodillos y contra las cuales la cinta pe
apoya. Eatas l4minas presentan una buona elasticidad en el
gentido ortogonal a la tabla; eata elapticidad eo méxima en
ia proximided del centro do lg table donde estén eitusdas
la cola de la picl y la caboga de éata, una ch una suporfie
cie, la otra en ia otra. Asi, por juego de elasticidad de
ia tabla, estas partes son correctamente deslanadan oin
grietas ni desgarros a pesar de su esypesor mds importante

ylﬂpreﬂm@iadem&aﬂ. L R R R R i e,

Ctras caracterfsticas, objetos y ventajes de la
invencién se desprenderdn de la descripoidén que sigus, con
referencia a8 los planos anexo8, cn 108 cuales no estdn da~
dos mis que a titulo de ejempio no limitativo; en estos pig
nog, que forman parte 4g 1g deBeripeiing = = w w w w «w « -

- la figura 1 es wna vista en alzado Ge perfil de
e miquina de deslanado de acusrde con la invenoidn, = « =

- ia figura 2 es una vista parcial de frente que
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muogtra una tabla y su dispositivo de pinmadeo de la piel,
mientran que la figura 3 es win secciln de detelle de la md

qmpormplmOM' - e G e B e e B W M M AN G e e

- 1lng figuran 4 y Y son vietas de detalle de ung
tabla, respectivamento en seccidn tramsversal y en vista

frmtal'""--'"-’"'""‘--"""“"“"*."--‘

- ln figura 6 ez una vigta paroial on alsado de
perfil de otro modo de realigacidn do lo mdquing, « = = « =

- 1l figura 7 esquomatiga ls cinemdticn de wn
arraotre de cinta en ol modo de renligacidén de la figwra 6,

~ 1lg figura 8 esquematisa, & tftulo comparntivo,
la cinemdtica de w1 arrastre de cinia con cremaliera que cg
mapmealaméqmda lﬂ.fim IS ---u--q-n--v-

la mdquina reprosmteds a tftulo do ejemplo en las
figuras, comprande w bastidor 1 sobre ol cual estén articu
lados cuatro pares de rucdan dentadas 2, 3, 4 ¥ 5; las dog
rucdas de cada par ostén articulndno latersdmente enfronte-
dns la wa a la otra y estdn solidarizadas en rotacidn por
unos drboles taies como 6 soportamdos por unos cojinetes clf

BiCOHe ™ @ = w o e o= v @ o @ W W W W w o Ew e

las cuatro rusdas dentadas dispusstas en wn lado
¥ en una cadena continua 7, miontras que lag cuatro ruedas
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Bituadas en el otre lado gufan otra cadens que sigue W ro-

n par de ruedas 2 estdn situadns en is parte an=
terior en la parte baja de la miquina, cm ol fin de permi-
tir paner en posicida las pieleo como se versd nids adelante.
Los otros dos pares 3 y 4 situnios en la parte posterior de
la primers como rueceira la figura 1 con un desplaganiento
vertical del par 3 car respecto al 4 para confeccionar on
el récorrida una poreidn vertical, a 1o largo de la cuai es8
t4 destinada a efevtuarse el trabajo de deslanados Finalmen
te el dltimo nar 5 de ruedas estd situado en la parto postg
rior de la miquina para reenviar las cadenas hacia la primg

ra rueda y permitir rotirar lags plelefle m e m wc v v e w e -

Una rueda de este ditimo par estd asociada a wn
motovariador 8 y a unos medios de tranemisién 9 (figwrn 3)
gue permiten arrastrar las cadenns en el sentido do la flo-

cha I representada en lo figura 1 e s s wc e v o c o v w -

Intre ias dos cadenas 7 estfn dispuestas unas ta-
blas tales como 10 ropartidas sobre el recorrido; en el
cjemplo de la figura 1 la mdquina estd equipada con cuatro
tablas, pero este ndmerc podrfa evidentemente ser difercn~
te. Cada tabla 10 de la cual se describird la estructura en
detalle mds edelante entd articulada en cadn una de las ca=
denas 7 por doa articulaciones tales como 11 y 12 (figura 1
y figura 2) que 8e sujetan g las calenas pero perniten por
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ous extremoo dajar la travectoria seguida por las cadenae,
en lag porcioncs curvas del recorride. Como se muestra en
la figura 1, en las porcicnes rectilineas y particulsrmente
eh la poreién vertical donde se ofectdn ol trabejo, la ta-
bla permanocce en el plmoc de las cadenas, mientras quo, en
las porciones curvas, sus oxtremon y particularmento su cen
to fromtal 10a (cantu de la tabla situado en la parie ante-
rior oon rospecto al sentido de desplasamiento) Se separan
radinlmonte de la superficis cilfndrica sobrs la cual entdn

ﬂituadaalaecwlmag.-----.-.---—-.--..---..-

Ademds cadn tabla estd nsociada a un dispositivo
de pinzado de la pilsl qus comprende wn rodille cauchutado
13, sujeto lateralmentso sobre las cadenas en la proximided
del camto frontal de ia tabla conpideradn. Kete rodillo es-
t4 fijado por medio de sopories laterales tales como 14 (fi
gura 2) que estdn f£ijados sobre una malla ¥y que corprenden
w resorte 15 gue solicita el rodillo haeia la tabla. Asf
ol rodillo 13 @e aplica eldsticamente contra el canto fron-
tal de la tabla en las porcimes rectilineas, mientras nue
ge separa de cllas en las porciones curvas puestc que al
dillo pe desplaza sobre la superficie cilindrica gue comig
ne las cadenans las pieles son pusstas en posicién o cabe-
110 @obre cads tabla a nivel de lan ruedag 2 cuando el can~
to frontal de la tabla cotd libre. Al principio de la pore
cién vertical, el rodilio pasa aplicarse contra ia piel que
g0 halla anf pinzada y retenida entre data y la tablae = ~
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n el ¢ojemplo, cuztro cilindros de deslanado es=
t4n montados a lo largo de esta porcidn vertical, dos por
wn lado (cilindros 16 y 17) y dop en el otro (oilindros 18
¥ 19); caefa cilindrs arrastrado en rotacié por los medlos
cldsicos no ropresentaden estd provisto de hojas cortantes
apropiains, en particular de hojas helicoidales, y estd mon
tado gobre un soporig oscllante tal como 20 articulado alre
dedor de un eje fijo 21. Zamte suporte eaﬁi gometido a la ag
cifn de medios eldoticos por ejemplo un resorte 22, de mang
ra que el cilindro de deslanado sen solicitado hacia la go~
na de pago dg las tablas hasta wna posicida de tope extre-
mo; wa dispositivo de maniobra 23 cun tormillo y volante de
maniocbra peritite ajustar el tarado del resorte nara reguler
correctamente ¢l trabajo del cilindyro correspoidicnice = =

Adends, en el ojemplo, das copillos giratorios
23' y 24 nontadon sobre unon medios eidaticos ectdn también
previgtos en la poreidn vertical del recorrido corriente
gbgjo de los cilindros de deslanado; estes cepillos asegu-
ran el aczbado de la piel. Uesde luego para wnas miguinas
destinalas a efectuar otro trabajo que el deslanado, las hg
rranientas de trabajo estarin alaptafas especificamente a
eate trabajo; por ejemplo para una descarnadora log cilin-
dros rotativos estén apropiados para asegurar ol descarmado
de la piel y loa cepilloa estdn rocmplagaloB por Otro8 cie

lindros do Gedcarmnados = = = = v v e c v e c e v o oo - -
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Ademdn cada tabla entd provista de wna cinta sin
fIn 2y tendide entre dosmodillos 26 y 27. ia figura 4 reprg
sanio una tabla en seccidn transversal con wna piel 28 a cg
ballo sobre ésta, wientras que 1o flgura 5 muestyra wna de
dichas tablas vista de frente, en la cual la cinta sin £in
ha pido retirada. Egbta iabla comprende wig armadura esen—
cialmento compuesta por dos travesafios laterales tales como
25 sobre los cunien cetdn articulndos los rodillos y cuatro
traviesas iales como 30 fijadms sobre los travesalion 29 en
la proximidad de log rodillop. Las traviesas estdn unidas
scbre cada cara de la tabla por una serie de ldminao delga-
dap y planas tnies cono 31 sobre las cuales Be apoyan law
ramap rectilineas de ia cinta sin £fin. s copa do espwng
fiexible 32 puede estar interpucsic suire las dos serieg de
i1duinas para incrementar el comportvamiento del conjunioc sin
perjudicar su flexibilidad. cusndo la piel estd dispuesia a
caballo pobre la tabla, la cabeza y cola 28a y 28b quedan
gituadas a nivel do la parte contral do las léminas, que
prosenta wna flexibilidad apropiads para eliminar cualquier
riesgo de deteriorc en el curso del trabajo de deslanadce. =

adonds el rodillo 26 (que delimita el canto fron-
tal de la tabla) llava lateralmente unos pificnes 33 y 34 que
son golidarios en rotacidn con esie rodillo; en ol e¢jamplo
de la figura 1 ol pifidn 33 esid deotinado a cooperar con una
cremallera 35, f£ijada sobre el bastlidor a nivel de la porw
oidy vertical. fota cremallera estd ajustoda en poeiciln
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apropiada para engranar con el pifidn 33 al paso de cada tabla
con ol fin de bacer girar este pifidn, el rodillo 26 y por tan
to la cinta sin fin, en una oarrern ligeramsnte superior al
gemiperimatro del rodille. Durante emta rotacién el pifién 34
del rodillo 26 arrastra un pifidn 36 del cual estd equipado

el rodillo pinzador de piel 1} = = = = c w = = = e« ==«

Dugpués de deslanado parcisl por el cilindro 16
(u otro trabajo de superficle) la piel es asf desplazada so-
bre la table y desplazedam de manera que tods la parte de piel
pinzada en al canto frontal de la tavla y el dispositivo pin-
zador ds piel se disponga sobre unn cara d4e la tabla para
gor trabgjada por el cilindro 14. A este efecte, este cilin-
dro esti dispuceto ligersmente corrisnte abnjo del cilindro
16 para eupszar su trabajo con un tiempo de retarde. Dabe ng
tarse que la parte de piel que despuds de rotacidn sa dispo-
ne antre el canto frontal de la tabla y el dispoaitivo vineg
dor de pisl ha sido deslansds por el cilindro 1€ al prinei-

pio dal trabajo de ety =~ =~ c c v m e cm c c v e v we -

Anf la mfquina de¢ acuerdo con la inveneidn propor
clona n su salida unas pleles completements tyratadas, de un
alto grade de calidad, sin grietas ni otro dofecto clisico
que condigionan las méquinms clédsicas. Durante sl trabajo, la
piel oeid apoyeda contra las caras verticales de la tabla: es
ta disposicién em esencisl para la obtencién de un buen resul

tado. Por ejemplo si la tabla estuviera inclinaeda, la plel

'colgaria por un ledo de &mta y tendrfa tendencia a arroliarse
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sobre los cilindros rotativos que no trabajarisn tangencial-
mente de la misma manera que ls invencidn: las experiencias

guaestran qus entonces se ocamionan defectoe por los cilindros.

Debe notnrss que la poreidn vertical a lo largo
de¢ le cunl se efaectia el trmbajo estd dispussta retiraim con
ragpecto a los emplazamientos donde sa efectiian la coloca-
cién de las pieles (en la parte anterior a nivel de¢ las rue~
dag 2) o s retirads (en la parts posterior a nivel ds las
raedas 5), de manora que los operarios pueden tradajar en con
dicliones normales sin ser molestados por las materias que
caen. Betas pusden cer recuperadas en unos medios de recep-
cién, por sjemplo uns tolva 37, situada por debajo de la por
cién vertical donde ss realiza el trabajo; una cinta mévil
puade conducir astos materiales hacia un lugar de carga, de

Ademfs se ha reprosentado parcislmente sa la figu
ra G otro modo de realigacidn en el cuel los medios de arras
tre ssosindos & la cinka gin fin de las tablas sstén modifi-
cados y adaptados pars conferir a la cinta de cada tabla una
velooidad de rotacién lenta sn una longitud notable L ds 1a
poreién vertical de trabajo. Fn particular eata longitud pue
de extenderse en mée ds la mitad de la alturs sobre la cual

eptén sscalonados los diversos oilindros da trabajo, = = = -

Fn ¢l modo de realizacién representiado en la figy
ra 6 el rodillo de cmbeza que delimita el canto frontal de
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la tabla lleva latsralmente un pifién referenciado con 33' sg
1idario en rotacidn con éste; ests pifién presenta un didmetro

sensiblemente igusl al de los redillos cuyo semiperimetro es
t4 anotado como P/2, == === mc e e e e oo ------

Los medios de arrastre de las cintss comprenden
una cadena continua 40 guiada paras segulr un recorride que
pregenta, & nivel de la poroidén vertical de trabajo, una lon
gitud 1 vertical dispuesta para llegar al paco de cada table
con ol pifién 33' ds éste. Esta cadena 40 guiada por unos pi
fiones 41 es arrastrais por un pifidn 42 (de radio referencig
do »r) para poseer una velocidad de paso v, diferents de la
velocldsd de psso V de las tablas en un valor adaptade para
engendrar a 1o larzo de la longitud L la rotacién lenta de
1 cinta en una carrera ¢ por 1o menos iguel al semiperime~

En el ejemplo el pifién 42 de arrastre de la cade-
na 40 estd calado sobre uno de los Arboles 6 de ung rueda
dentadn 4 de mmrnera que la velocidad de paso Ve de la ondena
40 ep inferior a la velocidad de paso V de las tablas (que

ocorresponde a la veloaidad de paso de las cadenas 7 que las

uem,. - A e GGG M mE W w e e ®n -

La cadena 40 estd guiada por un flanco 43 y por
dos pifiones 41 para asguir un recorrido que presenta una lon
gitud L vertical de conformacidén ractilinesa, dispuesta para
permitir al pifién 33* de cade tebla engranar correctamente
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con esta cadsna al paso de lg tabla, = = = =~ = = = = = = = =

Fn el ejemplo, la longitud vertical L de la cade-
na 40 se sxtiende en la mayor parte de la szona de trabajo
donde estén ascalonados los cilindros de deslanado., = = = -

Asf, como permite comprenderlo la figura 7 qus
1lustra la cineaktica del sistema, para la cinta sin fin de
tabla presents una velociddd relativa u iguel a V - V, muy
inferior s 1a (u = V) corrsspondients sl sistema precedsnts
de cremallera (simboliszado en la figura 8). = = = = = = =~ =

La velocided absolute vy de paso de una rama, (1a
do cadena 40) es igual @ v, mientras que la velocidad sbsolu
ta v'y de pago de la otra razs es igual n 2 V~v, Seve
por tanto que el desplasamidnto entre emtas velocidades em
moderado y muy inferior sl que habim con sl sistera de cremg
1lera (2V), puesto que 1la velocidad de la rama mde répida
sntd netamente reducida, misntras que la rama méc lenta pama
e ung velocidad absoluta no nulas de sllo se Gemprends que
el trabsjo de la piel se efectia asf sn mejorss condicicnes
debido a la disminucién de la velodidad absoluta de 1a rama
de cinta ade répida y de la diferencia entre les velooidades
absolutas de las dos ramas de la ointa, este trabajo es as{
sensiblenente uniforme en las partes de piel situadas & un

Para que la parte d¢ piel posicionadmieén un canto
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frontal de la tabla(de longitud igusl sl semiperimetro P/2
dd rodillo frontal) sea completamente descublerts, conviene
que la carrera 4¢ rotacidn C de la cinta mea por lo msnos
igunl a este semiporfmetro. Se puede elegirs ¢ =4 P/2 eono
5e igual a 1 § ligerements suparior a 1. -~ = v ccec v nwea

Eata carrera se realiza durmnte el tiempo t que

invierte la tabla en racorrer la longitud L o neal « = = = =

C=uta (V~-v,)t=dp/2
L=Vt |
oL P/2

L

vﬁ
10 de donde -—;—-— s | -

Ahora bien v, ¢8 proporeiongl a ry V a R. Por tante, la re-
lacién de los raiios § del pifidn 42 y da la rueda dentada 4

aerﬁ‘l'gidﬂ.talqu‘: - uP W En N s A T U G W W Gh W G e W W W

I SIS 42
) L
Por ejemplo, sl el didmetro de los rodillos que llevan la cin
15, ta gin fin es del ordan de 10 em, P/2 es del orden de 16 cm,
o« P/2 puede elegirse del orden de 20 cm. Si L eg del orden de

SOMEGtenﬂi‘ﬁr O’ﬁR- -------- - G S WS G SN Gr W W

Desde luego, la preaente invencidn no estd limitada
a la descripeidn precedente, sino que comprende todas las va-

20. riantes posidles, = = = = = = = = = = - .- .-------

A los efectoe coneiguientes, mse declaran de nove-
dgd y propieded para Fspafiz, sus territorice y plasas de so-

beranfa, las reivindicaciones que siguen, = = « = = w0 = « = «
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REIVIUNITSACTIONES

e

1«= Perfocoionamientos en lac miquinag para el
trabajado superficial de pieles, del tipo quo comprande un
bastidor, don cadenas continuan situsdas wna frente a la
otra y cuisdas y arrastradns para sogulr unocs recorridos pa
ralelos cerrados que presenton wna porcilin de trabajo reoti
1fnes y vertical, wos cilindros rotativoe de trabajo dis~
puestos a 10 largo 36 esta poroidn verticnl y asociados a
wmos medios do arrastre en rotacidn, y varias tablas fija-
das ontre las cadenas y sobre cafa wna de las cunleoo entd
dentinnda a sor dispussta wna piel on posicidn plegnda a oa
bailo sobre un canto frontal de la tabla para descansar o=
bre 1as doo caras y de fota, estando provista cada tnbla en
ou ouporficie de wia cintn sin £in destinada a soportar la
piel y asociadn a wos moedios da arrastre aptos para obli-
garla a girar on wa carrera doterminada a nivel de la por=
cidn vertical del recorrido, caracterigados porque cada ta-
bln ootd fijadan iateralmente sobre las dos cadenas conti-
nuns do manera que, en las porcimmes rectilineas y e parti
cular en la porcidn vertical de trabajo, cada unn de dichas
tablan permanace on el plano de las cadenasn y que, on las
porciones curvags, el cgnto frontal smtes citado do la tabla
pe separa radialmente de la superficie cilindrica sobre la
cual po Gosplazan dichas osdenas en estas porcitnes curvas,
gotando cndn tabls asociada a wn dispositive pingador de la
piol que comprende wn rodillo pingador de plel, soportado
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por las cadanns en la proxinidad del cante frontal de la g
blg considerada y dispuesta de formn gue sg apoye contra di
cho canto frantal en las porciones rectilineas del recorri=
do y se Separe 4o c¢ote canto en las porciontes curvas, é;ian-
do cada rodillo pinzador de picl apto para girvar alrededor

2.~ Porfecoionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque cada tabla estd f£ijoda lateralmente a9
bre cada una de las cadenas por dcs articulacicnes dispuet-
tas para permitir a su cantoc frontal separarse redialmente
deol rodillo pingador de piel en las porcimnes curvas del rg
corrido, estando cada rodillo pingador de piel fijndo late-
rainetite sobre lag cadenas por medio de soportes latersles
fijadon cobre wna malla de cada cadena y qua comprenden los
medios eldoticos dimpuestos para solicitar dicho rodillo ha
cia el canto frontal de la tabla corregpondiento.s = « = « «

3.~ Perfeccivnanientoo segin cualquiera do las

reivindicaciones 1 8§ 2, en 1o que se prevé que la cinta
gin £in do cada tabla estd tendida entre dos rodillos de
108 que w0 o8 motor y solidario en rotacidén con wn pifién
dispuesto para sor movido en la porcidn vertical del reco-
rrido por los medios de arrastre antos mencionados, caractg
rigados porgue el rodillo motor de cada tabla y el rodille
pingador de piel coumprenden unos pifimes que oe hallan en-
granadons cuando el rodillo pingador de piel es aplicado can
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tra el canto frontal de la tabla, de manera que dicho rodi~
ilo pingadoyr de piel oea arraaﬁrado al aismo tismpo que el

mﬂlllgmot()r. W B e G AR G G R M W W D A M AW WS e W W NP N N

4.~ Perfeccicnamientos segin la reivindicmoién 3,
caracterigados porque cadn tabla comprende wia serie de lé-
minas dolgadas y planas nue so oxtienden en cada cara ontre
los rodillos de dicha tabla, apoyfndose la cinta min £in
tandida entre entos rodillioca contra estas ldminags, = = « -

S.= Pgrfeccionanientos sogin cuslquiera de las
roivindicaciones 1, 2, 3 6 4, caracterizados porque wWios mg
dios de recepcifn estdn dispuestos por debajo de la porcidn
vertical del rocorrido para recibiy los materialos que caen
arrancados por los cilindroo rotativoSs = = « o w = w « = «

Ge= Porfeccionamieontos segin cualquiersa de las
reivindicaciones 1, 2, 3, 4 § 5, caracterigadop porque lop
medions de arrastre asociadus a ias cintag sin f£In de las g
blas estdn odaptados para conferir a ia cinta sin £in de cg
da tabla una velocidad de rotacifn lenta en win longitud no
table i, de la porcidn vertical sntep citadn. = = « = w .= =

7+~ Perfeccionamientcs segthn la reivindicacidn 6,
eotando la cintn sin £in de cada tabla tendida entrs doo rg
dillos de los cuales wio ¢ solidario en rotnoidn de un pie
fién, caracterigados poryue los medios de arrastre de las
eintas oin £In comprenien wia cadena continua guiada para
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goguir wn recorrido que nresenta a nivel ;19 la porcifn ver—
tical antes citade, una longitud U vertioal dispussta para
engranar al paso de cada table can ol pliién de ésta, simndo
dicha cadena arragtrads para posaer uma veiocmad de panso
Vo Gue difiexe do la volocidad de paso V de las tablas en
w1 valor adaptedo para engendrar a lo largo de la longitud
4 la rotacidn lenta de la cinta en una carrera ¢ por 1o mo=
nos igual al seniperimetyo /2 de wn r0dillQ, « = = ™ = = =

8= Perfeccicnanientos segin la reivindicacidn 7,
caracterizados porque la cadona antes citadn estd guiada an
gu longitud vertical I por wa flanco que le¢ confiere wia
conformacidn rectiifnen apropiadn para pormitfr al pififn de
cadn tabla engronar correctamento cmm 8840, = = = = « = = =

G Porfeccionmamientos geain cualquiera de laa
reivindicaciones 7 ¢ 8, siendo las cadenas que soporton las
tablas guladag y arrastradns por wnas rusdas dentadac montp
das cada wia sobre un 4rbol articulado sobre el bastidor,
caracterizadon porque la cadena de arrastre de las cintas
sin £in do las tablas es arrastrada por wn pifién calado so-
bre wno de los drboles que llgvan ung ruede dentadn para gi
rar can dstae, slondo esta pifitn de radio determminglo do v,
inferior al de las rusdas dentadas it con ol fin de conferir
a esta cadena una velocidad de paso Ve opropigia, inferior
a la velocidad V de paso do lag tablpf, = = = = e« « «w « «

fue= ferfeccionamientos segin la reivindicacién 9,



carnctorizadon porque ls relacién de los radics i: ge pli-

ge igual a 1 -fl—l:ég donde o gm ipual a 1 o ligeramento su

Pﬁl‘icra‘l.---——---------—qn-q-mn-—

1o YDERFECCIONAMIFNTOS TN TAD HMAOUTNAS PARA BL
Se TRABAJAW) BUPERFICTAN DF PIETHIV, w o o = m = = = o =« ~ -

Podo @llo conforme na desordibe y raivindien en la
presante memoria qus consts de veinte hojas, foliadas y me-
canografiadns por wia sola ds ows caras, y 4o ocinco lfuinne
de diujon qus la ilustran.

R =crrona, 2 1 ABR.1977
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Etablissements BERNAT - SAULIERE S. A. HOJA 2 (5HOJAS)
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Etablissements BERNAT -SAULIERE S.A.  HOJA 3 (5 HOJAS)

Fig- 4 Fig 5

T

X -

P ————

m x
Lfm

)

i s

L

ow =

?.-‘—‘.l_

H

L

i T aeimetatvavawiosmtniata

—— T ——

[ —
¥
v

ot smtem i s s W Sy

BARCELONA, 2 1 ABR.1977
P A M CURELL SUNOL




E tablissements BERNAT- SAULIERE S.A.

HOJA 4 (5 HQJAS)

Fig.6
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HOJA 5 (5 HOJAS)

Fig. 7
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