MINISTERIO DE INDUSTRIA

IME ; R 5__
t W4 A]
REGISYRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES 8 tf 3 {3 t‘.‘} @
A R -

i
i
'
!

@ FECHA DE PRESENTAGION

no (1e ?
el S bl

PATENTE DE INVENCION

@ PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA

@ PAIS

76 13185 3 Mayo 1976 Francia

@F!CHA DE PUBLICIDAD @CLASIFICAC)ON INTERNACIONAL PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

COZ L 2507 T

@TITULO DE LA INVERCION

"Perfeccionamientos en las méquinas para la fabricacidn de
anpollas®

@ SOLICITANTE (3)

SOTAPHARM

OOMICILIO DEL SOLICITANTE
Domaine du Joncheray, 72400 La Ferte-Bernard, Francia

@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

M. Curell Sufiol

"PL=0233 778 = SUTAPHKRN
EX-FR

UNE A -4 MOD, 3ice

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



10.

E

PATENTE PE INVENCION

por VEINTYE aoffos

‘solicitada ea fepolia a favor de SOTAPHARN, de nacionalided

francesa, domiciliada en Nomaine du Joncneray, 72400 La
Perte-Bernard, Franois, por “Perfeccionamientos en las méqui
nae para la fabricacidn de ampollas', con prioridad de 1la eg

liecitud frencesa 76 13189 de fecha 3 kLiayo 1976 = = = = = =

YIMORIA DLSCRIPIIVA

Lo presente invencién se refiere a wia mfquina
vara la fabricacidén 4e ampolles, particularments ds smpollas
farmacéuticas, del tipo megin el cual lam ampollas se forman
a partir 46 tubos de vidéric que se desplazan a lo largo de
un reeorrido deteruinado girando nrl miemo tiampo alrededor
de sus propioe ejes, comprendiendo la mdquina a este efecto
un ocierto ndmere de pueptos ds calefacoién repartidos a lo
large de dicho recorrido y frente a cada uno de los cuales
pass sucesivamente una porcidn determinada de cadm uno de los
tubos, mantenilo en la posicidn axizl deseada por dos mandri
les 1s aprieta que pivotan sobre su eje y adaptaodos en parti

cular, cuands pesan por un punto determinado de dicho reco-
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rrido, para separarse sl uno del otro para provocar el esti-
rado de diche poreién de tubs y, cuando llegen al final del
recorrido, para eer aflojndos para permitir un avance del tu
bo interesado en una longmitud correspondiente a le longitud
deseada de las mmpollas, y en la cual, ademds, cada par de
mandriles agociados pusde ser alimentado con tubos sucesives

apartirdaunhﬂzdamboa. - G A W W G BN s A B M G @B e W

fe conocen ya unas mAquinas de este tipo, en las
cunles, a fin de permitir le alimentrcidn de los pares de
mandriles con tubos sucesivos, e prové para cada par de man
driles un barrilete en caia alojamiento del cual estd previg
to un tubo y cuys rotacién, gque se efectia por pasos cada
vez que un tubo es agotado y debe ser reemplasado, asegura

1a trafda de un nuevo tubo entre log dos mencionados mandri-

les. - AP G WP N M wp N WS WS WS M ML W W GY O P W WP B B e W W A W

Tl inconveniente de este tipo de dispositivos de
alimentacién de tubos reside en el hacho ds que la carga de
loe barriletes con tubos huevoa, para 1x puesta en marcha
de la miquina y cada vez que la carga precolente del barrilag

te sea ngotada, 65 larga ¥ fantidionn, e = « o = = = = = -

B otros tipos de méquinas actualmente utilizadas,
se prevéd, por encima de cada par de mandriles, un racepticu=-
lo en forma fe embudo, arrastrado en rotacidn sobre su eje
al mismo tiempo que lop mandriles asociados, y en 6l cual,

cuando un tubn entd azotado, se introduce ol extremo infedrior
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del nuevo tubo tomade de un haz, guiando el receptdiculo en=-

tonces de este tubo en el eje de loe dos mendriles. Aqui tam
bién, se trata de una operacién famtidiosea, tanto ﬁés cuanto
los recaptdculos, no solamente giran sobre su eje, eino tem-
vidn girsn alrededor del eje dc la méquina, segin dicho reco
rrido determinndo de los tubos. Este operncién es por tanto

fatigante y necesita una cierta dcatreza; ademas, la operado
ra que estd encarsain de sfectusr el control de las ampollawm
fabricadas y assgurar su embaleje debe dejar su puesto para,
a intervelos detsminados, carger todos los receptdculos de

lamﬁquina. ‘--—n—-—-----n'---------

71 objeto da la presents invencién es el de evi~
tar estos inconvenientes, y carticularmente eviter eata Gpe

racidn maaual de carga de log receptdonlof. = = = « = « = =

Para ello, una miquina de acusrdo con 1la invencidn,
del tino menclonado al principio, ectd caracterizada porgue
comprende a eate efscto un dispositive de mando automdtico
apropiado para llevar secuencialmente, en un sumplazamiento
determinado de dicho vrseorrido, el extremo inferior de cada
uno de los tuboe del haz A un receptéculo de trafda y de guia

do dol tubo entre los doe mendriles correspondisnteg, « « -~

Ventajosarente, una mfquina de este tipo pueda
también estar caracterizads porque comprends, para sl sopore
te de loa tubom de cada uno de los haces por su extremo infe

rior, uns place de retencién inclinada hacia el recepticulo
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correspondiente y gque comprendie un cuello de guindo cuya sa
1ida ontd situada a un nivel seneiblemente superior al del

borde superior de dicio receptficulos = = = = = = = =~ =<

Se prevé sdemde que dicho dispoeitivo de mendo au
tom$tico comorenda, a la salida de dicho cuello, urom wedios
obturadores apropindos para mer mandadoe a dicho emplazemien

to determinado del recorride de los BUDOE, » = = = = - - -

 an modo de realizacidén partioularmente venta-
joso, una mfquina de acuerdc ocon la invencidén puede tambidén
aptar carpctorizeda porque dichoa medlos obturadores entin
olaborados ie tal menmera que, cuando son accionados, permi-
ten el paso del extremo inferior de un tube a dicio recepti
oulo e impiden eimulténesmente el mcceso del tubo siguiente.

A aste fin, dichos medios obturadores estéin prefe
rentemente slaboralos en forma de un érgano apropiade para
pivotar segin un sje préoticamente paralelo al eje de los
bop del hew, ¥y que presenta por una perte un pico céneave
que obtura la salidas de dicho cuello cusndo dicho drgano ee-
t4 sn posicién de reposo y apropiado pera servir entoncee de
tope parms el aextremo inferior del préximo tubo destinado o
alimentar los dos mandriles y, por otra parte, un talén gque
dejn libre ¢l paso de dicho cuello en dicha posicidn de re-
noso, entando la disposiocidn resliocadn de tel maners que,
cuando dicho drgano pivotas, el pico precitado libern el paso
de dicho préximo tubo hacia el receptéculo, mientras gque el
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taldn, obturemio entonces el cuello, impide elpeso del tubo

B vn modo de reamlizacidn particularmante simple
y fisble, una mfquina eegdn la invencién puede también estar
caracterizada porque el Srzanc obturador pivotante es nmolida
rio de un pulsador y eostd souetide a la aceidn de un reports
de retornn en poaie;dn de reposo, y vorgue comprende, en di-
cho emnlazamiento determinsdo del recorrido de los tubos, un
tope mévil sdaptado, cuando es mendsdo, para provocar los pi
votamiantoe sucesivos de los Srganoe obturadorem, aatuande

sucesivamente sobre los pulsadores correspondientes, = = = -

Preferentemente, dicho tope mévil es accionable

npor medio de un electrolnfti, = = = = * c w s v o e o w=-

La méquina puede estar ventajosamente asociada a
un programador alaptado, entre otras funciones, para provo=-
car, en el momento dessado, la alimentacidén de la boblua de

dicho eleotroimin con coYTicnte. = = = @ = e v c w o @ = -

Dicham otras funciones puecen consistir por ejem
plo en mandar diferentes accesorios de la mégquina, particu~-
larmente un guemador especial de precalentamignto, wt "eco~
nomizador" destinado, al prinecipio del tratamiento de ceda
nuevo tubo, a disminuliyr la longitul de la primara cafda, ¥
ademie, asegurar el contaje de lmes ampollasm, para seegurar

la =eleccidn de mu calibrado, etc. Fote programador puede
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desde luago sar de cualquier tipo apropiados = = = - = = -

Un modo de realizmoién de la invencidn se dascri-
be a continuacidn, a titulo de sjemplo en modo alguno limita

tivo, con referencia a las figuras del plano mexo en sl

wdg ———————— ---—--—-—,-“-o-.-n-n——

- 1a figura 1 representn ssquemAtiomments y par-
cislmente, en alzedo, segin una ireccidn radial, una méqui
na equipada de acuerdo con la 1nv§noidn. en particular tnl
como so presenta en uno de dichos enplazenientos determing-

dos del recorrido de los tuboR} = = = = = =« = =« « = = ===

- la figura 2 es una vistas en planta de uns disno
gitivo de manio automdtico de acuerdo con la invencidn, ag-

tmmdo el érzsno obturaedor en pepcicidn de reposoj ¥y = = = =

~ la figura 3 es una vista que corresponds a la
de la figurn 2, despuée de que dicho drgano obturador ha pi-

La mAquina representada en la figura 1 comprende
ssencialmente un chasie fijo 1 solidario de una base 2 con
respecto a la cual puede pivotar, alrededor de un sje verti-
cal 3, un plato giratorioc 4. Xste plato lleva, regularmente
espaciados en su contorno, uncs receptéculbs 9 en forma de
embudo, cuya abartura central 6 (ver figura 2) se halla un el

ejo do un cierto ulmerc de pares de mandriles de apriets tam
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bidn regularmente repartidos sabre el contormo dsl plato 4,
tal como ol par de mandriles da ampriete 7 y &. El mandril sy
perior 7 estf montado bajo el plata giratorio 4, y el mandril
inferior 3, que lo cotd enfrentado, estd montado sobre un sg
porte 9 solidario de dicho plato en rotacién; estos dos man-
drilee giran por tento alrededor del eje 3. Les dos mandri-
les 7 y 8§ sstén adaptados para dejar deslizar hacla -abajoe,
gegin una longitud determinada que correeponde a la longitud
de una ampolla, y despuée apretar, estos ciclicamante a cada
vuelta Gel tembor 4, en unog puntor determinados de su reco-
rrido, un tubs de vidrio tal como el tubo 10, de manera que
la porcién 11 de tubo, que se axtisnde entre loe dos mandri-
les, podrf ser calentada, por una serie de puestos de cale=
faceldn que estéu tambidn repartidos regularmente slradsdor
del plato 4, y despude, en otro punte detarminade de dicho
racorrido, por ejemplo el reprecentado en la figura 1, ser
egtireado, de mancra que se formon la punta superior de la ¢l
tima ampolla Cfabricnda y la punta inferior de la ampolla si
guionte. A emte ofecto, el mendril inferior B de cada uno de
loe parea de mandriles 7 ¥y B oz eolidario de un véatago de
mande 12 que pusde deslizar an un manguito 13 solidario del
soporte 9 y cuyo extremo inferior lleva un rodillo o anéloge
14 strnfio elésticamente mobre un camino de rodadura 15 que
ege gxtiende alradedor del eje 3 y cuyc recorrido, en el iem-
plazemiento del puesto do estiraje, sufre unn incorvacidn
hacia adajo, do manarn que separe en ung cierta distmncia &2

plementaria ol mandril inferior & del mandril superior 7 que
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le estf enfrantado,. = = = =~ = = = = = . ® = - o o= - o~

Los diferentes puestos de calefacoidn estin cone-
tituidos por unoe quemadores tales como el quemador 16 y es~
tén dimentados, por ajemplo por una mezcla de aire, de oxige
no y ds propano, a partir de un conduocto periférico 17, por
medio de un tubo flexible 18. Feta disposicién permite a los
diferentes guemadores 16 pivotar alrededor de un eje verti-
cal molidario dal chasis, para "scompafinr® cada uno da lon
tubos 10 segdn cada uno de los segmentor de su recorrido pg
riférico, entre dos puestos do calefaccién sucesivon. A fin
ds que 1s calefaccién de cads una de las secciones 11 de tu
bo sea uniforme, ectd ademds previsto que el receptéculo 5
y los mandriles de epriete 7 y 8 giren alrededor de su e ja.
Desda lusge, con objeto de simplificar, los diferentes braa
nos moccesorios de la méquina, que rnio tienen relacidn dirsc~
te con la invenaién, por ejemplo loe medios de arrastre en
rotacidn del tembor 4, de los quemadores 16 y de los recep~

tfculoe 5 no han pido reprasentadop, = = = = = = = = = - o -

La invencién se refiers en efscto mds precisamen
te, como se ha indicado en 1o que preceds, a los medios aprg -
piados para alimentar sutomfticamente cads uno de los recep
tdeulos 5 con al tubo nuevo 10 tomado Ade un hag de tuboe oo
rrespondiente 19, esto clclicamente, en un emplasamiento de
torminado 4el recorrido de los tuboe, cada ves que un tubo

10 ha sido completasente conpunido., = = « « = o @ « « = «
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A esta fin, se prové qus cada uno de los hacaes 19
de tubos nuevoes eat§ soportado por una placa de retencidn 20
provigta de rebordes 21 y cuyo fondo 22 (figura 2) estf in-
clinado radimlmente hacim el receptéculo S corraspondiente.
Cada unc de los hacss 19 estf ademés retenido verticalmente
nor unos arcos periféricos o anflogos 23 ¥y 24, fijados a un

Cada una de las placas de retencién 20 comprends
un cuello de guindo 26 cuys entrada estd abocardada (en 27)
y cuya salids 23 desemboce en la proximidad de la periferia
dal recepticulo 5 correspondiente y sl nivel ligoramente su
perior sl del borde superior de este receptéoulo, = = = ~ =

siendo asf, el dispositive de mando autaomdtico
aprepiado para llevar secuencialmente, a dicho emplagamiento
determinado del recorrids de los tubos, el extremo ihferior
de un tubo del haz 19 al receptdculo 5 de trafdes y de guiado
del tubo entre los dos mandriles correspondientes 7 y 8, es-
t& conotituido de le formm smigulente: en el punto de una es-
cotadura 29 practicads en la proximidad de la salida 20 del
cusllo 76, an el reborde 21 de la placa de retencidn 20, el
fondo del cuello esti prolongado laterglmente por una placa
de soporte 30 sobre la cual entd montado da forma pivotante,
alrededor de un oje 31 un drgeno obturador 32. Este Srgano
obturador comprende por una parte un plco céncave 33 de cur-

vatura corrsspondiente vor lo menos aproximadanente a la de
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los diferentes tubos 10 del haz 13 y que obtura la aallds
del cuello 26 cuando el érgano 32 estd en posicidn de repo-
g0. T eeba poricidn, un taldn 34 de dicho Srguno 32 dsja
libre, hacia el pico 33, el pasc del préximo tubo 10 que dg

EL 6rgeno obturador 32 es ademds soliderio de wn
pulsador 35 cuyo sxtremo libtre lleva un rodille 36; ua resoy
te Ac retorno 37 estd alemds tenmado entre uns espiga 33 del
Srgano obturador 32 y ol extremo 39 de un gencho 40 aolids-
rio de la placa de retsncidn 20y = = == = = = = == ===

A dicho emplagamiento determinado del rocorrido
ds los tubos a sabar en el emplazamiento al cusl, en ¢l mo-
mento deseado, los receptfculos 5 deben, o continuacidn los
unos de los otros, ser alimentadog con un nuevo tubdo, =9 ha
previsto, fijado sobre el ochasie 1 de 1a mfquing, un tope
mévil radinlments 41 spropimic para interponerse en el recg
rrido periférico de los rodillos mucesivos 3€ cuando em mag
dado. A esto fin, este tope mévil 41 es solidarioc del elemen
to mévil de un elsotroimdn 42 apropiado para ner manﬁado en
sl instante determinado apropizdo, a ®aber cuaddo sodoé lo»
tubop han sido congumidos, por un programador (no representsg
do). Tate progremador pueds ser de un tipo englquiera apro=
piado y estar previeto para mendar sutomiticamente, ademda,
otros Srgenos de la mfquina, por ejemplo un quemador asps-
cial de precalentamiento, un economizador, atc., y contar

ol nimero de ampollas fabricadas y asegurar ademds la seleg
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Asf, cuando al prograuwador envia una seflal Ge uan
do al electroimén 42, el tope mévil 41 se demplasa radial-
ments hacla el centro de la méquina y, cada ves gue un rodi
1lo 36 llega a su contacto, provoca el pivotamiento (en ol
sentido smtinoraric) del pulsador 35 y del érgano obturador
32, alredador del eje 31. Fn osnsacuencia, el tubo'10 primi-
tivaments apoyado, por gu extremo inferior, sodre el pico 33
dal érgano 12, pueds doelizar en la abertura central 6 del
recepticulo 5 correspondients, y deepuén ser dirigido, desde
luego eiempre girandoe alrededor del aje 3 de la miquina, en-

tre los dop mendriles ssocimdos T y I (figura 3)e = = ===

Se ve que en este instante sl taldén 34 dsl drgano
obturador 32 forma repalte en el cuello da selida 26 e irwi-
de ¢l pmso slmltfneo el tubo sigulente 10 hacla el recep
tdoulo. Cuando @l rodillo 36 ha dejmdo el tope 41, el pulsa
dor 35 y el Srgano obturador 31 vuelven a su posicidn de re
poso (girendo ectn vez en el eentido hormrio), bajo la sc~-
cidn del resorte de retorno 37, lo que permite al tuboe 10'
piguiente apoyarse, por su parte inferior, gobre el pico cdén
cavo 33, de donde podrd, en ¢l ciclo sipuiente y de la mane-

ra que ha sido descritm, ser a eu ver dirigido hacia el re

COptACULE §o ~ = = = S e mmm e e mm - .-~

Se concibe que una afquina de acuerde con la in-

vancidn permite una aplicacién totalmente automftica de los
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tubos sicesivos do cada uno de los haces 13 an los receptdon
los 5, 12 qus evita qus ls operadora afectada a la niquina
conglderada y que 86 oCupd normalmante dal control de lan
ampollas fabricadas y de¢ ou embalaje teaga que desplagavae pi

ra cargar manualmente dichog rocepticulogs = = - = ===

Demde lusgo y como resulta adends de lo que pre-
coda, 1la invencidn no se limita en modo alguno A aéuellos
de gus modos de aplicacién y de realizacifn aque han sido mée
especislzente nrevigtos gino gue absrch, por el contrario,

A los efectos consiguientes, e declaran de nove
dad y propiedad para Fapafia, sus territorios y plasas de 89

peranfa, las reivindicaciones que siguen.
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RRIVINDICACIONZS

1.~ Parfeccionamientos en las mfquinas para 1la fa-
briecacién de mnpollns, particulamante de smpollas farmacéu-
ticam, del tipo eegin el cual lae ampollas se forman a partir
Jde tuboa de vidrio que se desplazan a lo largoe de un recorri
do detarminado al mismo tiempo que giran alrededor de sus
propios ejee, comprendiendo la méquina s sete efecto un'cisy
to nimarc de puestos de calefaceién repartidos a lo largo de
dioho recorrido y frente a cada uno de los cuslas pasa suce~-
givamente una porcidn determinada de cada uno de loe tubos,
mantenido en la posicidn axial deseada por dos mandriles de
apriste que pivotan sobre eu eje y adaptados en partieular,
cuando pasan por un punto deferminado de dicho recorrido, pa
ra separarse el uno dsl otro para provocar el estirado de di
cha poreidén de tubo y, cumndo llegan al final de recorrido,
para ser aflojados para permitir un avence del tube intere-
gado en una longitud que corresponde & la longitud deseada
de las ampolles, y en le cusl, ademds, cada par de mandriles
asociador puede ser alimentado con tuboe sucesivos a partir
de un haz de tuhos, caracterizadoa porque la méquina comprea
Ge s este efecto un dispoeitivo de mando sutomitice apropia
do para llevar socuenclalmente, en un emplazaniento determi-
nedo de dicho recorridsn, el extremo inferior dea cada uno de
los tubos del haz a un recentéculo de trafda y de guiado del

tubo entre los mandriles correenondientag. = = « « « w w =

2.- Perfeccionamientos megin la reivindicacidn 1,
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caracterizados porque la méquina comprende, para el soporte
de los tubos de cada uno de log haces por su extremo infe-
rior, una placa de retencidén inclinada hacia el receptéculo
correspondiente y que comprende un cuello de guiado cuya 83
1ids estd situada a un nivel sensiblemente superior al del
borde superior de dicho receptficuloe = = = =« = w = = - -

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
carnctorizados porque dicho Aiepositivo de manio automdtico
comprends, 8 la salidm de diche cuello, unos medios odturado
ree apropiados para ser nandados a dichos emplazemientous de-

terninado del recorrido de 1o tubof, = = = = = = «w w « = «

4.~ Perfaccionamiontos segin la reivindicacién 3,
caracterizados porgue medios obturalores estin elaboralos de
tal manera que, cuando son accionados, permiten el pasc del
extremo inferior de un tuho a dicho receptéculo e¢ impiden si

multfinenmente el accemo del tubo miguiente. « = «w = ® = =« =«

5.~ Parfeociouasnientos segic la reivindicacién 4,
carncterirados porque dichoe medios obturadorem eatﬁp elaba-
rados en forma de un Srgano apropiado para pivotar a;éﬂh un
eja priotioamente paralelo nl eje de ios tubos del has, ¥y gque
prasenta por una parte un pico cdncavo que obturn la ealidsa
de dicho ouello cuando dicho Srgano estd on posicidn da reno
80 y epropiado para servir entonces de tope para sl extremo
inferior del préximo tubo destinade a alimentar los dos man-
driles #, por otra parte, un taldn que deja libre el paso des
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dicho cuello en dicha posicién de reposo, estando realigade
1a disposicién de tal manern que, cuando dicho 4rgano pivo-
ta, el pico precitado libera ¢l psso de dicho préximo tubo
hacla el receptdiculo, mientras que el taldén, obturando enton
gas el cuello, impide el paso del tubo eiguieﬂte. - - -

€.~ Parfeccionamisntoe megin la reivindicacién 5,
earacterizados porque ol rgano obturador pivotante solida-
rio de un pulaadsr y estd sometiiloc a la accién de un resorte
ds retorno en posicidén de repomo, y porque comprende, en di
cho emplazamiento detamminado del recorrido de log tudbos, un
tope mévil adantade, cusndo es msmdado, para provocar los ni
votamientos sucesivos de los 4rganos obturedores, actuando

sucerivamonte sobre lom puleadores correspondlenteg, = = = =

Te~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién €,
caracterizgados porque dicho tope méviles mccionetle por me-

diodeunelectmim&-;. - e e e = W e o e oin e me o

8.= Parfeccionemientos segin le reivindicscién 7,
caracterizados porque la miquina estd asocinda a un programa
dor adaptado, entre otras funciones, para provocar, en el mo
nmento deseado, la alimentacién de la bobine de dicho electrp

9= "PTRPECCIONAMIENTOS BN LAS MAQUINAS PARA DA
PABRICACION DE AMPOLLAS": = = = = = e c m m w e = = = = = =
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria qus consta de diecimeis hojms foliadne y ne
canografiadns por una sola de ous caras y de tres figuras que

la ilustran.
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