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por VEINTE añoe

solicitaría en España a favor fio SOTAPHA&!í!f fio nacionalidad 

francesa, domiciliada en Ttamaine du Joncneray, 72400 La 

Forte-8emerd, Francia, por "Perfeccionamientos en las máqui 

ñas para la  fabricación de ampollas”, con prioridad do la  so 

lic itud  francesa 76 131% de focha 3 Keyo 1976. - - - - - -

para la  fabricación de ampollas, particularmente de empollas 

farmacéuticas, del tipo según e l cual las ampollas se forman 

a partir de tubos de vidrio que se desplazan a lo largo de 

un recorrido determinado girando ni mismo tiempo alrededor 

de sus propios ejes, comprendíendo la  máquina a este efecto 

un cierto número de puestos fie calefacción repartidos a lo  

largo de dicho recorrido y frente a onda uno de los cuales 

pasa sucesivamente una porción determinada de cada uno de los 

tubos, mantenido en la  posición axial deseada por dos mqndri 

le s  de apriete que pivotsn sobre su eje y adaptados en partí 

cular, cuando pasan por un punto determinado de dicho reco-

KBBORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una máquina

P00R



rrido, para separares el vino del otro par?» provocar e l esti­

rado de dicha porción de tubo y, cuando llegan al fin a l del 

recorrido» para ser aflojados para permitir un avance del tu 

bo interesado en una longitud correspondiente a la  longitud 

deseada de laa ampollas, y en la  cual, además, cada par de 

mandriles asociados puede ser alimentado con tubos sucesivos 

a partir de un has de tubos. - - - - - - - - - - - - - - -

Se conocen ya unas máquinas de este tipo» en las  

cuales, a fin  de permitir la  alimentación de los pares de 

mandriles con tubos sucesivos, se previ para cada par de mn 
driles un barrilete en cada alojamiento del cual está previo 

to un tubo y cuya rotación, que se efectúa por pasos cada 

ves que un tubo es agotado y debe ser reemplaaado, asegura 

la  traída de un nuevo tubo entre loa dos mencionados mandri­

le s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

£ 1  inconveniente de este tipo de dispositivos de 

alimentación de tubos reside en e l hecho de que la  carga de 

loe barriletes con tubos nuevos, para la  puesta en marcha 

de la  máquina y cada vea que la  carga precedente del barrile  

te sea agotada, en larga y fastidiosa. - - - - - - - - - -

En otroe tipos de máquinas actualmente utilizadas, 

se previ, por encima de cada par de mandriles, un receptácu­

lo  en forma de embudo, arrostrado en rotaoiÓn sobre su eje 

a l miamo tiempo que los mandriles asociados» y en e l cual» 

cuando un tubo está agotado, se introduce e l extremo in ferior



del nuevo tubo tomado de un haz, guiando el receptáculo en­

tonces de este tubo en el eje de loe dos mandriles. Aquí tara 

bién, b@ trata de una operación fastidiosa» tanto más cuanto
i

lo s  receptáculos» no solamente giran sobre su eje» sino ten­

ción giran alrededor del eje de la  máquina» según dicho reco 

rrido determinado de los tubos. Esta operación es por tanto 

fatigante y necesita una cierta destreza? ademas» la  operado 

ra que está encargada de efectuar e l control de leus ampollas 

fabricadas y asegurar su embalaje debe dejar su puesto para» 

a intervalos determinados» cargnr todos los receptáculos de 

la  máquina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

31 objeto de ls  presente invención ee e l de evi­

tar estos inconvenientes» y particularmente evitar esta Ópe 

ración manual de carga de loe receptáculos. - - - - - - - -

Para e llo » una máquina de acuerdo con la  invención» 

del tipo mencionado a l principio» está caracterizada porque 

comprende a este efecto un dispositivo de mando automático 

apropiado para lle v a r  secuencialmente» en un emplazamiento 

determinado de dicho recorrido» e l extremo in ferior de cada 

uno de los tubos del haz a un receptáculo de traída y de guia 

do del tubo entre los dos mandriles correspondientes. -  -  -

Ventajosamente» una máquina de este tipo puede 

también estar caraoterizada porque comprendo» para el sopor­

te de los tubos de cada uno de loe haces por su extremo infjs 

rior» una plaoa de retención inclinada hacia el receptáculo



correspondiente y que comprende un cuello de guindo cuya an 

U da  está situada a un nivel sensiblemente superior a l del 

borde superior de dicho receptáculo.

previ además que dicho dispositivo de mondo au 

temático comprenda, a la  salida de dicho cuello, unos medios 

obturadores apropiados para ser mandados a dicho emplaeamisn 

to determinado del recorrido de loe tubos.

En un modo de realización particularmente venta­

joso, una máquina de acuerdo oon la  invención puede también 

estar caracterizada porque dichos medios obturadores satán 

elaborados de tal manera que, cuando son accionados, permi­

ten e l paso del extremo in ferior de un tubo a dic*;o recepté 

culo e impiden simultáneamente el acceso del tubo siguiente.

A este fin , dichos ¿medios obturadores están prefe 

rentemente elaborados en forma de un árgano apropiado para 

pivotar eegán un eje prácticamente paralelo al ejo de loo tu 

boo del has, y que presenta por una parte un pioo cóncavo 

que obtura la  salida de dicho cuello cuando dicho órgano es­

tá en posición de reposo y apropiado pera servir entonóse de 

tope para e l extremo in ferior del próximo tubo destinado a 

alimentar los dos mandriles y, por otra parte, un talón que 

deja lib re  el paso de dicho cuello en dicha posición de re­

poso* estando la  dispooioión realisada de ta l manera que, 

cuando dicho órgano pivote, e l pico precitado libe ra  e l paso 

de dicho próximo tubo hacia e l receptáculo, mientras que el



talán, obturado entonces e l cuello, impide el peso del tubo 

siguiente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En un modo de realización particularmente simple 

y fiab le , una máquina eegán la  invención puede también estar 

caracterizada porque el árgano obturador pivotante es solida 

rio  de un pulsador y está cometido a la  accián do un resorte 

de retomo en posición de reposo, y porque comprende, en di­

cho emplazamiento determinado del recorrido de los tubos, un 

tope móvil adoptado, cuando ee mandado, para provocar los pi 

votamisatoe sucesivos de los árganos obturadores, actuando 

sucesivamente sobre los pulsadores correspondientes» - - - -

Preferentemente, dicho tope mávil es acciónatele 

por medio de un electroimán. - - - - - - - - - - - - - - -

La máquina puede estar ventajosamente asociada a 

un programador adaptado, entre otras funciones, para provo­

car, en el momento deseado, la  alimentación de la  bobina de 

dicho electroimán con corriente. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Dichas otras funciones cuecen consistir por ojera 

pío en mandar diferentes accesorios de la  máquina, particu­

larmente un quemador especial de precalentamiento, un "eco­

nomizado r" destinado, al principio del tratamiento do cada 

nuevo tubo, a disminuir la  longitud de la  primara caída, y 

además, asegurar e l contaje de la s  ampollas, para asegurar 

l a  selección de su calibrado, etc. Este programador puede
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desde luego ear de cualquier tipo apropiado. ---------------------

Un «nodo de realisnción de la  invención se dascri­

be a continuación* a título de ejemplo en nodo alguno lim ita  

tivo* con referencia a las  figuras del plano anexo en e l

9 . c u a l » --------

-  la  figura 1 representa esquemáticamente y par­

cialmente, en alzado, según una Urección rad ia l, una máqui 

na equipada de acuerdo con la  invención, en particular ta l 

como eo presente en uno de dichos emplazamientos Setenaina-

10. dos del recorrido de loa tubos; - - - - - - - - - - -

-  l a  figura 2 es una v ista  en planta de una dispo, 

altivo de mando automático de acuerdo con la  invención, es­

tando el órgano obturador en poeición de reposo; y -  -  -  -

-  la  figura 3 es una v ista  que corresponde a la

15 . de la  figura 2, despule de que dicho órgano obturador ha p i-

votado.

La máquina representada en la  figura 1 comprende 

esencialmente un chasis f i jo  1 solidario de una base 2 con 

respecto a la  cual puede pivotar, alrededor de un eje v e rti-  

20. cal 3, un plato giratorio 4. Sste plato lleva , regularmente

espaciados en au contorno, unos receptáculos 9 en forma de 

embudo, cuya abertura central 6 (ver figura 2) se halla  en el 

eje de un cierto número de pares de mandriles de apriete taja



bién regularmente repartidos sobre ol contorno del plato 4» 

ta l como ol par de mandriles de apriete 7 y 3. El mandril su 

perior 7 está montado bajo e l plato giratorio 4, y e l mandril 

in ferio r 3» que le  está enfrentado , está montado sobre un 

porte 9 solidario de dicho plato en rotaciónj estos dos man­

d riles  giran por tanto alrededor del eje 3* Los dos mandri­

le s  7 y 8 están adaptados para dejar deslizar hacia abajo» 

segtin una longitud determinada que corresponde a l a  longitud 

de una ampolla» y después apretar» estos cíclicamente a cada 

vuelta del tambor 4, en unos puntos determinados de su reco­

rrido» un tubo de vidrio ta l como e l tubo 10» de manera que 

l a  porción 11 de tubo, que se extiende entre loe dos mandri­

le s , podrá ser oalentada, por una serio de puestos de cale­

facción que están también repartidos regularmente alrededor 

del plato 4» y después, en otro punto determinado Se dicho 

recorrido» por ejemplo el representado en la  figura 1 , ser 

estirado» Se manera que se formen la  ipunta superior de la  d i 

tima ampolla fabricada y la  punta in ferior Se la  ampolla ei 

guiante. A. este efecto, e l mandril in ferior 8 de cada uno de 

loa parea de mandriles 7 y 8 os solidario de un vástago de 

mando 12 que puede deslizar en un manguito 13 solidario del 

soporte 9 y cuyo extremo in ferior lleva  un rodillo  o análogo 

14 atraído elásticamente sobre un camino de rodadura 15 que 

se extiende alrededor del eje 3 y cuyo recorrido, en el (em­

plazamiento del puesto do estira je , sufre una incurvación 

hacia abajo, do manera que separe en una cierta distancia su 

plementaria el mandril in ferior 3 del mandril superior 7 que



le está enfrentado.

Loe diferentes puestos de calefacción están cons­

tituidos por unoe quemadores tales como e l quemador 16 y es­

tán A imontados, por ejemplo por una meada de aire» de oxíge 

no y de propano, a partir de un conducto periférico 17» por 

medio de un tubo flex ib le  13. lata  disposición permite a los 

diferentes quemadores 16 pivotar alrededor de un eje verti­

cal eolidario del chasis, para "acompañar" cada uno da los  

tubos 10 segón cada uno de los segmentos de su recorrido pe 

rlfé rieo » entre dos puestos de calefacción sucesivos. A fin  

de que la  calefacción de cada una de las  secciones 11 de tu 

bo sea uniforme, está además previsto que é l receptáculo 5 

y los mandriles de apriete 7 y 8 giren alrededor de su eje. 

Desda luego, con objeto de sim plifiear, lo s  diferentes órga 

noe accesorios de la  máquina, que no tienen relación direc­

ta con la  invención, por ejemplo loe medios de arrastre en 

rotación del tambor 4, do loe quemadores 16 y de los recep­

táculos 5 no han sido representados. — -  ----------------- --- —

La invención se refiere en efecto más precisamen 

te, como se ha indicado en lo  que precede, a los medios apra 

piados para alimentar automáticamente cada uno de los receja 

táculoa 5 con el tubo nuevo 10 tomado de un has de tubos oo 

rrespondiente 19, esto cíclicamente, en un emplasamlento de 

terminado del recorrido de los tubos, cada ves que un tubo 

10 ha sido completamente consumido. - - - - - - - - - - -



A esta fin , se prová que cada uno de loa haces 19 

de tubos nuevos está soportado por una placa de retención 20 

provista de rebordes 21 y cuyo fondo 22 (figu ra  2) está in­

clinado radialmento hacia e l receptáculo 5 correspondiente. 

Cada uno de los haces 19 está además retenido verticálmente 

por unos arcos perifárleos o análogos 23 y 24* fijados a  un 

soporte central pivotante 25. - - - - - - - - - - - - - - -

Cada una de las  placas de retención 20 comprende 

un cuello de guiado 26 cuya entrada está abocardada (en 27) 

y cuya salida 23 desemboca en la  proximidad de la  periferia  

del receptáculo 5 correspondiente y al nivel ligeramente su 

parlar a l del borde superior de este receptáculo. -  -  -  —

Hiendo asi* e l dispositivo de mando automático 

apropiado para lleva r secuencialmente* a dicho emplazamiento 

determinado del recorrido de los tubos* e l extremo in ferior 

de un tubo del haz 19 ál receptáculo 5 de traído y de guiado 

del tubo entre los dos mandriles correspondí wates 7 y 8, es­

tá constituido de la  forma siguiente: en e l punto de una es­

cotadura 29 practicada en la  proximidad de la  ealida 23 del 

cuello 26* en e l reborde 21 de la  placa de retención 20* e l 

fondo del cuello está prolongado lateralmente por una placa 

de soporte 30 sobre la  cual está montado de forma pivotante» 

alrededor de un eje 31 un órgano obturador 32. Este órgano 

obturador comprende por una parte un pico cóncavo 33 de cur­

vatura correspondiente por lo menos aproximadamente a ln  de



los diferentes tubos 10 del has 19 y que obtura la  salida  

del cuello 26 cuando el Argano 32 está asi posición do repo­

so* 3n seta posición, un talón 34 do dicho órgano 32 deja 

lib ro » hacia e l pico 33» e l paso del próximo tubo 10 que d£ 

be alimentar e l receptáculo 5» -

B1  Órgano obturador 32 es ademó» solidario de un 

pulsador 35 cuyo extremo lib re  lleva  un rodillo  36; un re sor 

te de retomo 37 eetá ademó» tensado entre una espiga 33 del 

órgano obturador 32 y ol extremo 39 de un gancho 40 solida­

rio  de la  placa de retención 20* — — — — — — — — —

A dicho emplazamiento determinado del recorrido 

de loe tubos a saber en e l emplazamiento a l cual» en el mo­

mento deseado» los receptáculos 5 deben, a continuación los  

unos de los otro», ser nlimentador con un nuevo tubo, se ha 

previsto» fijado sobre el ohasis 1 de la  máquina» un tope 

móvil radialmente 41 apropiado para interponerse en e l reco 

¡•¡•ido periférico de los rodillos sucesivos 36 cuando es man 

dado. A esto fin , este tope móvil 41 ee solidario del elemen 

to móvil de un electroimán 42 apropiado para ser mandado en 

el instante determinado apropiado, a saber cuando todos lo »  

tubos han sido consumidoe, por un programador (no representa 

do)« Este programador puede ser de un tipo cualquiera apro­

piado y estar previsto para mandar automáticamente, además, 

otros órganos de la  máquina, por ejemplo un quemador espe­

c ia l de precalentamiento, un eeonomizador, etc ., y contar 

e l nómero de ampollas fabricadas y asegurar ademáe la  saleo



ción ele bu calibrado.

Así» cuando e l programador envía una señal de raen 

do al electroimán 4?, el tope móvil 41 «e desplace rad ia l- 

manta hada e l centro de la  máquina y, cada ves que un rodi 

l io  36 lle ga  a su contacto, provoca el oivotamiento (en el 

sentido antihorario) del pulsador 35 y del órgano obturador 

32, alrededor del eje 31. En consecuencia, e l tubo 10 primi­

tivamente apoyado, por su extremo in ferior, soore e l pico 33 

del órgano 32, puede deslizar en la  abertura central 6 del 

receptáculo 5 correspondiente, y después ser dirigido, desde 

luego siempre girando alrededor del eje 3 de la  máquina, en­

tre los dos mandriles asociados 7 y 3 (figu ra  3 ). «  -  -  -  -

Sé ve que en este instante s i talón 34 dsl órgano 

obturador 32 forma resalte en e l cuello de selida 26 e impi­

de e l paso simultáneo del tubo siguiente 10’ hacia e l rece£ 

táculo. Cuando el rodillo  36 lia dejado al tape 41, el pulsa 

¡lor 35 y e l órgano obturador 31 vuelven a eu posición de re 

poso (girando eetn vez en el sentido horario), bajo la  ac­

ción del resorte do retomo 37, lo  que permite a l tubo 10 ' 

siguiente apoyarse, por su parte in ferior, sobro e l pico cón 

cavo 33, de donde podrá, en e l ciclo siguiente y de la  mane­

ra  que ha sido descrita, ser a su ves dirigido hacia e l re 

ceptáculo 5.

Se concibe que una máquina de acuerdo con la  in­

vención permite una aplicación totalmente automática de los



1¡2 -

tubos sucesivos do cada uno de los haces 19 «n loa racaptácu 

loo 5, la  que evita que la  operadora afectada a la  Máquina 

considerada y que so ocupa normalmente dal control de las  

ampollas fabricadas y do su embalaje tenga que desplazarse 4»  

ra  cargar manualmente dichos receptáculos.

Desde luego y como rceulta además de lo  que pre­

cede, la  invención no se lim ita en molo alguno a aquellos 

de sus roodoe de aplicación y de realización que han eido máe 

especialmente crevietos sino que abarca, por e l contrario, 

10. todas les variantes. -----------

A los efectos consiguientes, se declaran do nove 

dad y propiedad para España, sus territorios y piases de so 

beranía, las  reivindicaciones que siguen.
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t U T i n a i c A C i a m s

1.- Perfeccionamientos en las  máquinas para la  fa­

bricación de ampollas» particularmente de empollas farmacéu­

ticas» del tipo eegdn el cual las ampollas ee forman a partir  

5 . le  tubos de vidrio que se desplazan a lo  largo de un recorrí

do determinado al mismo tiempo que giran alrededor de sus 

propios ejes» comprendiendo la  máquina a este efecto un cier 

to nóraaro de puestos de calefacción repartidos a lo  largo de 

dioho recorrido y frente a cada uno de loe cuales pasa suco- 

10 . sivamente una porción determinada de ceda uno de los tubos»

mantenido en la  posición axial deseada por dos mandriles de 

apriete que pivotan sobre su eje y adaptados en particular» 

cuando pasan por un punto determinado de dioho recorrido» pa 

ra  separarse e l uno del otro para provocar e l estirado de di 

15. cha porción de tubo y» cuando llegan a l fina l de recorrido»

para ser aflojados para permitir un avance del tubo intere­

sado en una longitud que corresponde a l a  longitud deseada 

de lae ampollan, y en la  cual» además» cada par de mandriles 

asociados puede ser alimentado con tubos sucesivos a partir 

20. de un haz de tubos» caracterizados porque la  máquina compren

de a este efecto un dispositivo de mando automático apropia 

do para lleva r secuencialmente» en un emplazamiento determi­

nado de dicho recorrido» e l extremo in ferior do cada uno de 

los tubos del haz a un receotáculo de traída y de guiado del 

25. tubo entre los mandriles correspondientes. - - - - - - - -

2 .- Perfeccionamientos segón la  reivindicación 1 ,
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caracterizados porque la  máquina comprende• para al soporte 

de los tubos da cada uno de los haces por su extremo infe­

rior» una placa de retención inclinada hacia e l receptáculo 

correspondiente y que comprende un cuello de guiado cuya sa

5 . lid a  eetá situada a un nivel sensiblemente superior a l del

borde superior de dicho receptáculo. - - - - - - - - - - -

3. -  Perfeccionamientos según l a  reivindicación 2, 

caracterizados porque dicho dispositivo de mando automático 

comprende» a la  salida de dicho cuello» unos medios obturado^

10* res apropiados para ser mandados a dichos emplazamientos de­

terminado del recorrido de loa tubos. - - - - - - - - - - -

4. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación }» 

caracterizados porque medios obturadores están elaborados de 

ta l manera que» cuando son accionados» permitan e l paso del

19. extremo in ferior de un tubo a dicho receptáculo e impiden s¿ 

multúneamente e l aeoeso del tubo siguiente. - - - - - - - -

9 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4» 

caracterizados porque dichos medios obturadores están elabo­

rados en forma de un órgano apropiado para pivotar según un

20. eje prácticamente paralelo ni eje de los tubos del haz» y que 

presenta por una parte un pico cóncavo que obtura la  salida  

de dicho cuello cuando dicho órgano está en posición de repc> 

so y apropiado para servir entonces de tope pora el extremo 

in ferior del próximo tubo destinado a alimentar los dos raaa-

29. d riles $» por otra parte» un talón que deja lib re  e l paso de
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dicho cuello en diche posición de reposo, estando realizada 

l a  disposición de ta l manera que, cuando dicho órgano pivo­

te, e l pico precitado libe ra  el paso de dioho próximo tubo 

hacia e l receptáculo, mientras que e l talón, obturando «aitón

5 . oes e l cuello, impide e l paso del tubo siguiente. -  -  -  -  -

6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5» 

caracterisados porque e l órgano obturador pivotanto solida­

rio  de un pulsador y está sometido a la  acción de un reeorte 

de retomo en posición de reposo, y porque comprende, en d¿

10. cho emplazamiento determinado del recorrido de los tubos, un

tope móvil adaptado, cuando es mandado, para provocar los pi 

votamientos sucesivos de los órganos obturadores, actuando 

sucesivamente sobre los pulsadores correspondientes. -  -  -  -

7 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 6,

15. caracterizados porque dicho tope móviles accionada por me­

dio de un electroimán. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8.  -  Perfeccionamientos según le  reivindicación 7 , 

caracterizados porque la  máquina está asociada a un programa 

dor adaptado, entre otras funciones, para provocar, en el mo

20. mentó deseado, la  alimentación de la  bobina de dicho electro

imán con c o r r ie n t e . -------- -  -  -  -  —  --------- —  _ _ _ _ _ _

9. -  "P1TOPPC0I0MMIENT0F RN LAB MAQUINAS PARA LA

FABRICACION US AMPOLLAS".----------- ----------------------------- -------------
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Todo « l io  conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de dieciseis hojas foliadas y me 

canoffr«fiadas por una sola de sus caras y de tras figuras que 

la  ilustran.
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