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de.la materia a decapar. Ademés siempre se produce en los pun-

El invento sc reficre a un procedimicento para decapar rolloc
que, colzados de un dispositivo portador, son sumergidos en
un baiio decavante y a los que vn inciador de vibraciones, co-
nectado con cl dispositivo portador, imprime una oscilacion.
Para decapar rollos-éerrados de cints o alambre se necesita
un tiempo relativaments grande de decapedo, pﬁes 155 vuel.tas
de los rollos estédn muy préximas entre si. Con ello se evita
la entrada libre de 4dcidos y el intercambio de 4cidos y se
obtienen resultados desiguales en el decepado; gi el proceso
de decapado dura tanto que llega a permitir el paso del dcido
entre las superficies adyaceﬁtes, otras partes del rollo re-
sultan sobrsdecapadas.

Se han sugerido otros dispositivos para el decapado, por ejemf
plo basculas para decapar, que hacen oscilar de arriba abajo
o de un lado zl obro la materia a decapar. Con ello se¢ fave-
rece el movimiento relativo entre la materia a decapzr ¥ el
4dcido y se acorta el tiempo de decapado, pero no se eliminan
los resultados irregulares de decaepado que impone ls proximi-
dad entre las vueltas del rollb.

La memoria de la patente francesa N2 1.467.728 describe un
procedimiento en el que se imprime a las distintas vuelias de
un rollo o a las distintas barras de un paquete de barras os-
cilaciqnes propias mediante resonéﬁcia, con lo que describen
un fuerte movimiento dentro del haiio decapante. Para lograr
el efecto de resononcia.con distintos didmetros de rollo o
con distintas magnitudes en la mgteria a deéapar, hay que uli
lizar en ceda caso una frecuencia distinta,.o hay qua atrave-

sar toda unz gama de frecuencias, en ocasiones repetidas ve-

ces, para imprimir una oscilacidén en los distintos elementos
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“lsitivo portador puede estar suspendido por medio de uros re-

Jdigpositivo portador, .cobre el cue reposa el rollo, pucde ser

tos de apoyo de los rollos un nudo de oscilaciones, por lo qud
siempre resultan en éstos partes peor decapadas. En los demds
puntos que entran en gran movimiento con la reconancia, el

decapado se refuerza. El resultirdo es, por lo tanto, que el

irregular en todo el rollo.

efecto de decapadé es
EL objeto del invento es evitar ectas desventéjas y dificulta-
des y consiste-en gue, durante ¢l poriodo de trabajo, la.fre-
cuenciz de las oscilaciones es mantenida por debajo de la fre-
cuencia propia de las partes con capacidad de osecilacidn, es
decir, de las distintas vueltas de los rollos, y en que se es-
coge una amplitud de oscilacién conforme a la frecuencia tan
grandé, que se oupera la accleracidn de caida de la materiz a
decapar levantando la materia del dispositivo portador a cor-
tos intervalos. .Durante cl decapado se trabaja con una fre-

W

cuencia constante preferiblemente inferior a 16 Hz. ¥1 dispo-

sortes suaves o unos clementos de gomo eldstica y pueds estar
firmemente concetado con unos iniciadores de oxcilacienec, en

especicl wn motor deseaunilibrador. Ie superficie portadorn del

de ondas planas.
Ta ventajs del procedimiento que presenta’el invento recide en
que, al levantar a cortos intervalos el rollo dcl diespositivo
Wortaﬁor, se separan entre i los puntos de contacto de las.

Histintas voeltas del rollo, con lo cuvel se oboorbe nuevo dei-
do o liquido trotante en los ecpucios intermedios. Aderds, con

neo

coda oscilucidn, cambian los punios de contucto entre los dig-
tintas vucltas del rollo. De cste modo se obticne, sesin el in
- 4

vento, un efecto regular de deczpado en toda la superficie del

rollo y se acorta considercblementc el tiempo de decapado.




-

10

15

20

-n

»r

25

30

Durante cl decapado sdlo se trabaja con una tnica frecuenciz
en el iniciador de oscilaciones, que debe estar determinada
de tal modo, que ni las vueltas decl rollo ni las partes del
dispositivo de dacapado o sus alrededores esién en resonancia.
Punderentalnente se puede utilizar cuulguier frecuencia, siem-
pre que se cumpla une condicidn bisica: que le encrgia de las
oscilaciones sea tan grande que el dispositivo poriador levan-—
te los rollos o decapar. Mantenicndo la frecucncia por decbajo
de 16 Hy se gorantiza el funcionamicnto tranguilo del disposi-
tivo. Bl suspender el dispositivo portador dc resortes suvaves
o de clementos de goma eléstiﬁa, a la vez que el dispositivo
portador estd directamente conectado con los iniciadorés de 08
cilaciones, precenta la ventaja de evitar que se transmitan
fuerzas incontrolables al aparato portador, es decir, al fun-
damento. Como al oscilar,la materid a decepar se separa por
breve ficmpo del soporte, hay que cuidar de que el diepesitivo
de soporte se manténga horizontallpara evitar que la materis g
decapar se desplace. 51 la superficie dec soporte de los rollos

es de ondas planas, el peligro de desplazamiento es menor,

orque aunque el dispositivo de soporte esté verticsl, la ma-
teria o decapar estd fuertemente sujeta.

Fl-dibujo representa un disppsitivo para realizar el procedi-
miento conforme al invento. o

[E1 nimero -1- désigna un vehiculo de transporte sobre vias,
que tiene un elevador con dos cables méviles dispuestos por
parejas. Cada cable discurre por una polea,dé inversibn -2- y
mantiene el dispositivo de soporte -5- en la posicibn deseada.
rl dispositivo de soporte -5~ es un dispositivo de suspension
con un ganého de decapado -6~ y estd suspendido 8e un resorte

de traccibn svave -3-. A ambos lados del dispositiveo de sopor-
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te hay urnos mbtores de desequilibrio -4~ que actdan como ini-
ciadores dc las oscilaciones. Tas lineas discontinuas desig-
nan el rollo -7- suspendido del gancho de decapado. Ia super-
ficie de sopofte del gancho ~6- es de ondas planas, es decir,
estd formada por pndas y valles planos, como se indica en -8-,
¥ en su extremo anterior el gancho -6- presenta una elevacibn
escalonada ~9-- que #mpide que el rollo -7- se deslice o0 se
decplace durante el decapado.

En resumen, la presente patente que se solicita deberd recaer

sobre las signientes:
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- REIVINDICACIONES -

1. Procedimiento para decapar rollos de slambre
o cinta,; colgados de un dispositivo portador, que se sumer
gen en un baio decapante y a los que un iniciador de vibra
ciones, conectado con el dispositivo portador, imprimec os-
cilaciones, caracterizado porgue en el periodo de trabajo
la frecuencia de las oscilaciones es mantenida por debajo
de la frecuencia propia de las partés con capacidad de os-.
cilacidn, es decir, de las distintas vueltas de los réllos,
y porque se trabaja con una amplitud de oscilacién. confor-
me a la frecuencia tan grande, que se supera la aceleracidn
de caida de la materia a decapaf levantando la materia del
dispositivo portador a cortos intervalos.

2. Procedimiento segfin reivindicacidén 1, carac~
terizado porque durante el decapado se trabaja con una fre
cuencia constante inferior a 16 Hz. ‘

_ 3. Se reivindica por Qltimo como objeto sobre el
que hé de recaer la patente de introduccidn que se solici-
ta: PROCEDIMIENTO PARA DECAPAR ROLLOS DE ALAMBRE O CINTA

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de seis pégiﬁ;s'mg

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 30 de Abril de 1.978

BERNARDO
DP«D.
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