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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente o una Patente de Invencidn que
se presenta en Espafie por 20 afios, & favor de
Manufacture de Vilebrequins de Lorstte Mavilor
SeA., de naclonalidad francesna eostablecida en:
24 avenue de la Libération L HORME, 42404 SAINT-
CHAMOND -Loirxre- FRANCIA pors

YHERRAMIENTA DE PERFORACION PROVISTA
DE DISPOSITIVO EYECTORW

Con prioridad de la Patente francesa N¢ 76.21533

de fecha 7 do Julio de 1976.

El presentc invento se refiore a ung he-
rramienta de perforacién provista de dispositive
oyector dostinado a la eliminacibén del material

resultante dol corte de la herramienta,
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La invencién concierne una herramienta de perfora-
cién con su parte central libre y dispositivo eyector -
del tapdén de hierro formedo por la herramienta.

El objeto da la invencién se relaciona con el sec-

tor técnico del trabajo de los maetales com eliminacidn
de materia y de formn mas especial la perforascién de -

pliezas metalicas otras que las chapans.
Es nuy conocida la operacidn de efectuar taladros

do mas o menos grandes diamotros en piesas wetidlicas -~

delgadas {chapaes) mediants el principio de la extraccidn,
quiere decir con herramientas cuyo centro esta libre, lo
que permite hacer un taladro dejaondo un voelimen de mate-
ria sin cortar en el edntro, que designeromos por tapbne
Las herramientas de perforacién conocidas tales co-~
wo la "broca-caiién®, quiere decir la broca helicoidal -
con acanaladura contral de paso de lubricante, permiten
la extraccidén en profundidad pero presentan numerosos -
inconvenientes, a saber: velocidad de corte limitada de
bido a los esfuerwos de empujo importantes, estado de
superficie v 04, v tolerancias de ejecucién ampliss, y
deficiente geometria de los taladros obtenidos, por el
stracamiento de las virutas, y los frecuentes reafila-

Se ha pretendido realizar segin la invencidén una

herramienta de porforacién de piozas metalicas que per~
mite 1la extraccidn en profundidad con unos resultados
netamento mejorados en lo que concierne la velocidad

de corte, las tolerancias y ostados do superficlos y -
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¢l coste de oxplotacidn.
La herramienta segiin la invencidén os notable por
@l hecho que comprende un cuerpo hueco cuya parte anterior

recibo unas plaquetas de corte amovibles y fijadas wmeca-

Sa= nicamente para prosentar su arista de corte frente a la
pieza que hay que taladrar, mientras que detras de las -
plagquetas, el cuorpo presenta unos huelgos para la sali-
da de las virutas ¥y una parte de fijacién a la magquina-he
rramienta.

Segin otra caracteristica, ol cuerpo presenta un

10.~
alisedo axial cuya parte anterior permite el paso del ta

pén y un dispositivo eyeetor p.ntenido on presién desde
la parte posterior dael alisado,
Otra caracteristica reside en ol hecho que el eyec
15.- tor presenta como minimo una acanaladura ti erificio que
desenboca frente al tapom y unido a una camara de compre-
sién formada dotyras del eyector, de manera a crear una
fuerza o presion suficiente para la eyeccidn dol tapoém -
por al fluido lubricante introducido on dichos orificios.
20, - Estas y otras caracteristicas apareceran en la -
descripcidn que sigue,
Para fijar el objeto de la inveneidn, sin limiter
lo, on los dibujos anexos:
La figura 1 os una vista de perspectiva de 1ls he~
rramienta sogin la inveuncién.
La figura 2 es una vista en seccidn longitudinal
de la herramienta segin la invencién.

La figura 3 es una vista considerada segin la fle
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¢ha F de la figurs 2.
Lo figura 4 es una vista en seccién parcial a mn
yor oscala dol oxtreme del eyector.

La figura 5 os una vista en seceidn longitudinal

de lg herramienta representada al finalizar la perfora-~
eidén de una piega.

Al objeto de hacer mas concreto el objeto de la
invoncién, se la describe ahora em una forma no limita-
tiva do realizacidn ilustrada en las figuras do lss di-
bujos.

La horramienta segin la invoncidén comprende un -
cuerpe hueco 1 cuya parte pesterior eata conformada para
su acoplamiento al Srgono de acelonamiento de una magui-
na-horramfienta. En el sjemplo no limitativo ilustrado, e3
ta unién se opera mediante un collarin la que presenta
unos orificios 1ib de paso de tormillos 2 (figura 5).

A continuacidn de este collarin, el cuerpo esta
formado por como minimo dos perfiles lg tallados a par~
tir de un cilindro primitivo para formar segin al menos
dos planos diametralmente opuestos unos puntos planos -
destinados a recibir las plaguotas de corte J y,entre -
asbos, unos huelgos ls para la salida de virutas. Las
plaquetas ) estan fijadas en ol extremo del cuorpo we-
dionte unas bridas 4 o su equivalente, y mediante enca-
Jomiento de los puntos planos en un fresado 1lf de forma
o presentar su arista de corte segin un angule de unos
58 gon relacién a la perpandicular al sje longitudinal
(tigura 2) y para formas un diametro de taladro igual o
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superior al diswmetre primitive de la parte anterior.
El cuerpo prescnta interiormente un alisado Y3
con ranuras lh periféricas,desde la cara anterior has

ta ol collarin o sensiblemente. En dicho alisado pue-

de desplazaree libremente un empujador syector 3 con
reborde en ja para apoyarse contra el rehorde 14 do ~
una camara 1) que visene a continuacién del alisado lg.
En ol eqiremg de esta cimora se enrosca un tapén 6 con
filetendd 6a que recibe un racor 7 de conducto do flui
do, mientras que en la parte anterior una cémara £b -
assgura el guiado y el apovo de un rosorte helicoidal
8 destinado a mantener apoyado el eyector contra el re
borde 1i.

El eyector 5 recibe, en su cara frente a la pie
za a mecanizar, una punta central 9 hecha con material
do gran dureza, y cuyo papel se describira a continua-
ceién. Se puede tambisn spreciar que el eyector presen-
ta un alisado S5b que termina un poco antes de la punta
9.

A partir del fondo del alisado se extienden va-
rios orificios 5S¢ inclinados (tres equidistantes en el
ejemplo ilustrado) gue desembocan cerca do la porife-~
ria del eysctor en la cara extrema (figuras 3 y &).

Se degcribe shora el funcionamiento de la he-

rramienta, haciendo principalmente referonecia a la fi-

gura 5.
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La herramienta montada sobre ol drgano de accioma~
miento de la maquina es adelantada contra la pioza.§; -
que 36 guliere mecanizar. Las plaquetas 3}, orientadas -
adecunadamenta, rocortan conforme al avance una corona -
Al, dejendo una parte central o tapée A2 en la cual se
introduce el alisado 1lg del cuerpo de la herramienta. -
Duronte sste trabajo, sl lubricante adecuado es intro-
ducido bajo presién o con poce presidén, por ol t-p&n‘i.
Yy luege en la camara 1j, ol elisado 5b del eyector y los
orificios S¢c, asi como en las renuras lh del alisedo 1lg.

Cuando lss plagquetas 3 han desembocado del otro la

do da la pieza, el tapén A2 estid en contacto con la pun

ta 9 dal syector que penatra ligeramente en el tapén ass
gurando gu centrado, E1 resorts § se comprime y, por rea
ccidén, se dispara venciendo la resistencia del tmpén gue
queda eysctado.

Nuwerosas variantes de realizacidén y de arreglos
pueden bien entendido ser introducidas en el wmarco de
la invencidn, tales como: nGmerc y formas diferentos de
los pasos de fluido en el aeyector y entre el alisado y
el eyector, formas diversas de la parte de unidn del -
cuerpo de la herramienta con el drgano de accionamiento
de la waquina, nimeros diferentes de plaquetas de corte
y de perfiles de salida, sustitucién del resorte heli-

colidal por otros medios squivalentes tales como arande-
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las elasticas, muelles, gatos, ..., posicionamiento regu-

iable del topo del eyector, por cjemplo mediante tapdn 10

onroscado en la comera lj representado con trazos inte-
rrumpidos en la figura 2).
Se puede asimismo prever la eyeccidn de tapdn dnica-

mente con la presidn del fluido de lubricacidn, sin ayuda
de un medioc olastico; ello merced a las disposiciones men

cionadas anteriormente, a saber: cémara de pusesta ¢n pre-
sién 1), y lucgo pequefios orificios 1lh y Sec dpo constitu-
yen unos medios gue aumentan ol ofecto do presidén. Se pue
de 2l limite concobir unos eyectoros directamente en el -
ecuerpo, suprimiendo el empujador-eyector.
Las ventajas aparecen claramente en la descripcién,

Yy so subraya on particular:

- Velocidad de corte mmy guperior a la velocidad obtenida

con lag herramientas do perforacién clasicas.

- Bafuerzo de empuje muy inferior al esfuerzo ocasionado
por las herranientas de perforacidn clasicas.

-~ Obtencidn de muy buenos estados do superficie desde la
primera penetracidén en plena materia, por la lubricacién
constante durante todo el trabajo y por la buena salida

de las virutas gque no ocasionan deteroros (pavonado, ra
yaduras, eeele

- Orificios con tolerancias y defectos de geomotria redu’

cidos incluso a gran profundidad; a titulo indicative, la

25 fn, o7
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herramienta s capaz de realizar taladros passntes cuya
lengitud os de aproximadamente 5 vecas el diametro, cuan
do mo existe gulado exterior de 1la herramienta.

Bien entendido, las herramientas deberan estable-

cerse cada una para operar les extraccidn de una gama de
longitudes, quiere decir con una parte de penctracién -
que cubre varias longitudes de taladros y un eyector co-
locado adecuadamente en tope (tope resgulable, en parti-
cular),
- Costo de explotacién poco elevado por la e¢liminacidén de
los gaséos de reafilado, por una instalacidén de lubrica-
cién simplificada sin filtracidén anexa, y por la utilizg
cion de una maquine corriente.

La invencién no se limita en absoluto a ninguno de

sus modos de aplicacién ni a ninguno de los modos de rap
lizacién de sus diferontes partes gque hayan sido mis e¢s-
peclialmente indicados; y asbarca por el contrario todas

las variantes.

REIVINDICACIONES S

13 - Hexramionta de perforacidén com parte central
huoca con dispositivo eyoctor del tapén de metal formado
por la horfamlenta, adeptada mas especialmente al tala-

dro a gran profundidad, caracterizada por el hecho que

25 keR, o7y
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incluye un tope anterior de penstracidn perfilada y hueca
axislmonte, quo recibe en su extremo unas plaguetas do cor
te amoevibles, fijedas y orientadas para recortar en coroma
el motal de la pileza a taladrar, teniendo dicha corona un
diametro como minimo igual y generalmsate um poco superior
al dismetro del asionto porfilado; la parte central no en-
talladn o tapdn do wetal gue subsiste en el agujero axial
es eyectada aufomaticamente al final de la operacidn por
un dispositivo previsto para le eycceidn; y siendo distri-
buido axianlmente um fluido liguido de riego por el alisado
contral de la herramienta.

28 -~ Horramienta segin la reivindicacion 1, caracte-
rizada por el hecho que la ayeccién del tapin se realiza
sin espujador eyector, mediante dispositivo interno del -
cuerpo de la herramicnta que incluye una cémara de puesta
on presion del fluido que procede de un racor ds canaliza
eidén y, entre la cimara y ol agujero axial de pasc del tg
pbén, unos orificios de pequefias dimonaiones previstos pa~
ra dejar pasar bajo prosidn el fluido lubricante quo pro-
voea la oyeccidén del tapdn al término de la operacidn.

38 - Harramienta segin 1la reivindicacién 1, caracte-
rizada por el haecho que el dispositivo de eyeccidn del ta
pon lo constituye un empujador quo sa desliza en agujero
axial ¥y apoyade en la parte postorior o con disposiciones
equivalentes para hacer tope contra el fondo de una cama~

ra de puesta on presidén del fluido gue procede de un ra-

25 ABR, 577
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cor de canalizacidn; presentando ol empujador un alisa-
do axial clego cuyo fondo comunica con la cara fronte -
sl tepdn modiante unos pequefios orificios o dispositi-
vos para el paso del fluido baujo presién.

48 - Horramienta segin las reivindicaciones 1, 2
Y 3 juntas, caracterizada por el hecho gque la parte del
cuorpo que forma los dispositivos o ¢l extremo antaerior
del empujador-syector, comporta una punta axial deo me-
tal o de material duro, prevista para penotrar por un

apuntado limitado, on ol tapdn, al objete de su guiado

on traslacidn en el momento de su oyeceidn.

58 « Herramienta segin las reivindicaciones 1, 3
y 4 juntas, caracterizada per sl hecho que ¢l empujador-
eyector, montado on ol agujero axial de paso dal taponm,
es smpujado constantements contra el fomdo de la camara
o reborde por un medio elastice tal come resorte heli~
coidal, arandelas, muelles elastices, interpusstos on-
tre el eyoctor y un tapén o racor de unién con la cana-
lizacion de paso de fluido, de manera a completar la
acclén de eyesccidn del fluido o sustituirse a dicha
accidén, si el lubricante no esta distribuide con la -
presion suficiente.

68 - Herramionta segim unas cualquiera de las -
reivindicaciones 1,3,4 ¥ 5, caracterizada por el hecho
que el tope del empujador-eyector es regulable y esta

formado por un tepdn enroscado en la camara de puesta
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en presidn,

7% -~ Herramienta soghn la reivindicacidn 1, caraec~
terizada por el hecho gue las plaquetas de corte amovie
bles ostén oricntadas en ol extremo de la parte de pene

5o tracidn, mediante encajamiento en unos fresados realiza
das en unas partes planas que delimitan entro ambos unas
zonas da degatracamiento de las virutas, de forma a pre-

sentar su arista de corte frontalmente y segin un angulo

do corto de unos 52 con relacién a la perpendicular al
10 eje longitudinal de la herromienta,
8a - Herramienta eegin la reivindicacién 7, caragc
torizada por el hecho que las plaquetas de corte orion-
tadas en su alojemiento, ostan fijadas en posicién por
unas bridas o medios equivalentes enroscados en el guer
15.- PO,

98 - Herramienta seghn una cualnuiera de laa rei-
vindicaciones 1,3,5 y 6, caractorizada por el hecho que
han sido reanlizadas unas ranuras perifericas en el ali-
sado o huelgo axial del cuerpo para el paso del lubri-

20, - cante,
108 - llerramienta de perforacidnm provista de -

dispositivo eyector,

Todo ello tal y como so doacribe en
el cuerpo de la presente Memoria Yy s@ reivindica en su

Not B

Esta Memoria consta de once hojas

folliadas y mocenografiadas a dos espsios por una so-

/

la de sus caras.
r LlaY '
25 A3 a7 Madrid 19 de‘/
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