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Correspondiente a una Patente de Invención que 
se presenta en España por 20 años, a favor de 
Manufacture do Vilebrequins de Lorotte Mavilor 
S.A., de nacionalidad francesa establecida en:
24 avonue da la Liberation L^HOMS, 42404 SAINT- 
CHAMOND -Loira- FRANCIA por;

"Í!ERRAMIBNTA BE PERFORACION PROVISTA 
DE DISPOSITIVO EYECTOR"

Con prioridad de la Patente francesa No 76.21533 

de fecha 7 do Julio de 1976.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente Invento se refiere a una he­
rramienta da perforaci&n provista da dispositivo 
eyector destinado a la eliminación del material 
resultante del corte de la herramienta.
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La invención concierna una herramienta da perfora­
ción coa su parta central libra y dispositivo eyector - 
del tapón de hierro formado por la herramienta.

Bl objeto de la invención ac relcciena cea el sec- 
tor técnico del trabajo de lee metales cea eliminación

de materia y de forma mée oepocial la porforación de -

pieza# metálica# otrae que lee chapa#.
Ba muy conocida la operación do efectuar taladro# 

de máa o menoa grandes diametree eu piasaa metálica# -

delgadas (chapas) mediante el principio de la extracción, 
quiere decir con herramientas cuyo centro está libre, lo 
que permite hacer un taladro dejando un volúmen de mate­
ria sin cortar en el cdntro, que designaremos por tapón.

Las herramientas de perforación conocidas tales co­
mo la "broca-cañón", quiere decir le broca helicoidal - 
con acanaladura central de paao do lubricante, permiten 
la extracción en profundidad pero proaentan numeroaos - 
inconvenientes, a saber: velocidad de corte limitada de 
bidé a los esfuerzos de empuje importantes, estado de 
superficie rugosa ' tolerancia* de ejecución amplias, y 
deficiente geometría da loa taladro# obtenidos, par el 
atracamiento de lae virutae, y loa troceante# reafila- 
doa.

Se ha pretendido realizar según la invención una

herramienta de perforación de pieza# metálicas que per­
mite la extracción en profundidad con unos resultados 
nstamento mejorados en lo que concierne la velocidad 
de corte, las tolerancias y estados de superficies y -
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el coate de oatplotaeión.
La herrastienta aegún la invención ea notable por 

el hecho que comprende un cuerpo hueco coya porte anterior 
recibe unaa plaquetaa de corte amovible* y fijadea mecá­

nicamente para preaenter au eriata de corte frente a la 
pieza que hay que taladrar, mientra* que detrae de lea - 
plaquetaa, el cuerpo preaenta unoa huelgo* para la aali- 
da de loa viruta* y una parte de fijación a la m&quina-he 
rramienta.

Según otra caracteriatica, el cuerpo preaenta un 
aliaedo axial cuya parte anterior permite el paao del te 
pón y un diapoaitivo eyector mantenido en proaión deade 
la parte poaterior del aliñado.

Otra caracteriatica reaide en el hecho que el eyejc 
tor preaenta como mínimo una acanaladura & crificio que 
deaon&oea frente al tapón y unido a una cámara de compre- 
aión formada dotráa dol eyector, do manera a crear una 
fuerza o preaión auficiante para la eyección dol tapón - 
por ol fluido lubricante introducido en dichoe orifieioe.

Batea y otraa earacteriaticaa aparecerán en la - 
deecripción que aiguo.

Para fijar el objeto de la invención, ain limitar 
lo, en loa dibujoa anexos:

La figura 1 ea una viata de perepectiva do la he­
rramienta aegún la invención.

La figura 3 ea una viata en aeeeión longitudinal 
da la herramienta según la invención.

La figura 3 ea una viata conaiderada aegún la fia

25 MR.
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cha ? de la figura 2.
La figura 4 ea una viata en aacción parcial a mgt 

yor eacala del extreme del eyector.
La figura 5 ea una viata en aacci&n longitudinal

3*" de la herramienta repreaentada al finalizar la perfora-
ci&n de una pieza.

Al objeto de hacer máa concreto el objeto do la 
invonci&a, ao la deacribe ahora en una forma no limita­
tiva de realizaci&n iluatrada en lea figuraa do laa di- 

** bu jo a.
La herramienta aegún la invonci&n comprende un - 

cuerpo hueco 1, cuya parte poaterior cató conformada para 
au acoplamiento al órgano de accionamiento de una máqui- 
na-horramianto. En ol ajeqplo no limitativo iluatrado, ea 

3̂-** ta unión ae opara medianto un collarín la, que preaenta
unoa orificioa Ib da paao da tornilloa J2 (figura 5).

A continuación de oata collarín, al cuorpo oatá 
formado por como miniato doa porfiloa lte tallado# a par­
tir da un cilindro primitivo para formar aegún al manoa 

30*" doa planoa diamotralmanto opueatoa unoa puntoa planoa -
deatinadoa a recibir laa plaquetaa do corta y,entre - 
amboa, unoa huelgoa JLe para la aalida da virutaa. Laa 
plaquetaa eatán fijadaa en ol extremo dol cuorpo me­
diante unaa bridaa jS o au equivalente, y atediante enca- 

2 5 ^- jamiento do loa puntoa planoa en un freaado lf da forma
a praaentar au ariata da corto aegún un ángulo do unoa 
5 0  con relación a la perpendicular al ojo longitudinal 
(figura 2) y para forma a un diámetro de taladro igual o

ItJi/
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euperior al diámetro primitiva de la parta materior.
El cuerpo presenta interiormente un alisado ¿g 

con ranuras lh periféricas,desde la cara anterior h*m 
ta al collarín o sensiblemente. En dicho alisado pue­

de desplazarse libremente un empujador eyector ¿  con 
rebordo en para apoyarse contra el reborde li da - 
una cámara 1¿ que viene a continuación del alleado Ig. 
R" el tggtggpg^e esta cámara se enrosca un tapón ¿  con 
filetead^6a que recibe un raeor g  de conducta de flui 
do, mientra# que en la parte anterior una cámara 6b - 
aeogura el guiada y el apoyo de un resorte helicoidal 
&  destinado a mantener apoyado el eyector contra el are 
borde 11.

El eyector ¿  recibe, en au cara frente a la pie 
za a mecanizar, una punta central g  hecha con material 
de gran dureza, y cuyo papel ee deecribirá a continua­
ción. Se puede también apreciar que el eyector presen­
ta un alisado gb que termina un poco antoe de la punta 
1*

A partir del fondo del aliando ee entienden va­
rio# orificio# ¿c inclinados (tres equidistantes en el 
ejemplo iluetrado) que deoembocan corea do la perife­
ria del eyector en la cara extrema (figuras 3 y 4).

Se describe ahora al funcionamiento de la he­
rramienta, haciendo principalmente referencia a la fi­

gura 3-

2 5 MR. b?7
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La herramienta mentada cobre al órgano da acciona- 
tai anta da la máquina aa adelantada contra la piaña A - 
que no quiera Mecanizar. La* plaquataa J[, orientada# - 
adecuadamente, recortan conforme al avance una corona - 
Al. dejando una parta central o tapón A2 en la cnal #a 
introduce al aliñado lg del cuerpo da la herramienta. - 
Durante cata trabajo, al lubricante adecuado a# intro­
ducido bajo pración o con poca pranión, por el tapón j?, 
y luego en la cámara lj. al aliñado Jgb del eyector y loo 
orificio# 5c. ani como en la# ranura# Ih del aliñado lz.

Cuando le# plaqueta# á  han denembocado del otro lâ  
do de la pieza, al ttqpón A¡3 e#tá en contacto con la púa

ta del eyector que penetra ligeramente en el tapón ana 
gurando au centrado. El renorte.8 #e comprime y, por rea 
cción, #e dinpara venciendo la ranintancia del tapón que 
queda ayectado.

Numerona# variante# de realización y de arreglo# 
pueden bien entendido #er introducida# en el marco de 
la invención, tale# como: número y forma# diferente# de 
lo# paño# de fluido en el eyector y entre el aliñado y 
el eyector, forma# divarna# de la parte de unión del - 
cuerpo de la herramienta con el órgane de accionamiento 
de la máquina, número# diferente# de plaqueta# de corte 
y de perfile# d# calida, nuntitución del reeorte heli­
coidal por otroc medica equivalente# talan como arande-a?.-



la* eláeticaa, sRiellea, gato*, .... poaieionamiento rogo- 
labia d*l topo del eyector, por ojeadlo mediante tapón 10

onroaeado en la cámara jJL repreaentado coa trazo* inte­
rrumpido* en la figura 3),

5.- Sa pueda aaimiamo prever la eyección da tapón única­
mente coa la proaión dal fluido de lubricación, *in ayuda

da un medio aláatico; alio mercad a la* di*po*icioae* man

donada* anteriormente, a caber: cámara da pueata en pra- 
ai&n JLj, y luego pequeño* orificio* lh y ¿e que conctitu- 

ÍO.- yan uno* medio* que aumentan al afecto de preaión. Sa púa
da al limita concebir uno* eyectoro* directamente en al - 
cuerpo, auprimiendo al espu jador-eyector.

La* ventaja* aparecen claramente en la deecripcián, 
y *a aubraya en particular:

15*- - Velocidad da corte muy auperior a la velocidad obtenida
con la* herramienta* do perforación el&eicaa.

- Eafuerzo da empuje muy inferior al aafuerzo ocaeionado 
por la* herramienta* de perforación elácica*.
- Obtención de muy bueno* ectado* de superficie daede la

20.- primera penetración en plana materia, por la lubricación
conztante durante todo el trabajo y por la buena calida 
de la* viruta* que no ocaaionan deteroro* (pavonado, rja 
yodura*, ...).
- Orificio* con tolerancia* y defecto* de geometría radu 

cidoa incluao a gran profundidad; a titulo indicativo, 1*

2 C — I& 3 MOn, ^
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herramienta ea capaz de realizar taladre# paeantea cuya 
longitud ee de eproximadmaento 5 vacaa el diámetro, cuan 
de no exiate guiado exterior de la herramienta.

Bien entendido, lae herramienta* deberán eatable-
5*" cera* eada una para operar la extracción de una gama de

longitudee, quiere decir con una parte de penetración - 
que cubre varia* longitudee de taladro* y un eyector co­
locado adecuadamente en tope (topo regulable, en parti­
cular).

10.- - Coato de explotación poco clorado por la oliminaeión da
lo* gaatoa d* roafilado, por un* in*talación de lubrica­
ción aimplificada ain filtración anexa, y por la utiliza 
ción do una máquina corriente.

La invención no ae limita en abaoluto a ninguno do

13*- aua nodoa de aplicación ni a ninguno de loe modo* de rea
lización do aua diferente# partee que hayan aido máa ea- 
pecialmente indicado*; y abarca por el centrarlo todae 
la* variante*.

R E I V I N D I C A C I O N E S

20.- 1* - Herramienta de perforación con parte central
hueca con diepoeitivo eyoetor del tapón de metal formado 
por la herramienta, adaptada máe oapecialnonte al tala­
dro a gran profundidad, caracterizada por ol hecho que
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incluye un tepe anterior de penetración perfilada y hueca 
axialmante, que recibe en au extreme unaa plaqueta* de ccr 
te amovible*, fijada* y orientada* para recortar en corona 
el metal de la piona a taladrar, teniendo dicha corona un 
diámetro como mínimo igual y generalmente un poco euperior 
al diámetro del aviento perfilado; la parte central no en­
tallada o tapón de metal que aobaiate en el agujero axial 
e* eyactada automáticamente al final de la operación por 
un diapoaitivo previ ato para la eyección; y alendo diatri­
buido axialmente un fluido liquido de riego por el aliñado 
central de la herramienta.

Se - Herramienta aegán la reivindicación 1, caracte­
rizada por el hecho que la eyección del tapón no realiza 
ain empujador eyector, mediante diepenitivo interne del - 
cuerpo de la herramienta que incluye una cámara da puenta 
en prenión del fluido que procede de un racor de canaliza 
ción y, entre la cámara y el agujero axial de pazo del t¿ 
pón, uno* orificio* de pequeña* dimennione* previnto* pa­
ra dejar paaar bajo prenión el fluide lubricante que pro­
voca la eyección del tapón al término do la operación.

3" - Herramienta angón la reivindicación 1, caracte­
rizada por el hecho quo ol diapoaitivo de eyección del tgt 
pón lo conatituye un empujador que ae dealiza en agujero 
axial y apoyado en la parte poaterior o con diapoaicione* 
equivalootoa para hacer tope contra ol fondo do una cáma­
ra de pueata en preaión del fluido que procede de un ra-

2 S MR, -¡377



coy da canalización; praaantando el empujador un aliña­
do anial ciego cuyo fondo comunica con la cara fronte - 
al tapón asediante unoa pequeño# orificio# o diapoaiti­
m a  para el paco del fluido bajo preoión.

4* - Herramienta angón la# reirindieacionea 1, 2 
y 3 juntan, caracterizada por ol bocho quo la parta dal 
cuerpo quo forma Ion diapoaitivoa o ni entramo anterior 
del empujador-eyector, comporta una punta anial de me­
tal o de material duro, previeta para penetrar por un 
apuntado limitado, en el tapón, al objeto de au guiado

en tranlación en el momento de au eyección.
5* - Herramienta angón lan reivindicación## 1, 3 

y 4 juntan, caracterizada per el hecho que el empujador- 
eyactor, montado on el agujero aniel de paao del tapón, 
ea empujado conatantemanta contra el fondo do la cámara 
o reborde por un medio eláatico tal como roaorto holi- 
coidal, arandel*a, muallea oláaticoa, intarpuoatoa en­
tra al eyeeter y un tapón o racer de unión con la cana­
lización do peno de fluido, de manera a completar la 
acción de eyección del fluido o auztituirze a dicha 
acción, zi el lubricante no eatá diatribuido con la - 
precien zuficiente.

6* - Herramienta angón una cualquiera de lea - 
raivindicacionaa 1,3,4 y 3, caracterizada por el hecho 
que al topa dal anpujador-eyector aa regulable y eatá 
formado por un tapón anroaoado en la cámara de pueata
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en presión.
ya - Herramienta según la reivindicación 1, carac­

terizada por el hecho que las plaquetas de corte amovi­
bles están orientadas en el extremo de la parte de pene 
traciún, mediante encajamiento en unos fresados realiza 
dos en unas partea planas que delimitan entre ambos unas 
zonas de deaatvaeamiento de las virutas, de forma a pre­
sentar su arista do corte frontalmente y según un ángulo

de corte de unos 5° con relación a le perpendicular el 
eje longitudinal de la herramienta,

8a - Herramienta según la reivindicación 7$ carae 
torizada por ol hecho que las plaquetas de corte orien­
tadas en su alojamiento, están fijadas en posición por 
unas bridas o medios equivalentes enroscados en el cuer

9* - Herramienta según una cualquiera de las rei­

vindicaciones 1,3,5 y 6, caracterizada por el hacho que 
han sido realizadas unas ranuras periféricas en el ali­
sado o huelgo axial del cuerpo para el paso del lubri­
cante.

el cuerpo de la presente Memoria y se reivindica en su 
Mota,

Esta Memoria consta de once hojaa 
foliadas y mecanografiadas s dos aspados por una so­

po.

IOS - Herramienta de perforaeiún provieta de - 
dispositivo eyector.

Todo ello tal y como se describe en
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