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La presente invencidn se refiere e resines de poliés-
ter insaturadas, que ademés de formadores de radicales, acelera-
dores ¥, en caso dado, ulteriores aditivos usuales, contienen

aceleradores adicioneles especiales (promocionadores).

En el secado de lacados se pueden diferenciar en el
caso de las resings de poliéster insaturazdas,que contienen pera-
fina, tres etapas, la. gelificacién, la segregacibn de parafine
y la resistencia a la abrasién de la parafina. De interés prie-
tico es espcislmente lea segregzacidn de perafina, es decir, el
desarrollo de una capa de barafina sobre la superficie de la la-
ca, que ha de proteger la cepa de laca del efecto inhibidor del
oxizeno de 1l ztmdsfera. Después de la formacidén de esta caps

de parafina se puede, si se desea, secar térmicamente la laca.

La resistencia a la abresidén de la parafina se logra
cuaendo la caps de laca se he secado hasta el punto de gque las
piezas lacadas se puedan apiler sin dafiar la laca. Después de

este periodo de tiempo se puede, por ejemplo, lacer los dorsos.

Es sebido que los compuestos de [3-dicarbonilo, tales
como, por ejemplo, el éster del dcido acetoacédtico (publicacién
alemana DOS 1 694 099), acetilacetona (Deutsche Farbenzeitschrif
14, cuaderno 11 (1960), 422), benzoilacetona, acetilciclopenta~-
nona (publicacidén elemana DOS 1 927 320) o las amidas de dcido
acetoacético N-sustitufdas (publicacidén slemana DAS 1 195 491)

son adecuadas como promotores.

También los compuestos que contienen azufre, tal como,
por ejemplo, los tioéteres, son conocidos como aceleradores adi-|

cionales (patente alemana 1 262 595).

Las masas de poliéster, que contienen los mencionados
aceleradores adicionales, endurecen ya & temperatura embiente

en un tiempo relaetivamente corto.
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Como, sin embargo, en la técnica del lacado los tiem=-
pos de compds scortados permiten un aumento del rendimiento,
existe una urgente necesidad de acortar mds aun los tiempos de

endurecimiento.

Lo desventajoso en las masas de poliéster, yue contie-
nen acelerador adicionai, es que también bajo ausencia de inmicig
dores presentan una estabilidad 21 almacenamiento limiteda. For
esta razén parece ser deseable desarrollar sistemas acelerado-
res adiclonales, que presenten un alto efecto promotor y, sin em
bargo, no empeoren considerablemente la estabilidad al almacena—
niento de las masas de poliédster libres de inicisdor. Ademds,
no deben influenciar negativamente el color, la resistencia 2
los arafiazos y la fluidez y, ademés, tengan buena solubilidad
en las resinas de poliéster insaturadas, pudiéndose, por lo

tanto, prescindir de disolventes guxiliares.

Aceleradores adicionalés, que imprimiesen z las resi-
nas de poliéster insaturadas tal combinacidn de propiedades
deseables, especialmente una méxima reactividéd con simulténea~
mente excelente estabilidad al almacenamiento, no estaban hasta

ghora disponibles.

Le invencidn se basa en el conocimiento de que deter—
ninados derivados de la pirrolidona~2, de la x'-butirolactona
¥y de la l-tiaciclopentanona-2, en combinacidén con compuestos

de férmule
5
17 IR
‘\S/

en presencia de iniciadores conducen 2 un rédpido endurecimiento

de las masas de moldeo y revestimiento de poliéster insaturado,
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bajo ausencia de inicisdores les imprimen & estas resinas, sin

embargo, una establlidad al almecenemiento considerzble.

Objeto de la invencidn son aceleradores adicionales

de férmula

S
1/ ’
! \Re
1’ 2’

donde R© y R~ pueden ser iguales o diferentes y significan
restos alquilo con 1 a 3 £tomos de carbono, que, en caso dado,
pueden estar sustituidos por restos aiifdticos con 1 a 8 dtouwos
de carbono, por restos cicloglifdticos con 5 a 6 étomos de car-

bono y grupos alcoxi con 1 & 4 Ztomos de carbono.

Ulterior objeto de le invencién son lzs masas de mol-

| deo y de revestimiento endurecibles después de la adicidén de un

0,1 a 8,0, preferentemente 0,3 a 5,0 % en peso, referido a la
suma de los componentes A y B, de iniciadores de polimerizacidn

C, a base de resinas de poliéster de

L. 20 - 90 % en peso, preferentemente 40 - 70 % en peso, refe-
rido a la suma de los componentes A y B, de poliésteres o(,rs -

etilénicamente insaturados y

B. 80 -~ 10 % en peso, preferentemente 60 ~ 30 % en peso, refe-
rido & la suma de los componentes A y B, de compuestos copolime-
rizables,

pudiendo estes masas de polidster contener, ademds de eventuales
ulteriores aditivos

D. 0,001 a 0,5, preferentemente 0,01 a 0,1 % en peso, referido

a la suma de los componentes A y B, de inhibidores,

E. 0,001 = 5,0, preferentemente C,0l a 0,1 % en peso, referido
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& la suma de los componentes A y B, de asceleradores usuales,

P. en ceso dado, 0,01 & 1,0 % en peso, prefersntemente 0,03 -
0,3 % en peso, referido 8 la suma de los componentes A y B,

de parafina o de sustancias cerosas,

G. 0,05 a 5,0, preferentemente 0,1 & 1,5 % en peso, referido &

la suma de los componentes A y B, de aceleradores zdicionales

de férmula

¢ - gt
i

0

V4

~,

donde X significa 0 6 S, preferentemente NR2, Rl significa un
resto alifético con 1 a 8 dtomos de carbono, hidrdgeno, hidroxi-
lo, NR4R5, ciclohexilo, ciclopentilo, alcoxi con 1 a 4 dtomos

de cerbono, preferentemente CH3 0 COOR3, .

R2 significa hidrégeno, un resto alifdtico con 1 a 8 dtomos

de carbono, un resto cicloalifdtico con 5 a 8 dtomos de carbo-
no; acetilo, benzoilo, bencilo, preferentemente hidrézeno o

CH3,

R3 significa hidrégeno, un resto alifdtico con 1 a 8 dtomos de
carbono, un resto aromatico, tal como el resto fenilo, o un res-
to fenilo alifdticamente sustituido, presentando el resto aliféd-
tico 1 a 4 dtomos de cerbono,

R4, RS, en cade caso, significan hidrdgeno, un resto alifdtico
con 1 & 4 dtomos de carbono, femilo, ciclohexilo,o R4 Yy Rs, jun-
t0s, representan un resto alifdtico con 4 a 8 dtomos de carboho,

J

H. 0,05 hasta 5,0, preferentemente 0,1 hasta 1,5 % en peso,
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referido a la suma de los componentes A4 y B, de eceleradores adi
cionales H, caracterizado porque los aceleradores adicioneles H

son compuestos de fdérmula

S
I/ ’
gl \Rz
\\ S /

Bs el ulterior objeto de la invencidén el empleo de
los compuestos H, preferentemente en combinacidn con los compues
tos G, como aceleradores adicionazles parz las resinas de poliés-

ter inssturadas.

Aceleredores asdicionales G especielmente preferentes
son los compuestos derivados de la pirrolidona-2, esto es, por
ejemplo, 3-acetilpirrolidona-2, N-metil—3-acetilpifrolidona-2 Yy
N-metil-3~-etoxialil-pirrolidona-2. Como aceleradores adicionales
H son especizlmente adecuados los compuestos, tales como 1,3-
ditiano, 1,4-ditiano, 2,5-dimetoxi-l,4~ditiano, 1,4-ditien-2,5=-
diol, 1,4-ditian-2-metanol y 1,4-ditian-2,5-dimetanol. Estos dl-
$imos se pueden condensar debido a sus grupos hidroxilo, también

directamente en la resina de poliéster insaturada.

Las combinaciones de los aceleradores sdiciongsles G
¥ B le imprimen a les resinas de poliéster insaturadas sorpren-—
dentemente, a2demds de méxima reactividad, una excelente estabi~
lided 2l almacensmiento. Ha demostrado ser especialmente valio-
sa la combinacidén de N-metil-3-etoxialil-pirrolidona-2 con 1,4-
ditieno. '

Los aceleradores sdicionales conoeidos por el actual
estado de la técnica, tales como éster de dclido acetoacético,
acetilacetona, benzoilacetona, acetilciclopentanona o emidas del

dcido acetomcético N-sustituidas, son asimismo mejorados en su
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‘el empleo de disolventes suxiliares, que, como es sabido, pueden

' da.

-7-

eficacia por la combinacién con los promotores H de la presente
invencién. La eficacia tanto de los aceleradores adicionales G,
como también de los aceleradores adicionales H, es, empleados

individualmente, més reducids que la eficacia de la combinacién

(G+H).

Para la practica es importante el hecho de que los
aceleradores adicionales G y H se disuelven sin dificultades

en la resina de poliéster insaturada conteniendo mondmeros sin

influenciar negativamente las propiedades de la resines endureci=-

Los poliésteres o(,p ~etilénicamente insaturados A
son los productos de policondensgcidn ususles conteniendo coma
minimo un dcido dicerboxilico o(,F ~etilénicamente inseturado,
por regle generel con 4 & 5 dtomos de cerbono, o sus derivados
formadores de éster, en caso dado en mezcla con hasta 90 moles-%
referido al componente dcido insatursdo, de como minimo un deido
dicarboxilico 2lifdtico saturado con 4 a 10 dtomos de cerbono,

o un gcido dicarboxilico cicloalifdtico con 8 a 10 dtomos de
carbono, o0 sus derivados formadores de éster como minimo con un
compuesto polihidroxi, especialmente un compuesto dihidroxi con
2 a 8 £tomos de carbono, esto es, los= poliédsteres, tal y como

se describen en J.Bjdrksten et al, "Polyesters and their Applical
tions", Reinhold Publishing Corp., New York, 1956.

Ejemplos de dcidos dicarboxilicos inseturados o de sus
derivados 2 emplear con pref?rencia son el acido maléico o el
anhidrido del deido maléico y dcido fumérico. Sin embargo, se
pueden emplear tembién, por ejemplo, el dcido mesacéico, dcido
citrecéico, dcido itacdico o dcido cloromaléico. Ejemplos de
gcidos dicerboxilicos aliticos satursdos, aromdticos o cicloali
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fdticos o sus derivados empleados son el dcido ftélico o el
anhidrido del dcido ftélieco, Zcido isoftédlico, dcido tereftdli-~
co, dcido hexa- 0 tetrahidroftdlico o bien sus anhfdridos, doido
endometilentetrahidroftdlico o su anhidridoe, dcido succinico o
bien el enhidrido del dcido succinicé y el éster y cloruros del
dcido suceinico, dcido edipico, dcido sebdeico. Pera obtener
resinas de dificil‘inflamacién se pueden emplear, por ejemplo;
el dcido hexescloroendometilentetrahidroftdlico (4cido Het), dci-
do tetracloroftdlico o dcido tetrsbromoftdlico. Los poliésteres
a emplear con preferencia contienen restos de dcido maléico, que
en haste T0 moles-% pueden estar sustituidos por restos de dcido)
ftélico o dcido isoftdlico. Como alcoholes divelentes se pueden
emplear aquéllos con 2 a 15 dtomos de cerbono, tal como, por
ejemplo, etilenglicol, propandiol-l,2, propandiol-l,3, dietiien—
glicol, dipropilenglicol, butandiol~l,3, butandiol-l,4, neopén—
tilglicol, hexandiol-l,6, perhidrobisfenol y otros. Con prefe-
rencia se emplea el etilenglicol, propandiol-l,2, dietilengli-
col y dipropilenglicol. Son posibies modificaciones ulteriores
mediante le incorporacidén de hasta 10 moles-%, referido al com~-
ponente alcohol o bien dcido, de alcoholes mono- y polivalentes
con 1 & 10 étomos de carbono, tal como butanol, alcohol bencili-
co, ciclohexenol y alcohol tetrshidrofurfurilico, trimetilol-
propano y pentaeritritas, asi como mediante la incorporacién de
égcidos monobésicos, tales como dcido benzdico, dcido terc.butil-
benzdico, dcido oléico, dcido graso de aceite de linaze y dcido
greaso de ricino,

El indice de acidez de los poliésteres debe encontrar-
se entre 5 y 100, preferentemente entre 20 y 60, los indices OH
entre 10 y 100, preferentemente entre 20 y 60, las viscosidades
entre 500 y 3000, preferentemente 700 y 2000 ¢ Poise, medido

como solucidn al 65 % en peso en estireno a 20%.
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 naftalina, vinilciclohexeno, dcido acrilico y metacrilico y/o

-9

Como compuestos copolimerizebles B son adecuados los
compuestos inseturados usueles en la tecnologia de 1os poliédste—
res, es decir, preferentemente los compuestos de vinilo K-sus—
tituidos, o los compuestos de alilo F.~sustituidos, preferente~
mente estireno; pero también, por ejemplo, los estirenos clore-—
dos, alquenilados y alyuilados en el ndcleo, pudiendo contener
los grupos alquenilo o bien alguilo 1 e 4 dtomos de carbono,
“tal como, por ejemplo, viniltolueno, divinilbenceno, o-metil-
estireno, terc.butilestireno, eloroestirenos) ésteres de viﬁilo
de dcidos carboxilicos con 2 a 6 dtomos de carbono, preferente-

mente acetato de vinilo; vinilpirrolidona, vinilpiridine, vinil-

sus ésteres con 1 a 4 dtomos de carbono en el componente alco- |
hol, sus emidas y nitrilos, el anhfdrido, semiéster y diéster
del dcido maléico con 1 a 4 £tomos de carbono en el componente
alcohol, las semi- y diesmidas o las imides ciclicas, tales como
N-metilmaleinimide o N~ciclohexilmaleinimida; los compuestos de
elilo, teles como el benceno de alilo y los ésteres de alilo,
tales como acetato de alilo, ecrilato de slilo, metacrilato de
alilo, éster dialflico del dcido ftdlico, éster dielilico del
deido isoftdlico, éster dielilico del dcido fumdrico, carbonatos

alilicos, carbonatos dialilicos, fosfato trialilico y cianurato

trialilico,

Como iniciadores de la polimerizacién C son adecuados,
por ejemplo, los peréxidos diacilicos, tales como el perdxido
diacetilico, perdxidc dibenzoilico, perdxido di-p-clorobenzoili-
co, peréxido dilauroflico, los ésteres de perbzido, tales como,
por ejemplo, el peroxiscetato terc.butilico, peroxibenzoato
terc.butilico, peroxidicarbonato diciclohexilico,. los peréxidos
alquilicos, tales como bis~-(terc.butilperoxibutano), perdxido
dicumilico, peréxido terc.butileumflico, hidroperdxidos, tales
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como hidroperéxido cumélico, hidroperéxido terc.butilico, hidro-
peréxido ciclohexsndénico, perdxido acetilaceténico o azoisobuti-

rodinitrilo.

También son adecuados como iniciadores de la polimeri-
zacién C los conocidos fotosensibilizadores, especislmente del '
tipo de los derivados de la benzofenons y benzoina, por ejemplo,
los bisulfuros aromédticos, 2-fenilacetofenonas, sililéterss de
los tetraaril-l,2-glicoles, los derivados del decido Y 5 -4i-
fenilbutirico, las benzofenonas tiometiladas y haldégenometiladas
los deidos valeridnicos derivados de la benzofna o bien de los
benzoinéteres y sus sales, los compuestos de benzoinaril- y
-8ililéter, tal y como se describen en la patente alemans
1 233 594 y en las publicaciones alemanas DOS 1 769 168,

2 164 482, 1 807 301, 2 155 000, 1 949 010, 2 022 507, 1 769 576
1 902 051; preferentemente, sin embargo, los benzoinétereé de
alcoholes primerios y secundarios, ‘benzoinas sustituidas, ben-
zoinéteres y -ésteres, tal y como se describen, por ejemplo,

en les publicaciones alemanas DOS 1 902 930, 1 694 149 y en las
publicaciones alemanas DOS 1 769 853 y 1 769 854.

Las masas de poliéster de la presente invencidén con-
tienen, en las cantidades usuales, esto es, en un 0,001 hasta
0,5 % en peso, inhibidores de polimerizacién D conocidos, que
ev;tan una gelificacién prematura e incontrolada. Como tales
son adecuados los fenoles y los derivados del fenol, preferente-
mente los fenoles estéricamente impedidos, que en ambas posicio-
nes o con respecto al grupo hidroxi fenélico, conticnen sustitu-
yentes alquilo con 1l - 6 étoﬁos de carbono, aminas, preferente-
mente arileminas secundarias y sus derivados, quinonas, seles
cuipricas de dcidos orgdnicos, compuestos de adicidén de haluros
de Cu(l) a fosfitos, tales como, por ejemplo, 4,4 =bis=({2,6-di=-
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tere.butilfenol), 1,3,5-trimetil-2,4,6-tris~(3,5-diterc.butil-
4-hidroxibencil)-benceno, 4,4 ‘-~butiliden-bis=(6=-terc,butil-m~
cresol), 3,5-di-terc.butil-4-hidroxibencilfosfonate de dietilo,
N,Nibis-(f&—naftil)-p—fenilendiamina, N,N‘~bis-(l-metilheptil)-
p-fenilendiemina, fenil-(s-naftilamina, 4,4"-bis=( o yo{ ~dimetil
bencil)-difenilamina, 1,3,5-tris-(3,5-di-terc.butil-4~hidroxi-
hidrocinamoil)-hexahidro~s-triazina, hidroquinona, p-benzogui-~
nona, toluhidroquinona, p-terc.butilpirocatequina, cloranilo,

| neftoquinona, nafteneto de cobre, octoeto de cobre, Cu(I)Cl/tri-

fenilfosfito, Cu(I)Cl/trimetilfosfito, Cu(I)Cl/triscloroetil-
foafito, Cu(I)Cl/tripropilfosfito, p-nitrosodimetilanilina.

Como aceleradores E usuales entran en consideracién
los compuestos conocidos eficaces, tales como los mercaptanos
¥y dcidos sulfinicos, por ejemplo, dodecil= y leurilmercsptano,
dcido p-tolueno- y bencenosulfinico, esi como las dialquilaril-
eminas, por ejemplo, dimetil- y dietilanilina, gue, en ceso da=-
do, pueden estar sustituidas en la posicidn p por restos fenilo,
metilo, metoxi, hidroxilo o amino. Si estas aminas llevan grupos
funcionales esterificables o copolimerizables, tal como, por
ejemplo, la N,N—bis-({S-hidroxietil)-anilina, entonces también
se pueden incorporar en los poliésteres. Aceleradores preferen-
tes son las sales de metal pesado de £cidos carboxilicos, teles
como, por ejemplo, los naftenatos y octoatos de vanadio, de hie-
rro, de mangeneso, especilalmente, siﬁ embargo, de cobalto. Netu~
ralmente, también se pueden emplear mezclas de los aceleradores
mencionados. Asi se han acreditado especislmente las combinacio-

nes de aceleradores de sal de cobalto y dialquilarileminas.,

Los aceleradores adicionales G y H se pueden obtener
segin Chem. Ber. 90 1290 (1957), ibid. 95, 2424, 2444 (1962),
J. Chem. Soc. (London) (C) 1971, 999, Chem. Abstracts 52, 11904
f (1958), Fieser/Fieser, Reagents for Orzgenic Synthesis 1, 1071,
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ivid. 2, 182, ibid. 3, 135; Organic Synthesis 4, 396 (1963);
Comptes rendus 240, 1544 (1955) o basdndose en estas instruccio-

nes.

Ademés de buena solubilidad en las resinas de poliés-
ter presentaen éstas la ventajs de que ya con reducida dosifica-
cidén son altamente eficeces y les dan a las resinas de poliéo-~
ter insaturadas, ademés de una a2lta reactividad, una estabilidsd
al almacenamiento extraordinarismente buena. Al emplearlas como
mesa de revestimiento de poliédster no sdélo acortan el tiempo
hasta que comienza le segregacidén de parafina, sino que también
le resistencia a le ebrasibn de la parafine se alcanza conside-~

rablemente antes.

La adicidn de aceleradores E y aceleradores adicions.-
les G y H se efectua por regla general por separado. En el caso
de una posibilidad de formecidén de complejos entre los acelera-

dores adicicnales G y H y el acelerador E, especialmente cuando

"éste contiene cobzlto como metal de transicidn, pudiera ser ven-

tajoso agreger el complejo bien sea en forma aislade o0 bien en
forma de solucién. Con la adicidén de los iniciadores de la poli-
merizacidén C y los sceleradores E 0 bien los aceleradores adi-
cionales G y E comienza el endurecimiento. No precisa ser meh-
cionado cue los iniciadores C y los aceleradores E, debido a2
peligro de explosién, no se pueden mezcler entre si, sino que

se han de agregar por separado 2 las resinas de poliéster.

Como ulteriores aditivos se pueden emplear, por ejem=
plo, agentes antiverdeantes,  tales como dcido fosférico, fosfato
de mono-n~butilo, fosfato de di-n-butilo .

Los ejemplos & continuscidn explican el objeto de la
invencién. Las partes indicadass & continuacién son partes en pe-

803 las indicaciones de porcientos se indican en % en peso.
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Ejemplos:

La resina de poliéster insaturada se prepard como si-
gues

797 pertes de propandiol-l,2, 706 partes de snhidrido
de dcido maléico y 414 pertes de anhidrido de dcido ftélico se
reaccionaron bajo atmésfera de nitrégeno a 180°C hasta alcanzar
un indice de acidez de 48. Una solucidn al 65 % de este poliés-
ter en estireno presentaba une viscosidad de 1400 ¢P, medido
a 20°%. 55 partes del poliédster obtenido se disolvieron en 45
partes de estireno y se estabilizé con 0,01 partes de toluhidro-

guinonsa.

Ejemplo 1:

En ceda caso 100 partes de poliéster se mezclaron con
0,03 partes de cobalto en forma de una solucidén de octoato de
cobalto en tolueno con un contenido de metal del 2,2 %, 0,1 par-
tes de parszfina (p.f. 51 =~ 53°C) en forma de unz solucidn al
10 % en tolueno y los aceleradores adicionales mencionados en

la table 1. Las mezclas se aplicaron mediante un aparato apli-

~cador en un espesor de cape en pelicule humeda de aprox. 500 u
‘sobre placas de vidrio, que previamente se habian dotado de unas

imprimacidén sctiva de 100 g/mz. La imprimacidn activa se compone
de 30 partes de nitrocelulosa (humectedas con butanol), 80 par-
tes de acetato de etilo, 45 partes de acetato de butilo, 60

partes de tolueno; 20 partes de polvo de perdxido de ciclohexa=
nona (al 90 %) y 8 pertes de pesta de perdéxido de ciclohexanona

(al 50 %).

Para determinar la estabilidad al almascensmiento se

almacenaron varies muesiras de la solucidn de poliéster estiré-

nics, mezclada con los aceleradores adicionales, en el srmario
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secador e 60°. Se determind

ficacidn de la resina.

el tiempo hastaz que comenzd la geli-

-14=

Tabla 1
Acelera- Can-~ Acelera- Can~ Comianzo Estabilidad al
dor adi- $i- dor adi~ ti- de la sg almagenamiento
cional G dad cional H dead gregaciodn a 60°C
% % de parafi (d)
nz (min)

3-etoxi- tiano
elilpirro
lidone~2

" 0,4 1,4-di- 0,4 T 44 - 50

tiano

N-metil- 0,4 1,3-di- 0,4 8 28 - 31
3-acetil- tiano
pirrolido
ng-2

n 0,4 1,4-di- 0,4 8 32

tiano

o ~zcetil- 0,4 1,4-di- 0,4 9 20 - 21
Y -butiro- tieno
lactona
3-acetil- 0,4 1,4-di- 0,4 9 19
l-tig—ci~ tiano
clopentano-

ng-2
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Tebla 2 (ensayos comparativos)

~15-

Acelerador adicional Cantidad Comienzo de Estebilidad
segun el estado de % la segrege- 2l almacena-
la técnica sin acele cién de pa- miento a
rador adicionzl G 6 H rafine 60°¢
(min) (a)

S3in aditivo - 26 18 - 21
Acetoacetsto de etilo 0,4 24 17 - 19

3,0 22 4 - 1
Dietilamida de dcido 0,4 20 14 - 1€
acetoacético 1,2 18 12 - 15
2-acetilciclopentanona 0,4 15 7~ 8
Tiodiglicol 0,4 22 16 - 18
Tabla 3 (Ensayos comparativos)
Acelerador adicional G Cantidad Comienzo de Estabilidad
(sin acelerador adicio- % la segrega- 2l almacena-
nal H) cidn de miento a

parafina 60°%
(min) (4)

N-metil-3-etoxialil-
pirrolidona=-2 0,4 14 17 - 19
N-metil=3-acetil=-
pirrolidona-2 0,4 14 14 - 15
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Pabla 4 (Ensayos comparativos)

] o

Acelerador adicional H Centidad Comienzo de Estabilidad
(sin scelerador adicip % la segreza- al almascena-
nal G) cidn de miento a
parafing 6000
(min)
1,3-ditiano 0,4 22 25 - 35
1,4-ditiano 0,4 20 32 - 50
Tabla 5
Acelerador Canti- Acelerador Canti- Comien Estabpilidad
adicional dad adicional ded 20 de al almacena-
segin el % H (sin ece % la se- miento g 60°:
estado de lersdor grega- (a)
la técnica sdicional cidn
) de
parafi-
ne
(min)
Acetoaceta~
to de etilo 0,4 1l,4-ditisno 0,4 20 25 - 30
3,0 " 0,4 17 20 - 22
Dietilamida
de dcido
ecetoacético 0,4 " 0,4 14 18
1,2 0,4 12 22 - 25
2-acetil-~
ciclopenta- )
nonga 0,4 ., 0,4 12 18 - 21




Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
rasi como la manera de realizerlo en la préctics, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle sn cuanto no slteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de obtencidn de composiciones de
moldeo y revestimiento de poliéster, que pueden curarse después
de la dicidn de 0,1 2 8% en peso de iniciadores de polimeriza-
cidn C; caracterizado porque dcidos dicarboxilicos o, 3-eti-
lenicamente insaturados, o sus derivados formadores de ésterse
con un compuesto polihidroxilico, se calientan lentamente hasta
180°C; el agua de condensacién gseparada se elimina de la mezely
de reaccidn por medio de una corriente de gas inerte; se disuél—
ve:

(4) 20 - 90 % en peso del poliéster insaturados resultante en

(B) 80 - 10 % en peso de compuestos copolimerizables; cuya mez-
cla se aﬁaée por amasado, amasado interno o cualquier otro
método de amasado mecdnico, &

(D) 0,001 a 0,5, preferentemente 0,01 a 0,1 % en peso, referide
a2 le sumz de los componentes A y B, de inhibidores;
(E) 0,001 a 5,0, preferentemente 0,01 2 0,1 % en peso, referidp
a la suma de los componentes A y B, de aceleradores usuales;
(F) en caso dado, 0,01 & 1,0 % en peso, preferentemente 0,03 -
0,3 % en peso, referido a la suma de los componentes A y B, de
parafing o de Sustancias cerosas;

(¢) 0,05 a 5,C, preferentemente 0,1 a 1,5 % en peso, referido

a la suma de los componentes A y B de aceleradores adicionales

G de formila 7
) C~-R

-~ |l

. 0

0
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donde X significa O & S, preferentemente NRZ, Rt significa un
resto alifdtico con 1 & 8 dtomos de carbono, hidrdgeno, hidroxi
Lilo, NR4R5, ciclohexilo, ciclopentilo, alcoxi con 1 a 4 dtomos
de carbono, preferentemente CH3 0 COORB,
B® significa hidrdgeno, un resto alifdtico con 1 = 8 dtomos de
carbono, un resio cicloalifdtico con 5 a 8 dtomos de carbono,
acetilo, benzoilo, bencilo, preferentemente hidrdgeno o CHj,

R3 significa hidrdgeno, un resto alifdtico con 1 a 8 dtomos de
carbono, un resto aromitico, tal como el resto fenilo, 0 un

resto fenilo alifdticamente sustituido, presentando el resto

alifdtico 1 & 4 dtomos de carbono,
rY, Rs, en cada caso, significan hidrdgeno, un resto alifdtico)

con 1 a 4 dtomos de carbono, fenilo, ciclohexilo, o R4 Yy RS,

juntos, representan un resto alifdtico con 4 z 8 dtomos de

carbono, ¥
(4) 0,05 hasta 5,0, vreferentements 0,1 hasta 1,5 % en peso,
" referido a la sume de los componentes A y B, de aceleradores

“pdicionales H, de formuls:

N
N

donde Rlzy R% ‘pueden ser iguales o diferentes y significan
restos alquilo con 1 a 3 dtomos de carbono, que, en caso dado,
pueden estar sustituidos por ;estos alifdticos con 1 a 8 étomo%
de carbomo, por restos cicloalifdticos con 5 a 6 dtomos de car-
bono y grupos alcoxi con 1 a 4 dtomos de carbono.

2.~ Procedimiento de obtencidn de composiciones de
moldeo y revestimientos de poliéster, tal y como queds sustan~

cialmente descrito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de 20 hojas escritas a miquina

por una sola cara.

¥adrid, ., . g
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT,
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