
' MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL.

ESPAÑA
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

(30) PRIORIDADES: 

NUMERO©N

0 )  FECHA DE PUBLICIDAD (^CLASIFICACION INTERNACIONAL © P A T E N T E  DE LA O'JE ES DIVISIONARIA

(3*0 TITULO DE LA INVENCION

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE,PAPEL APRESTADO"

©  SOLICITANTE (3)

AMERICAN CYANAMID COMPANY.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Wayne, New Jersey, EE.UU. de A.

©  INVENTOR IES)

Edward Strazdins.

TITULAR (ES)

0 REPRESENTANTE

D. José Miguel Górasz-Acebo y Poiabo,

UNE A • A MOO. 3106
UTILICESE COMO PRIM ERA PA G IN A  DE LA  MEMORIA



5

10

15

20

- 2 -

la  presente Invención se relaciona con un procedi- 

^ en to  para la  fabricación de papel aprestado con colofonia 

(incluyendo e l aprestado con jabón) de propiedades de aores- 

to aejOiadas. particularmenos, se relaciona con un -cre­

ce disiento para producir papel aprestado con jabón en donde 

las propiedades del aprestado del apresto se mejoran ñor la  

presencia de un agente de refuer30.

Tifca gran parte del papel de escrib ir, de lib ros 7 

de lib ros de contabilidad fabricado en la  actualidad se compo­

ne de fibra3 de celulosa aprestadas mediante un contenido de 

un jaben de aluminio. 3̂1 jabón puede ser rosinato ce aluminio, 

estearato de aluminio,#una sal da aluminio de petróleo crida­

do, naítenato de aluminio, o de becbo un jabón da aluminio c--- 

cualquier ácido carbonilla o bidrofóbico que sea soluble o éis- 

peraible en agua, como su sal de sodio. Euldok, en la  Paten­

te Norte aseríeana Número 3,526,524 da a concoer que ciertas 

polívinllem inas actúan como agentes de refuerzo para e l arres­

to de colofonia, aumentando considerablemente la  repelencia 

al agua impartida por este material.

Pe conformidad ccn la  presente invención, se proper-
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ciona un papel aprestado con jabón que oontien9 una p o liv i-  

n ilcicloaaídlna' soluble en agua y posee propiedades de apres­

to efectivas notablemente mejoradas. ^  mejor refuerzo s° 

produce mediante las polivinllcicloam idínas que por s i no im­

partan es«ncialgente aprestado. la  invención, parece s°r 

u.-e los ®nlac®s d® la  vin ilcíclosaid ir.a  actuar, como agentes 

de refuerzo mejorando la  resistencia que ya posee e l  papel 

a la  oenetración de fluidos acuosos. Las ventajas de la  in­

vención ae amplían hasta e l papel aprestado con jabón (inclu­

yendo par»pl aprestado ccñ colofon ia).

Se indica además, que la  polivinilcicloam idinas 

producen su acción de refuerzo cuando se aplican en relación 

con dispersiones catiónícss de apresto de colofonia llo re  su­

perior.
So indica tambión que la  acción de refuerzo de estos 

agentes se produce tanbión cuando las po liv ín ile ic loaaid inas 

bq añaden junto con una dispersión oatiónica «n donde c ie rta  

santidad (v . g r ., 0.5 por ciento) y s i se desea, tanto asi 

3cmo 20 por ciento o más de la  colofonia está en una forma de 

gal de metal alcalino.

La razón por la  cual las po livin ilcic loaaid iaaa eon 

inusitadamente eficaces con respecto a .lo snt®ríorment® citado 

r no 3o ha comprendido y el solicitante no desea quedar lim ita-

io medíante teoría  alguna.

^n casos preferidos, e l papel posee las siguientes
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venta¿a3:

1, Posee hasta aproximadamente seis veces la  resis­

tencia para la  penetración de flu idas aeídicoa acucaos que el 

papel correspondiente que no contiene el agenta de refuerzo.

5 La invención por otra parte, permite de esta asnera

quo Be elabore mejor papel aprestado mediante procedimientos 

de aprestado de colofonia establecidas o permita una eccnonia 

considerable en e l consumo del apresto de colofonia casado no 

se desea mejora en e l aprestado.

10. 2. ^1 papel posee aprestado muy satisfactorio cuan­

do se elabora valores de pH tan elevados asi ccao de 8. A 

este valer de t¡H, »1 aoresto de colofonia oroporciona apresta­

do cornoarativámente insatisfactorio.

La invención por lo  tanto, permite que ae elabore 

15 papel bien aprestado cerca de la  neutralidad, con la  corro­

sión disminuida consecuente de la  máquina de fabricación de 

papal y ablandamiento disminuido en e l papel mediente al áci­

do a medida que se aSeja.

3. La po liv in ilc ic loaa id lna  actúa como un auxiliar 

20 áe retención para auxiliares de apresto complementarios (v.

g r ., emulsiones de cera aniónica) y para pigmentos (incluyendo 

pigmentos sensibles al ácido tales como carbonato de calcio 

7 azul ultramarino.)

^1 procedimiento de la  presente 'invención por lo 

25 tanto permite ahorros pn e l consuno de estos materiales con-



plementarios y produce una descarga de agua “blanca más H acia  

disminuyendo de esta manera, la  contaminación junto con la  pro­

ducción de papel que tenga un valor de pH deseable,

4. “SI procedimiento no requiere cambio en loa pa­

sos de manipulación empleados hasta ahora. Por lo  tanto, no 

requiere que e l fabricante de papel aprenda nuevas tácalo as.

De conformidad con una modificación de la  presente 

invención, una suspensión acuosa de fibras de fabricación de 

papel de celulosa (que se baten ñe la  manera acostumbrada) se 

prepara a la  consistencia que se acostumbra. A esto se añade 

separadamente una solución acuosa de un polímero de v in ilc i-  

closmidina catiónico soluble en agua que tiene un p-ac molecu­

la r de por lo  menos 1,000, junto con un aoresto d* jabón y 

alumbre u otra sal de aluminio soluble en agua después de lo  

cual laa fibras se forman en una‘cinta continua húmeda que 22 

seca de la  manera acostumbrada (en rod illo s  que tienen tempe­

raturas de superficie-dentro ce la  escala de S8°C. a 121°C.)* 

Esencialmente, toda la  po liv ín ilc ic losa id ina  es absorbida 

por las fibras y actúa cono un agenta de refuerzo para el 

apresto. La oolivinilcicloam idina se añade separadamente 

del apresto de,jabón. «¡1 alumbre y la  po livia ilc ieloBaid ina 

se añaden antes o después del apresto, ^ l alumbra y la  po li-  

vinílcicloamidina pueden añadirse juntas o pr"mezclarse.

Los aprestos de jabón se preparan mediante saponi­

ficación de un ácido orgáníoo apropiado con un á lca li de me-

POOR , 
ÜUALITY
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ta l alcalino. lo s  ácidos orgánicos osados son aquellos que 

son h id r o f i t o s  de manera que ocn In so ló le s  en agua, pero 

roncan una dispersión jabonosa cuando se saponifican con tu- 

Jróxido de sodio o de potasio. Se precipitan mediante el 

alunhr» y en e l papel están presentes ceno sus ssles de s i -

minio.
el estearato de sodio, roainato de sodio y la3 sales 

da sodio de c iertos ácidos derivados dsl petróleo se empleen 

comúnmente en la  fabricación del papel aprestado.

las polivinileicioam idinao se emplean como aditivos 

en la  fabricación general del apresto de colofonia en donde 

una suspensión acuosa de fibras batidas de fabricación de ce­

lu losa se prepara a un pH acidice, ae sfladen un apresto de ja­

bón y alumbre como los  agentes de aprestado mediante lo  cual 

e l  apresto de jabón se precip ita como un jabón de aluminio 

en las fib ras, las fib ras se forman en una cinta continua mo­

jada con agua y la  cinta continua ee eeca.

la  polivín ilcicloem idina de preferencia se aSade en 

la  forma de una solución acuosa a cualqui-r dilución conve­

niente (por lo  general de 1 por ciento a 10 por ciento pera 

fa c i l i t a r  e l suministro regulado y la  distribución uniforme

a través de la  casta).
&j5n ona cantidad tan paq>»eña asi cemo da 0.1 ver

ciento de po liv in ilc ic loaa id ina  ocasiona «na accióp de re- 

., v t „ Tn nravfcidad «f^ c tiva  minina no ae hafuerzo considerable. la  esntacc-a -i-c25
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deterainado, pero es evidentemente mucho menor. Cantidades 

mayores de 0.1 por ciento pueden emplearse ventajosamente y 

la  cantidad efectiva  máxima tampoco se ha determinado. Sin 

embargo, una cantidad apropiada puede determinarse fácilmente 

mediante pruebas en laboratorio.

Las polivinílcicloamidinaíj usados en e l procedimien­

to de la  presente invención, tienen peao3 moleculares en exce­

so de 1,000. Las poliviniloicloamidina3 que tienen un peso mo­

lecular menor imparten una acción de refuerzo comparativamente 

menor. Se prefiere usar las polivinilciclcmmiainag que tienen 

peso moleculares dentro de la  escala de 10,000 a 500,000, pues­

to que en esta escala los polímeros poseen tanto una buena • 

acción de refuerzo como una viscosidad convenientemente baja. 

Los polímeros preferidos están esencialmente exentos de átomos 

de amonio cuaternario, puesto que-estos snbstítuyentas dismi­

nuyen la  acción de refuerzo que poseen las po liv in ilc ic loam id i- 

naa y no impartan ventaja alguna.

Las polivinilcícloam ídinas usadas en al procedimien­

to de la  presente Invención pueden y de preferencia están com­

puestas totalmente de enlaces de vin ilcicloaaid ina. Por lo  

tanto los polímeros tales coaopáll-2-vlnillm idazolina, p o li-2- 

vialltetrahidropirim idina, poll-l-vinilám ídasolina, poli-1- 

viniltetrehidropirim idina y poll-4,5-ñ im etil-2-vin ilim idasoli- 

na se pueden usar. ^sto3 polímeros no poseen propiedades de 

aprestado. Si se desea, los polímeros pueden contener propor-
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cicmes pequeñas de enlaces que no cambian el carácter esen­

c ia l del polímero, por ejemplo, que 3e forman mediente ccpo- 

límerízscíán de a c r ílc r it r i lo ,  acrllamida, acrilato de metilo, 

acrilato  de 2 -(d ietilsm ino )etilo  y acetato de v in ilo .

Se toleran los enlaces hidrofóbleos, por ejemplo 

e l estireno, p-cloroeatireno, y acrilato de octadecilo, y con­

ducen a las polivinilcicloam idinas hidrofábicaa -  h id ro fílicas 

siempre y cuando las proporciones de las mismas sees tan pe­

queñas que los polímeros sean solubles en agua. Loa polímeros 

proporcionan e l mejor efecto de refuerzo, sin embargo, son 

aquellos qu° consisten totalmente de substituyentes de v in il- ' 

cicloamidina.

Las polivim lciclosm idina3 de 02’'^^ (*iu® 02 preparan 

respectivamente haciendo reaccionar e l et Hendí amina 7 tríne- 

tilendiamína con p o lis c r ilo n itr ilo ) se prefieren debido a que 

se preparan rápidamente a partir de materias primas, baratas 

y proporcionan un efecto de refuerzo excelente. "Satos dos 

polímeros se conocen específicamente como poli-2-vinilim ida~ 

zolina y poll-2-vin iltetrahidropirim ldina.

^1 apresto de jabén puede spr cualesquiera de I03 

aprestos que pueden obtenerse en la  actualidad. Por lo  tanto 

e l  apresto puede ser uno que se elabora a partir de una colo­

fonia que se ha tratado térmicamente o desproporcionado para 

disminuir su tendencia a crista lizarse o a formar espuma 

o pued“ elaborarse de una colofonia que se ha reforzado median-25
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tu su reacción coa anhídrido o s ific o , ácido fun lrico, ácido 

c ítr ic o , ácido acetílendicarboxílico, foraaidehído, saligeni- 

na, etc.

■=¡¡1 apresto do colofonia puede saponificarse coa- 

5 pletamente o puede saponificarse parcialmente, y la  co lofo­

nia no saponificada está en na estado coloidal. Puede tener 

un contenido de un mcnool como flu id ifican te  y en contenido 

de un agente de e t ilen g lic o l que inhibe la  formación de una 

oostra por encima del apresto de colofonia cuando se expone 

10 al a ire .

La sal de aluminio puede ser una sal da aluminio so-
I

luble en agua, por ejemplo, nitrato fie aluminio, cloruro de 

aluminio o alumbre (su lfato fie aluminio). ^  alumbre se pre­

fie re  debido a su disponibilidad fá c il  y economía y debido a 

15 los resultados satisfactorios que•proporciona.

La3 cantidades del aoreato de jabón que se añaden 

deben ser aquellas que_proporcionen la  cantidad de aprestado 

deseada.

La cantidad de la  aal de aluminio que se añade debe 

20 ser aquella qu« produce elmejor apresto, ñero la  cantidad em­

pleada por lo  general es menor que aquella usada en loa proce­

dimientos de aprestado con jabón convencionales.

Las cantidades especificas de los reactivos ante­

riormente’ citados que producen e l mejor apresto, on cualquier 

25 caso, no pueden determinarse fácilmente debido a que varias



poliv in ílc ic losa id inaa varían en su cationicifiad, y sus pro­

piedades hidrofóbicaa e h id ro fílicas  y en su e ficacia  de re­

fuerzo; debido a que los arrestos de jabín varían en sus 

propiedades de aprestado y su aaicnioldad. Sin embargo, pue­

den lograrse resultados satisfactorios efeetusndjuna serie 

depruebas de laboratorio en donde se modifican las variables 

gradualmente de acuerdo con loa procedimientos generales que 

se muestran en los ejemplos que se darán a continuación.

Pueden añadirse agentes complementarios en e l pro­

cedimiento siempre y que no in terfieren  con la  interacción 

entre la  po liv in ilc ic loaa id ina  y e l apresto de colofonia o 

que cambíen por lo  demás la  naturaleza esencial del procedi­

miento. Lo3 agentes complementarios que pueden añadirse con 

seguridad incluyen apresto de cera de una carga electrostá 

t ica  sniónioa o catíónica (que se prepara .emulsionando cera 

con un agente emulsionante apropiado)j de manera semejante, 

ísccianato de octadecilo emulsionado, díanrc de c°teno de ocia- 

decilo o anhídrido esteárico; pigmento de fabricación de papel 

(a rc il la , carbonato de ca lcio , dióxido de titan io, negro de 

carbón, azul ultramarino, ° t c . ) ;  almidón o una relación molar 

de 90:10 de un copolimero de acrilaaida: ácido acrílico  como 

e l agente da refuerzo seco y acetato de dodecilguanldina como 

un p°sticida.
I

Las poliv in ília idazolinas anteriormente citadas se 

emplean convenientemente en la  forma de soluciones acuosas,
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qoe pueden tener un pH neutral o acidice. Se obtienen los 

mejores resultados cuando el polímero se componen esencial­

mente de enlaces de vinilcicloamidina. '¡üate polímero en un 

medio ácidico acuoso forma dispersiones coloidales turbias 

U opalescentes en el mismo. ¡Satas dispersiones se considerad 

como soluciones para los objetos de la  presente imvenoión.

Cuando la  dispersión acuosa del apresto es snióníca, 

la  polivinilcicloam idina se añade separadamente, de preferen­

c ia  ya se3 antes o subsecuentemente a la  adición de la  dis­

persión del ácido carbomíllco hidrofóbico. Aun cuando so to­

lerar. cantidades pequeñas de u o liv in ilc ic loca id ina  mediante 

las dispersión-s aníónicas acuosas de I09 ácidos csrboxílicoa 

hldrofóbícos y pueden premesclarse con las mimaos, se ev ita  

cualquier daño de floculación 3i las dos ae añaden consecuti­

vamente.

Cuando la  dispersión acuosa del apresto eo catiónica, 

la  po liv in llc ic losa id ina  y la  dísoersión de ácido csrboxílíco 

pueden añadirse separadamente.

Tin cualquier caso, las suspensiones fibrosas se for­

man en una cinta continua a un pH acídlco. ^ l mejor aprestado 

por lo  general se obtiene cuando la  suspensión 3e; forma en 

hojas a un pH dentro de la  escala de 4.5 a 6.5 y esta escala 

por lo  tanto, es la  preferida.

La invención se describirá non mayor particulari­

dad *3. los ejemplos que se darán a continuación. A n¿ ser que



se manifieste lo  contrario, todas la3 partes y porcentajes 

están basados en e l  peso seoo de las fibras.

*3.1 emolo 1 !

Lo siguiente ilu stra  varia3 modalidades de la  pre­

sente invención en donde e l apresto de jabón e3 apresto de 

colofonia mostrando además la  cantidad del aprestado que se 

produce mediante e l polímero cuando se usa solo, mediante 

e l apresto d° colofonia en combinación con e l alumbre solo me­

diante e l apresto de colofonia en combinación con e l polímero 

solo.

Los componentes se añaden como soluciones acuosas al 

1 por ciento a un pH de 5.C; se usan los mismos componentes, 

apresto de colofonia es un apresto que se usa comercial-.
Iv

mente.
f

ima suspensión acuosa de una mesóla al 50:50 de 

fibras de fabricación de papel kraft de madera ¿ura/nadera 

suave blanqueadas que se baten hasta una finura normal Cana­

diense de 500, se prepara a una consistencia de 0.6 por ciento. 

Se toman cinco al leu ó tas que se tratan de la  siguiente manera. 

Loa porcentajes están basados en I03 pesos 3ecos de las fibras. 

Todos ios agentes se añaden como soluciones acuosas a l 1 por
t

ciento.

Control A. A este se añade 0.10 per ciento de po li-
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2-vinilim ídazolina, paro no ae añade alumbre ni apresto de co­

lofonia.

Control B. A esto ae añade -crinero 1.0 por ciento 

de un apresto de colofonia comercial (as se elabora de acuerde 

con la  patente Norteamericana Número 3*400,117) 7 luego 1.5 

por ciento de alumbre, pero no se añade polivinilciclcem iciina.

Control C. A esto se añade 0.2 por ciento de p c li-  

2 -v ln ilin ídazo lira  y luego 1.0 por ciento del apresto de colo­

fonia anteriormente citado, pero no sa añade alumbra.

Número 1. A e3to ae añade 0.1 por ciento de p o li-  

vinilcicloem ídina que eatá compuesta casi esencialmente de e::,- 

laces de 2-vinilim ídazolina, 1.0 por oiento del apresto de co­

lofonia anteriormente citado y 1.5 por ciento de alumbre.

Los agentes se añaden con agitación suave y se permi 

te un intervalo de un minuto entre cada adición para prooor- 

iicnar una distribución uniforme del material que se añade y 

jara r e m it ir  que la  adsorción continué basta completarse ese".

cislmente.

Ss forman hojas de prueba mediante un procedimiento 

de laboratorio normal a un peso básico de 22.700 kilogramos 

por 63.50 por 101.60 céntimatros/500 resma y se secan dnrente 

d03 minutos en un secador de tambor da laboratorio teniendo 

a l tambor una temperatura de ll6°C . La. resistencia de estas 

hojas a’ la  penetración de soluciones acuosas se determina lue­

go. Se dejan caer sebre las nuestras del papel, sobre una p-ir
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5

10

ca de v idrio  gotas de la  tin ta  normal de la  TAPPI,-y el 

tiempo promedio que se requiere para que la  tia ta  penetre 

a través del papel se tema coa la  cantidad del aprestado que 

posee e l papel. Los resultados son los siguientes:

Alícuota «5 de 
pvr1

Apresto 
dé Colo 
fonia X,2

^ de 
Alumbre.

Resistencia 
a la  tin ta 

•; segundos

Absorcién 
de a.a'-is} i

<' i

A O .l4 — 2 130

B — — 1.0 1.5 o o 6 o

C 0.22 1.0 — 40 110

1 O .l4 1.0 1.5 1800 55

^ porcentaje de polivinilimidazolins 3cbre el peso

s"íco de las fibras.

2 e l  apresto es un apresto comercial saponificado si 

70 por ciento

3 D-*sp»és de inmersión to ta l dursat» 15 minutos

4 Poli-2-vin ilim idazolina.

control A. muestra que las po livin ilcic losaid inas 

solas no producen esencialmente aprestado. 'Rl control B de­

muestra’ que e l alumbre y e l apresto de colofonia producen
i

buen aprestado- ^1 control C muestra que las p o l iv in i lc i- .15
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cloamídinas no actúan cono cantes de refuerzo pera e l 

apresto de colofonia que no esté' presente como un jabén de 

aluminio, aún ciando la  cantidad de la  pc liv in ilc ic lcaa id ina  

sea e l doble de aquella que ocasiona una acción de refuerzo

excelente en e l apresto de jabón.

La prueba 1 muestra que e l papel aprestado ccn ja­

bón posee seis veces mejor resistencia a la  tin ta  y una re­

sistencia si agua considerablemente mejorada cu anao ccn«le-e 

una cantidad pequeño de una polivínileíclcam idina compuesta 

totalmente de enlaces de vinilcicloam iaina.

óiganlo 2

Lo siguiente ilu stra  la  acción de refuerce de la  

¡o ll-2 -v in ilin idasclina  con respecto a los aprestes de jscón

Lije no sean e l apreste de celcic*.!-».

Se repite el. procedimiento de la  prueca 1 del

Ejemplo 1 exefioto que les aprestos de jubón que sa muestran 

■n e l cuadro q»e se da a continuación se "san en ves da± 

•presto de colofonia del Ejemplo 1. Les aprestos mostrases 

l continuación se preparen neutraiizrade les  acides grasos 

¡rigír*aL°s ccn hidrópico drt sodio a temperatura elevada cer­

cena agitación a fin  de convertir e l 70 por ciento del acra 

craso en forma de jabón, y la  porción no saponificada asi so 

Lo graso se emulsiona mediante la  agitación. Los r3a.u-u.0G 

ion lo 3 siguientes.
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1 Poli~2-vinilimidazolina.

2 Basado en e l peso seco de las fibras.

3 Durante la  forjación de la  hoja

4 c10h7cooh.

5 AdMCto de Dielo -  Alder da resina da petróleo que sa des­

cribe en la  Patente Norteamericana de Ten Yoshli y otros, 

Numero 3,279,975.

^.jamólo 3.

t;i Qigijiente ilMstra la  tolerancia a los cmbios en 

e l pH que imparte e l polímero al procedimiento de aprestado de

jabón.
t?1 me'todo general del T3 je apio 1 se sigue hasta el 

punto en donde se separan las a lien ó te , r’iia alícuota se tra­

ta con polímero y apresto de colofonia y alumbre de acuerdo 

con e l Pjemplo 1. ma segunda alicuóta se separa y 38 trata  

con apresto de colofonia solo y alumbre en las mismas propor­

ciones. las allcuátas se retiran de ambas oorciones, se ajustan 

a los valores de pH que se mu»stren en e l Cuadro que sD da a 

continuación con una solución de hidróxido de sodio y sn foruisa 

en hojas de pr” eba que se someten a prueba para determinar su 

resistencia a la  tin ta  ta l y cono se ba descrito en e l Ejemplo

1. Los resultados son los siguientes:
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Prueba
Número Polímero^

de Apres­
to de colo-

Lfcnla^

pH fie la  
2pasta

Aprestado
segundos

A Nin giano 1.0 4.3 330

B ide.m Idem 6.0 60

C Idem ídem 7.0 ‘ instantá­
neamente

D Idem iden 8.0 id°n

y, Idem Ídem 9.0 ídem

i 0.10 1.0 4.8 1720

2 i den iden 6.0 1310

3 Idem iden 7.0 400

4 Idem Ídem 8.0 30

5 Idem Ídem 9.0 instantá­
neamente

 ̂ basado en el peso seco de les fibras. .

 ̂ Después de.la  adición de tod03 los agestes

La comparación de los resultemos de las pruebas de 

5 control A a ^/'respectivamente ccn los resultados-obtenidos 

aealante las pruebas 1 a 5 demuestra que en la  presencia <3al  

polímero 3̂  obtiene mucho mejor aprestado a travésbde ” na es­

cala de pH más., amplia- que con la  colofonia sola.

^.iemnlo 4
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Lo siguiendo ilustra  e l efecto da la  p o li-2 -v in il-  

iaidasolina para ocasionar e l desarrollo de un buen apreatauo 

mediante e l apresto de colofonia en preoenoia de un material

de relleno de carbonato de calcio.

Se repite e l procedimiento de la  prueba 1 del Ejem­

plo 1 con la  excepción de que se añade 10 per ciento de carbo­

nato de calcio de calidad de relleno (bagado en el peso seco 

de las fibras) antes de la  adición del polímero 7 del apreaoo 

de colofonia. Las hojas tienen un valor de 380 segundos en

la  prueba de aprestado de tinta.

m  control (que no contiene po liv in llia idaca lina ) 

crodujo papel q-’= t*nía un valor de aprestado de tin ta  ae sóxo 

25 B°íC” ndos.

Lo siguió ni a ilu stra  ¿a prspxr ación ¿oí. j.*?-! d-. 

;e-rdo con la  presente - invención, m-~dí ert® "a rroc* r.iro-'n*0 

donde la  colofonia se aplica bono una dispersión oatiónica 

il jabón de aluminio do la  coxofcnia se ío»-u .̂ s*. IOcj 

'anee 1̂ paso ae secado»

La dispersión acuosa coloidal cationxoa es eo lcfc~i»

forma de la  siguiente sonara:

A loó gramos de tolueno a t^sp ■’r atura amoib îte c;e

>^v. 1 Tiíí crrP.Tl'V

POOR
QUALITY
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c ia l (preparado haciendo reaccionar un mol de colofonia d° 

aceite de resina con aproximadamente 1/4 ¿e mol fie fcmalfiehíd 

y de aproximadamente un sexto fie mol de ácido fumárico). La 

mezcla se agita hasta que se forma una solución. A. esta se 

5 aSade con agitación manual vigorosa una solución de 2.12 gra­

mos de polietilenim ina (peso molecular de 1800) y 5.09 granos 

de ácido acético g lac ia l en 202.8 granes de agua. Se forma 

una emulsión catiónica crida que se hemogeniza dos veces a 

temperatura de 20°C. bajo una presión de 281.200 kilogramos 

10 por centímetro cuadrado. El tolueno se depura al vacio y el 

agua que se ha evaporado se reemplaza per una cantidad igual. 

131 producto es una dispersión catiónica estable, cremosa, 

blanca esencialmente homogénea que contiene anroximadamente 

35 por ciento en peso fie sólidos °n fionce anroximadamente nl  

15 90 por ciento fie las partículas son de un diámetro de 0.01

miorón y 1 micrón. Esencialmente toda la  colofonia está prs- 

oente en «'stafio coloidal no aaronificario.

•* ■ | Las' uróoiedades de anreatado da la  dispersión ante-
»' i ( - *

riorm^nte citada se determinan de la  3iguicnta asmara*

.20 ma suspensión acuosa de una mezcla fie 50:50 fie

fibras fie fabricación, fie papel fie mafiera dura blanqueada: 

madera suave blanqueada que se baten hasta un refinado normal 

Canadiense de 430 centímetros cúbicos y que tiene'una consis­

tencia fie* 0.6 por ciento (peso en seco fie las fibras sobre 

25 s i peso de la  suspensión) ss divide en alicuótas.



A una se añade 0.4 por ciento (base de sólidos) de 

la  dispersión de colofonia coloidal descrita en lo  que ante— 

cede seguida por 0.6 por ciento de alumbre que se basa en e l 

peso en seco de las fib ras, después de lo  cual la  suspensión 

gg adusta a, un pH de 6.0 mediente la  adición de bidró^iv^o es 

sodio, ma parte de la  alicuáta se forma en hojas a un peso 

básico de 139.70 kilogramos por reana de 63.50 por 101.60 

céntimatros/500 y una parte se forma en hojas a un peso bási­

co de 90.80 kilogramos por resma semejarte, laa hojas resul­

tantes se consideran oemo las hojas de control.' “*1 apréstelo 

de las hoja3 de peso lig ero  se prueba mediante la  aplicación 

da tin ta de TAPPI, y e l aprestado de las hojas gnúesas se deter­

mina mediante la  aplicación de una solución acuosa al 20 por 

ciento de ácido láctico  medíante penescopio.

■̂ 1 procedimiento se rep ite 'excepto que se añada a 

la  suspensión 0.025 por ciento de- polivin ilim idasolina (basán­

dose en el ceso seco de la s  lib ras) dsspu.ás del alunóle. 1 

procedimiento se repite dos veces más qon la  excepOj.cn «le que 

se aumenta la  cantidad de polivinilim idasolina ("rV I” ) en 

la  primera prueba, y luego hasta 0.05 por ciento y en la  segun­

da prueba hasta 0.1 por ciento sobre e l peso seco da las fibras. 

Los resultados son los siguientes:
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Prueba
Número

Porcentaje 
de PVI Aña 
dido

Tinta, a 
segundos

Acido láctico  
segundos3

Agua
Absorbida  ̂
■Dcroenta.ie

Control Ninguno 0 25 75.9

1 0.025 278 161 43.5

2 0.05 538 174 41.4

3 0.1 533 146 43.8

a Segundos requeridos para que la  gota de'.tinta pene­

tre en e l papel

*  Porcentaje de agua absorbido basándose en e l  peso . 

5 seco de la  hoja.

^.iesnlo 6

lo  siguiente ilu stra  e l  efecto de refuerso de la  po li- 

via ilim idazolina cuando' se aplica junto ccn una dispersión de 

colofon ia coloidal en donde una parte de la  colofonia se sapc-

10 n if io a  ccn un metal alcalino.

’í l  procedimiento del Ejemplo 5 ee repite ccn la  excep- 

oión de que se omita la  po lietilen ía ina  y la  solución emulsio­

nante (que contiene e l tolueno) contiene una centidad suficien­

te hidr5sj.dc de potasio para saponificar e l 4 por atento de la  

colofonia y la  po liv in ílin idazo lina  se sil ade a la  ¿u opensión15
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fibrosa aproximadamente un minuto antes de la  adición fie la  

dispersión de colofonia. Los resultados son los siguientes:

Prueba
Número

Porcentaje 
de PVI Aña 
dido

Tinta,

Segundos8,

Acido Láctico 

segundos8

Absorción de 
Agua porcenr-
taie a

Control Ninguno 0 0 108.0

1 0.025 246 167 45.5

2 0.05 411 208 42.6

3 0.1 577 206 40.5

a Para una explicación vóase e l Ejemplo 5.

entilo 7

Lo siguiente ilu stra  e l efecto de r níuercc cara ex 

aprestado de colofonia de la  po li-2 -vin ilin idazo iína  que se 

añade separadamente del apresto de colofonia y e l alumbre.

tm papel Icrsft sudeflo blanqueado de una consistencia 

de fibras de 0.5 por ciento (0.5 grsaos/lOO m ililitro s  d« agua 

se usó en esta prueba. A esto se añade 0.5 por ciento, basado 

en e l peso de la  fib ra  de ALPHASI^(R) 20, una colofonia m íe­

nlos usada comeroialmente fabricada por American Cy anací d 

Compsny,' ffayae, New Jersey, La colofonia se agita durante cO

segundos.
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Lnego se añade 0.75 por ciento basado en e l peso de 

la  fib ra  de alumbre de fabricación fie papel y se agita duran­

te 6o seg’infioa a través de cuyo período de tiempo la  solución 

fie material 3a ajusta a un pH fie 5.0.

Se retiran alicuótas y se preparan dos hojas fie 

prueba Noble-Woofi de una base en peso de 22.700 kilogramos 

(resma Ta-pi normal fie 63.50 por 101.60/500). La3 hojas húme­

das se prensan entre f ie lt r o s  y luego se dejan secar al aire 

a temperatura ambiente. ^1 secado al aire a temperatura sm-
n

bisnte permite que la  colofonia permanezca en forma sin reac­

cionar.

Las hojas luego Be cortan en tres tira s , que luego 

se impregnan con (A) agua fie la  lla ve , (B) 0.05 por ciento ba­

sado en la  solución fie agua de ?7I, (C) 0.1 por ciento, basado 

en la  solución de agua fie P V I.. ?1'PYI uoaño ea poli-2—v in il-  

ínidazolina. 'Pasando las tiras secadas en aire antes y des­

pués de la  impugnación, se determina la  absorción efectiva  

del agua y e l polímero.

La3 tiras impregnadas ccn PVI se hacen luego pasar 

a través del secador de papel a temperatura superficial'de 

116°C. A esta temperatura, la .co lo fon ia  se funda y reacciona 

con los iones fie aluminio del alumbre para formar rcninato 

de aluminio en presencia del PVI.

Las hojas seca3 luego ae prueba para determinar la
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resistencla a la  tiá ta  y al agua colocando usa gota ¿a tin ta  

tzn fló id o  de Escritura skrip de Shaeffer Color Negro lavable 

Húmero 62) y una gota de agua en laa hojas. El período fie 

tiempo para que la  tin ta  y e l agua se absorban ocapletansnte 

5 en e l papel ae deteraina a continuación.

Loa resultados son loa siguientes:

Liquido TT3ado para 
Impregnación

Porcentaje de 
Polímero Rete 
nido en la  3?¿ 
bra *"*

Absorción 
ds Tinta 
Segundos.

Absorción de 
Agua Según -  
dos.

Agua de la  Llave — 10 37

0.05^ de PVI 0.Q9 1200 83

0.103Í de PVI 0.19 ' 2280 140

Descrita suficientenente la  naturaleza del invento, 

así c oírlo la  nanera de rea liza r lo  en la  práctica, debe hacerse 

.10 constar que las* disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
0

su orinoic io fundamental.

• l
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RBIVIKDIO AO IQHlüS

1. -  Procedimiento para la  fabricación de papel 

aprestado, por un contenido de un jabón de aluminio de un 

acido carboxílico hidrofóbico, en donde las fibras de celu 

losa de fabricación de papel se humedecen con agua hasta un 

pH acídico para .formar una cinta continua y la  cinta conti­

nua se seca en rod illo s  que tienen una temperatura superfi­

c ia l de 882 a 1212C., caracterizado porque comprende añadir 

separadamente a una suspensión acuosa de las fib ras, una dis 

persion coloidal acuosa de un ácido carboxílico hidrofóbico y 

una cantidad efectiva  de una p o li-2-vinilcicloam idina catió- 

niea soluble en agua (que tiene un peso molecular superior a 

1.000, como un agente de refuerzo, y depositar e l ácido car­

boxílico hidrofóbico en las fibras mediante la  acción de a- 

lumbre a un pH acídico, añadiéndose la poli-2-vin ilc icloam i- 

dina y la  dispersión separadamente a la  suspensión.

2. -  Procedimiento según la reivindicación 1, carao 

terizado porque las partículas de ácido carboxílico coloidal 

dispersas son aniónicas.

3. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, carao 

terizado porque las partículas del ácido carboxílico coloidal 

dispersas son catiónicas,

4 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque las partículas de ácido carboxílico coloidal 

dispersas se depositan en las fibras a un pH de aproximada­

mente 4,5 a 6,5.



- 2 7 -

, 5 .- Procedimiento según la  reivindicación 1, carao

terizado porque la  p o li-2-vinilcicloam idina se añade como un 

componente del alumbre.

6.  -  Procedimiento según la  reivindicación 2, carac 

5 terizado porque e l alumbre se añade primero, la  p o li-2-v in i l-

cieloamidina se añade en segundo lugar, y la  dispersión anió­

nica de las partículas del ácido carbomílico hidrofobiao se 

añade a l fin a l.

7. -  Procedimiento para la  fabricación de papel a-

10 prestado, ta l y como queda sustancialmente descrito en la  pre­

sente memoria.

Esta memoria consta de 27 hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

Madrid,  ̂7 m  W í

y \
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