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El presente invento se refiere a una cabeza de hilera
para la realizacidn de elementos tubulares provistos de
aberturas en su pared, especialmente de redes tubulares
sin soldadura, por extrusidén de una materia sintética, més
particularmente de una materia plistica, con preferencia
termoplastica.

Se ha descrito ya en la Patente francesa n2.l.449.252
una cabeza de hilera para este género de fabricacidn, que
tiene una hilera constitufda por una hendidura de extrusidn
cerrada sobre si misma, con preferencia circular, para ex-
truir un tubo, asi como al menos un elemento con aristas
radiales, dispuesto aguas abajo de la hendidura y animado
de un movimiento de nutacidn en torno a un eje que coinci~
de con la perpendicular al centro de la hendidura.

Ahora bien, el tubo que sale de la hilera anular estd
todavia pricticamente en el estado pléstico y puede ocu-
rrir quem en 1a-mejor hipétesis, ciertas aristas radiales
pasen a través de la materia formando incisiones que Aen
lugar a aberturas durante el estirado ulterior sobre un
g4libo o plantilla, como ya se sabe, al paso que otras
aristas no hagan mds que empujar a la materia sin hacer
incisidn en ella, de modo que haya omisién de formacién
de sberturas. Este defecto es todavia mds pronunciado si el
tubo extrufdo posee un grueso de pared relativamente impor-

tante, especialmente en el caso de fabricacidn de fundas o
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tubos dotados de aberturas, rigidos o semirfgidos.

Para poner remedio a este inconveniente, la cabeza de
hilera seglin el invento, y que es del tipo que anbes hemos
recordado, estf caracterizada esencialmente por el hecho de
que las aristas radiales que atrgviesan el tubo de materia
pl&stica vienen a apoyarse contra un elemento rigido situa=
do del otro lado del tubo.

Gracias a este elemento rfgido que constituye en cier-
to modo un apoyo para la funda tubular extrufda, se tiene
la seguridad de que ninguna arista puede empujar a esta
funda en la que harln ciertamente incisidn las aristas su-
cesivas y se obtiene una funda o una red tubular con mallas
o aberturas distribufdas de modo muy uniforme.

Seglin wna primera variante, el elemento de aristas ra-
disles estd constitufdo por una rueda o corona dentada, y
el elemento rigido por un anillo, una parte del cual, even—
tualmente, sirve paras formar la hendidura de extrusidn.Esto
conduce a una realizacidn robusta y compacta, a la vez, de
la cabeza de hilera.

Segln otra forma de realizacidn del objeto del invento,
el elemento rigido esté constltuido por uma corona dentada
interiormente, al paso gque el elemento arrastrado segun un
movimiento en nutacidn estd constituido por un disco cuya
periferfa forma un apoyo para los dientes de la coromna gue
pasan a través del tubo de materia pléstica.

En esta forma de realizacidn, es la periferia lisa del
elemento arrastrado segin un movimiento de nutacién la que
aplica al tubo extrufdo contra los dientes de la corona para
realizar las incisiones.

Segfin otra forma de realizacidn, dicho disco estd pro-
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visto de dientes periféricos que cooperan con los dientes
de la corona. Los dientes del disco pueden apoyar a través
del tubo extrufdo contra los dientes de la corona, o venir
a insertarse entre los dientes de esta {iltima para provocar
asi las incisiones por cizallamiento.

Finalmente, el elemento con aristas radiales puede ro-
dear a la hendidura de extrusién al paso que el elemento
rigido estd formado por un nicleo central de la hilera.

A tftulo de ejemplo, se describen en lo que sigue ¥ se
han representado esquemfticamente en el dibujo adjunto dife-
rentes formas de realizacidén ded obJeto dei invento.

En dichos dibujos:

Ta figura 1 es un corte axisl de una cabeza de hilera
seglin el invento, supuesta montada en un extrusor no re=-
presentado.

Ta figura 2 es un corte de la figura 1 segin la linea
II-II.

Las figuras 3 a 5 son variasntes de la cabeza de hilera
seglin el invento.

Como resalta de la figura 1, la cabeza de hilera segin
el invento estd constitufda por un bloque 1 de aspecto ge-
neral cilfndrico y provisto interiormente de un 4nima cilin-
drica 2 qué se ensancha hacia abajo en el dibujo. En el &ni-
ma cénica 2 y a cierta distancia de ella esti montado, por
medios que no hemos representado, un nicleo central 3 que
presenta una superficie exterior coénica & que determina una
cimara de paso 5 para la materia pléstica empujada por el
extrusor y que Denetra en la cabeza de hilera por una per-
foracidn 6, 6 prevista en parte en el bloque 1 y en parte

en el nficleo cenbral.
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En la parte inferior del bloque 1 estd roscado, en 7,
un anillo 8 que presenta un Anima cilindrica interior 9 si-
tuada a cierta distancia de una pared cilfndrica 10 practi-
cada en el nflicleo central 3 de modo que se constibtuya una
hendidura circular 11 para el paso de la materia plistieca,
designada por la referencia 12.

Fl anillo 7 termina por una parte c¢dnica 13 que se en-
sancha hacia abajo en el dibujo y estd situada a cierta dis-
tancia de una pared exterior cdnica 14 de un disco 15 y for-
mando con la pared cénica 1% la prolongacidén de la hendidura
anular de extrusidn 11,

El disco 15 estd provisto, en su centro, de un roda-
niento de bolas 16 atravesado por un arbol 17 cuya parte
superior 18 esti montada en un rodamiento 19 previsto en la
parte superior del blogue 1, llevando el extremo superior
18 del &rbol 17 un disco 20 sobre el cual pasa una correa
21 arrastrada en rotacibn por_medios que no hemos represen-
tados

La parte inferior 22 del &rbol 17 se extiende mds alld
del rodamiento 16 y lleva, gracias a una chaveta 25, un dis-
co excéntrico 24 que estd montado en un anillo 25 que lleva
dientes o aristas radiales éé, 26’.

Este conjunto es mantenido en su sitio por um disco 27
que tiene agujeros tales como 28, 29 (véase la figura 2)
atravesados por pernos tales como los representados por 30
¥ 31 en la figura 2, teniendo dichos pernos un didmetro in-
ferlor a sus agujeros asociados 28, 29.

Ia prolongacidén 32 del arbol 17 lleva, de manera cono-
cida, una plantilla o gélibo 33 mantenido en su sitio por

un pefno 34, sirviendo el falddn 35 de este gélibo como guia
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a la red tubular 36 extrufda como explicaremos luego.

Finalmente, la cabeza de hilera tiene, de manera cono-
cida, un eiemento de caldeo 3%,

Para explicar el modo de funcionamiento de la cabeza
de hilera que acabamos de describir y que sirve para la fa-
bricacidn de elementos tubulares con aberburas, se procede-
rd, para facilidad dela exposicidn, en dos etapas.

Primero, se harf abstraccién del disco excéntrico 24,
del disco con -aristas radiales 25 y de su modo de arrastre,

Ta materia pléistica, especialmente termopléstica, paga
por la clmara 12, por la hendidura 11 y por la hendidura 11°
determinadas por las Superficies cénicas paralelas 13 y l4.
Sale en forma de un elemento tubular de. paredes ciegas que
pasa sobre el gAlibo 33, a un bafio de enfriamiento no repre-
sentado para ser enrollado sobre un dispositivo receptor
conocido ¥y no representado.

cuando la correa 21 es arrastrada en rotacidn, hace
que gire el disco 20 que arrastra en rotacién al 4rbol 17.
Debido a la presencia del disco excéntfico 24 que estd soli-
darizado con el Arbol 17 con ayuda de la chaveta 23, el
anillo 25 de aristas radiales 26, 26" es animado de un mo-
vimiento de nutacidn en torno a un eje que coincide con el
de la hendidura 11°. Por ello, las diferentes arisbtas ra~

diales ejecutan movimientos radiales y atraviesan sucesi-

‘vamente el tubo de pared ciega que sale de la hendidura 11°,

viniendo a apoyarse cada una de estas aristas, después de
haber atravesado la pared del tubo extrufdo, contra la pa-
red del 4nima cdnica 13° de modo que se realicen en la pa-
red ciega incisiones netas que se ensanchan, a medida que

el tubo se desplaza en el sentido de la flecha F, para rea-
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lizar las aberturas tales como las representadas en 38 en
la figura l.

Ta importancia de estas aberturas depende de la forma
de las aristas radiales 26, 26° as{ como de la relacién en-
tre el didmetro del gilibo 23 y el de la hendidura 11°.

Ia figura 3 representa una variante del dispositivo
de la figura 1 mostrado seglin un corte anflogo al de la fi-
gura 2, habiéndose sedignado los mismos elementos por las
mismas referencias.

Ta diferencia entre la realizacidn de la figura 3 con
relacidn a la figura 2 reside en el hecho de que, en la
realizacidn de la fighra 3, el disco 25 animado de un mo-
vimiento de nutacidn no tiene aristas radiales sino una
periferia circular lisa 39 que aplica el tubo de pared cie-
ga extrufdo por la hendidura 11" contra dientes radiales
40 llevados por la superficie cénica 13 del anillo 8.

Esta disposicidn permite obtemer un tubo con abertu~
ras en su pared andlogo al designado con la referencia %6
en la figura y que, a consecuencia de la disposicidn rela-
tiva entre la hendidura 11* y los dientes radiales 40, tie-
ne nervios sobre la pared exterior del elemento tubular
abierto. h

En la figura 4, se ha representado una variante de la
cabeza de hilera de la figura 1 segin un corte que es ani-

logo al de la figura 2, habiéndose designado los mismos

elementos con las mismas referencisase.

En la realizacidn de la figura 4, el elemento 25 ani-
mado de un movimiento de nubacidén comprende como aristas
radiales dientes 41 al paso que la pared cénica 13 del
elemento 8 tiene dientes radiales 42. Los dientes 41l y 42
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pueden apoyarse respectivamente unos contra otros o imbri-
carse unos en otros; en ambos casos, se obtiene un elemento
tubular con aberturas en su pared como el representado por
36 en la figura 1, pero que tlene, como en el caso de la
figura 3, nervios longitudinales en su cara exterior.

Ta cabeza de hileras representada en le figura 5 di-
fiere de la de la figura 1 en que el disco 25 animado de
un movimiento de nutacién lleva aristas radiales cortantes
26 en su periferia interior. Su movimiento de nutacidn le es
comunicado por un soporte anular 43 provisto de un dentado
exterior 44 que coopera con un pifidn 45, estanto provisto
aqui también este disco, animado de un movimiento de nuta-
cidn, de aberturas 28 atravesadas por tornillos 30 rosca-
dos en el cuerpo de hilera 1l.

Cuando el pifidn 45 es arrastrado en rotacidén en torno
de su eje 45’, imprime un movimiento de rotacidn al elemen=-
to de soporte 43 en torno al eje de la hilera, imprimiendo
dicho soporte al disco 25 su movimiento de nutacién de modo
que los dientes sucesivos 26, en sus desplazamientos radia-
les, atraviesen el elemento tubular T que sale por la hen-
didura de extrusidn 46, viniendo a apoyarse sucesivamente
contra la parte cilfndrica 47 del nficleo central 3 de la

hilera.
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1os puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

12.,~ perfeccionamientos introducidos en las cabezas de
hilera para la fabricacidén de elementos tubulares sin sol=
dadura provistos de aberturas en su pared, por extrusidn
de una materia sintética, especialmente de una materia plis~
tica, de préferencia termoplistica, del tipo que tiene una
hilera constitufda por una hendidura cerrada sobre si mis-
ma, de preferencis circular, destinada a la extrusién de un
tubo, asi como un elemento con aristas radiales dispuesto
aguas abajo de la hendidura y animado de un movimienth de
nutacidén en torno a un eje coincidente con el de la hendi-
dura citada, caracterizados por el hecho de que las aristas
radiales que atraviesan el tubo de materia pléstica se apo-
yan contra un elemento rigido.

22.~ Perfeccionsmientos segin el punto 12, caracteri-
zados por el hecho de que el elemento con aristas radiales
estd constitufdo por una rueda dentada, y el elemento rigi=-
do, por un anillo.

32,~ Perfeccionamientos seglin el punto 22, caracteri-
zadog por el hecho de que el anillo estd fijo y forma even-
tualmente una parte de los elementos que constituyen la hen-
didura de extrusidn.

49,~ perfeccionamientos segin el punto 12, caracteri=
zados por el hecho de que el elemento rigido estd consti-
tufdo por una corona dentada interiormente y de que el ele-
mento arrastrado segin un movimiento de nutacidn estd cons=

titufdo por un disco cuya periferia aplica al tubo extruido
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contra los dientes de la corona para realizar las incisio=-
nes en la pared del tubo.

52,~ Perfeccionamientos segin el punto 42, caracteri-
zados por el hecho de que el disco esti provisto de dien~
tes periféricos que cooperan con los dientes de la corona
o que penetran entre estos ltimos.

9,=~ Perfeccionamientos seglin el punto 12, caracteri-

zados pof el hecho de que el elemento de aristas radiales
rodea a la hendidura de extrusién y de que el elemento ri-
gido estd formado por un nfcleo central de la hilera.

79.~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS CABEZAS
DE HITERA PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS TUBULARES SIN
SOLDADURA PROVISTOS DE ABERTURAS EN SU PARED", todo tal ¥
conforme se describe en la presente Memoria, la cual cons=—

ta de diez hojas mecanografiadas~por una sola cara.

\ .
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