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La presente invención- se refiere  a un aparato para 
evitar las ondulaciones de los o rillo s que se producen en un 
género de punto elaborado con fibras sin téticas que contiene 
fib ras sin té ticas.

La mayoría del género de punto o el género de 
punto tubular de fib ra  sin té tica o que contiene fibra  sin tética, 
tiende a que se generen ondulaciones en los o rillo s en ambos 
o rillo s  durante el blanqueo, preparación para el teñido u otras 
elaboraciones; dichas onduclaciones en los o rillo s no solamente 
dan lugar a un blanqueo desigual, a zonas de teñido desiguales, 
sino también d ificu lta  las operaciones de elaboración. Por lo 
tanto, para evitar las ondulaciones de los o rillo s , con anterio­
ridad a este invento se ha empleado muchas ocasiones un método 
para recubrir las zonas marginales del género liso  o el género 
de punto circular con apresto que contiene resina u otros pro­
ductos químicos, secando el género con calor seco para f i ja r  
el producto, o un dispositivo o un tendedero de pinzas. No obs­
tante, en el método empleado para evitar las ondulaciones de los 
o rillo s  empleando agente de apresto o compuestos químicos, dicho 
apresto compuestos químicos desaparecen durante el tratamiento 
de la  te la  perdiendo el efecto de evitación de las ondulaciones 
en los o rillo s  y dando lugar a diversas dificultades;, además,

. como ambas partes de los o rillo s la terales recubren con apresto 
o productos químicos en dicho método empleado para evitar las 
ondulaciones de los o rillo s , las partes que tienen el apresto o 
productos químicos como recubrimiento se deben cortar y t i r a r ,  
lo cual exige una operación de corte y además da lugar a desper­
dicios por dicho corte.

Asimismo, el método empleado para evitar las on­
dulaciones de los o rillo s  empleando un tendedero de pinzas
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tiene el inconveniente de complicar el propio aparato, etc.
El presente invento tiene por finalidad eliminar 

los inconvenientes mencionados, y proporciona un aparato para 
evitar las ondulaciones en los o rillos que está provisto de pa­
res de rodillos metálicos o paredes metálicas que forman espa­
cios de separación muy estrechos para que pase a través de los 
mismos el género de punto en estado plano, cuyos rodillos de par 
redes se disponen en múltiples etapas en linea recta dentro de 
un paso o conducto por el que pasa la  te la , y dichos rodillos 
metálicos o paredes metálicas se calientan por vapor de agua 
abastecidos al paso o conducto y además se aplica calor húmedo 
a la  te la . El presente invento tiene ta les  características que 
con una fijación térmica eficaz se evita las ondulaciones de los 
o rillo s  en un corto periodo de tiempo (aproximadamente un segun­
do) por los efectos multiplicados del calor inducido por los 
rodillos metálicos a las paredes metálicas y el calor húmedo 
abastecido al paso o conducto.

A continuación el presente invento se explica con 
detalle basado en los ejemplos ilustrados en los dibujos.

Los dibujos tienen por finalidad ilu s tra r  ejemplos 
de un aparato de estanqueidad según el presente invento, y en 
los dibujos:

La figura 1 es una v ista  en sección transversal que 
ilu s tra  un ejemplo;

La figura 2 es una v ista  en sección transversal 
que ilu s tra  otro ejemplo.

En la  figura 1, la  referencia 1 indica un recipien­
te  de un vaporizador de agua a presión, y una boca de entrada de 
producto fibroso 2 del recipiente tiene un dispositivo de estan­
quidad 3 que se describirá más adelante. El dispositivo de es-
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tanquidad 3 tiene un paso o conducto para el producto de fibra  
con una forma tubular, que se conecta verticalmente y está for­
mado por cada uno de los bloques de estanquidad 4, 4^, 4g, 4  ̂
y tabiques divisorios 6, 6^, 6g, 6  ̂ provistos de agujeros 5 para 
el paso de producto de fib ra , entre los bloques de estanquidad 
del paso o conducto de la  te la . Cada uno de los lados in teriores 
de los bloques de estanquidad se forma como cámara de reducción 
de presión 7, 7^, 7g, 7g, respectivamente, por los tabiques divi­
sorios 6, 6.j, 6g, 6g. La referencia 8, 8^, 8g, son pares de rodi­
llo s  metálicos de presión que se montan para girar en bastidores 
9 por encima de los tabiques divisorios 6, 6^, 6  ̂ y están provis­
tos con espacios de separación opuestos, por ejemplo espacios de 
separación 0,2 a 10 mm, con lo que permiten que pase a través 
de los mismos te la  de tejido normal o género de punto. La refe­
rencia 10 indica pares de placas de protección de caída de agua 
situadas por encima de los rodillos metálicos dentro de cada 
una de las cámaras de reducción de presión. La referencia 11 
indica rodillos metálicos de presión previstos en pares de una 
forma libremente g ira to ria  en el exterior de la  cámara de reduc­
ción de presión 7  ̂ por medio del bastidor 9 y con un espacio de 
separación de 0,2 a 10 mm, como en los rodillos anteriores. La 
referencia 12 ilu s tra  una placa.de protección de caída de agua 
que forma parte integra del tabique divisorio 6^, y la  referen­
cia 13 indica un dispositivo calentador para evitar que la  con­
densación se adhiera a la  superficie de la  placa de protección de 
caída de agua 12. La referencia 14 indica elementos limpiadores 
por frotación, hechos de f ie l tro , e tc . , siempre en contacto 
con cada uno de los rodillos metálicos para eliminar la  condensa­
ción adherida sobre la  superficie de los rodillos metálicos, y la  
referencia 15 indica piezas elásticas de estanqueidad previstas
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en zonas intermedias entre los rodillos metálicos y los bastido­
res 9. La referencia 16 indica placas de estanqueidad planas 
de los extremos de los rodillos, y la  referencia 17 indica tubos 
para impeler aire comprimido, mientras que la  referencia 18 
indica tubos de reducción de presión y la  referencia 19 indica 
la  te la .

La referencia 20 indica un par de rodillos de cau­
cho de estanqueidad en contacto de presión entre s i y previstos 
por encima del bloque de estanqueidad 4 en la  etapa superior, 
y la  abertura para el paso del producto de fib ra  5 abierta al 
bloque de estanqueidad 4 se cierra por el par de rodillos de 
caucho de estanqueidad 20. La referencia 21 indica un tanque de 
enfriamiento y limpieza de los rodillos de caucho de estanqueidad 
20. La referencia 22 indica rodillos de cepillo de limpieza y la  
referencia 23 indica rodillos engujadores mientras que la  refe­
rencia 24 indica una placa extrema de estanqueidad; los rodillos 
de caucho de estanquidad 20, el tanque 21, los rodillos de cepi­
llo  22, los rodillos limpiadores por frotamiento o rodillos 
engujadores 23 y la  placa extrema de estanquidad 24 constituyen 
un mecanismo de obturación por rodillos. El mecanismo de obtura­
ción por rodillos no solamente es necesario con el presente in­
vento sino que sirve de ejemplo de mecanismo que mejora un efec­
to de estanquidad.

Según se ha explicado anteriormente, en este ejem­
plo, se habilitaron muchos pares de rodillos metálicos con espa­
cios de separación (por ejemplo 0,2 a 10 mm) que tenían un paso 
para la  te la  a través de los mismos de una forma plana en el paso 
o conducto del producto de fib ra  conectado al in terio r del 
recipiente vaporizador de a lta  presión 1, a lo largo de la  di­
rección de desplazamiento del producto de fib ra , y se hizo que
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el género pasara a través del espacio de separación entre cada 
uno de los rodillos, asegurando de este modo una fijación  té r­
mica muy eficaz con lo que se evitaba las ondulaciones de los 
o rillo s  por el calor de cada par de rodillos metálicos y el 
calor húmedo del vaporizador.

El experimento realizado, los pares de rodillos 
mencionados se habilitaron en cuatro etapas y los rodillos de 
presión se calentaron a un promedio de presión de 110SC y se 
hizo que pasara género de punto a través de los espacios entre 
los rodillos a una velocidad de 5 cm por segundo, con lo que se 
eliminaban las ondulaciones de los o rillo s  en el género de punto.

Un ejemplo ilustrado en la  figura 2 consiste en 
una pluralidad de pares de paredes metálicas con espacios de se­
paración 24' previstas de una forma escalonada, en lugar de los 
pares de rodillos metálicos de presión, y como estas paredes 
metálicas con espacios de separación 24' se calientan por calor 
húmedo procedente del vaporizador como en el ejemplo anterior, 
se puede obtener un efecto similar para evitar las ondulaciones 
de los o rillo s  haciendo que el género pase a través de los espa­
cios de separación de dichas paredes metálicas 24'. Asimismo, 
como las  paredes metálicas con espacio de separación 24' actúan 
como placas de protección de caída de agua en este ejemplo, la  
estructura del aparato puede ser muy sencilla.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 
asi como la  manera de realizarse en la  práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. -  Perfeccionamientos en aparatos para evitar las 

ondulaciones en los o rillo s de una te la  de género de punto, 
caracterizados porque se habilitan en cada aparato pares de 
rodillos metálicos o pares de paredes metálicas con espacios
de separación muy estrechos, para permitir que pase a través de 
los mismos un género de punto en estado plano, en etapas múlti­
ples en linea recta dentro de un paso o conducto que se conecta 
a un recipiente vaporizador de a lta  presión por el que pasa el 
género por que los rodillos metálicos y las paredes metálicas 
se calientan por calor de vapor de agua abastecido desde el 
recipiente vaporizador de a lta  presión al paso o conducto y al 
mismo tiempo se aplica al género calor húmedo.

2 . -  Perfeccionamientos en aparatos para evitar las 
ondulaciones en los o rillo s de una te la  de género de punto,
ta l y como queda sustancialmente descrito en la  presente Memo­
r ia  e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.
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