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La presente invención tiene por objeto un nuevo pro 
cedimiento de impermeabilización o protección de superficies a em­
plear en el ramo de la construcción.

Los procedimientos actuales de impermeabilización 
presentan numerosos inconvenientes, entre los que se pueden desta­
car los siguientes: t-

1°.- Elevados costes debido a que presentan una colo 
cación muy entretenida, ya que la impermeabilrL 
zación se realiza mediante rollos de material 
laminar que han de ser colocados y posteriormen 
te pegados.

2".- Cuando este tipo de impermeabilización se utili 
za en terrazas, éstas dejan de ser transitable:; 
pues de otra forma se deterioraría el material 
laminar perdiéndose la impermeabilidad.

3".- La capa impermeabilizante presenta escaso espe 
sor y gran fragilidad, por lo cual es normal qu 
se produzcan filtraciones.

4".- Escasa duración, generalmente un máximo de die:¡ 
años.

El objeto de la presente invención, es proporcionar 
un procedimiento de impermeabilización que elimine los inconvenien 
tes anteriormente expuestos con relación a los procedimientos cono 
cidos hasta ahora.

Es decir que permita su total realización "in situ" 
sin necesidad de rollos de material impermeable, pegamentos, junta: 
materiales asfálticos etc. que permita que se pueda andar sobre él, 
sin que se produzca el menor deterioro, que se pueda proporcionar 
la capa impermeabilizante el espesor que se desee, lo cual unido a 
las características mecánicas del material empleado, es decir, du­
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reza y resistencia a la tracción# flexión, compresión e impacto, 
asi como su gran resistencia a la intemperie y a la corrosión en ge 
neral y a los cambios de temperatura, hacen que las ventajas de es 
te procedimiento de impermeabilización sean inmensas con relación 
a los procedimientos anteriores.

A lo anteriormente expuesto hay que añadir pue este 
nuevo procedimiento de impermeabilización permite una perfecta adap 
tación de la capa impermeabilizante a la superficie a impermeabiljL 
zar, sea cual fuere la forma de esta.

Otra ventaja de este nuevo procedimiento reside en !
t

el hecho de que la capa impermeabilizante nos sirve al mismo tiem-} 
po como capa aislante, tanto térmico como acústico.

Finalmente, también puede considerarse como ventaja 
el hecho de que podamos elegir color para dicha capa.

El procedimiento de impermeabilización de superfi­
cies según la presente invención, se caracteriza esencialmente por 
estar constituido por las etapas siguientes:

a) En el caso de que la superficie a impermeabilizar
}presente irregularidades, dar una capa igualadora 

cuyo espesor dependerá del tamaño de dichas irre 
gularidades.

b) Dar a la capa igualadora, una imprimación a base 
de resina de poliester acelerada o no, dependien 
do de la temperatura ambiente añadiéndole el co­
lorante del tono que se desee obtener, cataliza­
da y diluida con un 30-50% de estireno.

c) Aplicar, como mínimo una capa de fibra de vidrio 
que se impregna mediante brocha de pelo fuerte o 
rodillo metálico con una resina de poliester, de 
iguales características a las especificadas ante30
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riormente.
d) Dar una capa final, si se desea, a base de resine 

de poliester parafinada, de iguales característi­
cas a la especificada anteriormente, con objeto 
de ocultar el relieve de la fibra de vidrio pro­
porcionando una superficie más o menos lisa.

La citada capa igualadora, encargada de igualar las 
irregularidades de la superficie a impermeabilizar, puede ser de 
cualquier material apropiado como por ejemplo, hormigón fratasado, 
mortero de cemento o yeso, cemento, yeso o escayola.

Las capas de fibra de vidrio pueden estar constituí 
das por: tejidos de cualquier tipo, mat o rovins, los cuales serán 
posteriormente impregnados con una resina de poliester que preferen 
temente se cataliza y diluye con un 30 a un 50% de estireno.

Está claro que mediante este procedimiento se pueden 
impermeabilizar cubiertas o superficies dotadas de pendientes, comó 
es usual en las azoteas visitables.

Aunque este procedimiento de impermeabilización tie 
ne su proncipal objetivo en cubiertas y terrazas está claro que se 
puede utilizar perfectamente en terrazas ajardinadas, fuentes, pi¡s 
ciñas, jardineras y paramentos verticales u horizontales, tanto ex 
teriores como interiores.

Una vez aplicada la capa* impermeabilizante, como an 
teriormente se ha detallado, y polimerizado el poliester se obtiene 
una lámina continua que cubre la totalidad de la superficie a imper 
meabilizar o proteger, introduciéndose incluso en los dispositivos 
de desagüe y elevándose en los encuentros con paramentos verticales 
hasta una altura superior a la máxima previsible que pueda alcanzar 
el agua.

Si se desea, sobre la impermeabilización anteriormen
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te descrita se puede aplicar el solado o material deseado, espar­
ciendo sobre el impermeabilizado arena o piedras de pequeño tamaño, 
antes de su secado, para una mayor adherencia del solado o un aca­
bado distinto al de resina de poliester. Como es lógico en este ca 

so no es necesaria la capa de poliester parafinado ya que la super 
ficie de la impermeabilización no va a ser vista.

Este nuevo procedimiento de impermeabilización pre­
senta además la ventaja de que.si* por cualquier circunstancia, aje 
na a su estructura, se produjesen algunos deterioros, permite efec 
tuar una perfecta reparación de las zonas averiadas, resultando el 
acabado con las mismas características del resto de la superficie 
no dañada.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse conjs 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles 
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fun 
damental.
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REIVINDICACIONES
1. - Procedimiento de impermeabilización o protección 

le superficies, especialmente para ser impleado en el ramo de la 
construcción, caracterizado porque comprende las fases de dar, en 
caso necesario, una capa igualadora cuyo espesor dependerá del ta- 
naño de las irregularidades que presente la superficie a impermea­
bilizar? dar sobre la capa igualadora una imprimación de resina de 
poliester catalizada y diluida con estireno; aplicar como mínimo 
ina capa de fibra de vidrio que se impregna con una resina de po- 
Liester y opcionalmente dar una capa fina de resina de poliester 
parafinada con objeto de ocultar el relieve de las fibras de vidrió 
lándole un aspecto más decorativo.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque la resina de poliester se cataliza y diluye con un 
porcentaje de estireno comprendido entre el 30 y el 50%.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque para la capa igualadora se elige un producto del 
grupo consistente en hormigón en masa fratasado, mortero de cementó 
tortero de yeso, cemento, yeso blanco, yeso negro y escayola.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones anterió 
res, caracterizado porque a la resina de poliester de las diferente 
zapas se la añade un colorante y un acelerador.

5. - Procedimiento según las reivindicaciones anteric 
res, caracterizado porque sobre la última capa de poliester se es­
parcen arenillas o similares para cambiar su aspecto y dotarle de 
mayor adherencia.

Procedimiento de impermeabilización o protección de 
superficies, todo ello tal y como queda sutancialmente descrito en 
la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrig,g RBH, ^ 7
D.FRANCISCO GRACIA LOPEZ y 
D.GUILLERMO GUTIERREZ PACHECO.
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