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"lleva consigo una serie de problemas, debidos a la diferen~

‘ te naturaleza quimica de estas fibras. Por ello, frecusnte-

|
floju nue 2 . 2204’:’

E1l tefiido y estampacidén de géneros textiles a ba-

se de mezelas do fibras sintéticas y fibras celuldsices,

mente, se recurre a la estamnpacidén con pigmentos, retenidn-
dose sobre la superficie de las fibras pigmentos coloreados
con ayuda de wna pelicula de material sintético. Ds todos
modos, las propicdades para el uso de los materiales colo=-
reados mediante la estampacidn con pigmentos, son insatis-
factoriog desde muchos puntos de vista, especialmente Ja so
lidez frente a la fricecidn, el tacto y la diferente elastici
dad en las gonas estampadas y no estampadas, dan lugar a li-
mitaciones desde el punto de vista de la aptitud para el
uso,

Estos defectos se superan, clertamente, segin el
procedimiento de acuerdo con la DT=-AS 18 11 796, segin el
cual se tratan mezclas de fibras celuldsicas con fibres sin-
téticas, empleando como disolventes de colorantes, derivados
de glicol que tienen una determinada solubilidad en agua. No
obstente tambidn este .procedimiento estd sujeto a une serie
de limitaciones, que exigen un mayor gasto y perjudican la
rentabilidad. '

Los colorantes debéen ser, por un lado insolubles
o1 agua, y por otro lado, solubles en los disolventes solu-

bles en agua empleados, a base de derivados oxialcohilados,
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a temperaturas por encima de 1259 . Por consiguiente, los

colorantes se encuentran en las pastas de estampacidn y en

1idos. Sin embargo, por camsa de su hidrofilia, la capaci-~
dad de disoluciéh para los colorantes insolubles en asgua
es pequefia, es decir que estas sustencias actdan menos de-
blido a su efecto disolvente y mds como sgente de emigracidr
para las particulas de colecrante, durante el proceso de fi-
jacidn. Debido & esta accidén reciproca especifica, el pro-
cedimiento es adecuado solamente para una seleccidén relatid
vamente pequefia de colorantes especiales, que han de cer
transformados, entes de su utilizacidén, en una forma fisi-
ca adecuada, por ejemplo por molienda.

Los disolventes empleados segdn la DT=-AS 18 11 796,
a base de derivados oxialcohilados, tienen ademds la Propig
dad desventajosa de qﬁe al tefiir o estampar fibras sintéti-
cas hidréfobas, actian retardando. Para‘colorear mezclas de
fibras de celulosa y de poliéster son necesarizs, por ello,
temperaturas de fijacidn de mds de 200¢C, para conseguir un

rendimiento de tincidn satisfactorio en la porcidén de poli~

sin embargo, un amarilleasmiento de las fibras de celulosa,

perjudican el tacto y exigen medidas de aislamiento especia

les en los aparatos de fijacidn.

Se ha encontrado ahora un procedimiento, segin el
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cual pueden ser coloreados materiales textiles a base de
fibres sintéticas y de celulosa natural, con agentes colo-
rentes usuales en el comercio, con el que la fijecidn pue~
de realizarse sin nedidas especiales en aparatos de fija-
cidén corrientes,

Por consipguiente es objeto de la invencidn un
procedimientc para colorear materiales textiles de fibras

mixtas que contienen celulosa, en un medio orgdnico-scuoso

que se caracteiriza porque los materiales se impregnon o es+

tampan con preparados acuoseg que contienen colorantes or-
génicos, sustancias tensioactivas, vehiculos limitadamente
solubles en agua, disolventes orgdnicos y agentes espesan-
tes, y la tincidn se efectda de manera usual.

Es objeto de la invencidn, ademds, un agenie pa=-
ra la realizacidn de este procedimiento, que se caracterizg
por un contenide de un colorante orgdnico, una sustancie
tengiocactiva, un vehiculo limitadamente soluble en azgua, un
disolvente orgdnico y un agente espesante.

Por la expresidén "impregnar® se entienden espe=
cialmente, la impregnacidn en fular y la impregnacidén por
una sola cara.

Como fibras sintébticas se consideran, en primere
linea, materiales de polidster, de poliamida, y de poliure-
tano.

Como colorantes se consideran los colorantes orgd
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nicos insolubles en agua, que en el Colour Index se desige-

‘nan por las denominaciones de "pigmentos" y "colorantes de

:dispersidn". A estos pertenecen, en primera linea, coloran-

tes de la serie de los compuestos agoicos, de antraguirona,
nitrados, met{nicos, de estireno, de azoegtireno, de benzo-
tiazol, de nitroacridona, de cumarina, de nafioperinona, de
quinoftalona, de pirazolona, de quinizarina, de nitrodife~
nilamina, de gquinoleina y de naftoquinonimina.

Para la mayor parte de estos compuestos, que se
consideran pars el procedimiento de acuerdo con la inven~
cién, la clasificacién téenica de utilizacidn, en pigmentos
¥y colorantes de dispersidn, carece absolutamente de impor-
tancia, puesto que la eleccidén del colorante adecuado se
hace con representantes ﬁe anbas ¢loses de colorantes., A
veces incluso tiene mds sentido trabajer con mezclas de
representantes de ambas clases de coloiantes. Egte es el
caso, por ejemplo, cuando se plantean exigencias muy altas
en cuanto a propiedades de solidez y de uso de las tincio-
nes o de las egtampaciones,

Segdn ou clasificacidn téenica de utilizacidn,
era de esperar que la mayoria de los pigmentos éolorearan
peor al materiael textil sintético que los colorantes de
dispersidn., Esto ocurre, especialmente, con los pigmentos
de la serie de los compuestos complejos con metales, los

cuales, por ejemplo, apenas colorean a las fibras de poli-
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- vencién, ser aplicados a celulosa natural con propiedadss

la invencidén, se pueden aprovechar estas propiedades en si
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éster. Por otra parte, los pigmentos de esta clase pueden,

egenciglmente mejores de solidez en humedo, frente a los
disolventes y frente a la luz, que los coloranies de dispex
sidn, Ademds, las propiedades de solidez en himedo y frentg
a los disolventes, de algunos colorantes de dispersidn, so-
bre fibras de celulosa natwral, son tan malas que las tin-
ciones o eshampaciones pueden desaparecer del género textil
con un lavado intenso. |

Ademds, las tinciones y estampaciones con la ma-
yoria de los representantes de ambas clases de colorantes,
los cuales pueden aplicarse igualmente bien sobre celulosa
que sobre material textil sintético, carecen de identidad
de tono de color sobre las diversas clases de fibras.

En wna variacidén del procedimiento de acuerdo con

negativas, y obtener tinciones y estampaciones de alta so-
lidez, brillantes y uniformes, sobre tejidos mixtos de ce-
losa natural y de material textil sintético: | B
Tinciones y estanpaciones sobre tejidés mixtos
de'algodén ¥y, por ejemplo, fibras de poliéster, coﬁ tales
propiedades sobresalientes, se consiguen aplicando sobre
el tejido, segin el procedimiento de acuerdo con la inven-

cién, mezclas de los pigmentos que no colorean al poliéster
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¥y de los colorantes de dispersidén cuyas geposiciones sobre
f el algodén pueden ser eliminadas de las fibras con el lava~
: do en la operaoi&n de acabado. En este caso, hay que aten-
dexr a qué la eleccidn se hagza de tal manera que el tono de
color del pigmento sobre la celulosa sea idéntico al del
colorante de dispersidn sobre la fitra de poliéster, y a
que las tinciones o estampaciones fijadas en la operacidn
de acabado, sean intensamente lavadas.

A los colorantes que son adecuados para €l proce-
dimiento de acuerdo con la invencidn, pertenecen también
los colorantes de dispersidn que tienen un grupo reactivo.
Con esgtos colorantes se recomienda, para mejorar las pro-
pledades de'solidez en himedo sobre la celulosa, afiadir a
los bafios de tratamiento de tincidn o a las pastas de es=-
taupacidn, sales de metales alcalinos de un dcido Aébil,
tal como, por ejemplo, dcido carbénico o un deido graéo, 0
un éster de dcido carbdénico con etilenglicol o con propano-
diol,

Como colorantes de dispersidén que contienen gru-
pos reactives, que pueden ser utilizados para el procedi-
miento de acuerdo con la invencidén, se consideran los colo-
rantes que estdn libres de grupos acuosolubilizantes fuer-
temente 4cidos, o los que durante la fijacidn pierden sus
grupos todavia dcidos. Istos colorantes deben contener,

ademds, por lo menos un grupo reactivo, un precursor de és~
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Ete o un sustituyente capaz de reaccionar con la celulosa
iComo compuestos base de estos colorantes de dispersidén reac
;tivos son adecuados especialmente los compuestos que se acn
| gideran también para la preparacidén de colorantes de disper
sidn.

Como grupos reactivos o sus precursores se pueden
mencionar, por ejemplo, el grupo epdéxido, el grupo etileno=
imida, el grupo vinilo en un grupo vinilsulfénico o en el
radical de dcido acrilico y, ademds, el grupo /g»sulfatoeti
sulfdénico. Como sustituyentes reactivos se consideran los
que son fécilmente separables y que dejan detrds de si un

radical electréfilo. Como ejemplo se pueden mencionar dto- |

xalina, piridagine, triazina, pirimidina, ft¥alazina y piri-
dazona.

Como sustancias tensioactivas se consideran elece
trolitos, asl como también no electrolitos. Bn el caso de
los electrolitos, la porcidn tensioactiva reaccionz anidni-
cemente, catidnicamente o amfoliticamente. Los no electroli
tos contienen grupos lipdéfilos, que se vuelven solubles en
agua por una acumilacidén de grupos &ter o hidroxi.

' Bl radical hidrdfobo de los compuestos tensioacti
vos es una cadena hidrocarbonada slifdtica, recta o ramifi-
cada, eventualmente perfluorada, que puede tanbidén estar in

terrumpida por enlaces dobles, heterodtomos o grupos de he~

mos de halégeno en los signientes sistemas ciclicos: quino-|

[
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* merla, tambidn, radicales aromdticos sustituidos con alco-

: hilo.
5 , Como ejemplos de tales agentes tonsioactivos se

pueden mencionar:
an-(cuz)n-Nuacuzacuz-(ocna-cuz)n-on

cuB-(cnz)n-n- (C”z'C“a”(Oc“z“c"z)n‘ou)z

cnj—(cuz)n-x

CHB_ (0“2) n-Cllk- (0“2)11'(:“3

EBB-(cuz)n-jcux.(cua)n,-cfi3
cuB-(cnz)n-coon
cna-(cuz)u-on
cuB-(cnz)n-co-Nun
cng-(cnz)"'.cu--r\'n'2
_cujn(cnz)n-co-Nu-(cug-cnz)n,-x
cu3-(cn2)n-cofﬂ ‘(cn2,cn2)n,-x_72

cn3~(cnz)n-Nﬂ(cn2-cu2)n,-x

cuj-(cuz)nnni (cuz—cnz)n,-xj2

}";u _ i AO
(:113-(0112){&:)/~ »(cnz-cu‘,_,)m,-x__/2

cnSu(cnz)n*N - (cnﬁ-cnn)n,-x

(en,-cu,-0) X!

terodtomos., Ia porcién hidréfoba de la molécula pueden for.

T
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C“;"(C“z)n~N~L (cnz-cnz)n,-x_]2

8

cua-(cnz)n-g—Lf(cuz-cnz-o)n,-x'“72
CHB-(CHE)nuNH-(CH2—CH2~O)n£—XT

CHB-(CHZ)n-N L7 (e, -cH,-0) X _7,

R/ ]
CH3~(CH2)n ~NR"/ (cnz-cnz_o)n_x-~7z A
G
cn3-(cng)n-o-co-cnz-gn-coo(cng)n-cn

S0,.Na
3

en las gque las letras tienon los siguientes significados:

3

n = ndmeros enteros entre 4 y 20, n' = nimeros enteros en-

tre 1 y 12,

.

X = €00, so;, osog, po;", oH ,

Xt

fi

S04, POST, 1
R = (cuzcna-o)n-u, (-cnzcn2~o)n~(cn2)n,-(ocnzucnz)n—on

Y
(cnzcua«o)nw<:>-(o-cuzcnz)nuon

R (Cny=Cl,-0) -1, -(ei,)

.

nt"

(cn,-ClL,-0) =1, (cnz-o)nTn, Cll,~Cll,~CN, CH,~CIl,-CO~Nl,

¥ R® = grupo alcohilo de 1 a 4 dtomos de carbono o hidrdger
no, A = anidn, ‘

Ia cantidad de los agentes tensioactivos emplez-~
dos asciende a un valor entre 10 y 200 g, preferentementc

entre 30 y 100 g por kg de pasta de estampacidn o por litwg

X, (Cny-ti,-0)  ~(cu,) X,

]

e e o
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de bafio de impregnacidn.

Al elegir los productos debe atenderse, ademis,

misma pasta de estampacidn o batio de impregnacién.

Como wvehiculo limitadamente soluble en agua sé
consideran los vehiculos usuales en la tincidn con coloran
tes de dispersidn, que poseen une solubilidad en agua de
como méximo 10 g en 100 ml de agua a 20eC. Tales vehiculos
se describen, por ejemplo, en las siguientes citas bivlio-
grificas:
lelliand Textilverichte N¢ 41 (1960), pdg., 195 y Ne 42
(1961), pdg. 1275,

Textl Praxis 1957, pdg. 383,

Journal of the Society of Dyers and Colorists 1972, pdg.
389, |

Review of Progress in Coloration 1971, pdg. 67,

Wemoria de patente britdnica 545.117,

Memorias de patente alemanas 1.054.961 y 1.059.877.

Los vehfculos transportadores alli descritos son
esencialménte, compuestos aromgticos de la clase de.los hi
drocarburos, hidrocarburos clorados, fenoles, alcoholes,
cetonas, dcidos carboxilicos, ésteres de dcidos carbox{li-
cos, amidas de dcidos carboxflicos y aminas.

Son especialmente adecuados alcohilnaftalenos in-

feriores, difenilo, tetrahidronaftaleno, 4~t-butilfenol,

t
H
t

4
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. 244,6-tritutilfenol, 4-fenilfenol, 2-fenilfenol, /-naftol,
%Ag-naftol, 4,4';dihidroxidifenilmetano, 4,4t~dihidroxidife~
~nilo, difeniléter, fenilnaftalenédter, 4,4'-dihidroxidife-
.nildimetilmetano, benzofenona, acetofencna, decido 2-hidroxi
naftalen~3~carboxilico y sus ésteres de alcohilo inferior,
dcido tereftdlico, dsteres de alcohilo inferior de dcido
galicilico, anida de dcido 2-hidroxinaftalen-3-carboxiiico,
butilamida de decido salieflico, acetanilida, N-acetosalicis
lida, dcido benzofenon-2,4-dicarboxilico, N-acetonaftilami-
da, 2-acetil-l-naftol, 4,4~diclorobenzofenona y tetracloro
naftaleno.

Estos vehiculos se emplean en cantidades comprens
didas entre 10 y 200 g, preferentenmente ent:e 30 y 100 g
por kg de pasta de estamfacién o por litro de bafio de i~
pregnacidn.,

Como disolventes orgdnicos sé consideran para el
procedimiento de acuerdo con la invencidén, hidrocaerburos
alifdticog, cicloalifdticos y aromdticos, sﬁs derivados hg-

logenados y nitrados, alcoholes, ésteres, amidas de deido,

Los disolventes en el sentido del presente proce-
dimisnto, son sustancias orgdnicas que son capaces de disol
ver otras sustancias sélidas o liquidas, sin modificarse
quinicamente ellas mismas ni a las sustancias disueltas. El

punto de ebullicidén de los disolventes empleados, no debe

nitrilos, &teres, lactonas, cetonas, sulféxidos y sulfonas.|

&
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" por debajo de la temperatura de fijacidn del género estam-

i de fusidn deberia esgter por lo menos aproximadamente 102C

5 pado. Cuando el disolvente es sélido a la temperatura am-

]
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ger inferior a 30¢C para una presién de. 760 Torr. E1 punto

biente, ﬁreferibiemente, antes de la utilizacidn, es molido
finanente, dispersado o ﬁisuelto en otros disolventes.

Por otra parte, el calor de evaporacién y de su-
blimacidn del disolvente debe escogerse de tal manera que
las paredes y de log conductos de evacuacién de los recin-
tos de fijacidn, durante el proceso de fijacién, no se en-
sucien por condensados o sublimados. Tales condensados pue-
den formar, en el techo de un recinto de fijacidn, goias
que pueden caer sobre el género y ocasionar irreparables
manchas de disolvente.

Como disolventes adecvados para el presentie pro-
cedimiento, se pueden mencionar, por ejemplo:

Eter de petrdleo, bencina, hexano, ciclohexano;
benceno, xileno, tetrahidronaftaleno; alcanoles alifdaticos
de cadena abierta y ciclicos, con hasta 12 dtomos de carbo-
no; cetonas alifdticas, de cadena abierta y ciclicas, con
hasta 18 4tomos de carbono, tales como di-n-butilcetona o
2, 6~dimetil-2,5~heptadien~4-ona; dsteres de deidos grasos,
cuyos componentes de dcido graso y de alcohol contienen de
1 a 8 dtomos de carbono, tal como éater etilico de decido

acético, éster etilico de deido acetoacético, acetato de bu
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tilo; ésteres de 4cidos grasos con alcoholes polivalentes,
tales como triacetilglicerina o compuestos de éteres oxi-
genados tales como diisopropil-éter diisopropilico o metil
heptil-éter.

Todos estos disolventes mencionados pueden ser
empleados sélos o en mezclas entre ellos,

En una mejora ulterior de esta idea de la inven=-
cién se encontrd, ademds, que en los preparados o agentes
mencionados, se puede prescindir del vehfculo limitademen-
e soluble en agua, cuando el disolvente orgdnico es solu-
hle en agua.

Como disolventes solubles en ezua se consideran,
pars el procedimiento de acuerdo con la invencidn, alcohow-
les, 4steres, amidas de dcidos, &teres, lactamas, lactonas)
cetonas, sulféxidos, sulfonas y derivados oxialecohilados,
alifdticos, cicloalifdticos y aromdticos,

Ia solubilidad en agua del disolvente debe ser

L]

tan elevada que por lo menos 30 g del disolvente se disuel;
van completamente a 20¢C, en 1 iitro de una solucidn acuo-
sa al 5% de uno de los agentes tensioactivos mencionados.

Como disolventes solubles en agua adecuados sc
pueden mencionar, en particular, por ejemplo:

Metanol, etanol, alcanoles alifdticos, de cadena

alcohil-aromdticos, tales cowo aleohol benecilico, alcano-
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dioleg con 2 a 6 dtomos de carhono, alcanotrioles con 3 a
8 dtomos de éarbono, pentaeritrita, sorbita, 1,1,l-trime~

tioletano o 1,1,1~trimetilolpropano; cetonas alifdticas, de

cadena abierta y ciclicas, tales como metiletilcetona, ace;

tonilacetona, metil-n-amil-cetona o ciclohexanona; ésteres

de dcidos grasos con alcoholes polivalentes, tales couo wof

no=- y diacetilglicerina; ésteres de dcidos inorgdnicos, taj

les como carbonato de etileno o carbonato de propileno; és-
teres de 4cidos orgdnicos que contienen grupos hidroxi, tat
les como éster etilico de deido glicdlico, éster dietilico

de doido tartdrico y dster butilico de deido ldctico; ami-

das de deidos, inorgdnicas y orgdnicas, talas como dimetil;
formamida, acetamida, 2-acetaminoetanol~(1l), N,N—bis—(/{-

cianoetil)~formanida, N;formilamino-acetonitrilo Yy hexagl-
cohiltrisamidas inferiores de dcido fosfdérico; compuestos

sulfonados alifdticos y cicloamlifdticos, tales como dial-

cohil-sulfonas inferiores, tetrame#ilenaulfona ¥y butadien=-
sulfona; compuestos de sulféxido, cifclicos y alifdticos, tg
les como dimetil-sulféxido y tetrametilen~-sulfdxido; com~
puestos de tiodter tales como tiodietilenglicol y derivados
de tiofeno; coupuestos de urea; compuestos de éleres oxige-
nados, tales como furfural, tetrahidrofurano, dioxano, trig
xano; compuestos amfnicos alifdticos y ciclicos, tales comJ
trietanolamina, piridina, morfolina, pirrol y sus derivados

compuestos ciclicos de amidas de 4cidos, tales como pirrolj

-s
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dona y caprolactama; compuestos de éter—alcoholes, tales
como glicolumonoetiléter, dietilenglicol, éteres monoetili-
co y dietilico del diebtilenglicol, éteres monoalcohilicos
¥y dialcohilicos-inferiores del trietilenglicol, metoxibu—
tanol; compuestos de ceto-alcoholes, tales como diacetona~
-alcohol; compuestos de ter-ésteres, tales como acetato
de etilglicol, acetato de glicolmonobubiléter, acetato de
glicoliuonoetiléter, acetato de metoxibutilo, lactonas, ta-
les como 2{-butirolactona, y derivados oxialcohlladcs ce
alcoholes alifdticos y aromdticos.

También estos disolventes solubles en agua puo=-
den ser empleados solos o en mezclas entre eilos. En cual-
quier caso se prefiere emplear disolventes aproticos dipow-
lares, s6los o como componentes de mezclas.

Como agentes espesantes se consideran para el

procedimiento de acuerdo con la invencién, por ejemplo, car-

boximetilcelulosa, metilcelulosa, éteres de almidén, espe=-
sentes de alginatos o espesantes de emulsién usuales,

Al trabasjer con algunas sustancias btensioactivas
es veniajoso afiadir a los bafios de impregnacidn o a las
pastas de estampacidn, meteriales amortiguadores dé la es-
pumza o inhibidores de la espuma. |

Después de que las pastas de estampacidn o los
bariog de impregnacidn han sido aplicados sobre el material

fibroso, éste es calentado, Eg ventajoso secar el material
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antes del calentamiento, por ejemplo, a la temperatura am-
biente, o por calentamiento a una temperatura de aproxima-
demente 1502C. La fijacidn tiene lugar sélo por un trata-
niento térmico a temperaturas mds elevadas en aire calien-
te o en vapor de agua caliente, a la presidén atmosférica,
con rayos infrarrojos o con tambores de fijacidn.

la duracidn de este tratamiento térmico asciendel
por ejemplo, para tejidos mixtos de algodén o lino y fi-
bras de poliéster, con aire caliente, durante aproximsda-
mente 20 a 180 segundos, y en el caso de vapor de agta ca=
liente, durante aproximadamente 3 a 20 minutps. 4 tempera-~
turas mds bajas son necesarios, para la fijacidn, tiempos
de fijacidn mds prolongados que a temperaturas mds altas,

Preferentemente, se efectda la fijacidén durante

6 a 10 minutos, a 180-1902C en vapor de agua caliente, o

En la fijacidén de egtampaciones o tinciones so-
bre tejidos mixtos a base de celulosa natural y de otros
materiales fibrosos sintéticos, las temperaturas de fija-
cidn se ajustardn al componente de mezcla sintético, y en
el caso de mezclas de celulosa con varios materiales fibro+¢
gos sintéticos, la temperatura de fijacidn se orienta segin
le. fivra artificiel que tiene el punto de transicién vitrec
mds bajo.

Tos valores de pH de las pastas de estanpacidn o
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de los bafios de impregnacidn, seguin el presente procedimier

Es recomendable someter a las estampaciones y tin
ciones a un lavado a fondo con agua fria y caliente, even~-
tualmente con adicidén de un agente que actua como disper-
sante y que favorece la difusidén de las particulas Ge colo+
rante no fijadas,

Las estanpaciones y tinciones obtenidas se cérac»
terizan especialmente por su igualdad o uniformidad, bri-
llantez e intensidad, asi como por sus buenas propiedades
de solidez en humedo.

Una ventaja adicional del nuevo procedimiento con
giste en que ios bafios de impregnacidén y las pastas de es~
tampacidn son estables y, por ello, pueden ser preparados
entes de la estampacidén o de la impregnacidn en fular, se=-
gin las disponibilidades.

Tambidn es posible slmacenar ilimltadamente el
género impregnado en fular o estampado, despuds del secado,
antes de proseguir el procedimiento., Dicho género puede sef
también sobreestampado posteriormente, y el fondo tetiido y
la sobreestampacidn pueden ser fijados al mismo tiempo,

En los sigulentes ejemplos, & menos que se indiqy
otra cosa, las partes significan partes en peso, los porcen

tajes son porcentajes en peso, las proporciones significen
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en grados centigrados (Celsius). Ias partes en peso estdn
relacionadas con las partes en volumen, como el gramo 1o
estd con el mililitro,
Ejemplo 1

Un tejido mixto a base de G7 partes de fibras de
poliéster y 33 partes de algoddn, se estampa con una pasta
de estampacidn con la siguicnte composicidn:
100 partes en peso del colorante de dispersién de la fér-
mila

HO 05H5
w0-COL N =N/
02115 0-CO N=N

CO-0—02115

en la forma de pasta y el ajuste usuales en el comercio,

50 partes en peso de hexametiltrisamida de dcido fosférico

50 partes en peso de oleato 4ddico

75 partes en peso de una megcla de 45% de orto-fenilfenol,

25% de tetrahidronaftaleno, 2% de dimetilformamida, 3% de

dipropile;tona y 25% de dodecilbencenosulfonato (aproxima~

damente al 75%).

600 partes en peso de una mezcla espesante a base de 50% 4
espesante de alginato (al 4% en agua) y 56% de metil-

~hidroxietil-celulosa (al 6% en agua)
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Elooo partes en peso
% Seguidémente, el tejido se secea y s¢ trate para
“su fijacién, durante 90 segundos, en aire caliente a 2009C.
; Después de ello, el geénero se lava en caliente y
se enjabona con una solucidn que contiene por litro 1,5 g
de un agente de lavado no iondgeno, se lava de nuevo y se
seca.

Se obtienen estampaciones amerillas, uniformes,

brillantes, sobre ambas clases de fibras.

Ejerplo 2
Un tejido mixto a base de poliéster/algoddn (pro-

porcién de megzcla 50:50) se estampa con una pasta de estame
pacién con la siguiente composicidn:
100 partes en peso del colorante de dispersidén de la férmu-

la

H~ )= cny |

N

| OH
O© CO-NH{ N OCH3

en la forma de pasta y el ajuste uswales en el comerci
50 partes en peso de dimetil sulfdxido, '
75 partes en peso del producto de reaccidn de 1 mol de
B-nartol y 2 moles de {éxido de etileno.

50 partes en peso de monoetanolamida de deido graso de coco
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600 partes en peso de una mezcla espesante (como en el

Ejemplo 1).

1000 partes en peso

Seguidamente, se seca y se trata durante 8 minu~
tos, con vapor de agua caliente, a 1902C. Despuds, el géne-
ro se lava en frio y en caliente; con una solucidn que cond
tiene, por litro, 1 g de un agente de lavado no iondgeno,
se enjabona, se lava de nueve y se seca.,

Se obtienen egtampaciones de color rojo escarla-

ta sobre ambas clases de fibras.

EjemploA3
Un tejido mixto (como en el Tjemplo 1) se estam~
pa con una pasta de estampacidn con la siguiente composi-
cidn:

100 partes en peso del pigmento orgdnico con el Colour
Index ndnero 12.420, en la forma de paste y el ajuste
usuales en el comercio,

50 partes en peso de N-metilpirrolidona

50 parfes en peso de sal gldice de éster dioctilico de
deido sulfosuccinico,

75 partes en peso de un producto de reaccidn de 1 mol de
orto~fenil~fenol con 2 moles de éxido de etilenoc,

600 partes en peso de una mezcla espesante (como en el
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Ejenplo 1)

+ 125 partes en'peso de agua

1000 partes en peso

Después; el tejido se seca y se trata durante 60

- segundos, a 210¢C, con aire caliente. Seguidamente, ol gé~

nero se lava, se enjabona y se lava de nuevo como en el

Ejemplo 1 y, seguidamente, se somete a acabado.

Se obtienen sobre el tejido mixte, dibujos de es+

tanpacidn rojos de alta solidez, con muy buenas propieda~
des para el uso,
Ejemplo 4
Un tejido mixﬁo (como en el Ejemplo 2) se impreg-
na con un bagio de impregnacidn con la siguiente composicidn
100 partes en peso del pigmento-orgénico con el C.I. mine+
ro 12.075
50 partes en peso de tetrametilensulfona
50 partes en peso del producto de reaccidn de 1 mol de
écidq estedrico y 4 moles de déxido de etileno
75 partes en peso del producto de reaccidén de 1 mol de
/g-naftol y 2 molesg de dxido de etileno
200 partes en peso de una mezcla egpesante (como en el
Bjemplo 1)

525 partes en peso de egua

1000 partes en peso

i
H
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Segnidamente, el tejido se seca y se trata duran+t

A continnacidn, el género se lava, se enjabora
¥ se lava de nuevo y se seca.

Sobre ambas clases de fibras se obtiene una tin-
cidn roja, brillante y uniforme, de alta solidez, con bue-

nag propiedades para el uso.

Ejenplo 5

Un tejido mixto (como en el Ejemplo 2) se estam=~
pa con una pasta de estampacidn con la siguiente composi-
cidn: |
100 partes en peso del colorante de dispersidn reactivo

de la férmula

OCH OH

:
§’3’ N=N "E’
?02 . (':113
(‘JHz )
?H?Z
OSOBNa

10 partes en peso de bicarbonato sdédico

25 partes en peso de carbonato de etileno

50 partes en peso del producto de reaccidn de 1 mol de ami
da de 4cido estedrico y 5 moles de éxido de etileno
75 partes en peso del producto de reaccién de 1 mol de

/> ~naftol y 3 moles de éxido de etileno
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50 partes en peso de dimetilformarida

°75 partes en peso de una mezcla espesante (como en el
Ejemplo 1)

115 partes en peso de agua

1000 partes en peso

Después de ello, el tejido se seca, se trata du~
rante 90 segundos a 190¢C con aire caliente, se lava, se
enjabona, se lava de nuevo y se somete a acabado de modo

usual.

Sobre ambas clases de fibras se obfiene g es=
tampacidén emarilla brillente y uniforme, de alta solidez,
con muy buenas propiedades para el uso,

Ejemplo 6

Un tejido mixto (como en el Ejemplo 1) se impreg
no con un baflo de impregnacidn con la siguiente composi-
cidn:

75 partes en peso del colorante de dispersidn reactivo,

de la .férmula

0 NH—CH2~CHOH-CH2—01

11 _
H—CHZ-CHOH-CHZ—Cl
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50 partes en peso de carbonato de propileno

50 partes de dimetil—sulfdxido

75 partes del producto de reaccidn de 1 mol de /ganaftol
Yy 2 éoles de 6xido de etileno

50 partes en peso de oleato sdédico

600 partes en peso de agua

100 partes en peso de una mezcla espesante (como en 2l

Ejemplo 1)

1000 partes en peso'

El tejido impregnado se seca y se itrata durante
60 segundos, a 2009C, con aire caliente. Seguidamente, el
género se lava, se enjabona y se lava de nuevo, y se some-
te a acabado como en el Ejemplo l.

Se obtiene una tinecidn aznl, que se distingue
por su uniformidad, brillantez y buenas propledades de so-
lidesz.

Ejemplo 7
Un tejido mixto (como en el Ejemplo 2) se estampa

con una pasta de estampacidn con la siguiente composicidn:

la férmula
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25 partes en peso del colorante de dispersidn mencionado
en el Ejemplo 1, en la forma de pasta y el ajuste usva~
les en el coiercio.

25 partes en peso de carbonato de etileno

10 partes en peso de formiato sdédico

50 partes en peso de hexametiltrisamida de dcido foufdri~
co '

75 partes en peso del producto de reaccidn de 1 mol de
/?anaftol y 3 moles de éxido de etileno

50 partes en peso de sal sbdica de éster diisodecilice de

dcido sulfosuccinico .
140 partes en peso de agua
550 partes en peso de una mezcla espesante (como en el

Bjemplo 1)

T 0 0 e, S g 550 Gun S gy

1000 partes en peso

Bl tejido estanpado se seca seguidemente, se tra-
ta durante 8 minutos en vapor de agua caliente a 1902C, y
se sonete a acabado como se indiéa en los otros ejemplos.

Se obtienen estampaciones verdes, uniformes y
brillentes, sobre ambas clases de fibras.

Ejemplo 8
Un tejido mixto a base de 67 partes de fibras de

polidster y 33 partes de algoddn, se estampa con una pasta |

de estampacidn con la siguiente composicidn:

100 partes en peso del colorante de dispersién de la férmu

1

i

L2
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nQ  Cells

-o-co-@-u:n / '{

C M5 {‘zx
' CO-0-CyHg

en la forma de pasta y el ajuste usuales en el couerciol

50 partes en peso de hexametiltrisemida de dcido fosfdri-
co

50 partes en peso de oleato sédico

75 partes en peso de caprolactama

600 partes en peso de una mezcla espesante a base de 50%
de espesante de alginato (al 4§ en agua) y 50% de meti]
~hidroxietil-celulosa (al 6% en agua)

125 partes en peso de agua

1000 partes en peso

Seguidamente, el tejido se seca y se trata para
su fijacidn, durante 90 segundos, en aire calliente a 2002C
Despuds de ello, el género se lava en caliente y
gse enjabona con uwna solucidén que contiene, por litro, 1,5 ¢
de un agente de lavado no ionégeno, se lava de nuevo y se W

geca.

Se obtienen estampacioneg amarillas, brillantes j
uniformes, sobre ambas clases de fibras.
| Bjemplo 9
Un tejido mixto de poliéster/algodén (proporcidn

de mezcla (50:50) se estampa con una pasta de estamnpacidn

Ln

P
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con la siguiente composicidn:
100 partes en peso del colorante de dispersidn de la férum-
la |

ﬁ- / Ny CH
N

X S |

[N O~ NI Ve OCH

3

3

en la forma de pasta y el ajuste usuales en el comep~
cio,

50 partes en peso de dimetil-sulfdéxido

75 partes en peso de éster dietilico de dcido tartdrico

50 partes en peso de mopoectanolamida de dcido graso de cod
co

600 partes en peso de una mezcla espesante (como en el Ejenl
plo 8)

125 partes en peso de agva

1000 partes en peso
Después de ello, se seca y se trata durante 8 mi.
nutos con vapor de agua calienie a 1909C. Iuego, el género

se lava en frio y en caliente con una solucidn que contiene

bona, se lava de nuevo, y se secCa.
Se obtienen estanpaciones de color rojo escarlata

gobre ambas ¢lases de fibras.
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. Bjemplo 10

Un tejido mixto (como en el Ejemplo 8) se estam-
!

100 partes en peso del pigmento orgdnico con el Colonr
Index nunmero 12.420, en la forma de pasta y el ajugte
usnales en el comercio,

75 vpartes en peso de N-metilpirrolidona,

50 partes en peso de sal sédica de éster dioctilico Jde
deido sulfosuecinico, A

50 partes en peso de éster butflico de dcido glicdlico

600 partes en peso de una mezcla espesante (como en el
Ejemplo 8)

125 partes en peso de agna

1000 partes on peso

Seguidamente, el tejido se seca y se trata duran-
te 60 segundos, a 2109C con aire caliente. A continuacidn,
el género se lava, se enjabona y se lava de nuevo como en
el Bjemplo 8 y, segnidamente, se somete a acabado.

Sobre el tejido mixto se obtienen dibujos de es-
tampacidén rojos, de alta solidesz, con muy buenas propieda~-
des para el uso,

Bjemplo 11
Un tejido mixto (como en el Ejemplo 9) se impreg-

na con un bafio de impreznacidén con la siguiente composicidn
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100 partes en peso del pigmento orgénico con el C.I. mi~
mero 12.075 '

50 partes en peso de tetrametilensulfona

50 par%es en peso del producto de reaccidn de 1 mol de
amida de dcido oleico y 5 moles de 4xido de etileno

50 partes en peso de éster isopropilico de dcido ideciico

200 partes en peso de una mezcla espesante (como en el
Bjemplo 8)

550 partes en peso de agua .

1000 partes en peso _
Seguidamente, el tejido se seca y se trata durant
te 60 segundos, a 20020 con aire caliente.
A continuacidn, el género se lava, se enjabona y}
se lava de nuevo y se seca.

Se obtienen, sobre ambas claseé de fibrasg, una
tincidn roje, brillante y uniforme, de alta solidez, con
buenas propiedades para el uso.

Ejemplo 12 -

.Un tejido mixto (como en el Ejemplo 9) se estampy
coﬁ une pasta de estampacidn con la siguiente composicidn:
100 partes en peso del colorante de dispersidn reactivo ds

la férmula
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10 partes en peso de bicarbonato sddico

25 partes en peso
50 partes en peso
amida de deido
75 partes en peso
partes en peso
575 partes en peso
Ejemplo 8)

115 partes en peso

1000 partes en peso
Seguidamente, el tejido se seca, se trata duran-
te 90 segundos a 190eC con aire caliente, se lava, se enjar
bona, se lava de nuevo, y se somete a acabado de modo usual.
Se ohtienen, sobre ambas clases de fibras, estamt
paciones amarillas brillantes y uniformes, de alta solides

con muy buenas propiedades para ol uso.

Un tejido mixto (como en el ejemplo 8) se impreg:

Na

|
22047

de carbonato de etileno

del producto de reaccidén de 1 mol ce
estedrico y 5 moles de dxido de eatileno
de glicol

de dimetilformamida

de una mezcla espesante (como en ol

de agua

Ejemplo 13
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na con un bafio de impreznacidn con la siguiente composiciéI

lo férmula

o M[-Cl{ -CHOH-CU -Cl

o@

NH = Cllz-CIIOH CH -Cl

50 partes en peso de carbonato de propileno

50 vpartes en peso de dimetil-sulféxido

50 partes en peso de hexametiltrisamida de dcido fosféri-
¢o

50- partes en peso de oleato sdédico

625 partes en peso de azua

100 partes en peso de una mezcla espesante (como en el

Ejemplo 8)

1000 partes en peso '

Bl tejido impregnado se seca y se trata durante

60 segundos, a 200°C, con aire caliente, Seguidamente, el

géﬁero ge lava, se enjabona, se lava de nuevo, y se somete
& acabado couo en el Bjeuplo 8.

Se obtiene una tincidn azul que se distingue por

su uniformiéad, orillantez y buenas propiedades de solidez.

Ejeavlo 14

Un tejido mixto (cowmo en el Bjemplo 9) se esvanpa
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la férmula
‘0 NH,
S0,CH,
0 Nu—<;>-N“ -%:j%

Ccl Cll3

partes en peso del colorante de dispersidn mencicnado

en el Ejemplo 8, en la forma de pasta y el ajuste usuas

les en el comercio

partes en peso de carbonato de etileno

partes en peso de formiate sédico

partes en peso de hexametilbtrisamida de 4cido fosféri-

co

partes en peso de caprolactamna

partes en peso de sal sédica de éster diisodecilico

de deido sulfosuccinico,

rartes en peso de agua

partes en peso de una mezcla espesante (como en el

Sjemplo 8)

1000 partes en peso

ta durante 8 minutos en vapor de agna calienve a 190¢C, y

se gomete a acabado como se indica en los otros ejemplos.

Bl tejido estampado se seca seguidamente, se traw

l

22047
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Se obtienen estampaciones verdes, uniformes y.
brillantes, sobre ambas clases de fibras.

Un tejido mixto a base de 67 partes de fibras de
polidster y 33 partes de algodén, se impregna en fular con

un bago de impregnacidén con la -siguiente composicidn:

30 partes en peso del couponente de copulacidn de la féra

mula
OH
|//\| ,/ﬁ/
M" ~CQ,
. “’NH.{( \>..ocn3 .

en la forma de polvo y el ajuste usuales en el comer~
cio

60 partes en'peso de lejia de sosa acuosa al 32,5%

450 partes en peso de asua caliente

450 partes en peso de agua fria y

10 partes en peso de formaldehido acuoso al 33

1000 partes en peso

Después de ello, el tejido se seca y se impregna
en fular, nuevamente, con un bafio de impregnacién con la

siguiente composicidn:

60 partes en peso d¢ la sal de diagonio e la férmula
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OCH 3

; é;_f>~ %;N
Cl

o~

en la forma de polvo y el ajuste usuales en el comer-

cio

partes en peso de deido acético acuoso al 50%
partes en peso de caprolactana

partes en peso de dster dietilico de deido tartdrico
partes en peso de una monoetanolamida de deido graso

de coco que ha reaccionado con 2 moles de dxido de eti]

leno

partes en peso de un espesante de harina de semilla o

pepita de algarrobo carboximetilada (al 50% en agua)

partes en peso de agua

1000 partes en peso

tos, con vapor de agua caliente, a 180¢C. Imego, el género
ge lave en frio y en caliente con una solucidén que contieng,
por litro, 1l g de agente de lavado no iondgeno, se enjabo-
ne, se lava de nuevo y se seca, Se obtiene, sobre ambag cli

ses de fibras, una tincidn roja que se distingue por su

Seguidamente, se seca y se trata durante 8 minue

22047
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uniformidad, brillantez y buenas propicdades de solidesz,
- Ejemplo 16
Un tejido mixto, seco, impresgnado como en el
Ejemplo 15 con el componente de copulacidn, se estampa con
una pasta de estampacidn con la siguiente composiciédn:

60 partes en peso de la sal de diagonio de la fdérmula

B - 2+
G" _ \*6 -
N = N—./\/:\><_:_\>—NEN 2c1
o
OCH3 OCH3
. _

en la forma de polvo y el ajuste usuales en el comeréio,

30 partes en peso de deido acédtico al 50%

50 partes en peso de glicol

50 partes en peso de éster dietilico de deido tartdrico

50 partes en peso del producto de reaccién de 1 mol de mo=~
noetanolamida de 4cido graso de coco y 5 moles de dxido
de etileno -

500 partes en peso de un espesante de harina de semilla o
pepita de algarrobo (al 2,5% en agua)

260 partes en peso de agua

1000 partes en peso
El tejido estampado se seca seguidamente, y se
trata para su fijacién durante 60 segundos, con aire ca-

liente, a 200¢C.
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Después de ello, el ghnero se lava en caliente y

se enjabona con una solucién que contiene, por litro, 1,5
g de un agente de lavado no iondgeno, se lava de nuevo y
se seca,

Se obtienen estampaciones azules y uniformes,

sobre ambas clases de fibras.

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Ispafia, por VLEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Procedimiento para colorear materiales tex-
tiles de fibras mixtas a base de fibras de celulosa y fi-
bras sintéticas en un medio orghnico acuoso, caracteriza-
do porque se impregnan o imprimen los materiales con pre-
parados acuosos que contienen colorantes orglnicos insolu-
bles en agua, sustancias tensioactivas, vehiculos limita-
damente solubles en agua, disolventes orglnicos y agentes
espesantes, se seca a continuacidn el material impregnado
o impreso a presibén atmosférica y a una temperatura com-
prendida entre la de ambiente y alrededor de 1502C, se fi-

jan los colorantes segln métodos usuales para colorantes
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1
.de dispersidén por medio 4e un tratamiento térmico en vapor

de agua caliente o en aire caliente a una temperatura de
aproximadamente 160 a 2209C durante un espacio de tiempo coﬁ
prendido entre 20 segundos y 20 minutos, y a continuacibn
se lava el géncro en frfo y/o en caliente, se seca &ste y
se le somete a las operaciones necesarias de acabado.

28,- Procedimiento segin la ieivindicacién la,
caracterizado porque el preparado contiene un disolvente
soluble en agua.

%a.~ Procedimiento segin la reivindicacién 22,
caracterizado porque el preparado no contiene ningln ve-
hiculo.

44,- Procediniento para colorear materiales tex

tiles de fibras mixtas a base de fibras de celulosa y fibra

Y

sintéticas en un medio orgénico acuoso.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de treinta y ocho hojas es-

critas a miquina por una sola cara.

Madrid, T12Mir1578

P.A,

Alberte de Blzaburu
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