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1 j E l  tenido y estampación de géneros te x tile s  a ba-

! se de mezclas do fib ra s sin téticas y fib ra s celu lósicas,

' lleva  consigo una serie de problemas, debidos a la diferen-

;te  naturaleza química de estas fib ra s . Por e llo , frecuente- 
!

5 [mente, se recurre a la  estampación con pigmentos, retenién- 

dose sobre la  superficie de las fib ra s pigmentos coloreados 

con ayuda de una película de material sin tético . De todos 

modos, las propiedades para e l  uso de los materiales colo­

reados mediante la  estampación con pigmentos, son in s a tis -  

0 facto rio s desde muchos puntos de v ista , especialmente la  so-- 

lidez frente a la fric ció n , e l tacto y la  diferente elastici 

dad en las zonas estampadas y  no estampadas, dan lugar a l i ­

mitaciones desde e l punto de v ista  de la aptitud para e l  

uso.

15

20
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Estos defectos se superan, ciertamente, según e l  

procedimiento de acuerdo con la DT-AS 18 11 796, según e l  

cual se tratan mezclas de fib ra s celulósicas con fib ra s sin­

té tic a s , empleando como disolventes de colorantes, derivados 

le g lic o l que tienen una determinada solubilidad en agua. No 

obstante también este.procedimiento está sujeto a una serie  

le lim itaciones, que exigen un mayor gasto y perjudican la  

rentabilidad.i
Los colorantes deben ser, por un lado insolubles 

m agua, y por otro lado, solubles en los disolventes solu­

bles en agua empleados, a base de derivados oxialcohilados,
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a temperaturas por encima de 125^C. Por consiguiente, los  

colorantes se encuentran en las pastas de estampación y en 

los baños de impregnación en fu la r, en forma de cuerpos só- 

lid os. Sin embargo, por causa de su h id ro filia , la capaci­

dad de disolución para los colorantes insolubles en agua 

es pequeña, es decir que estas sustancias actúan menos de­

bido a su efecto disolvente y más como agente de emigración 

para las partículas de colorante, durante e l proceso de f i ­

jación. Debido a esta acción recíproca específica, e l pro­

cedimiento es adecuado solamente para una selección relati--  

vamente pequeña de colorantes especiales, que han de ser 

transformados, antes de su u tilizació n , en una forma f í s i ­

ca adecuada, por ejemplo por molienda.

Los disolventes empleados según la DT-AS 18 11 7<j6 , 

a base de derivados oxialcohilados, tienen además la propit 

dad desventajosa de que a l  teñir o estampar fib ra s sin fó ti­

cas hidrófobas, actúan retardando. Para colorear mezclas de 

fib ra s de celulosa y de polióster son necesarias, por e llo , 

temperaturas de fija c ió n  de más de 200eC, para conseguir un 

rendimiento de tinción satisfacto rio  en la  porción de poli- 

. áster. Estas elevadas temperaturas de fija c ió n  producen, 

sin embargo, un amarilleamiento de las fib ra s de celulosa, 

perjudican e l tacto y exigen medidas de aislamiento especia­

les en los aparatos de fija c ió n .

Se ha encontrado ahora un procedimiento, según e l25
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cual pueden ser coloreados materiales te x tile s  a base de 

fib ra s sin téticas y do celulosa natural, con agentes colo­

rantes usuales en e l  comercio, con e l que la fija c ió n  pue­

de realizarse sin medidas especiales en aparatos de f i j a ­

ción corrientes.

Por consiguiente es objeto de la invención un 

procedimiento para colorear materiales te x tile s  de fib ra s  

mixtas que contienen celulosa, en un medio orgánico-acuoso 

que se caracteriza porque los materiales se impregnan o es­

tampan con preparados acuoso^ que contienen colorantes or­

gánicos, sustancias tensioactivas, vehículos limitadamente 

solubles en agua, disolventes orgánicos y agentes espesan­

te s, y la  tinción se efectúa de manera usual.

Es objeto de la invención, además, un agente pa­

ra  la  realización de este procedimiento, que se caracteriza 

por un contenido de un colorante orgánico, una sustancia 

tensioactiva, un vehículo limitadamente soluble en agua, ur 

disolvente orgánico y un agente espesante.

Por la expresión "impregnar" se entienden espe­

cialmente, la  impregnación en fu lar y la impregnación por 

una sola cara.

Como fib ra s sin téticas se consideran, en primera 

línea, materiales de poliéster, de poliamida, y de poliure- 

tano.

Como colorantes se consideran los colorantes orgá
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i nicos insolubles en agua, que en e l Colour Index sa desig- 

' nan por las denominaciones de "pigmentos" y "colorantes de 

dispersión". A estos pertenecen, en primera línea, coloran- 

tes de la  serie .de los compuestos azoicos, de antraquinona, 

nitrados, metínicos, de estireno, de azoestireno, de benzo- 

tia z o l, de nitroacridona, de cumarina, de naftoperinona, de 

quinoftalona, de pirazolona, de quinizarina, de n itro d ife -  

nilamina, de quinoleína y de naftoquinonimina.

Para la mayor parte de estos compuestos, que se 

consideran para e l procedimiento de acuerdo con la inven­

ción, la  clasificació n  técnica de u tilizació n , en pigmentos 

y colorantes de dispersión, carece absolutamente de impor­

tancia, puesto que la elección del colorante adecuado se 

hace con representantes de ambas clases de colorantes. A 

veces incluso tiene más sentido trabajar con mezclas de 

representantes de ambas clases de colorantes. Este es e l  

caso, por ejemplo, cuando se plantean exigencias muy a ltas  

en cuanto a propiedades de solidez y de uso de las tin cio ­

nes o de las estampaciones.

Segdn su clasificació n  técnica de u tilizació n , 

era de esperar que la mayoría de los pigmentos colorearan 

peor a l  material t e x t i l  sintético que los colorantes de 

dispersión. Esto ocurre, especialmente, con los pigmentos 

de la  serie de los compuestos complejos con metales, los 

cuales, por ejemplo, apenas colorean a las fib ras de p o li-
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: áster. Por otra parte, los pigmentos 3e esta clase pueden,

' sin embargo, según e l procedimiento de acuerdo con la in -  

- vención, ser aplicados a celulosa natural con propiedades 

I esencialmente mejores de solidez en húmedo, frente a los 

disolventes y frente a la luz, que los colorantes de dispei-  

sión. Además, la s propiedades de solidez en húmedo y frente 

a los disolventes, de algunos colorantes de dispersión, so­

bre fib ra s de celulosa natural, son tan malas que las tin ­

ciones o estampaciones pueden desaparecer del gónero te x tii  

con un lavado intenso.

Además, las tinciones y estampaciones con la  ma­

yoría de los representantes de ambas clases de colorantes, 

los cuales pueden aplicarse igualmente bien sobre celulosa  

que sobre material t e x t i l  sin tético , carecen de identidad 

de tono de color sobre las diversas clases de fib ra s .

En una variación del procedimiento de acuerdo con 

la  invención, se pueden aprovechar estas propiedades en s i  

negativas, y obtener tinciones y  estampaciones de a lta  so­

lid ez, b rillan te s y uniformes, sobre tejidos mixtos de ce­

lulosa natural y de m aterial t e x t il  sin tético :

Tinciones y estampaciones sobre tejidos mixtos 

de algodón y, por ejemplo, fib ra s de p o liéster, con tales  

propiedades sobresalientes, se consiguen aplicando sobre 

e l  te jid o , según e l  procedimiento de acuerdo con la inven­

ción, mezclas de los pigmentos que no colorean a l  poliéster25
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i y  de los colorantes de dispersión cuyas deposiciones sobre 

' e l  algodón pueden ser eliminadas de las fib ra s con e l  lava- 

= do en la  operación de acabado. En este caso, hay que aten­

der a que la  elección se haga de t a l  manera que e l tono de 

color del pigmento sobre la celulosa sea idóntlco a l  del 

colorante de dispersión sobre la  fib ra  de polióster, y a 

que las tinciones o estampaciones fija d a s en la  operación 

de acabado, sean intensamente lavadas.

A los colorantes que son adecuados para e l proce­

dimiento de acuerdo con la invención, pertenecen también 

los colorantes de dispersión que tienen un grupo reactivo. 

Con estos colorantes so recomienda, para mejorar las pro­

piedades de solidez en húmedo sobre la celulosa, añadir a 

los baños de tratamiento de tinción o a las pastas de es­

tampación, sales de metales alcalinos de un ácido dóbil, 

t a l  como, por ejemplo, ácido carbónico o un ácido graso, o 

un áster de ácido carbónico con etile n glio o l o oon propano- 

d io l.

20

Como colorantes de dispersión que contienen gru­

pos reactivos, que pueden ser utilizados para e l procedi­

miento de acuerdo con la invención, se consideran los colo­

rantes que están libres de grupos acuosolubilizantes fuer­

temente ácidos, o los que durante la  fija ció n  pierden sus 

grupos todavía ácidos. Estos colorantes deben contener, 

además, por lo menos un grupo reactivo, un precursor de és-25
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! te o un sustituyente capaz de reaccionar con la  celulosa.

: Como compuestos base de estos colorantes de dispersión re a c- 

tivo s son adecuados especialmente los compuestos que se ccn- 

} sideran tambión para la  preparación de colorantes de disper­

sión.

Como grupos reactivos o sus precursores se pueden 

mencionar, por ejemplo, e l grupo epóxido, e l grupo etilen o- 

imida, e l  grupo vin ilo  en un grupo vinilsulfónico o en e l  

rad ical de ácido a crílic o  y, además, e l  grupo ^ -s u lfa to e tiL  

sulfónico. Como sustituyentes reactivos se consideran los 

que son fácilmente separables y  que dejan detrás de &i un 

ra d ica l e le c tró filo . Como ejemplo se pueden mencionar áto­

mos de halógeno en los siguientes sistemas c íc lic o s : quino- 

xalina, piridazina, triazin a, pirimidina, ftalazin a  y p ir i -  

dazona.

Como sustancias tensioactivas se consideran elec­

tr o lito s , a si como tambión no e le c tro lito s . En e l caso de 

los e le c tro lito s , la  porción tensioactiva reacciona anióni­

camente, catiónicamente o amfolíticamente. Los no e le c tr o li­

tos contienen grupos lip ó filo s , que se vuelven solubles en 

agua por una acumulación de grupos éter o hidroxi.

E l  rad ical hidrófobo de los compuestos ten sio acti- 

vos es una cadena hidrocarbonada a li fá t ic a ,  recta o ram ifi­

cada, eventualmente perfluorada, que puede tambión estar i n ­

terrumpida por enlaces dobles, heteroátomos o grupos de he-
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1 . teroátomos. La porción hidrófoba de la  molécula pueden for-- 

' marla, tatnbión, radicales aromáticos sustituidos con alco -

i Como ejemplos de ta les agentes tensioactivos so

5 pueden mencionar:

(C H ¡,-C ]^ -(0CH,-CHg),^-Ot[)s

CH -̂(CH ,̂) -̂COOR

20

i

CH^-(C!!g),jCO-NR'g

C n ^(C H ^)^-C O -N !!-(C !ig-C H g)^

C!^-(CI)2)^-C0-NZ*(C)!g-CHg)^

CH^(CH2)^-NH(CH^-CHg)^,-X

,-x

CH^- ( CĤ  ) n-N/" ( CHg -C!!^ ̂  n' "^-7 2 

n"
c i ^ - ( c n g ) ^  /*-(c n 2-cH2)^ ,-x ..72

c n ^ ( c n j  -N - (cn,;-cH„) ,-x  
)  ̂ . '- **

'(CH.,-UU.,-0)^,-X'

i
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C**3" ( ̂ " 2  ̂CH2-CÜ2 ) n ' ^ - 72

C H ^ - (C H g )n - g - Z " (C H 2 - C H ^ - 0 )^ ,- X '_ 7 ^

CH^-(CH )̂^-NH-(CHg-CH^-0)^ , -X '

c ty (c ,[,,)„ -N  r ( c ^ -C M ,-o ) ^ ,-x  _ 7^

C H -- (C ]I^ )^  - K ! ! " ¿ " ( C H , , - C ] ^ - 0 ) ^ - X '_ 7 , ,  / P

CH ^-(CH g)^-0-CO -CH g-CH -COO (CI^)^-CH ^

SO^Na

en las que las letras tienen los siguientes significados: 

n = números enteros entre 4 y 20, n' = números enteros en­

tre 1  y 12 .

x = coo*, so *, oso*, P0 ¡^", OH*,

X ' = SO*, PO**, H

R = ( c R ^ - o ) ^ - R .  (-C n ,C R ,-.)„-(C R ,)„,-(o a .,-C R ^ )^ -O H

.  ( C R , - C ^ - . ) ^ H ,  - ( C R g ) ^ . - X .  - ( C R , ) , , , - * .

( C H ^ - C ! ^ - 0 ) ^ H ,  ( C H g - 0 ) ^ ! í ,  CHg-CUg-CN, CRg-CIÍg-CO-HH,,

y R" = grupo alcoliilo de 1 a ,4 átomos de carbono o hidroge­

no, A = anión.

La cantidad de los agentes tensioactivos emplea­

dos asciende a un valor entre 10 y 200 g, preferentemente 

entre 30 y 100 g por kg de pasta de estampación o por litrc
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! de baKo de impregnación.

A l elegir los productos debe atenderse, además, t 

: que no se empleen compuestos catiónicos y  aniónicos en la
t

misma pasta de estampación o baño de impregnación.

Como vehículo limitadamente soluble en agua se 

consideran los vehículos usuales en la tinción con coloran­

tes de dispersión, que poseen una solubilidad en agua de 

como máximo 10 g en 100 mi de agua a 209C. Tales vehículos 

se describen, por ejemplo, en las siguientes c ita s  biblio­

g rá fica s:

Melliand Textilberichte Ne 4 1 (1960), pág. 195 y Ne 42 

(1961) ,  pág. 1275,

Textl Praxis 1957, pág. 363,

Journal of the Society of Dyers and C olorists 1972, pág. 

389,

Reviow of Progress in Coloration 1971, pág. 67,

Memoria de patente británica 545. 117,

Memorias de patente alemanas 1.0 54 .9 6 1 y 1 .059 . 877.

Los vehículos transportadores a l l í  descritos son, 

esencialmente, compuestos aromáticos de la clase de-los h i­

drocarburos, hidrocarburos clorados, fenoles, alcoholes, 

cotonas, ácidos carboxílicos, ásteres de ácidos ca rb o x íli-  

cos, amidas de ácidos carboxílicos y aminas.

Son especialmente adecuados alcohilnaftálenos in­

fe rio re s, difenilo, tetrahidronaftaleno, 4-t-b u tilfe n o l,
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1  í 2 ,4 t6 -trib u tilfe n o l, 4 -fe n ilfe n o l, 2-fe n ilfe n o l, ,^ -n a fto l, 

' /^-n aftol, 4t4'-dihidroxidifenilm etano, 4 ,4 '-d ih id ro xid ife-  

n ilo , d ife n iláter, fen iln aftalen áter, 4 ,4 '-d ih id ro x id ife -  

nildimetiImetano, benzofenona, acetofenona, ácido 2-hidroxi 

5 n aftalen-3-carboxílico  y sus Esteras de alcohilo in fe rio r, 

ácido te re ftá lic o , ásteres de alcohilo in ferio r de ácido 

s a l ic í l ic o ,  amida de ácido 2-hidroxinaftalen-3-carboxíiico, 

butilamida de ácido s a lic íl ic o , acetanilida, N -acetosalici- 

lid a , ácido benzofenon-2,4-dicarboxílico, N-ac etonaftilam i- 

10 da, 2 -a c e t il- l-n a fto l, 4 y4-diclorobenzofenona y tetraoloro- 

naftaleno.

15

20

Estos vehículos se emplean en cantidades compren­

didas entre 10 y 200 g, preferentemente entre 30 y 100 g

por kg de pasta de estampación o por litr o  de bailo de im­

pregnación.

Como disolventes orgánicos se consideran para e l  

procedimiento de acuerdo con la  invención, hidrocarburos 

a lifá t ic o s , c ic lo a lifá tic o s  y aromáticos, sus derivados ha- 

logenados y nitrados, alcoholes, ásteres, amidas de ácido, 

n itr ilo s , áteres, lactonas, cetonas, sulfóxidos y sulfonas.

Los disolventes en e l  sentido del presente proce­

dimiento, son sustancias orgánicas que son capaces de d is o l­

ver otras sustancias sólidas o líquidas, sin modificarse 

químicamente e lla s  mismas ni a las sustancias disueltas. E l  

punto de ebullición de los disolventes empleados, no debe25
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ser in ferio r a 309C para una presión de. 760 Torr. E l  punto 

de fusión debería estar por lo menos aproximadamente 10se 

por debajo de la temperatura de fija ció n  del género estam­

pado. Cuando e l disolvente es sólido a la  temperatura am­

biente, preferiblemente, antes de la u tilizació n , es molide 

finamente, dispersado o disuelto en otros disolventes.

Por otra parte, e l  calor de evaporación y de su­

blimación del disolvente debe escogerse de t a l  manera que 

la s paredes y de los conductos de evacuación de los re cin -  

10 tos de fija ció n , durante e l  proceso de fija c ió n , no se en­

sucien por condensados o sublimados. Tales condensamos pue­

den formar, en e l  techo de un recinto de fija c ió n , gotas 

que pueden caer sobre e l género y ocasionar irreparables 

manchas de disolvente. -

15 Como disolventes adecuados para e l  presente pro­

cedimiento, se pueden mencionar, por ejemplo:

Eter de petróleo, bencina, hexano, ciclohexano; 

benceno, xileno, tetrahidronaftaleno; a lcan d és a lifá tic o s  

de cadena abierta y c íc lic o s , con hasta 12 átomos de carbo- 

20 no; cotonas a lifá t ic a s , de cadena abierta y c íc lic a s , con 

hasta 18  átomos de carbono, ta les como di-n-butilcetona o 

2 , 6-di me t i 1 - 2 ,5 -heptadi en- 4-ona; ésteres de ácidos grasos, 

cuyos componentes de ácido graso y de alcohol contienen de 

1  a 8 átomos de carbono, t a l  como éster e t ílic o  de ácido 

acético, éster e tílic o  de ácido acetoacético, acetato de bu25
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t i lo ;  ásteres de ácidos grasos con alcoholes polivalentes, 

ta le s como tr ia c e tilg lic e r in a  o compuestos de áteres oxi­

genados talos como diisopropil-áter diisopropílico o metil 

h e p til-á te r.

Todos estos disolventes mencionados pueden ser 

empleados sólos o en mezclas entre e llo s.

En una mejora u lterior de esta idea de la inven­

ción se encontró, además, que en los preparados o agentes 

mencionados, se puede prescindir del vehículo limitadamen­

te soluble en agua, cuando e l disolvente orgánico es solu­

ble en agua.

Como disolventes solubles en agua se consideran, 

para e l procedimiento de acuerdo con la invención, alcoho­

le s , ásteres, amidas de ácidos, áteres, lactamas, lactonas, 

cetonas, sulfóxidos, sulfonas y derivados oxialcohilados, 

a lifá t ic o s , c ic lo a lifá tic o s  y aromáticos.

La solubilidad en agua del disolvente debe ser 

tan elevada que por lo menos 30 g del disolvente se d is u e l­

van completamente a 20sC, en 1  litr o  de una solución acuo­

sa a l  5% de uno de los agentes tensioactivos mencionados.

Como disolventes solubles en agua adecuados se 

pueden mencionar, en particular, por ejemplo:

Metanol, etanol, a lcan d és a lifá t ic o s , de cadena 

reota y c íc lic o s , con 3 a 12 átomos do carbono; alcoholes 

alcohil-arom áticos, ta le s  como alcohol bencílico, alcano-
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dioles con 2 a 6 átomos de carbono, alcanotrioles con 3 a 

8 átomos de carbono, pen taeritrita, sorbíta, 1 ,1 ,1 - t r im e -  

tioletano o 1,1,1-trim etilo lp ro p an o ; cotonas a lifá t ic a s ,  

cadena abierta y c íc lic a s , tales como m etiletilcetona, ace-- 

tonilacetona, metil-n-amil-cetona o ciclohexanona; ásteres 

de ácidos grasos con alcoholes polivalentes, ta le s como mo­

no- y d ia ce tilg lice rin a ; ásteres de ácidos inorgánicos, ta­

les como carbonato de etileno o carbonato de propileno; ás­

teres de ácidos orgánicos que contienen grupos hidroxi, ta ­

les como áster e tílic o  de ácido g lic á lic o , áster d ie tílico  

de ácido tartárico  y áster butílico  de ácido lá ctico ; ami­

das de ácidos, inorgánicas y orgánicas, ta le s  como dim etil- 

formamida, acetamida, 2-acetam inoetanol-(l), N ,N -b is-(/^- 

cianoetil)-formamida, N-formilamino-acetonitrilo y hexaal- 

cohiltrisam idas in feriores de ácido fo sfó rico; compuestos 

sulfonados a lifá tic o s  y c ic lo a lifá tic o s , tales como d ia l-  

cohil-sulfonas in feriores, tetrametilensulfona y butadien- 

sulfona; compuestos de sulfóxido, c íc lic o s  y a lifá tic o s , tí. 

les como dimetil-sulfóxido y tetram etilen-sulfóxido; com­

puestos de tioáter tales como tio d ie tile n g lic o l y derivados 

de tiofeno; compuestos de urea; compuestos de áteres oxige­

nados, ta les como fu rfu ral, tetrahidrofurano, dioxano, trie 

xano; compuestos amínicos a lifá t ic o s  y c íc lic o s , ta les come 

trietanolamina, piridina, morfolina, p irro l y sus derivadoí; 

compuestos c íc lic o s  do amidas de ácidos, ta le s como p irro li
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} dona y caprolactama; compuestos de éter-alcoholes, ta les  

I como glj.colmonoetilóter, d ie tile n g lico l, éteres monoetíli- 

; co y d ie tílico  del d ie tile n g lico l, éteres monoalcohílicos 

y  dialcoh ílicos inferiores del tr ie t ile n g lic o l, metoxibu- 

tanol; compuestos do ceto-alooholes, tales como diacetona- 

-alcohol; compuestos de éter-ésteres, tales como acetato 

de e t i lg l ic o l ,  acetato de glicolmonobutiléter, acetato de 

glicolm onoetiléter, acetato de metoxibutilo, lactonas, ta­

les como ^-butirolactona, y derivados oxialcohiladcs de 

alcoholes a lifá tic o s  y aromáticos.

También estos disolventes solubles en agua pue­

den ser empleados solos o en mezclas entre e llo s . En cual­

quier caso se prefiere emplear disolventes apróticos dipo­

lares, sólos o como componentes de mezclas.

Como agentes espesantes se consideran para e l  

procedimiento de acuerdo con la  invención, por ejemplo, car 

boxim etilcelulosa, m etilcelulosa, éteres de almidón, espe­

santes de alginatos o espesantes de emulsión usuales.

A l trabajar con algunas sustancias tensioactivas 

es ventajoso añadir a los baños de impregnación o a las  

pastas de estampación, materiales amortiguadores de la es­

puma o inhibidores de la espuma.

Después de que las pastas de estampación o los 

baños de impregnación han sido aplicados sobre e l  material 

fibroso, éste es calentado. Es ventajoso secar e l material

/
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I antes del calentamiento, por ejemplo, a la temperatura am-

! biente, o por calentamiento a una temperatura de aproxima-

- damente 150SC. La fija ció n  tiene lugar sólo por un tra ta -

¡ miento térmico a temperaturas más elevadas en aire callen - 
!

te o en vapor de agua calien te, a la  presión atmosférica, 

con rayos in frarrojos o con tambores de fija c ió n .

La duración de este tratamiento térmico asciende, 

por ejemplo, para tejidos mixtos de algodón o lino y f i ­

bras de p o liéster, con aire calien te, durante aproximada­

mente 20 a 180 segundos, y en e l caso de vapor de agua ca­

lien te, durante aproximadamente 3 a 20 minutos. A tempera­

turas más bajas son necesarios, para la fija c ió n , tiempos 

de fija ció n  más prolongados que a temperaturas más a lta s .

Preferentemente, se efectúa la fija ció n  durante 

6 a 10 minutos, a 180- 190CC en vapor de agua calien te, o 

durante 45 a 90 segundos, a 190- 220se en aire calien te.

En la fija ció n  de estampaciones o tinciones so­

bre tejid os mixtos a base do celulosa natural y de otros 

materiales fibrosos sin tético s, las temperaturas de f i j a ­

ción se ajustarán a l  componente de mezcla sin tético, y en 

e l  caso de mezclas de celulosa con varios materiales fib ro ­

sos sin tético s, la  temperatura de fija ció n  se orienta según 

la fib ra  a r t i f i c i a l  que tiene e l  punto de transición v itre a  

más bajo.

Los valores de pH de las pastas de estampación o
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áe los baños de impregnación, según e l  presente procedimiei 

to, pueden estar comprendidos entre 5 y 1 1 ,  preferentemente 

entre 6 y 10.

Es recomendable someter a las estampaciones y  tiú  

ciones a un lavado a fondo con agua f r ía  y calien te, even­

tualmente con adición de un agente que actúa como disper­

sante y que favorece la  difusión de las partículas de colo 

rante no fija d a s .

Las estampaciones y  tinciones obtenidas se carac- 

10 terizan especialmente por su igualdad o uniformidad, b ri­

llantez e intensidad, a sí como por sus buenas propiedades 

de solidez en húmedo.

Una ventaja adicional del nuevo procedimiento cor 

siste  en que ios baños de. impregnación y las pastas de e s -  

15 tampación son estables y, por e llo , pueden ser preparados 

antes de la  estampación o de la  impregnación en fu la r, se­

gún las disponibilidades.

También es posible almacenar ilimitadamente e l  

género impregnado en fu lar o estampado, después del secado, 

20 antes de proseguir e l procedimiento. Dicho género puede sei 

también sobreestampado posteriormente, y e l  fondo teñido y 

la  sobreestampación pueden ser fijad o s a l mismo tiempo.

En los siguientes ejemplos, a menos que se indiqu 

otra cosa, las partes significan partes en peso, los porcer 

25 ta je s  son porcentajes en peso, las proporciones significan
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i proporciones en peso, y  las temperaturas están indicadas 

' en grados centígrados (C elsiu s). las partes en peso están 

relacionadas con las partes en volumen, como e l gramo lo 

está con e l m ililitro .

Ejemplo 1

Un tejido mixto a base de 67 partes de fib ra s de 

poliáster y 33 partes de algodón, se estampa con una pasta 

de estampación con la  siguiente composición:

100 partes en peso del colorante de dispersión de la fó r­

mula

CgH^-0-C0-^^-N=N^
HQ

CO-O-CgH^

15

20

25

en la  forma de pasta y e l  ajuste usuales en e l comercio,

50 partes en peso de hexametiltrlsumida de ácido fosfórico

50 partes en peso de oloato ¡Sódico

75 partes en peso de una mezcla de 45% de orto-fenilfen ol, 

25% de tetrahidronaftaleno, 2% de dimetilformamida, 3% de 

dipropilcetona y 25% de dodecilbencenosulfonato (aproxima­

damente a l  75%).

600 partes en peso de una mezcla espesante a base de 50% da 

espesante de alginato (a l 4% en agua) y 50% de m etil- 

-h id ro xietil-celu lo sa  (al 6% en agua)

125, partes_en peso_de agua_
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10

15

}1000 partes en peso 
!
! Seguidamente, e l tejido se seca y se trata  para

' su fija c ió n , durante 90 segundos, en aire caliente a 200ec.

- Después de e llo , e l género se lava en caliente y
!

se enjabona con una solución que contiene por litr o  1,5 g 

de un agente de lavado no ionógeno, se lava de nuevo y se 

seca.

Se obtienen estampaciones am arillas, uniformes, 

b rilla n te s, sobre ambas clases de fib ra s .

Ejemplo 2

Un tejid o  mixto a base de polióster/algodón (pro­

porción de mezcla 50:50) se estampa con una pasta de estam­

pación con la siguiente composición:

100 partes en peso del colorante de dispersión de la  fórmu-

20

25

en la  forma de pasta y e l ajuste usuales en e l comerci? 

50 partes en peso de dim etil sulfóxido,

75 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de 

/?-n aftol y 2 moles de óxido de etileno.

50 partes en peso de monoetanolamida de ácido graso de coco
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¡ 600 partes en peso 3e una mezcla espesante (como en e l
!
j Ejemplo 1)

. 125 partes en peso de agua

¡ 1000 partes en peso

Seguidamente, se seca y se tra ta  durante 8 minu­

tos, con vapor de agua caliente, a 190BC. Después, e l  géne­

ro se lava en fr ío  y en calien te, con una solución que con­

tiene, por l itr o , 1  g de un agente de lavado no ionégeno, 

se enjabona, se lava de nuevo y se seca.

Se obtienen estampaciones de color rojo escarla­

ta sobre ambas clases de fib ra s .

Ejemplo 3

Un tejido mixto (como en e l Ejemplo 1) se estam­

pa con una pasta de estampación con la siguiente composi­

ción :

100 partes en peso del pigmento orgánico con e l Colour

Index námero 12. 420, en la forma de pasta y e l  ajuste  

usuales en e l  comercio,

50 partes en peso de N-metilpirrolidona 

50 partes en peso de s a l sódica de áster d io ctilico  de 

ácido sulfosuccínico,

75 partes en peso de un producto de reacción de 1  mol de 

o rto -fe n il-fen o l con 2 moles de Óxido de etileno,

600 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l
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Ejemplo 1)

partes en peso de agua

22047

5

10

15

20

{ 1000 partes en peso

Después, e l  tejido se seca y se trata  durante 60 

segundos, a 21080, con aire caliente. Seguidamente, e l  gé­

nero se lava, se enjabona y se lava de nuevo como en e l  

Ejemplo 1 y , seguidamente, se somete a acabado.

Se obtienen sobre e l tejido mixto, dibujos de es- 

tampacién rojos de a lta  solidez, con muy buenas propieda­

des para e l  uso.

Ejemplo 4

Un tejido mixto (como en e l  Ejemplo 2) se impreg­

na con un baño de impregnación con la  siguiente composición: 

100 partes en peso del pigmento orgánico con e l C .I .  núme­

ro 12.075

50 partes en peso de tetrametilensulfona 

50 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de 

ácido esteárico y 4 moles de óxido de etileno 

75 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de 

^ - n a f t o l  y 2 moles de óxido de etileno 

! 200 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 1)

525 partes en peso de agua

25 1000 partes en peso
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Seguidamente, e l  tejido se seca y se trata  duran

' te 60 segundos, a 2009C, con aire calien te.

A continuación, e l género se lava, se enjabona

! y se lava de nuevo y  se seca.

Sobre ambas clases de fib ra s se obtiene una tin ­

ción ro ja , brillan te y uniforme, de a lta  solidez, con bue­

nas propiedades para e l uso.

pa con una pasta de estampación con la  siguiente composi­

ción:

100 partes en peso del colorante de dispersión reactivo  

de la  fórmula

10 partes en peso de bicarbonato sódico 

25 partes en peso de carbonato de etileno  

50 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de ami­

da de ácido esteárico y 5 moles de óxido de etileno 

75 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de 

-n afto l y 3 moles de óxido de etileno

Un tejido mixto (como en e l  Ejemplo 2) se e3tam-

ocn„ OH

OSO^Na
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j 50 partes en peso ge dimetilformamida 

- 575 partes en peso ge una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo l)

¡ 115 partes en peso ge agua 

1000 partes en peso

Despuós de e llo , e l tejido se seca, se trata  du­

rante 90 segundos a 190SC con aire calien te, se lava, se 

enjabona, se lava de nuevo y se somete a acabado de modo 

usual.

Sobre ambas clases de fib ra s se obtiene una es­

tampación amarilla brillan te y uniforme, de a lta  solidez, 

con muy buenas propiedades para e l uso.

Ejemplo 6

Un tejido mixto (como en e l  Ejemplo 1) se impreg­

na con un baño de impregnación con la  siguiente composi­

ción :

75 partes en peso del colorante de dispersión reactivo, 

de la  .fórmula

O NH-CIIp-CHOH-CHg-Cl

H-CHg-CHOH-CHg-Cl
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!!!
¡ 50 partes en peso de carbonato de propileno 

 ̂ 50 partes de dim etil-sulfdxido

: 75 partes del producto de reacción de 1  mol de ^ -n a fto l
¡ i
! y  2 moles de oxido de etileno 

50 partes en peso de oleato sódico 

600 partes en peso de agua

100 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 1)

1Q00 partes en peso

E l tejido impregnado se seca y se tra ta  durante 

60 segundos, a 200BC, con aire calien te. Seguidamente, e l  

gónero se lava, se enjabona y se lava de nuevo, y se some­

te a acabado como en e l Ejemplo 1 .

Se obtiene una tinción azul, que se distingue 

por su uniformidad, brillan tez y buenas propiedades de so­

lid ez.

Ejemplo 7

Un tejido mixto (como en e l Ejemplo 2 ) se estampa 

con una pasta de estampación con la siguiente composición: 

75 partes en peso del colorante de dispersión reactivo de 

la  fórmula
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i 25 partes en peso del colorante de dispersión mencionado 

' en e l  Ejemplo 1 , en la forma de pasta y e l  ajuste usua-

- les en e l comercio.

} 25 partes en peso de carbonato de etileno  

10 partea en peso de formiato sódico

50 partes en peso de hexametiltrisamida de ácido fo sfó ri­

co

75 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de 

^ -n a fto l y 3 moles de óxido de etileno  

50 partes en peso de sa l sódica de áster diisodecílico de 

ácido sulfosuccínico  

140 partes en peso de agua

550 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 1)

15

20

1000 partes en peso

E l tejido estampado se seca seguidamente, se tra ­

ta  durante 8 minutos en vapor de agua caliente a 190se, y  

se somete a acabado como se indica en los otros ejemplos.

¡Se obtienen estampaciones verdes, uniformes y  

b rilla n te s, sobre ambas clases de fib ra s .

Ejemplo 8

Un tejido mixto a base de 67 partes de fib ra s de 

polióster y 33 partes de algodón, se estampa con una pasta

de estampación con la siguiente composición:

100 partes en peso del colorante de dispersión de la f  órmu La25
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CgH3-0-CO-^-N=N

HO

CO-O-CgH^

en la  forma de pasta y e l ajuste usuales en e l comercio 

50 partes en peso de hexametiltrisamida de ácido fo s fó r i-  

oo

50 partes en peso de oleato sádico 

75 partes en peso de caprolactama

600 partes en peso de una mezcla espesante a base de 50% 

de espesante de alginato (a l 4% en agua) y 50% de me t i  i/ 

-h id ro xietil-celu lo sa  (a l 6% en agua)

125 partes en peso de agua 

1000 partes en peso

Seguidamente, e l tejido se seca y se trata para 

su fija c ió n , durante 90 segundos, en aire caliente a 200ec 

Después de e llo , e l  género se lava en caliente y  

se enjabona con una solucién que contiene, por lit r o , 1 ,5  ^ 

de un agente de lavado no ionógeno, se lava de nuevo y se 

seca.

Se obtienen estampaciones am arillas, b rillan tes 3 

uniformes, sobre ambas ciases de fib ra s .

Ejemplo 9

Un tejido mixto de poliéster/algodén (proporción 

de mezcla (50:50) se estampa con una pasta de estampación
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con la  siguiente composición:

100 partes en peso áel colorante de dispersión de la  fórmu

ILct

09
N
[ nn

S)- OCi!

en la forma de pasta y e l ajuste usuales en e l comer­

cio ,

50 partes en peso de dim etil-sulfóxido  

75 partes en peso de óster d ie tílico  de ácido tartárico

50 partes en peso de mopoetanolamida de ácido graso de co­

co

600 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l Ejen 

pío 8)

125 partes en peso de agua 

1000 partes en peso

.Después de e llo , se seca y se trata  durante 8 mi­

nutos con vapor de agua caliente a 190SC. Luego, e l  género 

se lava en fr ío  y en caliente con una solución que contiene,

por l it r o ,  1  g de un agente de lavado no ionógeno, se enja­

bona, se lava de nuevo, y se seca.

Se obtienen estampaciones de color rojo escarlata 

sobre ambas clases de fib ra s .
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' Un tejido mixto (como en e l Ejemplo 8) se estam­

pa con una pasta da estampación con la siguiente composi-
' i
¡ ción:

100 partes en peso del pigmento orgánico con e l Colour 

Index número 12. 420, en la forma de pasta y e l  ajuste  

usuales en e l comercio,

75 partes en peso de N-metilpirrolidona,

50 partes en peso de sa l sódica de áster d io ctílico  de

ácido sulfosuccinico,

50 partes en peso de áster butilico de ácido g licó lico  

600 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 8)

125 partes en peso de agua 

1000 partes en peso

Seguidamente, e l  tejido se seca y se trata  duran­

te 60 segundos, a 210ac con aire calien te. A continuación, 

e l  gánero se lava, se enjabona y se lava de nuevo como en 

e l Ejemplo 8 y , seguidamente, se somete a acabado.

Sobre e l tejido mixto se obtienen dibujos de es­

tampación rojos, de a lta  solidez, con muy buenas propieda­

des para e l uso.

Ejemplo 11

Un tejido mixto (como en e l Ejemplo 9) se impreg­

na con un baño de impregnación con la siguiente composición:
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! 100 partes en peso del pigmento orgánico con e l C .I .  ná- 

mero 12.075

; 50 partes en peso de tetrametilensuliona 

50 partes en peso del producto do reacción de 1  mol de 

amida do ácido oleico y 5 moles de óxido de etileno 

50 partes en peso de áster isopropílico de ácido láctico

200 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l

Ejemplo 8)

550 partes en peso de agua .

1000 partes en peso

Seguidamente, e l  tejido se seca y se tra ta  duran*- 

te 60 segundos, a 2008C con aire calien te.

A continuación, e l gánero se lava, se enjabona y  

se lava de nuevo y se seca.

Se obtienen, sobre ambas clases de fib ra s , una 

tinción ro ja , brillan te y uniforme, de a lta  solidez, con 

buenas propiedades para e l uso.

Ejemplo 12

.Un tejido mixto (como en e l Ejemplo 9) se estampa, 

con una pasta de estampación con la  siguiente composición: 

100 partes en peso del colorante de dispersión reactivo dt 

la  fórmula

25
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10 partes en peso de bicarbonato sódico 

25 partes en peso de carbonato de etileno  

50 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de 

amida de ácido esteárico y 5 moles de óxido de etileno  

75 partes en peso de g lic o l  

50 partes en peso de dimetilformamida 

575 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 8)

115  partes en peso de agua 

1000 partes en peso

Seguidamente, e l  tejido se seca, se trata duran­

te 90 segundos a 190eC con aire calien te, se lava, se e n ja ­

bona, se lava de nuevo, y se somete a acabado de modo usua ..

Se obtienen, sobre ambas clases de fib ra s , estam­

paciones am arillas b rillan te s y uniformes, de a lta  solidez 

con muy buenas propiedades para e l  uso.

Ejemplo 13

Un tejido mixto (como en e l ejemplo 8) se impreg-
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I na con un baño de impregnación con la siguiente composición: 

75 partes en peso del colorante de dispersión reactivo dó 

¡ la  fórmula

O KH-CHp-CHOH-CHg-Cl

MH-CIIp-CHOH-CHg-Cl

50 partes en peso de carbonato de propileno 

50 partes en peso de dim etil-sulfóxido  

50 partes en peso de hexametiltrisamida de ácido fo s fó ri­

co

50 partes en peso de oleato sódico 

623 partes en peso de agua

100 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 8)

1000 partes en peso

E l  tejido impregnado se seca y se trata  durante 

60 segundos, a 200so, con aire calien te. Seguidamente, e l  

gónero se lava, se enjabona, se lava de nuevo, y se somete 

a acabado como en e l Ejemplo 8.

Se obtiene una tinción azul que se distingue por 

su uniformidad, b rillan tez y buenas propiedades de solidez.

E j emulo 14

Un tejido mixto (como en e l Ejemplo 9) se escampa
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¡ con una pasta de estampación con la  siguiente composición: 

: 75 partes en peso del colorante de dispersión reactivo de 

la  fórmula

25 partes en peso del colorante de dispersión mencionado 

en e l Ejemplo 8, en la  forma de pasta y e l  ajuste usua­

les en e l comercio

75 partes en peso de carbonato de etileno  

10 partes en peso de formiato sódico

50 partes en peso de hexametiltrisanida de ácido fo s fó ri­

co

25 partes en peso de caprolactama

50 partes en peso de sal sódica de óster diisodecilico  

de ácido sulfosuccínico,

140 partes en peso de agua

550 partes en peso de una mezcla espesante (como en e l  

Ejemplo 8)

1000 partes en peso

E l  tejido estampado se seca seguidamente, se tra ­

ta  durante 8 minutos en vapor de agua caliente a 1903C, y 

se somete a acabado como se indica en los otros ejemplos.

o tyHg

C1 CH^



Unjo n"-« 34* 22047-

Se obtienen estampaciones verdes, uniformes y

! b rilla n te s, sobre ambas clases de fib ra s .

Un tejido mixto a base de 67 partes de fib ra s de

polióster y 33 partes de algodón, se impregna en fu lar con 

un baño de impregnación con la siguiente composición:

30 partes en peso del componente de copulación de la  fór-

en la  forma de polvo y e l ajuste usuales en e l  comer­

cio

60 partes en peso de le j ía  de sosa acuosa a l  32,5%

450 partes en peso do agua calienta

450 partes en peso de agua f r ía  y

10 partes en peso de formaldehido acuoso a l  33%

1000 partes en peso

Después de e llo , e l tejido se seca y se impregna 

en fu la r , nuevamente, con un baño de impregnación con la  

siguiente composición:

60 partes en peso de la  s a l de diazonio de la  fórmula

muía

OH
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OCH^

en la forma de polvo y e l ajuste usuales en e l comer­

cio

30 partes en peso de ácido acético acuoso a l  50%

75 partes en peso de oaprolactama

50 partes en peso de áster d ie tílico  de ácido tartárico  

50 partes en peso de una monoetanolamida de ácido graso 

de coco que ha reaccionado con 2 moles de óxido de e ti  

leño

100 partes en peso de un espesante de harina de semilla o 

pepita de algarrobo carboximetilada (a l 50% en agua)

635 partes en peso de agua 

1000 partes en peso

Seguidamente, se seca y se trata  durante 8 minu­

tos, con vapor de agua calien te, a l80eC. Luego, e l  género 

se lava en fr ío  y en caliente con una solución que contiene 

por l it r o ,  1  g de agente de lavado no iondgeno, se enjabo­

na, so lava de nuevo y se seca. Se obtiene, sobre ambas cl.s. 

ses de fib ra s , una tinción roja que se distingue por su
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¡ uniformidad, brillan tez y buenas propiedades de solidez.

Ejemplo 16

Un tejido mixto, seco, impregnado como en e l  

! Ejemplo 15 con e l componente de copulación, se estampa con 

una pasta de estampación con la  siguiente composición:

60 partes en peso de la sa l de diazonio de la  fórmula

en la  forma de polvo y e l  ajuste usuales en e l comercio 

30 partes en peso de ácido acético a l  50%

50 partes en peso de g lic o l

50 partes en peso de áster d ie tílico  de ácido tartárico  

50 partes en peso del producto de reacción de 1  mol de mo- 

noetanolamida de ácido graso de coco y 5 moles de óxido 

de e t i  leño

500 partes en peso de un espesante de harina de sem illa o 

pepita de algarrobo (a l 2,5% en agua)

260 partes en peso de agua 

1000 partes en peso

E l  tejido estampado se seca seguidamente, y se 

tra ta  para su fija c ió n  durante 60 segundos, con aire ca­

lien te, a 20020.
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¡ Después de ello, el género se lava en caliente y
se enjabona con una solución que contiene, por litro, 1,5 
g de un agente de lavado no ionógeno, se lava de nuevo y 
se seca.

Se obtienen estampaciones azules y uniformes, 
sobre ambas clases de fibras.
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la.- Procedimiento para colorear materiales tex­
tiles de libras mixtas a base de fibras de celulosa y fi­
bras sintéticas en un medio orgánico acuoso, caracteriza­
do porque se impregnan o imprimen los materiales con pre­
parados acuosos que contienen colorantes orgánicos insolu­
bles en agua, sustancias tensioactivas, vehículos limita­
damente solubles en agua, disolventes orgánicos y agentes 
espesantes, se seca a continuación el material impregnado 
o impreso a presión atmosférica y a una temperatura com­
prendida entre la de ambiente y alrededor de 15090, se fi­
jan los colorantes según métodos usuales para colorantes
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¡de dispersión por medio de un tratamienuo térmico en vapor 
de agua caliente o en aire caliente a una temperatura de 
aproximadamente 160 a 2209C durante un espacio de tiempo con 
prendido entre 20 segundos y 20 minutos, y a continuación 
se lava el gémro en frío y/o en caliente, se seca éste y 
se le somete a las operaciones necesarias de acabado.

2a.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque el preparado contiene un disolvente 
soluble en agua.

3a.- Procedimiento según la reivindicación 2a, 
caracterizado porque el preparado no contiene ningún ve­
hículo .

4a.- Procedimiento para colorear materiales tex 
tiles de fibras mixtas a base de fibras de celulosa y fibras 
sintéticas en un medio orgánico acuoso.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y ocho hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid, 12. MAY 13 78

10058
VGD.
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