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El presente invento se refiere a una mejora en o refe-
rente al mango de un palo de "golf" hecho de pldstico refor-
zade con fibra, eu su procedimiento de fabricacidua.

Sabido es que, convencionalmente, loa mangos de los pa-
los de "golf" haun sido faebricados de wetales, tales como &
acero y/o aleaciones ligeras; pero en las mejoras que recien-
temente se han hecho de ha empleado pldstico reforszado con
fibra porque este material supera a los metales eu resisten-
cia a la corrosidn y en solidez; se sabe asiwismo que en la
actualidad se utiliza el pldstico reforzado con fibras de
carbono que presenta una mayor proporcién de elasticidad que
los metales, con lo cual se aumenta mucho wds la eficiencia
de los palos de "golf",

Sin embargo, el pldstico reforszado con fibra preseunta
algunos inconvenientes que radican en el hecho de que como
la "watriz" del palo estd hecha de resina epoxfdica u otras
resinas sintéticas, estas resinas son muy inferiores eun soli-
dez a los wetales, presentando menor resistencia al desgaste,
y taumbién porque se producen grietas en la superficie del pa-
lo debido a las continuas friccioues com el césped u otros
obsticulos al golpear la bola durante el juego de golf; todo
lo cual es causa de que la superficie del palo se vuelva ru-
gosa y desigual y de gque el grosor de dicho palo sea parcial=-
mente variable, y de que por este motivo, por consiguiente,
puede deformarse la direccidén curvilimea que se imprime al
palo en el momento de girarlo para efectuar el golpe, lo cual
da lugar a que en poco tiempo el palo de golf quede iuservi-
ble.

Ll objeto del presente invento es aplicar uu tratamiento

a la superficie del palo con el fim de lograr que éste sea
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tan‘ofioionte que no esté sujeto a desgaste. Ls deolr, dotar-
le de una substancia resistencial al desgaste: una chapa de
ufquel o una capa congistente en una aleacidén de nfquel.

la dureza del nfquel es mayor que la de los acexros para
construceiones, siendo la durega Brinmell del n{quel 200-500
y las de la aleacidn niquel-féaforo y niquel-boro mds de 400.
Ademds, el nfquel as excelenie para la ocohesidn de los pldsti-
cos. Una fina ldmina de oromo, tungsteno, rodio o material si~
milar,, cuya dursza es mayor que la del nfquel, tiene la pro-
babilidad de cadrsele, y las de wetales ligeros como el cobre,
el estafio, el plomo y el cinc tienen menos resistencia al des-
gaste que el pldstico, de tal manera que el niquel es lo mds
indicado para un enchapado del palo. Por lo que se refiere a
la pintura, empaste, etc., que no sea enchapado, estos wate-
riales apenas ofrecen resistencia al desprendiwmiento, de tal
manera que no sirven eu la prdetica. El enchapado de niquel
muestra su tenacidad y resisteuncia por el hecho de que se
adapta a la curvaiura de la superficie del mango de pldstiico
y es suficientemente duro contra e} impacto en la hierba o
los roces con la tierra y la arena en el moumenio de girarlo
para aseistar el golpe. Ademds, la aleacidn de niquel-fésfo-
ro o de nfquel-boro puede aumentar la dureszs mediante trata~
miento térmico, de suerte que se puede mejorar la dureza de
la superficie mediante tratamiento térmice en un dubito no
interferible en virtud de las propiedades térmicas del ele~
wmento pldstico.

Con respe cto al método de chapado, puede conseguirse el
depositar una capa que tenga propledades similares mediante
un método electrolitico o no electrolitico, pero el revesti-

wnlento por wdtodo no eleoctrolftico puede producir la capa
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mejor depositada.

El pldstico como elemento puede reforzarse com fibra de
vidrio, fibra de amianto, fibra de carbono y wateriales simi-
lares ean forma de algoddn, tela, hilo, trenzado, fieltro,
etc., solos o megclados con tejidos. Si se prefiere, pueden
afiadirse otras fibras orgiuicas, como resins epoxfdica, re-—
sina poliestérica, nailon, resinasa ABS y otras resinas ter-
mofraguantes y termopldsticas.

Ademds, el presente invento puede apiicavse tambidn a
tubos mwetdlicos en los que se poue un revestimiento de pldss
tico reforzado.

EL chapado del mango se realiza tal como se indica en
el ejemplo siguiente.;

(1) Ilemento: resiua epoxidica reforzada con tela de

vidrio mezclada con fibra de carbono.

(2) chapado:

1) Ataque qufmico por solucidn acuosa de dcido cré-
mico anhfdrido y deido sulfiirico dilufdo (proce-
so de lavado por agua).

2) Activacidén por solucidn acuosa de cloruro de pa-
ladio (proceso por lavado de agua).

3) Revestimiento de niquél por método no electroli-

tico

Composicidn del bafio:
Pirofosfato de nfquel 26,7 g/1
Acido ortobdrico 1.2 "
Sulfato amdnico 2.6 "
Acetato addico 4.9 "
pH: 5.7
Touporatura de chapados 212¢C

Tiempo de chapados 20 horas.
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Mediante el tratamiento mencionado se produce el siguien=

te revestimiento.

Grosor de la capa de revestimiento: 20 n

Composicidn de la cepa de revestimiento: 6.5% de alea~-
cidn P-Ni

Dureza de esta capa:

¥n ¢l momento de haber sido aplicada 450 en Vickers

Después de secada y calentada a 1209°C 600 "
El dibujo que se acompaiin muestra una vista seccional en

parte en la secoiéﬁ del mﬁngo del palo que estd hecho de plds-
tico reforzado con fibra y revestido de niquel conforme al
presente invento. Ln el dibujo el mimero (1) designa un ele-
nento de pldéstico reforzado con fibra y la referencia (2),

una capa de niquel depositada o su aleacidén, respectivaumente.
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REIVINDICACIONES

18 ) ~"PROCEDIMIERTO PARA LA FABRICACION DE PALOGS DE
GOIF" que se caracteriza porque el elemenio del palo es re—
vestido con una resina epoxidica reforsada con tela de vi-
drio mezclada con fibra de carbono.

26),~"PRGCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PALOS DE
GOLF® segin la reivindicacidén anterior, que se carascteriza
porque el elemento revestido es sometido a atague guimico
por solucién acuosa de fcido orémico ashfdrido y docido sul-
fdrico dilufdo, en procesc de lavado por agua.

38).~"PROCEDIMIERTO PARA LA FABRICACION DE PALOS DB
GOLF" segin las reivindicaciounes primera y segunda, que se
caracterisa porque posteriormente ge procede a activacifn
por solucifn acuosa de cloruro de paladio, en proceso por
lavado de agua.

48) . ~"PROCDDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PALOS DE
GOLF" segin las reivindicaciones anteriores, que se caracte-
riga porque a continuacifn se procede al revestimiauto de
niquel por un wétodo no electrolitico con una coumposicidu
de pirofosfato de nifquel, dcido ogtobdrioo, sulfato aménico
¥y acetato sddido, a PH 5.7 £/l a temperatura 218C por tiem-
po de unas 20 horas, pars obtencidén de un grosor de capa de
20 p, de composicibn 6.5% de aleacidu P-ui, con dureza de

450 en Vickers en el momento de su aplicacifn y de 600 en

- Vickers después del secado y calentamiento a 1202C.

58).~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PALOS DE
GoLF",

Re%
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la presente meuoria descripiiva counsta de siete hojlas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, compouniendo
un total de ciento treinia y cuatro lfneass, inclufdas las

presentes. .
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Madrid, 25 de Abril d¢ 1,977.-
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