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La presente patente tiene por objeto unos perfec-
cionamientos en la textura integral de prendas interiores de
punto en telares circulares de un solo cilindro.

La obtencidén de prendas interiores de punto tipo
braga y similares partiendo de tejido en pieza obtenido en
telares de gran produccidén supone unas operaciones costosas
de confeccidn y la pérdida de parte del material texturado,
con el consiguiente incremento del coste total de las prendas
acabadas, aun partiendo de tejido de punto fabricado en con-
diciones ventajosas.

Se han desarrollado algunos procedimientos en vir-
tud de los cuales se texturan prendas conformadas o sémi-
conformadas en telar para evitar el desperdicio de material
Yy también para adicionar en partes determinadas de la tex-
tura recubrimientos protectores que evitan el tener que su~
perponer elementos postizos afiadidos en fase de confeccidn,
pero estos procesos de fabricacidén requieren telares de de-
terminadas caracteristicas y, la mayor parte de las veces,
ia incorporacién de dispositivos especiales, todo lo cual
repercute en los costos reales, aparte de la relativa lenti-
tud del ritmo de produccién.

Los perfeccionamientos objeto de la presente pa-
tente ofrecen, en su conjunto, la posibilidad de conseguir
la textura integral de las prendas en cuestidn utilizando
Para ello telares usuales de la mayor simplicidad y renta-
bilidad, cuales son los telares circulares de un solo ci-
lindro, obteniéndose prendas conformadas, sin desperdicio
de material texturado, con reduccidn al minimo de las sub-

siguientes operaciones de confeccidn Y acabado y con presen-

I cia de un revestimiento especial en sectores idéneos, su l
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- ' prliendo ventajosamente este revestimiento las usuales incor-
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poraciones de rizo sin necesidad de emplear platinas ni otros
dispositivos adicionales,

En definitiva, se trata de tejer un elemento tu-
bular continuo, segin es propio de los telares circulares,
pero con toda una serie de especificaciones de las cuales de-
riva que este elemento tubular constituya la base de la con-
feccidn de la prénda dentro de las orientaciones que han que-
dado establecidas.

Para una mas precisa y detenida descripcién del
conjunto de aspectos técnicos que constituyen materia de
los perfeccionamientos que se reivindican, se utilizari la
hoja de dibujos adjunta como representacidn de un ejemplo
de realizacidn, sin cardcter limitativo.

De acuerdo con lo que se esquematiza en la Figura 1,
mediante telar circular de un solo cilindro se obtendrid un
cuerpo de textura de punto que mantendrid su constitucién
tubular correspondiente, peroc que ofreceri una serie de par-
ticularidades especiales como las que seguidamente se deta-
llarén.

Para iniciar esta exposicién de particularidades
se tomard como punto de partida la zona -10- donde el telar
establecerid en el propio proceso de textura y segin técni-
cas convencionales una vaina o dobladillo que serd la des-
tinada a constituir la cinturilla de la futura prenda. Se-
guird a esta zona, otra de textura también normal -1l- pero
obtenida con hilo no estensible, bien sea de origen natural
o sintético, para luego entrar en otra zona -12- en la que

el hilo de base serid sustituido por otro eléstico, preferen

l temente un hilo elastémérimalimentado bajo tensidn adecuada.l

i
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Esta sustitucién del hilo de base de la textura _'-]
ya provocara de por si que al salir del propio telar, el
elemento tubular texturado ofrezca una reduccidn de su did-
metro como consecuencia de la contraccién de la textura mo-
tivada por la presencia del hilo. eldstico en zona indicada.

Pero de modo mas destacado, el proceo de textura
en esta zona -12- se adaptard en parte a unas técnicas es-
peciales que serédn las destinadas a proporcionar la zona
recubierta -13- y al propio tiempo a acentuar la contraccidn
de la textura en la parte afectada.

En la Figura 2 se refleja la constitucidn de 1a
referida zona recubierta -13- cuya extensién ¥ configuracidn
podrd variar segiin los usos o tipos de prenda texturados.

Tal como se aprecia en la Figura 2 citada, el te-
lar pasaréd a ser alimentado durante el nimero de pasadas y
extensidn de estas que convenga, por um segundo hilo -l4-
que alternara con el extensible de base -15-, siendo dicho
segundo hilo =14~ de naturaleza no elastica, algodén prefe~
rentemente,

Cuando la alimentacién se haga con el hilo de base
=15~ trabajardn todas las agujas del telar circular, formén
dose malla en todas ellas sobre la pasada precedente.

En cambio, cuando la alimentacidn se haga con el
hilo de recubrimiento -l14- solo trabajard un nfmero limita-
do de agujas, una de cada cinco en el ejemplo de la Figura
2, de modo que el hilo de referencia solo formari malla en
la aguja que trabaje, mientras que quedara flotante, sin
formar malla, donde las agujas no actden.

Este proceso se repetiri alternando las pasadas

l segin resulte adecuado, de forma que mientras para las agu- |
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Jas que trabajen normalmente en cada pasada, la malla se for
mard sucesivamente alternando uno y otro hilo segin la ali-
mentacidén proporcionada, para las agujas que dejen de tejer
en las pasadas con hilo de recubrimiento -l4-, el hilo de
base -15- formaréd malla no con el de la pasada precedente,
sinoc con el de la pasada anterior de la misma naturaleza,
mientras que el hilo de recubrimiento -l4- quedarad formando

las extensiones flotantes -16-.

Complementariamente, al salir del telar, la con-
traccidn natural.del hilo elédstico de base =15- incrementada
todavia por el ligado que ha quedado expuesto, motivara
(Figura 3) que las extensiones flotantes -16- aumenten to-
davia en su flotabilidad y separacidén del cuerpo de textura,
formando un recubrimiento sobre la parte del tejido asi dis-
puesto, recubrimiento que suplird con su eficacia los pos-
tizos o aplicaciones de rizo empleados para la misma finali-
dad, pero con mejora y simplificacién de su obtencidnm.

Volviendo a la Figura 1, el proceso de textura
proseguird hasta completar la zona -12- de hilo de base elés
tico, para después continuar con otra zona -1ll- de hilo no

eléastico y rematarse el ciclo con la nueva vaina o dobladillo

-10- para repetirse el proceso completo de textura expuesto

en continuidad y segin el nimero de unidades que se desee
obtener.

Separando seguidamente del elemento tubular tex-
turado una pieza limitada por las dos zonas de vaina o do-
bladillo -10- y dando a la misma un corte en sentido axial
en toda su extensidén se obtendrad una pieza texturada plana

(Figura 4), con sus bordes superior e inferior integrados

l por el dobladillo o vaina -10-, la zona central -12- de hilol
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elastico con su anchura disminuida por la contraccién de “‘]
este hilo y mayormente en la parte recubierta ~13- gracias
al texturado especial de los dos hilos presentes en esta
zona, todo ello conformando un cuerpo textil apropiado para
que mediante su simple doblado transversal por la linea A-B
se forme una prenda tipo braga (Figura 5), con su cinturilla
derivada de la unidn de los extremos del dobladillec o vaina
-10~- y los costados -17- unidos por costura o remallado en
la longitud apropiada, quedando el revestimiento -13- en la
parte de entrepierna, a efectos de proporcionar el oportuno
aislamiento que impida el contacto del cuerpo con la base
de textura de hilo elastico y facilitar ademads un cierto po-
der absorbente, si se emplea para dicho revestimiento un
hilo idéneo.

Como estd ya indicado, las mejoras que han gquedado
consignadas admiten variaciones accidentales de ejecucidn,
especialmente para su adaptacién al tipo de prenda que se

desee obtener y otros detalles de realizacién, todo lo cual

se entiende comprendido dentro de la presente patente.
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18),~ Perfecéionamientos en la textura integral
de prendas interiores de punto en telares circulares de un
solo cilindro, caract er iz ados porque el ciclo
de textura se inicia con la produccidén en el propio telar
circular de un dobladillo continuado por una zona de tex-
tura normal a base de hilo no eldstico, a la que sigue otra
zona proporcionadé en la que la textura se alimenta con hilo
eléstico y parcialmente con umdoble alimentacién mediante
otro hilo no eléstico, alternandose en esta parte las pasa-
das de uno y ctro hilo, pero sin que las agujas trabajen en
su mayor nimero en las pasadas de hilo no eldstico, comple-
téndose esta zona con hilo de base eléstico para repetirse
otra zona de textura normal con hilo no eléstico y otro do-
bladillo de remate, con posibilidad de repetir indefinida-
mente este ciclo en continuidad.

28).~ Perfeccionamientos en la textura integral
de prendas interiores de punto en telares circulares de un
solo cilindro, caracterizados porque durante la doble ali-
mentacidénialternante de hilo eldstico con hilo no elastico
de recubrimiento, cuando esta alimentacién sea con hilo
de recubrimiento solo formarin malla con la pasada prece-
dente las agujas que trabajen, mientras que dicho hilo de
recubrimiento se dejarad flotante, sin formar malla, en el
resto de agujas que no trabajen, ligindose la pasada sub-
siguiente de hilo elastico con las mallas formadas por el
hilo de recubrimiento donde existan y en el resto con las
mallas de la pasada precedente de hilo eléstico mediante

la extensidn correspondiente de éstas.

0 l
:§§§; 3a).,- Perfeccionamientos en la textura integral l
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de prendas interiores de punto en telares circulares de un
solo cilindro, caracterizados porque el elemento tubular i
texturado, de acuerdo con las reivindicaciones precedentes, ;
serd seccionado longitudinalmente en toda su extensién, de-
Jando centrada la zona dotada de recubrimiento, la cual su- é
friréd la reduccién de su anchura derivada de la contraccidn

del hilo elastico incrementada por el ligado especial pro- f
porcionado al mismo, con el correspondiente aumento de la ‘
exc;dencia de los tramos flotantes de hilo de recubrimiento 7
libres de formacidn de malla.

42),- Perfeccionamientos en la textura integral
de prendas interiores de punto en telares circulares de un
solo cilindro, caracterizados porque la pieza de textura
obtenida, segiin las reivindicaciones precedentes, y con-
formada por la diferencia de contraccién del tejido serd
doblada sobre su linea media transversal para la unidn par-
cial de sus bordes laterales, asi como de los extremos del
dobladillo que constituirédn la cinturilla de la prenda re-
sultante.

58).~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA TEXTURA INTEGRAL
DE PRENDAS INTERIORES DE PUNTO EN TELARES CIRCULARES DE UN
SOLO CILINDRO",

Todo ello segin queda expuesto en la presente Me-
moria que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas
Por una sola cara y una hoja de dibujos que con la misma se
acompaiia. r

MADRID, 25 de Abril de 1977.
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