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Este invento se refiere a un conjunto mejorado pa-
ra la colocacidn de piezas a maquinar.

El conjunto para la colocacién ds piezas a maquinar
es particularmente (til cuando forma parte de una prensa trg
queladora de un sélo agujero ¢ de miltiples y, aunqus su cam
po no estd restringido para emplearlo unicaments con una pren
sa troqueladora, sera dsscrito’en esta memoria an relacidn

con una prensa trogueladora, aimodo de ejemplo.

BREVE RELACION DEL ESTADO DE LA TECNICA

; Las prensas troqueladoras existentes comprenden -
usualmente un armazén con un miembro superior é inferior defi
niendo una abertura entre ellos. E1 conjunto troquelador pa-
ra troquelador un agujero en una plancha de metal es llevado
por a8l miembro superior y un conjunto de troqusl alineado es
llevadg por el miembro inferior. Con el fin de mover una plan
cha de metal con relacidn al troquelador, de modo que sea tro
quelado mds de un agujerﬁ sin levantar la plancha de la prspn
sa, se sujeta la plancha ds metal a una traviesa movible, en
forma de una viga, que se extiends en angulos rectos al eje
de la abertura de la prensa. La vigé e8s movible en la diresc~-
cidn a}ial de la abertura y esta sostenida en cada extremo
mediante una barra de soporte que ss sxtiende paralele al eje
de la abertura., Esta disposicidn permite el movimiento en una
dirsccidn; el movimiento en una direccidn de dngulo recto se
proporcicna por un carro movible apoyado en barras de sopor-
te, espaciadas horizontalmente y a las que va sujeta la plan

cha.
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RESUMEN DEL PRESENTE INVENTO

De acuerdo con el presente invento proporcionamos

un conjunto para la colocacidn de piezas a maquinar para una

mdquina herramienta, comprendiendo una primera traviesa, una
segunda traviesa alargada no apoyada en sus sxtremos y monta
da entre sus extremos sobre la primera traviesa parasl movi-
miento horizontal en una direccidn perpendicular al eje de
la segunda traviesa, y un soporte de la pisza a maguinar, mg
vible en ung direccidn paralela al eje de la segunda travie-
sa, '

Cada traviesa comprende, pr@feriblémente, dos vias
paralelas esapaciadas verticalmente y un husillo guia parale-
lo.

El invento comprende también una prensa troquelado
ra comprendiendo un armazdn que tiene una miembro superior y
un miembro infarior definiendo una abertura entre ellos, una
primera tradiesa en el armazén y, extendiéndose en una direc
cién paralela a la abartura, una sequnda traviesa alargada,
no apoyada en sus exiremos, montada entre sus extrsmos en la
primera traviesa para el movimiento horizontal en una direc-
cién perpendicular al eje de la segunda traviesa, y un sopor
te para la pieza a maquinar movible a lo largo de la segunda
travissa, .

Tanto la primera, como la ssgunda traviesa compren
den, preferiblemente, vias verticalmente aspaciadas, estando
montada la primera traviesa a lo largo de un lado del miem-
bro inferior del armazdn y la segunda traviesa sstando dis -

puesta normalmente dentro de la parte trasera de la abertura,

cesfeee
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Como alternativa, la primera traviesa puede estar constitui-
da por una via montada en cada lade del miembre inferior, ds
modo gque la segunda traviesa estéd sostenida sustancialments
en gl centro en un carro en forma de U invertida, que ssta
montada a horcajadas en sl miembro inferior del armazdn,
Resulta una disposicidn particularments vsntajosa
cuando 8l conjunto para la colocacidn de piezas a maquinar
se emplea en conjunto con una troqueladora de revolver. Por

ello, de acuerdo con otra caracteristica preferida del inven

to, la prensa troqueladora comprends un revolver superior gi

ratorio apoyado por el miembra superior del armazdn y un ca-
bezal montado en el armazdn para el movimiento axial, estando
dispuestos de tal forma el revolver y el cabezal, con rela=
cidn entre si, qus el cursoc del movimiento de la periferia
del revolver estd en & contiguo al borde frontal de la pren=-
sa y que el cabezal esté dispuesto en un mismo ejs con y en=
cima de una situacidn de la punzonadora del revolver en & cop
tiguo a la parte trasera del revolver, viste desds la parfe
frontal de la prensa.

El conjunto para la colocacidn de piezas a maqui=-
nar estad preferiblemente controlado numéricamente ¢ controla
do de otra manera convenisntemente brogramable, psro pueds
ser operado manualments si se desea,

BREVE DESCRIPCION DE LOS DISENDS

Ahora se describira el invento a modo de ejemplo
con referencia a los disefios adjuntos, que ilustran una rea-
lizacién del invento en los que,

La fig. 1 es una vista en perspectiva de una rsali

o.o/aqo
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zacidén preferida del conjunto para la colocacidn de piezas a

'maquinar, dispuesto en una prensa troqueladora de un sdlo aqu

Jero,

La Pig, 2 es una vista final de la guia de eje Y,
en la dirsccién de la flecha A, en la fig. 1;

La fig, 3 es un corte en la linea -3-3 en la fig.
H

La Pig. 4 es una alevacién de lado seccional de un
conjunto de abrazadera;

La fig. 5 es una vista de plano diagramdtico de la
punzonadora de revolver de la fig. 6, mostrando su original
configuracidn; y

La fig, 6 es una perspectiva de una realizacidn prg
fprida del conjunto,

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

En 8l disefio de la fig. 1, una prsnsa troqueladora
de un gdlo agujero tiens un ar@azén macizo -1~ en forma de C
qus tiene un miembro superior -20-, llsvando un conjunto trg
quelador -13-, y un miembro iqferior =-21-, llevando un con-
junto de punzdn ~22-, E1 miembro superior ~20- y al mismbro
inferiar =21=- estdn espaciados lo suficiente para definir en
tre ellos una abertura ~23-.

Una primera traviesa alargada «~5« a lo largo del
eje Y, esta fijada al miembro inferior ~21- y consiste en dos
rieles -24- espaciados verticalmente y un husillo de gufa di
rigido -6-, E1 husillo de guia dirigido -6- tiens una cone =~
xién motor con una gufa ~-3-, movible a lo largo de la prime=~
ra traviesa ~5~ en una direccidn paralela a la abertura -23-,

La guia -3~ forma un soporte dispuestc sustancialmente cen-

coefees
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tral, para una sequnda traviesa alargada -2-, para sostener
un movimiento horizontal a lo largo de la primera traviesa

-5~ 8n una direccién perpendicular al ejs de la sesgunda tra
viesa -2-,

La sequnda traviesa ~-2-, a lo largo dsl eje X, com
prende un montante =25~ a cuya superficie frontal =26« va fi
jada una gquia -8~, que se extiends longitudinalments. La guia
-8~ tiene dos rieles aspaciados -27- fijados al montante ~25,
con el fin de proporcionar borqes longitudinales inclinados
interiormenta, qus definsn viaé -28- superior e inferior, eg
paciadas verticalmente. Un carro para soportar las piszas a
maguinar -4-, estd montado en la gufa -8~ y tiene cilindras
de leva - vease fig. 3 - que engranan en las vias -28- y per
miten el movimiento longitudingl del carro --4- a lo largo
del montante -25~, El movimiento del carro -4~ a lo largo del
montants =25~ estd controlado por una conexién motor, entrs
un brazo de unidén del carro =11- y un husillo de guia dirigi
do -29~, gue ss extiende paralelo a y esta dispuesto detras
de la guperficie frontél del montante -25-, Los husillos de
quia para la primera y segunda traviesa son impulsados por
los motores ~10- y <9-, respectivamente, como se muestra. El
carro soportz de la pieza a maquinar -4- comprende dos abra-
zaderas espéciadas para la pieza a maguinar -14~, que se deg
cribiran Eon mis detalle mds abajo, con referencia a la fig.
4,

Las figuras 2, 3 y 4 muestran con mas detalle el
mecanismo para la colocacidn de las piezas a maquinar. La fig.

2 musstra un extremo de la guia -3~ de e8je Y, y su relacidn

ceefone
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deslizante con la traviesa -5-, La traviesa -5~ tiene dos
rieles =24~ sspaciados verticalmente que.van fijados a bridas
-42~, que se sxtienden longitudinalmente, formadas integras
con el armazdn principal -1-, Los rieles -24- tienen cada

uno un conducto de angulo recto -43-, que forma las vias pa-
ra el movimiento de la guia -3-,

La gufa -3~ tisne, como se demuestra, conductos -44~
da angulo recto qus seEconFrontan, en rieles =45-, que estan
fijados a los soportesglongitudinalea -46~, superior é infe=-
rior. Con &)l fin de prcprocionér una supserficie de soporte en
tre los conductos coopérantes -43- y =44-, se disponen entre
los conductos cojinetes de bolas enjauladss -47-, Los cojing
tes de bolas -47- estan dispusstos alternativamente, de modo
que las shperficies de soporte engranan caras opusstas de los
conductos -43- y ~-44-, por ejeéplo la via superior en la fig.
2 muestra un cojinete ds bolas -47-, engranando con las ca-
ras opuestas -48~ y -49-, mientras que el cojinete de bolas
contiguo engranard con las caras =50~y =-51-, El movimiento
de la qufa -3- se efectla por el husillo de quia dirigido -~
-6~, que tiene una conexidn motor con un manguito, cuya cabe
za =52- se muestra empernada al cuerpo de la guia =3-,

En la Fig. 3 se muestra una seccidn del montante
«25« y un carro =4~ de soporte de la pieza a maquinar, E1 -
montante -25- tiene, generalmente, la seccidn indicada por
las lineas punteadas -53- y estd hueco, definido por las seg
ciones gruesas =54~ de fondo y cara y las seccionas superio-
res mas delgadas. Sin embargo, en el punto de seccidn tiene

sl montante -25- una parte de ala =55- que estd empernada y

T
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-acufiada a la superficie superior de la guia =3-, (vease per-

nos y cufias -56-) para proporcionar el movimiento longitudi~-
nal del montante perpendicular a su eje.

La superficie frontal =-26-, del montants =-25-, tie
ne un remats central longitudingl -56- qus forma un espacia-
dor paralos rieles ~27~ al que ss hace brevements refsraencia
en relacidn con la fig. 1. Los risles =27~ tisnen una superfi
cie extarior plana -57-y estéé inclinados interiormenta pa=
ra proporcionar las vias superfor é inferjior -28-, para el
carro -4~ de soporte de la pisza a maquinar. i

El carro de soporte de la pieza a maquinar -4- tig
ne una plancha frontal =-58-, dispuesta sustancialmente para-
lgla a la superficie frontal =26- del montante -25-, un bor=-
d; inferior con brida -59- formado integro con la plancha =
frontal -58- y una pluralidad de bloques de soporte -60-(ss
muestra s0lo uno) fijados al bords superior de la plancha
Prontal -58-. El borde con brida ~-59~ y los bloques de sopor
te -60~, llevan cojinetes de bolas angulosos -61-, que engra
nan respaectivamente en las vias inferior y superior -28~ a lo
largo de las cuales es movible el carro =4-. Ademds de laos co,
jinataé de bolas -61-, la plancha frontal -58~ comprende tam
bién una pluralidad de cojinetes de bolas =62~ que engranan
las supsrficie exteriores planas -57~, de los rieles =27-, «
Los blogques de soporte -60- permiten que el carro -4~ pueda
quitarse y tambidn permite que se ajuste la presién con la que
engranan los cojinetes de bolas -61~ en las vias =28~-,

La superficie exterior de la plancha frontal -58-

tieme una tira en forma de cola de milang -63- fijada a ella,

cee/ens

P X R TP RN AP B D PR - . - . e T LT P



10

18

20

25

aB—

en la que se conlocan las doa abrazaderas ~14~ para la pieza

a maquinar. El detalls de las abrazaderas =14~ puede verse

mé&s claramsnte en la fig. 4.
[}
lL.a abrazadera =14~ en la fig, 4 tiens una plancha

de montaje -70~-, adaptada para engranar de forma deslizable
la tira en forme de cola de milano ~63- y astd fijada de for
ma desprendibls en una posicidn dessada por la contratuerca
~71~-, que engrana una parte plana -72- en la tira en forma
de cola de milane, Un muelle de hojas =73~ ge extiende per-
pendicularmente, alejindose del fondo de la plancha de monta
Js =70« y sostiene la abrazadera de tal forma que la permite
cabalgar sobre el conjunto de punzén durante el uso. La abra
zadera misma comprende un brazo de sujeccidn -74-, montado
sn 8l pivote ~75~, con una punta de tungsteno ~76- en su ex-
tremo libre, para agarrar en la pieza a maquinar que se tig-
ne qus inmovilizar., El otro extremo del brazo de sujeccidn
~74=~ va fijado a un cilindro -77- que esta adaptado para re=-
cibir aire comprimido a través de un tubo -78-, para la suje
cidn del brazo =74=,El cilindro -77- tiens un pistdn recipro
co =79~ en el que comprende un drbol dependisnte =80~ sobre=-
saliendo a través del fondo del cilindro -77-. Al recibir aj
re comprimido, sl pistdén =79~ es empujado hacia abajo y el
arbol dependiente =80~ se hace sobresalir mis para engranar
el fondo del conjunto de abrazadera, £sto hacs que 8l cilin-
dro se eleve sfectuando la rotacidn en sentido de las sastas
del reloj, del brazo de sujecidn -74-, con lo que inmoviliza
la pieza a maguinar. Al interrumpir el suministro de aire com

primida al cilindro -77-, se descarga el cilindro =77= y vuel

eosfeoe
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ve a su posicidn original por su propio peso y el pistdn «79=-
se hace volver por un resorte de retroceso -81-,

Con raferencia ahora a la fig. 5, que ilustra dia-
gramiticaments la vista en planta de una punzonadora ds re =~
volver, con la que se pueds smplear el conjunto para la colg
cacidn de piezas a magquinar del presente invento. Una punzo=-
nadora de revolver =30~ comprends un armazdén en forma de C,
con un miembro superior -31- que, conjuntamsnte con un miem-
bro inferior espaciado (no representado), define una abertura
cuya parte trasera estd indicada por lineas punteadas =32-,
El miembro supsrior =31~ llesva un cabezal ~33= montado para
el movimiento axial y un revolver superior -34-, El rsvolver
supsrior -34- estd montado en un lado del miembro superior
-31~ mediante el sopor?e de squensién'-ss- y es giratorio
alrededor de un eje =33, La réferencia ~37=- indica la parte
frontal de la punzonadora de ravolver y asi se puede ver cla
ramente en la fig. 5 que el cabezal estd dispussto en el mis
mo eje encima de la situacién punzonadora extrema posterior,
La disposicidn particular del cabezal permite el ficil resm-

plazamiento de herramisntas en la parte delantera de la méqui

na, mientras que todas las operaciones punzonadoras se efesctuan

.en el punto mis alejado del opararib; aumentando con ello sl

factor seguridad.

Las prensas troqueladoras descritas, bien de un sg
lo agujers 6 con méltiples agujsros, estdn provistas de sec~
ciones de mesa =40~ (vease fig., §), qus se extienden a lo lar
go de ambos lados y en la parte delantera del armazdn, estan-

do dispuesta una ranura -41-, de aproximadamente 250 mms de

ancho, para el acceso a la primera travissa ~-5-, La opsracién

veslone



es preferiblemente controlada numericamente y la unidad de.

‘control N.C. estd montada dentro de una des las secciones de

la mesa lateral, La fig. 6 muestra en perspectiva una sjescu=-
cidén preferida del conjunto, gque es una prensa troqueladora

ds revolver que esta controlada numericamente, Los detalles

espacificos del conjunto é indicador de prensa torqueladora,
pueden verse an nuestras patentes britdnicas anteriores n@

1420594 y 1420595,
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En esta Patents de Invencién se reivindica:

1.= Mejoras en y referentes a conjuntos para la cg
locacidn de piezas y maquinar, para una maquiha herramienta
comprendiendo una traviesa, una segunda traviesa alargada no
apoyada en sus sxtremos y montada entre sus extremos en la
primera travissa para el movimiento horizontal en una dirsc~
cidn perpendicular al eje de la segunda traviesa, y un sopor

te para la pieza a maquinar, movible en una direccidn parals

la a8l sjo de la segunda traviesa.

2.~ Mejoras en y rsferentes a conjuntos para la co
locacidn de piezas a maquinar, de acuerdo con la reivindica=
cién 1, seqln las cuales ca&a traviesa comprende dos vias pa
ralelas, verticalmente espaciadas.

3.- Mejoras en y referentes a conjuntos para la cg
locacidn de piezas a maquinar, de acuerdo con la reivindica-
cidén 2, segln las cuales el soporte de la pieza a maquinar
comprende un carro movible a lo largo de la sagunda traviesa,
tenieﬁdo el carro dos abrazaderas espaciadas para sostener
una pieza a maquinar durante su tratamiento.

4,- Mejoras en y referentas a conjuntos para la co
locacidn de piezas a maquinar, de acuerdo con la reivindica-
cidn 3, segln las cuales sl carro soports de la pisza a maqui
nar es mévibla por un husillo guia movido, dispuesto paralela
mente al eje de la segunda traviesa,

5.~ Mejoras en y referentes a conjuntos para larcg
locacidén de piezas a maquinar, de acuerdo con la revindica-

cidn 3, segln las cuales la seguhda traviesa comprende un =

v
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montante alargado con una superficis frontal, entre los bor-
des longitudinales de la cual se hallan las dos v{as, estan=-

do definidas las v{as por bordes longitudinales interjormen=

te inclinados, que estan engranados con cojinetes sn sl carro

de soporte de la pisza a maquinar.

6.- Mejoras en y referentes a conjuntos para la co
locacidn de piezas a- maquinar, de acuerdo con la reivindica-
cién 3,seglin las cuales las abrazaderas de la pieza a maqui~-
har estan montadas en un muelle de hojas, comprendiendo un
brazo de sujacién girado sobre pivote, fijado en un cilindro
de presién ds aire, y un pistdn movible dentro del cilindro
Qperante, al suministrar aire para producir la rotacidn en
ia direccidn de la saeta de reloj, al cilindro y brazo de sy
;ecidn, con ¢l fin de sujetar una pieza a maquinar,

' 7.- Mejoras en y referentes a conjuntos para la co
locacidn de pilezas a maquinar, que incluyen una prensa tro-
cueladora comprandiendoc un armazdn, con un miembro superior
y. un miembro inferior cefiniendo una abertura entre sllos y
tn conjunto para la colocacién de piezas a maquinar, compren

viendo una primera traviesa en el armazén y extendiéndose en

\ i

tna direccid. paralela a la abertura, una segunda traviesa

alargada, no apoyada en sus extremos, montada sntre sus extrg

mos en la primera traviesa, para el movimiente horizontal en
[}
una direccidn perpendicular al ejs de la segunda traviesa, y

un soporte de la pieza a maguinar movible a lo largo de la

segunda traviesa.

8.- Mejoras en y referentes a conjuntos para la co

NVATT:
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locacidn de piszas a maquinar, que incluyen una prensa troque
ladora segin la reivindicacidn 7, en la que la primera y se-
gunda traviesa comprende vias verticalments espaciadas, estan
do montada la primera travissa a lo largo de un lado del miem
bro inferior del armazdn y estando dispuesta la segunda tra-

viesa normalmsnte dentro de la parte trasera de la abertura.

9.- Mejoras en y referentes a conjuntos para la co
locacidn de piezas a maquinar, que incluyen una prensa tro-
queladora segdn la reivindicacidn 7, en la qus la prensa es
una prensa troqueladora de revelvar, comprendiendo un revol=
ver superior giratorio sostenido por el miembro superior y
un cabezal montado en el armazdn para el movimiento axial,
estando dispuestes el revolver y el cabezal de tal forma,
con relacidn entre si, gque el cursc del movimiento de la pe-
riferia del ravolver esté en & contiglio al borde frontal de
la prensa y el cabezal estéd dispuesto en un mismo eje, con
y encima de una situacidn de la punzonadora del revolver en
6 contigilo a la parte trasera del revolver visto desae la

parte frontal de la prensa.

10,.~ fiejoras en y referentes a conjuntos para la
colocacién de piezas a maquinar, que incluyen una prensa tro
queladora seqdn la reivindicacidén 7, en la que el conjuntg
para la colocacidn de la pieza a maquinar estd controlado nu

mericamenta, y

11.~ "MEJORAS EN Y REFERENTES A CONJUNTOS PARA LA
COLOCACION DE PIEZAS A MAQUINARY,

cco/aoo



- 14 -

De conformidad en un todo en lo ssencial y fines in
dustriales a lo descrito en la precedente memoria descripti-
va y graficamente representado en los adjuntos planos para su

me jor comprensidn,

Esta memoria consta de CATORCE hojas escritas 6 me

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid., j gMAY. 19717
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