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El invento me rofiere a un procedimiento para Ja fabr:!_.-m .
eacidn de una esters de meteris prenssble, susceptible
de vorierse, pero incapas o sflec malomente capuz de fludw
en forme de virules o de fihres, mescladas ¢on un GEL U~
tinante pers la obtencidén de uwn cuerpo prenaado, que pow
see un porfil tridimen=ionul,

Er la masa premscble en forma do virubas o de fibras, puc
de “rotarce, por ejemplo, Ge una mezcla, no susceptible
de subir, Ge parbfculas triture@es conteniends 1iguowcte
luloss, & las quo estd mezelade un scglubinents termsene
¢urecible en base de duroplasto. 4 portir de tol memela
&6 tabrioan, eomo ea conoeiao,, euax-poa de perm, cono

"kablaras de maea. antepechoa de ventms, paletas ¥ oo

mejantes, de 2l modo que la mezele, ne susceptible de
flulr, segin forma o propledades del cuerps &e perfil ez,
bedo, se llensn en una parte inferior de le herramicnts

' de prensny blen sem en ur grosor 4o cmpa lo mfs uniforme

- posible ¢ en determincdos lugsres consclentoments dfifoe

tencledogs En 1lo importe ol grosor de ceps de 1o meze

" &le en ol molde Ga prensado, ususlmente ol eufdruplo hese
"tz el sextuplo del cuerpo de perfil acabedo. Si me treta

. ea la herramlente de prensa ds uns herramienta de prene

eafe previo, entonces ls mezels llenedm on la porbe in-

- ferior do la herramiewta de prenss all{ ee pronserd proe

viemenbe por introduccidn e uns estamps de pronsm ¥ en
ello oe oondensa casi ¢ zu nedids final,. La solidez del

cuerpe prensgsdo previamenies asf fabricnde, oz suficienw

to pars impedir uns deformaeidn o rotwre durente 1o ex-
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‘Tn calidad del cuerpo de perfil prensade depende de =i el
" miemo en todas pertes posee pare 1la consecucidn de las

& 1@ herremisntu de prensade previo y &llf s meno, segin
 negesidedes, se distribuirfem, bien ses uniformenments 4 o

tritucidn del volumon llenado de la meszcla, lus propledes

A3Q) .

trencidn desde la hervsmients de prensade previc. Pl mise
mo seguidamente y Gedo ol caso recubriéndose simultdnea=
mente con ung ¢spa de recubrimionto ge ivkroduce en uns
herramienta de prense ocaliente, donde el cuerpd prsnsads
previo bajo la ecoifn de progsidn y talor obtisne sz IOY=
ma definitive, en ello ce endurece y ovonbuslmente al
wismo tiomps Se exvuslve con la oapa de oublerts. Pusde
tradorse en ls herronmianta de pronss de uns herrvamients
ée prensa celiente en que, oln prensade previe, o6 produ-~

c.e.} inmedictenmente desde lo masa de prenss, un ocuerpd

prensado,

propladades necdnices deseadr la neocsssris dencided y/o
estructura fibrosa. Estas proplededes depondsn aupliamen
t4 de un cuidedo qus se ha tenido al Jlenar in meszcls en
1o hervamlesnte de prencade previo, Tl llansdo se ofecivtve
be hesta chors en e fobricecidn de cugrpos de perfil con
éimensionps no demnsisdo grandes, de tal modo que una oan
13ided medida detorminads de la memtlu, blen ses desde un
depduoito nmedidor o medionte un dispositive dosificador
sutomftico se suminiatrabe desde cun depdsito de reserva

g0 1n modo irmegular. Pusde comprenderae que en tal dise

des dooeadas ecioban somebides a un gren espargimients y

on onaciones a le casuallided.
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- ux grosor de pared unifomme, poraue on la zons de las

Por 1o tanio, olrve de base &L invento el problema de in
dicsr un procedimicnto, com el que 1o maes de prense gue
tométicamente puede llenarss de modo uniforme y en lm cay
tidad correcte en 61 molde de pronsedo,

Este probleme &6 restuelve ssgin el invente porqus le masa
de pronce zutomfticemente ce Ilone on 1a cantided 7 en el
egpecor requerido-en ol cepacio entre ls superficie de 12
perte inferior de la herranlenta prensors sdepisda a le
Torme del euorps pronsable, que deba prensorse y ol fone
do fe eriba constituide corvespondiendo o ls forma &el
ouerpd prensable de un depdeito lleno do mose prencsble
por vibracidn de esta depdaito.

Otro problems consiste en febrienr esterss para cuewrpas
prensobles eon grosor de paved uniforme sunque estos cuer
pes prencndos posesn una constitucidn muy fusrtamente eo-
*ructurade, en espacisl perte de las zonea de las paredes|
Tobe problema s rosuelve con las coracterfoticas Go las
reivindicaesionen 2 y 3.

Este procedimiento puede utilizorse con gran ventaja, por
ajemi:loy on el omso de paletas o ocuorpos de encofrado pia-
ra hormigdn prensados en une piesa de los moncionsdos moe
tericloz do construceidn,

4isf, haste shora no ore posible fabrioar paletas de tsl
eluse constituldos como cuerpos de perfil prensados, an

loa que las patas de palets on forme de cazplels, poscen

payades laetereles de los ples de palelo possyendo uns

Zron inclinseidn, a pariir de la masa prenceble no se
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" une suaficlente resistencin,.

- En 10w &ibujos musstrans
e fig. 1, una seccidn longitudinal, uns forma de sjesuw

" prensable en el molde frense.

1. despudc del llonado de la moea prensable en la purte ine
25].

30

formeba ningune eaps de esters de espesor uniforme, xnl
podfn monteneroe hostn el prensado. Por el contrsric, en
las puletss conovldas fabricades de esln muyere, 56 hagp
nds grueso ¢l eupeser de pared del pid do palets de modo
erecients partiendo desde la superficie ds 1o paletn how
cle 1z superficle ds colocacidn del pid 4o 1l paletn.
Apexte de) despllfarro del material y de sumento de posp
producidos por ello se refusrza el pid de palete tembidn

en aquellos lugeres, donde el mismo de {todes medos posee

Con ¢l procediniento desoriic y un dispositive, que B

explicerd posteriorments, pusds producirse tembidn aquoe
llos ouerpes péézm:;blea con espesyr de pared uniforme,

sdenfis, en la solicitud se proponsn algunos diapositivos,
con loe que se ejecutan los pmocdimienﬁa, segfin el fne
vento, y oventualmente so prodyten sn 102 OURTPOS Prousce
blew mosbadon, determinsdns propledades.

oidn del muave dimpositivo sntes del llensde de la masna
Lo fige 24 ¢l miomo dispositive qus .en la Fig. 1 pero

ferior de lg horramisnta de prrouss.

1s Tigs 3, on sogoifn longitudinel, otra forms de ejecus=
oidn del muevs dispositive ontes del llenado de la mase
prenssble en ol molde de prensa. ‘

La £ige 4., une viste de arribe sobre ol dispositivo sew
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gin 1z fige 3o
La fige 58 4 le soccidn longitudinel por un cuerpo de per
£11 prensado, constitutde do un mede fuertsmente irregue
lare ,

Ia fige Db, o constitucidn del fondo on forme de oriba
del dispositive psra ls fobricecidn de unn mecha durente
1o fabricneidn del cuerpo de pexfil, seatin la fiz. 5g.

Ia fige 68y 1o ceocifn longitudinal por un cuerpn d¢ pore
£11 prensado, constltulde de otra forms.

Le fiz. 6by 13 constitucidn del fonde en forma de eriba
en la fabricacidn del cuerpo de pexfil, segin la fig.6s.
Yo fig. Ta ¢ ia seceldn zmg'ﬁmdinal por oiro cuerpd de

Ia fige Thy 18 constitucidn del fondo en forms de eriba
en la fobricacidn del cuerpe de perfil, semin le £ig.Tas
1z fig. 88y la secoidn longitudinel por un euerpo de per
f1l preonsade diotinto.

Ia fige 8y o constifucidn del fonde en forms de orids
ex: lo fabrieacidn dol ocuerpo de perfil, segfin la fig.8e.
Ia Iig.9y un recorte de un dlapositivo purs la fahrices
¢i8n d¢ une ostera para wna peletsa en Ja zons de un pid
de paleba.

La £1g.10, vn rocorte de un dispositive para la foebhrices
cidn de unécsrt@ra pare. un cuerpo de encofrado pars horw
mizdn en 1z zomn em que éste posoe una deprosidn snehs y
Le £ige 11y une constitucidn especial del fondo de orie

biZe

Rl dispositivo mostrada en lus figs, 1 a 4, dohors pow

T s e,
N s e

U O NP

0B e Ko a = e
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' r-vo dispositivo se compone del depdadio L ou forme Qs caje

|- prenca, on ouye extremo inferior estd fijado el fondo 3

| en forma de eribs provisto de uns gren centided de sbarw
25!, tupas. e suspensifn eldotiica dol depSoiic se reslizs en
- oote ejenplo de ejecucifn, porgue el dapdsite 1, mediene

e loo smoriiguadores do gome 4, on gue estfn iusertos

der sjeguter low sigulentes trabajosy

%) Deveré ser copew deo llenar, con ouslouier fracuencis
doveadn, de modo repetible, una gentided determinedn, exg
samente dosificnde, de une meee prensable an forma do fi-
brans, incspaz o correr, aulomdticomente dentre de unas
perts inferioxr de herremiernis de premsa sstacionaria, de
nodo que la masn prenssble pueds ser pransada pare obiow
ner up ouerpo de perfil oon constitucidn irrsguleary por
ejemplo, ondulada o fusrteronie esiructurads y/o con dene
sidad diferomcisda distribuida por ls superlicie..

2) Iguslmente debard hacer posible distribulr 1z masa
prenachle de le mensra deseada oo Geolry tambidn 1rregoe
larmente en ol molde de prones, ' |
3) Deverd hacer posible uns tersinacidn cutomdtics del
proceso del llenado.

4) EX dispomitivo doberd podarse scerssr do mners Serw
oilla ol molde de prense, pudiéndovse sleaarr de nuavo y
weniobraree mencillamentes

En el sjemplo do ejscucidn mostrado sn 1o Lig.ly o) nuew

ajustshle sobre lm parte inferior 2 do 1s herramienia de

medion swxilisres motdlicos 8¢ sujecidn, se fije ol bosw
tidor X1«
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2n ol extremo superior, una regleta 12 forms puente mobre
ol depdeito 1, en que estd fijsda 1o propulsifn secudidow

‘ejeoutarse de Obre menera. Por elemploy en deterninedos ,
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. mfvil, respeets e le otre perte vertlcelmente. El depl=

ra 5. Toto debord mover sl depdsite 1 eosn preferavcie o
saoudidas en plono horizontel, ez 1o cue ¢l moviemiento
sosudidor mismo puede posaeer forme circular, olfptice u
otva forme.

Cuando deba asegurarss qus ol movimlento smeudidor odle
og ejeouts en el plano horimontel, oo ventajoss condneir
fagzam&nte el depfiuite l~como puede obmorvarse en lam
figae 1 y 2»porque bridac 9, fijudas al dopdsits 1, en~
t+én copducides entre ceballetes de colinete 10. TL movie
sionio sacudidor, sin embargo, si fuese necesarie, puede

casos de splicmoidn puede ser coxnveriente havor soguir
& un moviziento sscudldor en direccidn horizontel, otre
en direccidn verticel. A sste objeto, ls propulesidn 5 ooe
cudidara=comg en ¢l ojemplo de ojecucidn segin les ﬁgu-;
ros 1L y 2-pusds gotar dispuesia sobre el depdaite o al
lado del dispositivo.

En la forma de ejesucidn wisible on 1la figura 1, la par-
te inféxxior de 1a berramdeuite de prensa esté constituida
pere 1p fabricacién de un cuerpo prensade con LOrde ree
forzado, como ung placs de tablero de mese. El fondo de
L parta inferior de le herramiente Ge pronsa ostd conce
titutdo de tol modo en dos partes; que una de elle o

gito 1 estf on la fiz. 1 lleno con lo mezole, nO SUSCODP~

41ble de subir, es lo que el llensdo puefe haherse efsc~

e o A it
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.parta inferior de ls herrvamienta de prensa. Adn cuando
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tusdo, didn mes & mano desde un reciplente o automdticom
noente desde un deplsito de reserve. Ia pérto Muar de
i hemamipnta de prensa no oo ilustre en las figs., 1 ¥
2. Lo nicma toopoco presents ningune peculiardded respet-
40 ol invonto. L& estampe de prenes, qm se Introdune den
pufs del llensdo, gue se deseridird posteriorments, de
1a mesa prengeble on ls herranienta de pranes, pozes an
1s cars vuelte heels la moaea pronsable, uns supsrficie
plena.

Cusndo se¢ conaeda 1l propulsién smeudidora, euntonces so

vierte la nezola G ipcapesz de sublr, situsds en ¢l de~

inferior de la herremienta de pronse heote gue onu eSpas
olo psté limitodo bacia arribe por el fondo 3, hacks que
se heye ajustsdo un llsnade totelnente uniforme 48 K E:

1n propulsidn sacudidore no es detenge imedistemente
despuds de terminedo el llanndo, ya no pusds lleger ule
tordor mezela ol molde ds prencs. Una dosificacidn exudtw
te Ge 1o cantidod s mewclm, por lo tento, e efecide
putondticanente. |

£1 pusvo dispositive poses la propledad de que, por una
psrie, ze 1llene le centided requorida de 1o mESE Profe
suble, de un modo totsimente esutomftico, wn el molde de
prenss ¥, por otra parie, se efectda la distrivucidn dow
seada de lp mogs prensoble tambidn de un modo completam
mente cutomftioo, porgue ¢l fondo 3 estd adeptado & lo
fTormo. del espacio de llenade de la perie inferier la
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herrspienta de prenss y/o dsl cuerpe de perfll, que o=

be prensayee.

1 nuevs diepositive pusde emplesrse con venitels, tante
pars el 1lenado Gosificads de 1l mass prenssble en una
parte inforior ds la herramlenta de pronsado previe, en
que ¢l cusrpo de perfil primerzmente se prensa desde un
medio previo y en otra fase de trabeje ce moldes definie
tivamente por pronsado on ezlisnte, como tanblén en uns

parbe inferier de heorramiente de prensa caliente, &n gue

"ol enerpo de perfil se prensa en unw fase de trabajo.

Otve venteje ss consigue con la forma de ejecucidn so-

gin los figs. 3 y 4 que se diferencia de 1z mubem ex-—

" plicads poraue el fondo 3, en forme de oriba, se Compo~

ne de upe reja 8 compuests de une gran cenbldad es verle
Iles ¢ rendijan 7 dispusstes psralelas. Con un fondo '
corstituido de este maners, lu mass prenssble no sflo

a0 dismiruye y dosifice sutométicamonte de modo unifore
me en ¢l molde de prenss, sine que oventualmente loe
pertfenlns fibroses de ls masa prenssble entomiticamente
ze orienten con preferencis dursnte o1 llenado de mode
autonftico en una direecidn corrsspondiente & lo direw
coidn de les varilles, rospectivemente de las hendidu~
ros. En une gerde de euerpos prensades, lo orientzcidn
proferente do la masa prenssble, couo en pertfcnias con-
tepionde 1ignoceluloss, tiene por conssouencis en el
cusrpo de perfil eonBado de prensar sflo la resistencis
meednica requerlda.

1o forms de ejecucidn ohservable en las figs. 3 ¥ 4 del
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nusvo dispositive se diferencia de la anteriormente dguw
crita todavie, porgue ol depdaito 1 ectd constitulde de
modo supsrponible, ajustablemente sobre le parte 2 infew
rior de 1o rerramients de prenss y el fondo 3 estd muse
pendido en el mimmo mediante apoyes exodniricos 14. Px
este forme de ojecucidn ln propulsidn sseudidors estéd
dlspueste ol sxterior ol depfsito 1. Su vibrecidn se
transmite mediante barran y peluncns sl fonde en forme de
oribe.

Por medio de las figs. 5 heste 8 se golars, que con el
move dispositivo pueden oblenerse llensdes de molden

de prensn, de los que se prensen 1oo mx;pos de perfil

Asi ouestra, por ejemplo, lo fig. 58 en pecoidn longlie
ttdinel, un cusrpo de perfil yo acabado de prensar, que
oo fuertemente ondulade, es decir que o8 muy irveguler.
TI mlsmo poees, sin embargo, un espesor 4o pared smplise
mente uniforms y, en estado asecsbado, uns donsidad wndm
forme.

Un llensdo de mmsss proncubles de kal cuerpo de porfil,
oxnotanente dosificado y distribuide, puede producirse
¢on &1 nuevo dispositivo, porque 4 fondo 3 en forma de
cribe poses la forma visible en le forme 5h. Pars el
prensado de tal cuerpo es necesario que la superfiole
del fondo de 1a parte 13 inferior de ls herrasienia de
prence ¥ la estompa de pransa estén formedos de meners

anfloge al fondo 3.
Ia figura 68 muestra on secoifn longitudined un cuerpe
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‘una de euyas superficies astd constituide totaluente pls

25|

Ge perfll eeabudo de prencer, constituldo de olra manera,

oz y euys obtra superficie ostd provists de engrosumione
tos = mods de norvios,; gue peneiran on el plens de ls
Insgens

Y 1llenade e mesas propsables pars le fabricacidn de
$nl cusrpo d¢ perfil pusde producirse tembidn con el
mevo dispogiftive, obteniexds entanéas el fondo 3 en for
me do eribs, la forma visidble en 1a fig. 6b. Debe men-
cioparse todevis que el cuerpe de perfil segin le fig.
62 ‘bambién dsbe pozser densided uniforme s tyavés de
tode ) volumén, Daspuds dsl llencdo de la MESE ProNdte
ble con el mueve dispositivo es promsa el relleno en la
perte inferfor 13 ée ls herramicnte de prensa, que po-
seo la configurscién superficiel observable en la fig,.
6be Lo estempa de prensa posee une superficie plene.

Iz fig. Te muestrs en seccidn longitudinal otro cuerpo
de perfil, ya scshado de prensar, totelmente pleno, o
modo de tablero gue, sin embergo, en ostedo final debe
prezentsr en su enchurs, respeciivanente en su longitud,
une densided dlforercimda. Esto se 1lustre en ls fig. T
porque el cuerpe de perflil en le perte cenbtral mis cow
trechumente rayads~ debe posoer une densidad wayor.
Pore ostoblecer ol necesario llenado de masazs prensshles
pave 1o febricacidn de este cuerpe de perfil, el fondo 3
on forma de criba e;sté; constituido de la manera visible
an ls fig. 7be Tanto la parte inferior 13 de la herree-

mionte de prensa, como tembién le ostempe de prenpownp
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flusirsds= posesn superficies planng,

La fige 8a ilustra todavis otre cupsro &e perfil. Esto
pusde oboervarase, a tftulo de ejemplo, como en la figura
ds seccidn, como une plage plana, que su el centro estd
provista de wna dopresidn a modo de censl. Lo espaciel
en este ouerpo de perfil es que el mismo, en la zona plaw
na, OSSO UN GSPREOT mWENor que eun ls zopa de la Jepro-
pifn.

£1 llonado de mesas prenszbles pers Lo fabricscidn de
eots cuerpe de perfil se efooctds con un dispositivo, em
que @1 fordo 3 en forms de criba- como se ilusire en la
f1g, 8b = eutd constituldo planc. Le parte inferior 13
ds la horramlents de prémxa ¥y i astnﬁpa de ﬁrenaa astdn
provictas de una depresidn respectivemenis une ProNiriense
¢la correspondientes.

to anteriormeute expuesto he sclereds que ol muevo dlo-
positivo troe consigo considersbles ventejsn en la prow
duccidn en masa de los cuerpos de perfil prensado, pore
que con loo miemes la mass prencsble se introduce en la.
herremientn de prense en le dlistribucidn desssda y en la
centided slempre igusl e inoluoco. prosclevolonads de modo
diferenalade. Ademfa, el dispositive es £cll de manipne
ey en la fobricscidn, porque pusde olocorse con medion

" gencillos, por ejemplo, por oscilacién, desplepemiento
. o dencenuo, sobre el uolde de premss y ripidamente puc-
- ¢e olejerse de pucvo. Tambidn puede rellenarse gl depd~

sito ds modo continuo ¢ discontinuo onn medion congcldos

sencillon.
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El nuevo dispositivo, por 1o tento, 1o sflo tree consigo
e esencie) faeilided ds trebajo en ls fabricacidn de
cuerpos de perfil pronsedos, sino qus hsoe posible une
¢elided albe vy uniforme.

Loz Plguras § y 10 muestren forme de ejecucidn de tales
é¢ispositivos, con los que pusde ejecularse €l procedimien
t0 pere la febricacidn de asterss, o partir de uns nese
prenssble, no suscopiibls de fluir, con groser de pared
uaiforme y wonas de superficie muy empinadas.

En 1z figurs 9 sa designa con 1 13 perite Inferior de ls
horvesienta de prenss, on que debe conastituiree la estera
en grosoy undiforme. EL cuerpo pransado fsbricado a pape
tir de la esters posee entonces el ospesor, gue esbd ine
dicado por lz cape 15, Ta forme del cuerpo, que debe pren
sarse s partir de la esters estd labrada en e parte in-
forior 13 de lo herrsmients de prenss. Igualmonte posae
¢l Tonda 3 de oribs la forms del cuerpe pronssdo. El fon
do 3 de cribs estf diepuesto a tal distencis de la perie
inferior 13 de ls hervemienta do prense, que correspondsa
gl espesor 4e le csbers, qgus debe febricarse. El sapesor
de lu estera imporiz como g3 conocldo desde § & 7 vecas
ol grosoy del cusrpe prensado acabado,

Arbes é8 lo fabricacifn de la esters, es decir del Xlona-
&o éel ospacio 16 entre le purte inferior 13 de la herree
ulexdiz de prenca y el fondo 3 de oribe, se llena con 1la

| zmes preneable el espacie 17 por enoima del fonde de orie

be. Por vibroeifn del fonde do criba 3, suspendido olise

$icemente en senitido horizontal, lz mesa prenssblo ¢ze o
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Cmn prensedo celiente inmedistemente sucesivo.

25].

' nes alargodas oon enchuras reletivamente grandes, Para

través del fonde de oribs y llens el espacio 16.

Como pusde »obéumraa on la figura 9, el fonde de cxiba
3, en la zons en que la estsrn posse una inolinseidn muy
grande, es deoir, on los flances y en ol fondo del ple
de paleta posterior, estd constituids cerradc. Ademdsy el
fondo de oriba, comod se indica por le flechs, dursnte el
llerade y/o despuds dol llonado del espmcio 16, ejecuta
borigontalmente un movimiento de rotacidn con tnl ampli~
tud quo la esteru, en determineds medlda -por 1o menos
en los flancos empinados- se comprime. Despuds de este
procesoy le esters prusenis todavin de dos a odatro veses
gl eppesor del cuerpe prensado acabudc. El coxrimisnto
horizontal, que ejecuta el fondo de oriba durente 1 com
densacidn, ze indica por la lines rayeds 18.

Esta condensacifn por el fondo de oriba 3, solidifics la
estere en tal medlde que la mismg, despude deo guitar el
Tondo 8o cribe, so vonsarve, tambidn on cus zonse euple
nedas, como capa uniforme y seguidsmente, por prensado
provio en frfo ¢ incluso puede seguirse elaborando por

£l dispositivo mostrodo en la fig. 10 se diferencia del
precedents deserito por mediv do lo figura 9, 2810 porw
que ol ouerpo prenssdoypara ol gue debs coloparse une
gotera no poseq ninguns cluse do depresiones, estreches
relativozente, redondas (pie de palstal, sino deprosise

que &1 espmein 16 se llene tamdidn oon sepuwridsd con maw
sa prensable, on un plaewo de tlempv no innecesarionents
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- preoidn estf constituido de puevo de modo pormeable, Adom
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~ pueds preducir en ls superficie de lo esiere unz muesira

5 1 dad de cuerpos prensadod.
5|

30

grande, en esto ejemplo de ejeencidn el fonde de aeriba 3
s6lo pstd cerrudo on loz flencos, y en el fondo de 1la dew

nds, este fondo de eriba dobord elecubar horizontalmente
un movimiente linesl, tsl come se indica por la fieeha.
Por lo demfs, sin embaré;o, se consigue el mismo efecto
que ¢on el dispesitive de la figurs 9. .

Por 1o tento, ton ol procedimlienty deserito pusden fobrim
onraes asheras s paritir de uns muse prensable en forma de
virutas o fibres mozcledas con un sglutinsnte, que 26 sie
gusn olaborando en cuerpos de perfil prensados, qua tome
tiSn en lss zonas de superficie empinadas, situsdas cast
vertiéa]mentev,. tionen un gxbaor cia pared imifemef..

Ios disposliivos precedonbemente deseritos presantaﬁ, i
peclalrente pars la fmbriczcidn de squellos cuerpes do
prensiy & 109 Que s oxigen condiciones cunlitativas,cow
peclslimente olevadas. y tddevie algunss imperfegeionss.
Asd, &1 fondo de oribe, segin durscidn de funclonzmiento,

correspondiente sl founds de la eribsy que toduvia puede
reconoceTse en la superficie del cuerps de perfil pren—

sado, Sin gmborgs, oste es indosesble en una gran eenti-

Tembifn pucde desmepolorse Ll mens prenssble, La roazén
pure o1llo dobe busearss, oun que lus oseileciones de la
eribva sooudidors se transmiten @ la esters, que se esté

constituyendo,yespeetivanento que estd constituide, por

lo que se produce un desmezelado de la mesa prensable én
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" debe rellenarse con uns determincda captidad de mase

" en direcoidn horizontal y deto relstivemente entre sf.

251

1z esteva., Esto se produce porgue, por lz vibrscidn ,los
conponentes nds finos de la osdera pesen & travée de las
purtfoulss nds émezms ceyando haola obajo, y pormenccen
on la superfiole=donds en af sv desgarfen predominante~
wente portfonlss ds mass prensable prodominantemonte fie
nasmpormpneciendo casi sxolusivenente psries de nues pren|
sahle grussod.

Con 1s constituciin, nostredn del fondo de criba, oo
avitan estos lnconvenlentes.

En la figure 11 primeremente puede obagrvarse la parie
inferior de herramients de prenssa, compuesie de la pared
laterel 19 y dol fondo 20, que poses ol volumen 21, que

prenssble. Eotd superpussts s 1a parde inferior ds ls
horramienta dey prousa durante el procesc de llonads, ol
dopdsito 1 en forme de osjn, ouyo fondo emtd formndo por
anbos foundos de oriba 22 y 23 que son sl mismo flempo la
limitacidn superior del voluman 21.

Ambos fondos de oriba esién provistes de umm propulsidn
wppe $lushrede~ do tal modo que sjecuten un movimiento

En el ejemple de ejecucidn 1lurirado, el fonds de &riba
23 inferior yealizs un movimientv lineal, coms se Indioa
por las flechas Z4. Il fondo do eriba maperior 22, por
¢l contrario, ejocute un povimiente oireulsr, comg se In
dice por la elipse con fleohas 25,

Pars el llepodo del volumen 21 de la parie infoxdor de

is herramienta de prensa, el espacio rodeado por el dow
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péeito ) en forma de caja, estd llenado con la mass prene~
sabl&, que ae J.:Lena, blen sec de maners discontinua me-
diante un depdeito o de maners continus & travds de un
plano inelinado o semejente. El llenado de la parte ine
forlor de la herramienta de prensa se efectda despuls de
la superposiocidn del dispositivo, de modo que los fondos
de oribas 22 y 23 se ponen en movimiento. Ahora cae masa
prenseble durente tento tiempo a través de los fondos de
oribe sn el volumen 21, hasta que éste esté lleno de maw
sa prensseble y esto =in gue se produzenm ningln desmeg~
elado de la masa prensable. Adn cusndo prosigza el movie
nilento de Ios foidos de criba, daapués de estar lleno el
volumen 21, no llega ningune ulterior nass prenssble a lg -
parte inferior de la herremienta de prenss,.

El nuevo dispositivo incluso puede estar constituldo de
$8) maners que pueds febricarse a partir de la masa pren
sable, llenada en la parte inferior de la herramiente de
prensa, un cuerpo de perfil con superiicle especizlmento
plans y lisa, Este resultedo se consigue cusndo el fondo
de oriba inferdor 23 poese una amplitud de mellas relew
tivanmente reducids, mientras que el fondo de cribs supe=
rior 22 posee amplitud de malle de 2 hasta 6 veces supe~
rior & la del fonde de criba inferior y ambos fondos de
cribe poseen velocidad diferencledn,

En tal constitucidn del dispositivo hecie el finel del
proceno 46 llenado sflo caen todavie partfculas finas de
mase prenseble & travée de los fondos de oriba, de modo

que ¢l cuerpo prensadc obtiene una superficle lisa.
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Con el muovo dlspositive se consiguen siempre llemedos

- I prosente patente de invencidn resgerd sobwre lus ol

“guientes reivindieaclonss,

251,

tn cade caso poses ol fondo de oriba inforior una snplie

tud de malla, tol que cea permesble tembidn pera les par-
tfoulas do mase pronsable mis gruesas. Cuando on 02 ORBO

de la mase prensablo se trzte de una mescla de fidra y ds
un aglutinents termoendurecible, la smpiitud de melles del
fondu de oribe inferior importard, por sjemploy de & &
10 mm. BEn la elaborzeidn de tales mesas prenssblos 66 prow-
ducen cusrpos de porfil con suporflolis especisluente lisa,
cuondo ol fordo deo oxdiba 23 inferior ejetutabs deamde 20

6 100 earreras por minute y ¢l fondo de orida 28 supsrior
ejecutabe deade 200 o 1.000 movimientos circulares por

ninuio.

unifornes d¢ las horrenisntas do prensa, sin daanaselhd&,
que posesn,; en Coso pecesario, uns superficie de greno
fino sin muestra de eribe impress. Bl dispositivo adends
es fdoil de monejsr on la fabricwcddn on serie.

Gy GnamDwns Qi)
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le= Progediniento pors la fobriczeidn de une ecobora da

prensade, que debz prenssros y ¢l fondo de oribs conse
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25|
b perfieie, que oo extlenden on un plene ¢iferonts ol ploe

REINIXEDICACIONTES

maderia prenashle, psra cuerpos prensades, suscoptible
de vearforee, pere no capas, © melanente onpaz, Go flulr,
en forse de virutas o do fibres, nezelods con un sgiutie
zentey especlalmente pars le fobricscién de un overpos ./
grenscdo poseyends wn perfil tridimencionsl, caracterizes
do porque la muse prongable se llsns sutomftiecmente, en
1 cowtidad requerida y en el esposor requerddes en. el
sepaclo entre Ie superficle do 1z porte infertor de la

herramiente de pronss, sdaptade & la forma del ousrpo

tituldo corrozpondiends o la forms del cusrpo de pmnéa,
do un depfsito lieno de mese prenschle, vor vibracidn de
eote deplaiio.

Zo~ Proovdimiento cegln la roivindicseiln 1, caraoierie
z6do porque 1z mezelsn, éurante ol llenndo y/o despule del
‘ilemm en el ospacls ontre ls perie inforior de la he
reavdenta do prepzado y el fondo de oriba, so condanse
por ozeilaclones del fondo de eriba por 1o menos reciilfs
ness ¢ elirculeres,

3e~Procediniento segin le reivindicseidn 2, csracterizow

Ze porque o¢ condensen proforonteoncxte 1so partes 46 sue

ne de osellecidn. _
44 Procedimiento pare la febricacidn de una ostera do

setaria prensables pEPS CUErPOS prousedos

Segfin se deseride y relvinéies on este nomoria desoripe

o) chans wtt Lami Al tem A 3 Teiae o 8 ik ibabent b Ao $h
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tivae,
S0 detslla a ilustra otn los 4ibujos que 0g acompaiian.
¥ cuye memoria desoriptive consta 4e 20 hajas de texto,

folisdas y eseritas s miquine por una sola de Sus OLIRS,

Hodrid, 23 £22.1977
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