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ciones adoséndose trozos de tubo en el lado trasero,

=l

La presante invencién se rafiers a una disposicién de 23
para de corte para un dispositivo para el empuje de tubos dotado de una
estaclén de prensado pera smpujar hacia adelante por presién el tubo que

presenta en el extremo delantero la zapata de corte, prolongaeble por sec-

Para sl tendido de tubos, sspscialmente tuberias de abag
tecimiento, canales de eguas residuales y similares, en el terreno, se hg
cs uso dsl prnéedimiento dé empuje a presién, en sl que los tubos se pren
san hacia adelante por seccionss en el terreno desde une zanja o um pozo |
mediants una sstacifn de prensado hidrjulica,

Delante del trozo de tubo delantera del tramo de tuberiar
a prensar hacia adelante, esti dispuesta una zapata de corte dotada un 1

1o en forma de cufia, que al prensarss hacia adelante el tramo de tuberia

se presiona en el terrsno y bajc cuya proteccidn puede trabajar una ﬁéqq;:

!
na de avance y/o de carga. Al tratarss de grandss longitudes de la tube—!
ria es generalments nscesario intercalar esteciones de prensado interme-~

dio en el tramo ds tuberia,

En estos dispositives para el empuje de tubos, es tambiés
conocldo intercalar entre la zapata de corts y un arc de presién que se -
apoya contra sl trozo de tubo delanterc del tramo de tuberia, prensas hi-
driulicas que hacen posible un prensado hacla adelante de la zapata de cor
te por ssparado del tramo de tuberia, y ademds permiten un cierto gobier-
no direccionzl,

En los dispositivos conoclidos para él.empuje ds tubos la
desventaja consistenta en qus bajo las fuerzas de prensado hacia adelante

gxtreordinariamente altas en la zona de deslants del filo de la zapata ds

corte se desarrollan en €l terreno zonas de comprensién en forma de pera,
que al tener lugar una distensién brusca, puedan dar lugar a que fluya eli
terreno y debido a ello se ciegue el espacio interior de la zapata de cqg;
te., Ademis pueden producirse dificultades duramte el prensado hacla delagE
te, debido a que la zapata de corte empujada hacia adslante en el terrena’

bajo una considerable presifn de prensa, choque con un chstdculo, por ejem
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"jas de los conocidos dispositivoes para el empujs de tubos, que resultan

plo contra una inclusifn de piedra firme del terreno, lo cual puads dar
lugar a una carga unilateral de la zapata de corte, y ton ello tamblién al
tramo de tuberia a prensar hacia adslants, y scbrs todo a una desviacién

del tramo de tuberia.
El cometido ds la invenclidn es sliminar estas desventa-

de la formacifén de zonas de presién en la zona ds la zapata de corte ylo
al chocar la zapata de mrte en un obstéculo del terrena.

Seg@in la invencién estén dispusstan en la zapata de car-
te cuchillas extensibles relativaments a ésta en direccién de avance, ia
disposicidn es prefersntemente de manera que las cuchillas forman una Gre-
vuelta exterior cilindrisa qus circunda a la zapata de corte, estando do-
tadas en cada caso de un dispositivo da avance por separado, preferente-
ments un cilindro de prensa apoyado en la zapata de corte. Es especialmen
ta conveniente una disposicifin en la que la zapata de corts es prensabls
hacia adslante juntamente con las cuchillas mediants prensas hidéulicas
apoyadas contra el tramo de tuberia, dirsctamente o a través de un aro de
prasidn,

Las ventajas logradas con la invencién son considerables)
Ya que las cuchilla pueden prensarse hacia adelante en sl terrsno indivi-
dualmente, por grupos o también conjuntamente, en direccifn de avancs res
pecto a la zapata de corte, pusde impedirse o al menos reducirse mucho que
se forme presién delants de la zapata de corte, de manera que se impide -
eficazmente sl derrame indeseado del frents.y que se clegue el espacio in
terior de la zapata de corte, Ademds con esta medida puede simplificarse
y mejorarse ssencialmente el jobierno de la zapata ds corte, porgue pus-
den impedirse las caras unilaterales dé la zapata de corte, En el caso de

que algunas cuchilla al avanzar choquen can una resistencia ancrmal, por

gjemplo una inclusién de piedra en el terreno, ésto puede comunicarse por
ejemplo a una central por medic de vélvulas de sobrepresién, aparatos ma—f
nométricos u otros aparatos de control y/o indicacién. Mediante extsnsiéng

i
de las cuchilla contihuas puede entonces determinarse sl tamafio del obje-
|
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también reducirse las fuerzas de prensa para prensar hacla adelants la za

-3~

to resistents aparscido. Es por tanto posible tomar a su debido tiempo me
didas para sliminar el obstdculo del terreno, antes de que la zapata ds -
corte se desvie ds su direcclén teérica. Es también ventajoso el qus al -
estar extsndlidas las cuchillas se prensa la zapata de corte metiéndola en

un espacio encerrado por las cuchillas, de manera qus en conjunto puedsn

pata de corte, Ademds de Ssto ss produce una disminucidn de la friccién
de la zapata de carte, '

Bajo sl punto ds vista constructivo es eépeciglmenta con
veniente una disposicién en la que la zapata de corte en forma de anilln E
presenta una envuslta cilindriga con un didmetro exterior qus es més peﬁqé
fio que el didmetro exterior del tubec a prensar hacia adslante., En la en-
vuelta de la zapata de corte descansan las cuchillas avanzeshles, Aqui los
dispositivos de avance estén dispuestos convenientemente por debajo de la
envuelta de la zapata de corte, pressntando la dltimea abertura por las -
cuales pasan orgdnos de acoplamiento que unen las cuchilla con los disso-
sitivos de avance estédn dispuesstos entre almas de chapa o similares que -
refuerzan la zapata de corts.

Las cuchillas convenientemente una longitud que es apro-
ximadamente igual a la longitud de la zapata de corte esenclalmente en tg
da su longitud, Como se ha dicho se recomienda asociar a la zapata de cor
te prensas hidrdulicas por separedo ques posibilitan un gobierne direccio-
nal de la zapata de corte, Preferentements estas prensas estidn apoyadas -
contra un aro de presién que por su parte se apoya en el trozo de tubo dg
lantero del tramo de tuberla a prensar hacia adelante, La disposiclén se
hace convenientemente de manera gue la zapata de corte solapa al aro de -

presidn con su extremo trasarc, halldndose las prensas hidrdulicas entre

el sro de presifn y la zapata de corte.

En el dibujo se represanta un ejempla de ejecucidn de lai
invencidn, en ssccidn longituf@inal por el extremo delantero, que se hallaf
H

en la zona del frents, del tramo de tuberia al prensar hacia adelante, y '

de la zapata de corte dispuesta aquf.
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.mente estd dispuesta en una zanja o en un pozo o simlilar, En espsclal al

Como es ususl en sl procedimientoc de empuje de tubos por
prensadeo, el tramo de tuberia que consta de los ditintos trozos de tubo,
genralments tubos de hormigén 10, se prensa hacia adelantz en el terrsno

desde una estacidén de prensado hidrdulica (no representada) que gensral-

tratarse ds grandes longitudes de la tuberia pueden intercalarse en sl tra
mo de tuberia las denominadas estaciones de prensado intermedias, de ma-

nera que el tramg de tuberia puede prensarse hacia adelante en la direccidn

de la flecha V por secciones desde las distintas estacionss, Tan prontn
comc el tramo de tuberia se ha prsnsado hacia adelants aproximadaments an!
la ‘longitud de un trozo de tubo, ss mets un nuevo trozo de tubo en la za-
naja o similar y se adosa al extremo trasero del tramo de tuberia, trés

lo cual el trasmo de tuberia prolongado se prensa nuevements hacla adelan-

te a través de la sstacién de prensado principal dispuesta en el extremo
- |
trasero, y en caso dado de la estacién intermedia o bien estaciones inter)
- 1
medias intercaladas en sl tramo de tuberiae, El procedimiento de prensado!

de tubos hacla adelants es hasta aqul conoclde y no réquiare ningund-otraf
- ]

aclaracidn. ]

En el extremc delantero, que se halla en la zona del fraf
te 11, del troza de tubo 10 astd dispussta una zapata de corte 12. La za-
pata de corts 12 consta de unanilloc 13 cilindrico cerrado que presenta
un filo 14 en forma de cufa en su lado que mira el frente de corte 11, Cop
15 ss desidnancimas de chapa radiales que estdn soldadas con la envuslta
cilindrica 16 de la zapata de corte y con eilo refusrzan la zapata de cor
te, La envuelta de la zapata de cﬁrte 16 pressenta una prolongacidn I6°tra
sera que solapa a un arc ds presién 17 que se apbya contra la cara frontal

10“delantera dsl trozo de tubo 10 delantero. El aro de presién 17 puede
presentar un perfil de caja, éste presenta un anillo anular 18 que rodea
e un escote frontal gque df la wuelta, del trozo de tubo 10. En-tre el aro

de presién 17 y la zapgta de cortéyiz estén dispuestas varias prensas 19

hidrdulicas, distribuidas por la peri?eria, gque atacan con sus véstagos de

embolo en el alma de chapa 15 del arc de presién y con las que e prensable
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_Con ayude de sstas prensas 19 ss también posible un cierto gobierno dirsg

lateral 16 una multiplicidad de cuchillas 20 dispussta paralelas y unas

=S

hacia delante sl aro de presidn, independientemente del tramo de tuberia,

cional al prensarse hacia adelants el tubo, como es sn si conocido,

La zapata ds corte 12 cilindrica llsva en su superficie

junto a otras, qus constituyen en conjunto una envuelta exterior qus cir-
cunda la zapata de corte, y estén dotadas en cada caso de un dispositivo

de avance, preferentementé un cilindro de prensa 21 hidréulico. A cada -

cuchilla de avance 20 estd adjudicado un cilindro de prensa 21 por sepa-}

rado, que estd consctado a tralYés de una articulacidn 22 al elma 15 trasé
!

ro y cuyo véstago de émbolo 23 estd unido a través de una articulacién 2

con un orgdno de conexidn 25 de la concerniente cuchilla 20, Los orgénosl

ds conexifn 25 estdn fijados al lado interior de la cuchilla de avance 20

gatns atravissa ranuras 25 de la envuslta 16 de la corona cortants, Los

orgdnos ds conexién 25 constan convenientemente de consolas u harquillas .

en las qus estdn artfculados los vdstagos ds émbolo 23. -

Ponisndose bajo al acclén de presién los cilindros hidray

licos 21 las cuchillas 20 pueden prensarse hacia adelante en el frente 1l
en direccifn de avance V, individualmente o por grupos. En sl dibuja se

vé dos cuchillas 20 extendidas, mienitms que las restante cuchlllas estén
retraidas, hallédndose sus filos 20° delanteris aproximadaments en el 8x-
tremo delantera del filo 14 de la zapata de corte, La longitud de lgs cu-
chillas 20 es aproximadamente igual a la longitud de la zapata de corte
incluida la prolongacién 16° trasera, El1 didmetro exterior de la anvuelts

de la zapata de corte 16 es menor que el didmetro exterior de los trozos

de tubo 10, aproximadamente en la cuantia del espesor de las cuchillas 20

Como se ha dicho preséndose hacia adelants las cuchillas
20 en el terreno, pueds impedirse el gue delante del filo de la 2apata dé
corte se formen en el terrsno zonas de presidn que al tener lugar una dié
tensién brusca conduciriadn a que fluyess el terrenc al interior da la za:
pata de corte y a gque se cegase el mismo y los dispasitives de la maquina
dispuestos en &1, Ademds de ésto extendiéndose las cuchillas pueden locas

lizarse eventuales obstdculos situados delante de la zapata de corte, co-
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las prensas 19 hidréulicas que hay en sl interiar del sspacio de escudo

mo especlalmente inclusiones de piedra o similarss, con lo cual pueden evi
tarse Hocajes de la zapata de corte e indeseadas dexviaciones de direccid
de la misma. Una vez gque se han extendido todas las cuchillas 20 pueden -

prensarse hacla adelante, al frente 11, la zaspata de corte con ayuda de -

formada por las cuchillas, Los cilindros de prensa 21 hidrdulicos estén
convenientemente conmutados a descarga de presidn o bien a situacidn flo-
tante, de mancra que al prensarse hacla adelante la zapata de corte no se
arrastran las cuchillas 20, Tan pronto como la zapata des corte ss ha pren
sado hacla adslante sn la cuantia des la carrera de los cilindros, puede -l
prensarss hacla adslante todo sl tramo de tuberia 10 de modo conocido des
de la estacién de prensado mincipal o desde una estacién de prensado inter
media.

Las cuchillas 20 constan caonvenientemente de chapas en
forma de segmento circular qus forman en conjunto una envuslta deescudo -
cerrada. Los cilindros de prensa 21 de las cuchillas se hallan protegides
entre las chapas 15 de la zapata de corts, detras dsl filo 14 propiamente
dicho, Se comprende que en el interior de la zapatas de corte puede digpe-
nerse una miquina de avance y/c de carga para el arranque del frents 1 o
bien sl transports del terreno, como 8s conocido en el procedimiento de -
empuje por prensado,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asil
como la manera de realizarlo en laprdctica, debe hacerss constar que las
disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones

de detalls en cuanto no alteren su principio fundamental.




RETVINDTACIONES

1.~ Perfeccicnamientos en dispositivos de zapatas de -~
corte para una instalacién de avance a presién de tubos, que esté dotada
de una estacién de prensado para el avance a presidn del tubo que llsva
5 .en su extremo infsricr una zapata ds corts, prolongaﬁlé en secclones por
la colocacidén dasde atrds de secciones de tubo, ceracterizados porgue en
la zapata de corte se dispone una cuchilla de avance desplazable en rela

cién con &sta dirsccién del avances a presién.

2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacifnl, carag
10 terizados porque las cuchillas de avance forman un envolvents exterior -
que rodea la zapata de corte y, en casc dads, estén dotadas de un dispo-.
sitivo de empuje, preferentemente de un cilindro de prssibén apoyado con-
tra la zapata dercurte.

3.~ Parfeccidnamientos segfin las reivindicaciones 1 y 2
15 caracterizados porqus la zapata de corte anular presenta una superficis

envolvents cilfndrica con un didmetro exterior que es inferior al diéme- '

tro exfericr del tubo a avanzar a presidn, asentandc las cuchillas de avan.
ce en forma dasplazsble sobre la superficis envolvente de la zapata ds - |
corte,

20 4,~ Perfeccionamientos segln una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizadus porque los dipositives de avance estén dispues
tos por debajo de la superficie snvolvente de la zapata de corte y ésta
dltima presenta aberturas a través de las cuales pasan los frganos de -
acaoplamiento que unen las cuchillas de avance con los dispositivos de em
25 pujse,

S,= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, carag
terizados porgque los dispositivos de empuje se disponen entre las chapas
de pusnte que refusrzan la zapata de corte, ;

6.~ Perfeccionamientos segln una de las rsivindicacio—
30 nes 1 a 5, caracterizados porque las cuchillas de avance presentan una -
longitud que es aproximadamente igual a la longitud axial de la zapata da!
corte. '

7.~ Perfeccionamientos segln una de las reivindicacio-



15

‘cima de un anillo de presifn apoyado contra el tramo de tubo dalantero,

nes 1 a 6, caracterizados porque la zapata de corte qus lleva las cuchillas

de avance se adelantan a presién mediants prensas hidriulicas qus atacan
contra ellas,
8,~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 7, carag

terizados porque la zapata de corts sgarra con su extremo trasero por en-

habiéndose dispussto las prensas hidrdulicas entre el anillo de presidn
y la zapata ds corte.

9,~ Parfeccionamisntos en dispositivos de zapatas de -
corte para una instalacién de avance a presidn de tubos, tal y como que- |
da sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado por los - i
dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a méquina por

una socla cara,

SOLET q07
P S IR |
Madrid, S

BGEWERKSCH E WESTFALIA.




114 9z S

v\\ R e e e AL LN LN LEN LN LN LLLN AL L NN L
02X = 2 NNNNNNN\NN\\\\\\W#7
, 008X

- <

i
NE I N s
L) el
ow\:\uw € e
TRy g |

N_ku\.: S|z % \m, Mo ) o 19
<o N N7
NN ZARS N AN BN A AN 7N 2N A ZANZAN 2SS

YOINO VLOH YITYILSAM LINHNISIT LIVHOSHUIAMID



GEWERKSCHAFT EISENHUTT WESTFALIA

1
ANNVZANVY/ NN ZN A ZAN 24N Z AV WAN

W/ﬁ %\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

'7

| /@%ﬂ\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\N

NYZZANYLZ




HOJA UNICA

4
LN VAN
R W SIS STILLILIL s SIS ITE VILLLIIIS I//I/II‘III/I’II//III’II/IIII/ 7 \
k\“\}\&\)\\y\\\\\\\\‘-— Ny ~

175 >20
19 |22 21 ///
- NS
N >—20'
NN/ N SAN NN NSNS //\

25 26 9g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



