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con los datos que figuran en la pre-
sente descripcion y geg el cons
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Fde terrcnos o de cualquier otro elemento, y €110 con la «=

|mezc1ados “in situ" pore desencadensr lu reaccifn de poli-}

|minas o en obras pfbliczs.

Ya eg conocida la técnica del enmpctramicnto de elemen—

tos metflicos o de otros materisles en las obras, a psrtir

ayude de resines sintéticas acondicionades en varias envol

turas y que conticnen log diferentes productos que serfn -

Imerizaci&n que da orlgen al ceménto de enlace terreno-ce—-

Emento y cenonto-vistago. Ella es particularmente utilizads

para el refuerzo de los techos y paramentos de galerias de

El cartucho asi roalizsdo y conteniendo les difcrentes
envolturas en los que se alojen los productos a mezclexr, -~
es introducide on wm agujere previasmente horadado y destruf
do con gyuds del viistago hundido y animezdo de wn muviniens=|
to de rotacidn, el cunl ascgurs la mezela intime do 1log -
componentes, cual mezcla o8 indlspensable para inicizv la
rescceifn de polimerizesidn.

Tamblien es conocido que, para influencisr la volocidad
del endurecimiento, se use el medio eficaz de precalenter
el vistago.

La fabricacibn de cartuchos segln el esguema general =-
antes descrito, nos lleva a’imos productos complejos y conl
un pref:io de coste que frenc la expansibn de ioa nodernos
procedinientos de apuntalenmiento. Adenfs, la mecanigacidn
del spuntalanionto suspendido por une paxte y, por otra -
perte, le necesided de obtener wmaes velocidodes de resce
cibén del orden de un cucrto de minuto cono- nbxino, plan——
tean problemss nuy diffciles de resolver on c\u’;nt:o»a 18 =
forma de la curgs, o la duracidn de su coﬁsem_ai:_i&n, o la

regulacidn de su tiempo de molidificazeibn ¥ & pu estabili-
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En la gama de los tiempos de solidificacidn requerdida -

(10 a 15"), zon los parfuetros determinantes elementos ta-
les como ol tienpo transcurrido entre la fabricccién y la
tilizacibn del ecartucho, el lugar y la tempereturs de ale
acensje, la variscibn (en funcidn del desgaste del talawe
dre) del espacio anular entre el vhetago y el sgujero perw
oredo, la velocidad de rotecifn del vistego y el tiempo ~
6 la introduccidn del nimmo.la nenor variacibn tiene mma
rofunda sceidn sodre el tiompo de solidificacibn, accibn
esconocids con anterioridsd y qus escaps a toda posibilie
ad de correcciln.

Ia presente invencidn permite supe-ar estas dificultaw-
des graclss & un procediniento muy simplificado en su prin
cipio y, a la vesz, de puests en prhetica &mpliamentq faci~
litada.

Segbn la invencifn, el curtucho utilizsdo conticne pre-
vianente la totalidsd de los constltuyentes de la resginas,
o sea la proplas resins tcrmoendurecible, las corges mine-—-
rales clisicas y el catalizador, que estl elegido om ratu-
raleza y dbsis de manora que le componicibn se polimexice
y endurezece a unc tenperatura eleglde con enteriorided; y
el elemento metfilico es llevedo a esta teuperatura en el -
monento de su introduceidn, de preferencin, siendo hecho -
pasar a través de un gencrador de alta frecuencla, y €8 =
introducido sin rotucibn en su alojaniento.

Segln vns primers realizecibn, el cartucho se presenta
bajo le forma de un c¢ilindro de difmetro y de vollimen de~
termingdos on funcidn del difmetyro del agujuro perforado,
del dilmetro del vistopo metélico y del espocio anular a

rellenar de ceneftq,
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| meclnica del vlstago, lo que permite colocar & msno el obt

La envolvente puede ser de cristal, papel, meterisl —]

-

pléstico y cualquier otro meterial que, de une menersa gengl

2

ral, ssegure lo conservecifn de los productos comprendidos|
¥ que se rompea flicilmente bajo la accidn del vebtago o emw
potrar.

segln uns segunda realizacibn, por ejemplo en el caso -
de empude mecanizado eén el proceso de eapotremicnto, el =
contenido del cartucho puede ser presentsdo en un contene-
dor ¢ inyectado directamente en el agujero sin pssar por -
lz etapa de su acondicionsmiento en la envoltura.

En los dos modos de realizacidn, os suficlente yue un =
cierto espesor perifbrico del vistegzo metélico sea llavadd
a8 la temperature desesada, por lo menos izual a la necesdw
riz pors poner en zcoibn al catolizador,. Estd claro que o
¢l empleo de temperaturas més elevadas conduce a vzlocida-
dee de polimerizacibn mis rfpidas.

La invencifn se aplica, en primer lugsr, 8l reforzamien

to de les golerfas de ninss o de obras plblicas, merced al

procedimiento denoninado "de empernado®, en el qur la mec.
nizacidn actual es costosa especialmente por el hechc de
que los pernos o vista;os deben ser hechos girar en ol m

nento de su colocaciln, Por el contrario, lz invencidn p é

gente lz ventaje de gue no oblige a ejercer una rotecidn -

Jeto a empotrar, que no es obligatorin que sea un vlstago

"2

cilfndrico y& que puede tener todss les formas geométrica
posihles.

) este respccto, la invencidn prevé igualuente cuale--
quier otro dominio de aplicacibn del procediﬁienxo; CEpo=-
clelmente y & un precio econdmico, por ejemplo sin utiligp

cidn de alta frecuencia, puede ser aplicado en cualguier
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erte hasta para la fijecibn de bulones de acaro de peque-
o difuetro, segln la necosided que se haco sentir en la -
ongtruccibn,.
4 t8tulo de ejemplo, se danm a continuacifn dos composi-
iones que pueden ser utilizadss en el cuadro de la inven-
cibn y que difieren entre si por el porcentaje de inhibie-
or que ellas contienen, indicBndose en cada una la dura—
cibn de la polimerizecibn pure diversas temperaturss esti-
puledas.
12)> Recineg HOrsOdyNe ceecescssesscssencessss 100 pa.rte#
Catslizsdor (verben-oato de terciobutile). 1 ¥
Inhibidor (:2-6~Di-Te£eio—butil-pnracresol).0’1 "

Temporaturs Qiempo de pelificacifn
50 o0 20 dses '
BO 2C 12 h %0 nin,
100 oC 26 nin.
120 oC 2 uin. 30 seg.
136 oC 18 seg.
140 oC 1 szeg.

2Q) Resina HOTHOAYNEG .evseesacossssscessnns 100 prxrten.
Catalizador (Ferbenzouto de terciobutilo)l *
Inhibidor (2-6-Tercio-butil-paracresol)..0”05 #

Temperstura Tiempo de gelificacifn
50 2C 14 dfes y 12
80 eC 2 h 45 nmin,
100 oC 15 nin. 30 seg.
120 ¢ 1 min, 30 seg.
130 oC : 18 sog.
135 2¢ 1 seg,

Los enteriores ejemplos ilustran la pueseta en préctica
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de la invencifn en caszo de que el calentamiento del vistao-
go esté realipado por induccidn. En el coso de un vhstago
de ascero, espte calentomiento puede sor hecho por medlo de |
generadores de medisna frecuencia, 1o que permite utilizex
utilajes muy robustos y frecuencics del orden de los 19 ~-
Kiiz..Iguolmente, se puede utilizexr la slta Irecuencis, lo
que psrcde mfis dellcsdo de utilizer en ¢l fondo de la mimal
pero que, no obstante, debe ser mencionado.

Primer ejemplo: Calentamiento del vhetago " en circula-

cidn". Iora un vhstogo de acero, de 18 mm de difmetro y =
1°80 m de longitul, la velocidad de circulacibn es de w==-
180 m en 15 segundos. E1 vistago es llevado entonces a =
una temperaturs de 200 2 sobre, aproximadamente, 3 rm de -
espesor superficiel, Il generador debe tener una potencis
del oxden de los 50 Ki.

gepundo cjemplo: Calentamiento del vhstago sltiedo en
posicidn de espera. Para alcanzar la misma temperatura sot
bre la misma longitud, el generador deberf funciovan due=t:
rante X minuto y la potencia necesarie gerf del orden de
les & K.

Tercer ejemplo : En el caso de utilizecibn de vhstegos
de fibra de vidrio, el calentamiento del viistago puede sep
obtenidoe igualmente por medio de generedores de ultra-al-
ta frecuencla. Se obtlene entonces la elevacidn de la tep_ﬂ

peratura por el fenomeno de pérdidas dieléectricas,
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LN RESUMEN: La Patente de Introduccién que, por diez -
Jﬁou, se solicita para todo el territorio nacional, ha de

recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

12 .= "PROCEDIMIINTG PifiA zBPCTRAR ELEMENTGL MRETAIICOS -

SDIANTE CARTUCHCH DE KLUINAG CINTLRICAL®, caracterizado =
orque el cartucho utilizado contiene de antemano la inte-
alidad de los constituyentes de la resina, o vea la reci
termoendurecible en sf, las cargas minersles clfisicas y
1 catalirador, que se elige en naturaleza y en ddeis, de -
al manera que la composicidn se polimeriza y endurece & =
a temperatura previamente deterninada, y el elemento me~
$€lico es llevado a dicha teuperatura en el momente de su
introduccifn, de preferencia al pasar a travée de un gene-~
pador de alta frecuencim y ser introducido sin rotacifn en
#v. alojamliento,
26 o= "FROCGEDINIINDG Pilih EMIOTRAM LLENLNTOL MEPALICOS =
ﬁBDIANTL CARTUCHOL Dl kioINac SINTETICAS™, segln la reivin

icaeién 18, caracterizedo porque la composicibn estf ence
frada en un cartucho construfdo con un material que se rom
ﬁe por la accibn de la barra a empotrar.

36 oo "TFROCEDINIWNG LG FMPOTRAR LLIMANTCE METALICCGS

SDLAHTE CARTUCHG:. BE hbiINAo LINTREICALY, segln la reivin
icacifn 1%, caracterizado porque la composicidn es inyec-
fada directamente en el agujero,

i g “PROUCEDIMIEYMC PARA BAFORRAK hIekieRTOL METALICOC
BEDIANTE CARTUCHG. D hiwINab INCLEICAS
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POOR
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Todo conforme queda expresado en la presente Memoria «
deseriptiva, que consta de ocho péginas, escritas a mbqui

na por una sclé Cara.
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