MINISTERIO DE INDUSTRIA o ® Al
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES é T 458.088 ®

—
@ FECHA DE PRESENTAGION

22-4=T7

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

A4 4BR OFXB . IEo4od r3A® A4/32

@ PRIORIDARGES:

I1)NUMERO @ FECHA @ PAIS
PB 2/54960 23 de Abril de 1976 BELGICA
@PCCNA DE PUBLICIOAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL 62} PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA
BGS5G

Y U—
PERFECCIONAMIENTOS EN DISFOSITIVOS PARA RECOGER EN FORMA CONTINUA BOLSOS O
ARTICULOS SIMILARES DE UNA MAGUINA DE FABRICACICN Y TRANSPORTARLAS EN CAN-
TIDADES FREDETERMINADAS,

-

@ SOLICITANTE ()

FMC EURQFE N.V., entidad Belga

QOMICILIY DEL JOLICITANTE

Denderstraat 56, B-9300 Aalst, Kingdom, Bdlgica.

@ INVENTOR (ES)
Eene Francois de Bin

@ TITYL AR (ES)

@ REPRESUNTANTE

GOMEZ=-ACEBO

UNE A 4 140D, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

El presente invento se refiere a un dispositivoe para re-
coger bolsas o articulos similares de una médquina de produccién y transpor-
tarlas en cantidedes predeterminadas, en otras palabras, el invento se refle
Tre a un dispositivo gue hace posible que, desde una méquina de fabricacidn
de bolsas, por ejemplo bolsas de papel, bolsas de lémina de plistico y oiras
bolsas, los producyos, bolsas en el caso presente, se pueden transportar,
sacandolas de la miquina, sin tener que detener la mdguina e interrumpir el
ciclo, y recogerse en cantidades predeterminadas para que, una vez que se
ha conseguido el ndmerc aéropiado de bolsas o articulos similares por api-
lamiento, esta pila se pueda transportar de la méquina, todo lo cual se rea
liza sin tener que detener la produccién de la méquine ni interrumpir su
ciclo ni una sola vez.

Atnque dicho dispositivo se ha disefiado de un modo més

especial para recoger bolsas pequefias fabricadas en ldminas de pléstico, es

evidente que el dispositivo segiin el presente invents so puede emplear igual
|
mente para recoger y transportar pequeias bolsas de papel, bolsa de tela y !

bolsas hechas de otros meteriales y pera recoger y transportar también, pe~

liculas, hojas y articulos similares,
El.dispositivo que tiene lasw caracteristicas citadas y

otras caracteristicas consiste principalmente, para esta finalidad, en la

combinacidn de un transportador 4o cinta consistente en una pluralidad de
coutas situadas unas juntas a otras a cierta distancia entre si, medios que
permiten que las bolsas descargadas por la méquina de favricacién reciban
provieionalmente por encima del transportador de cinta mencionado, medios
nue retienen las bolsas recibidas de este modo, y medios que hacen posible,
después de haberse recogido una cierta cantidadd  bolsas o articuloes simi-
lares, colocar dichas bolsas o articulos similares sobre el transportador
ae cinta, después de lo cual las bolsas o articulos similares siguientes
s¢ ponen provisionamente de nuevo sobre el primer dispositivo mencionado.
Para hacer nds evidentes las caracteristicas del dispo-
sitivo segiin el invento, se describe a continuaciin wn ciero nfimero de mo-
dalidades preferibles, a titulo de ejemplo y sin caracter de limitacién,

tomando como referencia los dibujos adjuntos, en los gques
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La figura 1 ilustra una vista lateral con secciones cor-|
tadas de un dispositivo segiin el invento.

La figura 2 ilustra a vista de péjaro el objeto ilustra-

do en la figura 1.

La figura 3 ilustra una vista tomada a lo largo de las
lineas de corte III-III de le figura 1.

Las figuras 4 a 9 ilustran, esquematicamente y en seccidn
lateral, seis posiciones caracteristicas de los componentes del invento del
dispositivo segin el invento.

En las figuras 10 a 15 ilustran vistas frontales parcia
les de los objetos revresentados en las figuras 429,

Las figuras 16 a 20 ilustran einco posiciones caracteris
ticas de los componentes de una variante del dispositive segin el invento.

las figuras 21 a 25 ilustran cinco posiciones caracte-

rigticas de los componentes de una segunda variante del dispositivo segin

el invento.

BEn la modalidad ilustrada en las figuras 1 a 9, el dis-;
positivo segln el invento consisten principalmente en un bastidor 1, que

I
i
. !
sostiene apropiadamente un transportador de cinta 2, consistente en una —|
pluralidad ¢ cintas movidas en coain 3, habilitandose una distancia apro-~ i

i

piada entre las cintas mencionadas.

En los lados, el bastidor 1 estd provisto de dos guias
¢ carriles, respectivamente 4 y 5, con los cuales pusden cooperar ruedas
pequeiias de rodadura, respectivamente 6~7 y 8-9 de un pequefio carro 10, en
cuyo carro, por un sje 11, se fije una serie de uidetas 12, en este caso
en forma de L, cuyo mimero deo cintas 3 del transportador de cinta 2, situan
dose cada ufieta 12 por encima de la cinta mencionada 3. No obsiante es evi
dente que el niimero dg uietas 12 puede ser diferente al nimero de cinta, 3
depende del producto que se haya de transportar y del material del que es-
té fabricado.

En esta modalidad, en el eje 11 hay previsto un apéndicd
13, que se acopla apropiadamente con el véstago de pistén de un cilindro

de presidn 14, cuyo cilindrs se fija al pequefio carro 10, controlandose las
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presente, en ejes, respectivaments 26 y 27, en los cuales hay previstos

en forma de T 23 y las udetas 19 se encuentran el la posicidn inferior, en

. ntras palabras los extremos infericres de las urdetas 19 se situan inmedia-

—~l

posiciones de las uietas 12 por medio de este cilindro de presién 14.

Ademés, el pequefio carro 10 se acopla al vidstago del pis-
ton 15 de un cilindro de presién 16, el cual se fi ja al bastidor 1.

Al bastidor 1 se fijan también dos cilindros de presidn,
respectivamente 17 y 17" , cuyos vésitagos de pistén se fijan a una barra
comin 18, provista de dientes verticales 19, que se encuentran en posicién
colgante y cuyos dientes se disponsn de modo que se puedan situar preferi-
blemente enire las cintas 3 del transportador de cinta 2, puediendo estos
dientes a pesar de todo aéfuar sobre las cintas 3.

Ademés, al bastidor 1 se fijan dos cilindros de presidn
respectivamente 20 y 21, cuyos vistagos se conectan por medio de una ba-
rra 22, en la cual se fija una pluralidad de uiletas 23, en este caso en
forma de T, se sitde de tal manera que pueda pasar a través de la distan-

cia a entre las cintas 3 del transportador de citas 2. El dispositivo pre-

vistos segln la descripeidn anterior, se instala segin se ilustra en las

Piguras 4 2 9, por detras del dispositivo de transferencia 25 de la méqui-:

na de fabricacidn, cuyo dispositivo de transferencia consiste en el caso

dispositivos de recogida, v.g., piezas de cuacho, respectivamente 28 y 29
que recogen los productos transferidos, en este caso bolsas se apilan, has+
t2 un cierto niumero, y después se trangporian en vequenas pilas,

E1l funcionamiento del dispositivo descrito anteriormente sé
erplica econ relacidn en especial a las figuras 4 a 15,

Segin se ilustra en les figuras 4 y 10, el carro pequedio

lo en su posicidn de avance tiene sus siietas 12 horizontales, las undetas

tamente por debajo de la cara superior de las cintas 3 del transportador |
de cinta 2.
En esta posicidn, las bolsas o articulos similares 30, tras
ladados continuamente por el dispasipivo 25, se reciben sobre las urdetas
horizontales 12, mientras que las udeizs 19 aseguran que las bolsas o arti-

culog similares 30 queden retenidirs y superpuestos en una fila,
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Para conseguir que las bolsas o articulos similares ford
men una pila o mentén uniforme, se debe utilizar un tope 31, mientras que
se utilizan dos guias lateralmente ajustables 32-33, que se ilustran esaque
méticamente en la figura 2, En las posiciones ilustradas en las figuras 5
5 y 11, las ufietas en forma de T 23 ascienden, pasando la parte horizontal
24 de cada ufieta.23 entre dos cintas 3 y después a una uieta 19, por lo qug
1a fila de bolsas o articulos similares 30, sostenidos por las uietas con-
tinua el traslado de bolsas 30 a la pila ya existente.

En la posicién ilustrada en las figuras 6 y 12, todos
10 los componentes permanecen en la misme posicidén con relacién a la posicién
anterior, excepto que el pequefio carro Lo se mueve hacia atras, por lo dque
las uietas 12 se separan de debajo de la pila de boldas o articulos simi-
lares 30, lo cual es posble porque esta d@scansa sobre las urietas 23 aue,
despues de haber retrocedido del carro 10, se moverd hacia abajo, mieniras
15 que las bolsas 30 continfien siendo alimentadas gobre la pila,

En la posicién ilustrada en las figuras 7 y 13, las u-
fietas 12 estén vueltas hacia arriba atrededor del eje 11, por un lado, mien
trag que por otro lado, las ufletas 23 se mueven hacia abajo de nuevo, hacien
do que la pila de bolsas o articulos similares 30 ye formada alcance el
20) transportador de cinta 2 todavia detenido, asegurando que mientras tahto el

traslado de bolsas 30.
!

En 1a posicidén ilustrada en las figuras 8 y 12, el carra
pequedio 10, con las utietas 12 fijadas al mismo, todavia en su posicidn su-

perior, avanza de nuevo, siendo también evidente que en esta posicidn se

25 puede realizar el traslado de bolsas o articulos similares 30 sobre la pilT

ya formada.

Cuendo se ha conseguido el nimero apropiado de bolsas
o articulos similares, establecido por un contador no ilustrado, situado en
el dispositivo en la miquina de fabricacidn, las uietas 12 descienden de .
30 nuevo, haste que alcanzan la posicidén ilustrada en las figuras 4 y 10, por
lo que las bolsas o articulos similares 30, que todavia se estén alimentan
do, llegan automdticamente sobre estas wietas 12. Este movimiento delas

uietas 12, como es ldgico, tendrd lugar con rapidez, o sea en el intervalo
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de tiempo entre los taslados de dos bolsas sucesivas, mientras que, en cier
tas condiciones, la méquina se puede interrumpir de un traslado o transfe-
rencia para que el dispositivo pueda llevar las ufietas 12 de nuevo a la po-
sicidén horizontal,

Ispués de esto, las ufietas 19 asocienden, veanse las figu-
ras 9 y 15, mientras que cuando las wietas ss encuentran en su posiciéd Su-
perior, el transportador de cinta 2 se pone en marcha sutomiticamente y mue

ve la pila de bolsas o artigulos similares 30 colocada sobre el mismo.

Es evidente que de este modo se consigue un dispositivo qu
posibilita el que lag bolsas o articulos similares, trasladados desde una F
méquina de fabricacidn, se coloque en pilas o montones y se puedan tranquf
tar dichas pilas sin tener que interrumpir el trazslado de bolsas deade la
méquina de fabricacién mencionada.

Es evidente también que en dicho dispositivo, dependiendlo
entre otras cosas de la clase de articulos que se fabriguen y el material

del que se fabrica, se puede conseguir de otros modos. Un primer ejemplo se

indica en las figuras 16 a 20, segin el cuzl el dispositivo consiste en los

componentes mencisnadss, habiendose quitado no obstante las udetas 23, fn

B ]
este caso, siempre que se completa la pila o montér, las wietas simplementg

se retiran de debajo de la pila, manteniend> las udetas 19 la pila y conti-—

nuando el apilamiento hasta que se completa la pila, En dicho momento, lass
uqetas 19 ascientden x se ponen en marcha el transportador de cintas, por lo
que 1a pila formada es iransportada, mientras que las bolsas o articulos sil
milares alimentados llega colocandose sobres las uietas 12 que mientras miqi

tras tanto han vuelto a su posicién original. Aunque se pueden comseguir I

buenes resultados con este dispositivo simplificado, este dltimo tiene dni-

camente aplicacidn a bolmas relativamente rigidas o articulos similares. i

5i se tuvieran que producir articulos relativamente flexi%
bles empleando dicha modalidad simplificada sin ufetas 23, se pueden situaﬂ
las ufietas 12 de modo que se inserten entre las cintas 3, 3egln se vers con
claridad en las figuras 21 a 25, las bolsas o articulos similares 30 se apil

laran primero sobre als uiietas 12, en cuyo caso, cuando se ha alcanzado un

ndmero suficiente, las ufetas 12 simplemente descienden, retroceden ¥y ascien
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den de nuevo de modo que, cuando la pila de bolsas llega a una cantidad su-
ficiente de bolsas, las ufietas 19 ascienden mientras que, simulténeamente, 1
las uietas 12 avenzan de nuevo & la cinta 2 se pone en marcha para llevarse
la primera pila de bolsas, mieniras que se siguen trasladando sobre las uié
tas 12 bolsas o articules similares.

Por lo tanto, es evidente que el presente invento no queda
1imitado en modo a2lguno en las modalidades descritas como ejemplos ¢ ilus—
tradas en los dibujos adjuntos, sino que se puede conseguir un dispositivo

gimilar en diversas formas y dimensiones sin desviarse del alecance del pre~

sente invento.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para recoger en fqg_
ma continua bolsas o articulos similares de -una méquina de fabricacidn y
transportarlas en cantidades predeterminadas, caracterizados porque se doté
a cada dispositivo de un trasportador de cinta que presenta una pluralidad
de cintas transportadoras situadas une cerca de la otra a distancias prede
terminadas entre si, medios que hacen posible que las bolsas o articuloes
similares suministradas por 1la mAguina de fabricacidén re reciben provisio
nalmente por encima del transportador de cinta, medios para retener las bol
sas mvecibidas, y medios para que, despuds de haberse recogido una cierta
cantidad de bolsas o articulos similares, se cologquen las bolsas o articu-
log similares sobre el transportador de cinta, después de lo cual las bol-
sas o articulos similares siguientes se colocan provisionalmente sobre el

primer dispositivo, realizandose toda la operacién de tal manera que la mé

quina de fabricscidn pueda continuar su produccidn sin interrupcidn o prég_i
i

ticamente sin interrupcién, para continuer suministrando bolsas o artigulos
gimilares,
7 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizados poaéue los medios que permiten recibir las bolsas o articulos simi.
lares suministrados por la mé&quina de fabricacién por encima del transpor-—
sador de cinta, consisten en uletas que normalmente se situén horizontal-
mente y se- montan con rotacidn en un extremdo con relacidén a2l bastidor de
la méquina,

3.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, caractes
rizados porque los medios que permiten recibir provisionalmente las bolsas
o articulos similares, suministrado por la miquina de fabricacién, por en=
cima del transportador de cinta mencionado, consisten en ufietas horizonta-
les que se fijan formalmente por un extremo el bastidor de la mégquina.

4.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidén 2, caracte-
rizados porque las urietas mencionadas estd provistas en un extremo de una
parte vertical que apunta hacia arriba, por 1o que se unen a un eje ccmin

que gira con relacién al bastidor de la méquina,

_ 5.~ Perfeccionamientos seglin cualquiera delas reivindicacio
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nes 2 a 4, caracterizados poeque las ufletas mencionadas se instalan en un-
carro pequefic, cuyo carro es mévil con relacidén al bastidor de la miquina,
siendo el movimiento longitudinal.

6.—- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindica-
clones 2 & 5, caracterizados porque se habilita preferiblemente una ufeta
por cinta del transportador de cintas multiples.

7.~ Perfoccionamintos segin cualquiera de las reivindica-
ciones 2 a 5, caracterizados porque las ufietas mencionadas tiene forma de
L,

8,- Perfeccionamientos segin la wivindicacién 1, caracteri
zados porque los medios empleadas para retener las bolsas o articulos simi-
lares una vez que se han recibidom consisten en unietas verticales, dirigi-
das hacia abajo, fijadas a uha barra comlin, que se situén entre las uietas
verticales, dirigidas hacia abajo, fijadas a una barra comin, que se gituédn
entre las uretas y pusden recibir provisionalmente, por encime del irans—
portador de cinta, las bolsas o articulos similares suministradas por la
méguina de fabricacidn.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 8, caracte-
rizados porque las ufietas verticales que apunian hacia abajo pueden subir
y bajar

10.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 8 6 9,

caracterizados porque las udetas verticales mencionadas gue apuntan hacia

abajo se situdn preferiblemente de modo que pueden actuar entre las cintas
del itransportador de cintas multiples.

11.~Perfeccionamientes segin las reivindicaciones 8 6 9,
caracterizados porque las ufietas verticales que apuntan hacia abajo se si-
<udn preferiblemente de modo que actuan sobre las cintas del transportador
de cintas multiples.

12.~- Perfeccionamientos seglin cualguiera de las reivindi-
caciones 8 a 11, caracterizados porque el nfimero de utietas verticales que
apuntan hacia abajo es preferiblemente igual o igual menos una al numero

de cintas en el tramsportador de cintas multiples.

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracte
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rizados porque los medios gue permiten, después de haberse recogido una ciel
te cantidad de bolsas o articulos similares, colocar las bolsas o articulos
gimilares mencionados sobre el transportador de cinta, consisten en urietas
previstas por debajo del transportador de cinta, que se pueden mover verii-
calmenie con relacidn al bastidor de la miquina y se disponen de tal modo

sobre una barra comin que pueden moverse exaciamente entre las cintas del

14.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 13, carac-
terizados porque las ufetas mencionadas tienen forma de T,

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracte
rizados porque los medios que hacen posivle, después de haberse recogido u-~
na cierte cantidad de bolsas o articulos similares, colocar las bolsas o
articulss similares sobre el itransportador de cinta, consiste en ufietag ho=-
rizontales situadas en el plano horizontal entre lzs cintas del transpor-
tador de cintas multiples, proporcionando estas ufietas un movimiento rec—
tangular,.o sea desde encima del transportador de cinta hacia abajo, hacia [
atras, de nuevo por encima del transportador de cinta y hacia delante. ‘

16.+ Perfeccionamientas segin cualquiera de las reivindi-

caciones anteriores, caracterizados porque la longitud de las urietas hori-

zontales mencionadas y lallongitud de las partes horizontales de las uiletas

en forma de T es igual o mayor gue la anchura que se tienen que aplicar, |

17.~ Perfeccionamientos en dispositivos para recoger de i
forma continua bolsas o articulos similares de una miquina de fabricacidn %
y trasportarlas en cantidades predeterminadas, tal y como que-da sustanoiq£
mente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta do 10 hojas eseritas a méiquina por une

sola cara.

G v
Medrid, G HA 1977
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