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‘ne de didmetro aparente més elevado.

térmica.

La presente invencién se refiere a un procedimiento
de fabricgeidn de¢ estructuras textiles caladas.

Se conocen tejidos & géneros de punto ceslados reslizg
dos por medio mecdnicos particulares; también se conocen no teji
dos calados, siendo los calados obtenidcs por soplado sobre la
napa fibrosa segin un dibujo bien definido; también es conocido
realizar calades por via quimics, segln un procedimiento por q%
rrosidn. '

La presente solicitud propone la fabricacién de estruc
turas cuyos calados no.se obtienen por perforaciones, pero‘si
por ligaduras por intervalos de ciertos elementos textiles com
poniéndolos.

La estructura textil calada de la invencidén se carac=~
teriza porque cada cslado estd separado del calado enterior em

Por lo menos una zona de pinzaje contigua de por 1o menos una z0

Lgs zonas de dismetro sparente mas elevado son el asti-

cas; estan constituidas por textiles en forma de fibras, hilos

continuos, hilados de fibras (simples & retorcidos), cintillas,
utilizados solo & en asociacién. |
Tos textiles son preferentemente rizados, neumdticamen i

te & mecédnicamente, & con rizo potencial, desarrollado por vis

- Lag zonas de pinzaje se mantienen en su sitio por me=
dios tales como ligadurss, snillos, ganchos, tubos de todas las
longitudes y secciones, en toda materia textil, metélica,_madera
pléstica, papel, cuero, etc,. & por un producto adhesivo, & por
punto de soldadura. El medio de pinzzje puede ser fija u corre

dizo, Los calados pueden disponerse sl azar o regularmente.

El procedimiento de fabricaeién de estructura plana tex
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til calads, se caracteriza porque una naps de producto textil r
zado, mentenida bajo tensidn en el sentido de la longitud, se
pinza por intérvalo por medios de pinzsje y luegc se relsja.

. La presente solicitud se refiere también a un procedi-
miento de fabricacidn de estructura plans textil calads, carac=
terizada porque una nara de rroducto textil con rizado potencial
es mantenida en el sentido de la longitud, pinzada por interva-
1o por medios de pinzaje y trateda térmicamente sin tensidén pa-
ra desarrollsr el rizo.

Las estructuras textiles en las cuales se practican
celados pueden ser napes fibrosas de fibras cortadas, tales como
velos de carda presentando cierta conhesién, 6 napas obtenidas
g partir de cables de filezmentos continuos artificisles y/6 sin-
téticos., Se pueden superponer varias napas en el mismo sentido |
6 formando un 3ngulo en vista de obtener productos de verios es
pesores; asi, las zonas de pinzado pueden hacerse en cada napa

y entre lzs napas— Asimismo se pueden reunir por pinzaje por lo

menos dos napss previamente caladas por pinzaje. Tazbién se puer

den reunir cintas de fibras tales como cintas de cardas 0 cintss |

no extendidas de hilos continuos, ‘

Laé napas,las cintas, lss zonas de pinzaje pueden ser |
de color diferente, y el color puedé vsriar demtro de la naps;
también se pueden estampar las estructuras. Como indicado previa
menté, se pueden reslizar los calados regularmente & no,

Se utilizan las estructuras textiles calsdas para la
rezlizacidn de co:tines, recubrimiento de paredes, decoracidn
de techo, cubrecamas y en general toda splicacién de decoracidnm,
de amueblamiento; se pueden utilizar pars vestimenta, dobladas

é no, asi como se pueden doblar por ejemplo para splicaciones

1e

de amueblanmiento u decoracidn.
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El ejemplo siguiente ilustra la presente solicitud sin
limitarls.

EJENFLO

Se realiza, por medio de un dispocitivo de texturacidn
por fluido, constando de un inyector y de una tobera de seccién
rectanguler, y segin el procedimiento descrito en ls patente
francesa numero 1289491 (fluido vapcr alimentado 2 una presién
de 6 kg/cma, velocidad de alimentacién del cable 50 metros/minu
to), el rizasdo de un cable de filamentos en polihesametileno
adipasmida de 2,000,000 dtex, 2C dtex/filamento; se enssncha el
cable obtenido por medios conocidos pasra formar una nspa textil;
se pinza luego por intervalo, a la vez al azar y regularmente,
médiante anillos de color (tipo anillos para pajasros) ls naps
obtenida, puesta bajo tensidn; luego, se anuls la tensiém.,

Se obtiene ls napa calada representada en la figura 1,
que se utiliza como recubrimiento de pasred, 6 bien separacidn
entre dos habitaciones.

En este figurs, se distinguen bien los calados 1, sepa
rados por zonas de pinzaje 2, contiguas de zonss de diimetro apg

rente elevado 3.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la menera de realizarlo en la practica, debe hacerse

| consfar que_ las disposicones anteriormente indicadss son suscep-

tibles de modificaciones de detalle en cuasnto no slteren su prin

cipio fundamental.
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.entre si.

REIVIEDICACICNES

1.~ Procedimiento de fabricacidn de estructurss textil
caladas, en los cuales cada calsda esta sepsrada de ls preceden-
te por 10 menos una zona de pinzaje contigua de por lo menos una
zona de dismetro apsrente més elevada, caracterizado porque se
forma cada estructura de por lo menos una napa bextil compren-—

diendo @azlados distribuidos en su superficie, y por que en las

zonas de pinzado los textiles de la napa se mantiene paralelos

2.- Yrocedimiento segln la reivindicacidn 1,caracteri-

L4

zado porque se pinza por intervalo por medios de pinzaje y luep
se relaja uns napa textil rizsda, mantenida bajo tensidn en el

sentido de la longitud.

3.~ Procedimiento seglin la reivindicscidén 1l,caracteri-
zsdo porque una napa de producto textil dotada de rizc potencisal
se mantiene en el sentido de la longitud, se pinzz por intérva-
lo por medios de pinzaje, luego se trata térmicemente sin ten-
sién pasra desarrollar el rizo.

4,- Irocedimiento segin las reivindicaciones 2 y 3, ca-
racterizado porque la naspzs textil es una naps de fibras corta-
das. ‘ St L .

S5.= Frocedimiento segln las reivindicaciones 2 y 3,

caracterizado porque la naps textil es una napa de filamentos

textiles.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 2 y ' 3,ca-
racterizado porque la napa textil estd formada por cintas dis=

puestas lado a lado,.

7.~ Erocedimiento segln las reivindicaciones 2 y 3,

caracterizado porque se practica,el pinzaje entre por lo menos
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dos napas superpuestzs previamenie caladas,

8.~ Procedinicnto segln las reivindicaciones 2 y 3, ca-

racterizado porgue las nzspas se superponen en el sentido de los
textiles constituyendo la napa.

G,- Frocedimiento de febricacidén de estructurse texti~

les caladas, tal y como queds sustancialmente descrito en la pre:
sente liemoria.

Esta iemoria consta de seis hojes, escritas a méquina

por una sola cara. >2 ABR, m?? |

Madrid,

RHOKE=-POULZIIC-TEXTILE,
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