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L . La in v en ción  se r e f i e r e  a u n  método de aglome-
¡ r a c ió n  d e l polvo finam ente d iv id id o  que puede p r e c ip it a r -  

! se de lo  s gases re s id u a le s  de lo  s horno s de fu s ió n  que 
¡ producen s i l i c i o  m etá lico  y a le a c io n e s  que contienen s i -  

5 : l i c i o .
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E stos m etales se producen hoy d ía  principalm en­
t e  en hornos de fu s ió n , que están  c u b ie r to s  por medio de 

un t e ja d o ,  y  e l  p o lvo  puede, o b ien  p r e c ip ita r s e  en esta ­
do seco por medio de d ife r e n te s  t ip o s  de f i l t r o s ,  o en es ­
tado húmedo por lavado de l o s  gases en húmedo. Emplean­
do lavado en húmedo se o b t ie n e  un lod o  que además de S3p 

y  ó x id o s  de alum inio, h ie r r o , c a lc io  y  m agnesio, también 

contiene cianuros y fen o les  que hacen im p osib le  eliminar 
e l  lodo con resp ecto  a l medio ambiente circundante, y  que 
también d i f i c u l t a  devolver e l  polvo  fin o  a l proceso des­
pués de su p o s ib le  aglom eración y  secado.

Sin embargo, se ha encontrado ahora en l a  in ­
ven ción  que es  p o s ib le  obtener a l mi ano tiempo l a  e lim i­
n ación  de t ó x ic o s ,  es d e c ir  l a  d estru cción  de cianuros y 
fe n o le s  d e l lo d o , y  l a  aglom eración d e l lod o  en n ód a los  
que t ie n e n  s u fic ie n te  r e s is t e n c ia  para  e lim in a rlos  y  que 
es p o s ib le  devolver a l proceso de fu s ió n . Según l a  inven­
c ió n , e l  lo d o , que se p r e c ip i t a  por e l  liq u id o  de lavado, 
de modo conocido y  con equipo con ocid o , se l l e v a  d ir e c ta ­
mente a un hom o g ir a t o r io ,  en e l  que se c a l ie n t a  h asta  
e l  in te rv a lo  de tem peratura de 800-14002C. La atm ósfera 

puede ser ox id an te  o red n ctora . Durante e s te  tratam ien­
t o ,  l o s  cian u ros  y l o s  fe n o le s  se destruyen c a s i cu an ti­

tativam en te, a l mismo tiempo que e l  lodo se transform a en 
n ód u los . Los componentes alqu itrano sos que proceden de
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1 ¡ l o s  e le c tro d o s  Soederberg tam bién se hacen in ocu os  pop 

} dio d e l trabam iento en e l  horno g ir a t o r io .  L os Módulo g 
! formados son relativam ente d é b ile s , pero lo  bastante fuer- 
; t e s  para su elim inacidn .

5 ' Ejemplo: Un lodo que con tien e  70% de agua, a l­
rededor de 4% de a lq u itrá n , se tra td  en un horno g ir g to -  

¡ r i o  que previam ente se hab ía  calentado a 3003C. El polvo 
f in o  con ten ía , con base en m ateria l seco :

SiOg 87,0% ^ to ta l 3,6%
A l ^ 2,6% ^tot a l 1,0%
CaO 1,4% F en oles 28 ppm
MgO 1,3% Ci anuro s 37 ppm

2,5%
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La tem peratura en e l  horno g ir a to r io  se elevd 
lentam ente hasta  400se hasta  que se hubo expulsado todo 
e l agua. La tem peratura se elevd después más b ien  r á p i­
damente h asta  a lrededor de 8)0 se durante l a  in y ecc id n  de 
a ire  para  obtener una atrndsfera o x id a n te . Esto demostró 
que l a  elim inacidn  de t d x ic o s  era  com pleta, ya que e l  con­
ten id o  de c ian u ros  en l o s  nddulos se redu jo  a 3 ppm, y 

además no hab ía  tra z a s  de fe n o le s . L os nddulos así p ro ­
d u cid os  eran de un tamaño de 3-15 mm, con sálo 5% por de­
bajo  de 1 mm. El contenido de polvo  fin o  de l o s  gases  de 
escape ara muy bajo  y c o n s t itu ía  sólo alrededor de 0,5%  

d e l m ateria  sum inistrado.
La combustidn a tem peratura de h asta  1 4 )0 se did 

como resu ltado  una mayor r e s is t e n c ia  de l o s  nddulos a l a  
carga . Por medio de es ta  tem peratura se quemd e l  carbono 

d e l lo  do .3)
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Los componentes de a lq u itrá n  en lo s  nódulos se 

quemaron tam bién, y  por lo  ta n to , por medio de e s te  p roce ­

dim iento se con s ig u ieron , simultáneamente, e l  secado, la  

e lim in a ción  de t ó x ic o s  y  la  com bustión de a lq u itrá n , jun­

tamente con la  n o d u liza c ió n , en una s ó la  op eración  en un 

s ó lo  horno.

-  REIVINDICACIONES -

Los puntos de in ven ción  p rop ia  y  nueva que se 

presentan para que sean o b je to  de es ta  s o l i c i t u d  de Paten­

te  de Invención  en España, por VEINTE años, son lo s  que 

se recogen  en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

l a . -  Un método para e l  desenvenenamiento y  nodu­

l i z a c ió n  sim ultáneos d e l lod o  que se forma en lavadores hú­

medos cuando lo s  gases de escape de hornos e lé c t r i c o s  de 

fu s ió n  cu b ie rto s  se lavan en d ich os  lavadores y  e l  lod o  se 

separa de modo co n o c id o , ca ra cte r iza d o  por sum in istrar d i ­

rectam ente e l  lod o  que con tien e  agua a un horno g ir a t o r io  

en e l .q u e  la  tem peratura se e leva  a desde 800-1400SC, con 

l o  que lo s  cianuros y  fe n o le s  se separan d e l lod o  a l  mismo 

tiempo que es te  ú ltim o es n od u lizado .

2 a . -  Un método según la  r e iv in d ic a c ió n  l a ,  ca­

ra c te r iz a d o  por p re ca le n ta r  e l  horno a 200-3009C.
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$ a .-  Un método según la  r e iv in d ic a c ié n  la ,  ca­

ra c te r iz a d o  p or mantener un ambiente ox idan te en e l  horno.

4 a . -  Un método según la  r e iv in d ic a c ió n  la ,  ca­

ra c te r iz a d o  por mantener un ambiente red u ctor  en e l  h or­

no.

5 3 . -  UN MODO PARA EL DESENVENBNAMIENTO Y NODU 

LIZACION SIMULTANEOS DEL LODO QUE SE FORMA EN LAVADORES HU 

MEDOS.

Tal y como se ha d e s c r it o  en la  Memoria que an­

teced e  y  con lo s  f in e s  que se han e s p e c i f ic a d o .

Esta Memoria con sta  de c in co  h o ja s  e s c r it a s  a 

máquina p or una s o la  cara .

Madrid, H.MAH1978

08038
VGD.
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