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K. Taylor—I.C..Clayﬁon 4.3 1.

Este dinvento se refiere a los dispositivos

.para .el calentamiento o enfriamiento de los materiales ex

truides ¥y, mé&s en particular, a los dispositivos de calen-
tamiento o de enfriamienté con los que dichos materiales
extruidos no se someten a esfuerzos de traccidn.

En la operacibn de recubrimiento de los hilos
en una cubierta de pléstico se hace necesario acondicionar
el producto para las operaciones que siguen, asi como para
facilitar su arrollamiento y embalaje, por medio'de la refri
geracidn (entre etapas del proceso ¥ a su final) del hilo
vy de las cubiertas de pl&stico depositadas sobre el mismo.
La mayoria de los sistemas de calentamiento o enfriamiento
usados en la actuwalidad someten a los materiales a esfuerzos
de traccién producidos por gi tiro que hace el fluido cambia-
dor de calor, debido a su inercia y viscosidad, al ser ace-
lerado desde el estado de reposo hasta una veloecidad proxima
a la de la extrusibn. Las técnicas cmpleadas para reducir
este problema a un minimo.son en general ineficaces y requie-
ren el uso de unas largas capas de calentamiento o de enfria-
miento que tienen gue sger incorporadas antes de la extrusidn
o estirado y que ocupan un desproporcionado espacio de fébqi
ca.

El objeto de este invento es eliminar o redu-
¢cir a un minimo estos incogvenientes.

De acuerdo con el invento se provee un dispo-
sitivo para el calentamiento o enfriamiento de un hilo o d?
los productos bisicamente constitufidos por un hilo, median-
te un dispositivo que comprende: un cuerpo tubular que tienec
injertados uno 8§ m&s tubos para la introduccidén de un fluido

cambiador de calowx; un inyector acoplado a ditho cuerpo tu-
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2.
bular cerca de uno de sus cxiremos, teniendo dicho inyector
un orificio axial adantado prra recibir ol hilo y una coni-
cidad para guiar el hilo al orificio; um ob%uradop de vllvu-~
la deslizable en el cuerpo tubular con un extremo cdnico que
penetra en la conicidad del inycotor; unos topes para limi-
tar el desplazamiento del obturador de vllvula, y unas guias
para centrar el hilo o el producto bAsicamente constituldo
por un hilo en el inyector y en el que el obturador de val-
vula y el cuello cdnico del inycctor estén dispuestos de tal
modo gque el fluido cambiador de calor que es suministrado
por el tubo o tubos injertados es diriéido a través del ori-

ficio paralelamente al eje del hilo.

El término "hilo o producto basicamente cons—
tituido por un hilo" aqui empleado ha de entenderse que in-
cluye una fibra de cristal o de silice.

Egte qispositivo puede ser usado para ¢l en-
friamiénfo de los hilos recubiertos de plésticé a continua-

cibén de efectuarse ¢l reclUbrimiento por extrusidn del plés-

tico fundido o para el calentamiento o enfriamiento de los

hilos metd&licos desnudos una vez estirados en la hilera.
En otra aplicacidn se puede usar el dispositivo para el en-

friamiento de los hilos desnudos gque son recocidos, poyr

ejemplo, por los pirocesos que se describen en las solilci=-

tudes de patente No 46781/72, 6943/73 y 20439/74 (J. Lece
-~ X. Taylor 14/15 - 1/2 y K. Taylor - 3). Una aplicacibén

particularmente ventajosa.de_este disposgitivo se tiene en
las lipeés en tandem de estirado/extruéién v recubrimionto‘
en las que por io general es necesério recocer el hilo estie

rado antes de proceder a su recubrimiento con el material

plastico oxtruidc. 

>
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A continuacidn "se describe una realizacidn del
invenio naciendo referencia al dibujo que se acompafia, el
cual muestra una seccidn longitudinal de un dispositivo de
enfriamiento para la refrigeracidn de un hilo extruido o
producto b&sicamente constituide por un hilo. |

Vomos en cl dibujo que el dispositive compren-
de un cuerpc tubular 1l gue se monta contiguo al cabezal de
extrusidén o matriz de estirado (el cual no se muestra) o en-
cualguier otro punto a los largo de la linea de extrusibn
o estiradc. El cuerpo tubular 11 tiene a lo largo de su
orificioc central 12 un juego concéntrico de piezas qué com-
prende un inyector 13, un obturador de v&lvula flotante 14
y un casquillo roscado 15 provisto este ltimo de un guia-
hilos cer&mico 16, Bl inyector 13, el obturador de valvula
14 y el casquillo roscado 15 tienen todos ellos un orificio
concéntrice 17, 18, y 19, respectivaﬁente adaptado para
recibir un hilo extruido o producto constituide per un
hilo, existiendo una pequefia holgura entre el hilo 20 y
la superficie de cada uno de estos orificios.

El inyector 13 tieme un cuello cdnico 21 que

'gdia al hilo hacia el orificio concéntrico 17 y una tobera

de salida (de la que en algunas aplicaciones se puede pres-
cindir) formada por una prominencia anular 22. El inyector
13 estd sujeto al cuerpo 1l ya sea a presidn, como en el
dibujo-, o bien pof medic de un anillo elAstico que se aloja
en una ranura circular hecha en el orificio 12 del cuerpo
tubular. El obturador de vllvula 1k tiene un extremo 3& qué
penetfa en el cuello cbnico 21 del inyector 13 haciendo que
el fluido cambiador de calor (quc puede ser agua o gas) que

entra por el tubo 25 sigu enr direccién paralela al eje del
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hilo 20. El obiturador de vAlvula 14 liene libertad para des-
lizarse dentro del cuerpo tubular 1. y estd equipado con

una junta toroidal 206. Al funciomar el dispositivo, la pre-
sion del fluido que penctra en el cuerpo tubular empuja

al obturador 1% pouniéndole a éope con ¢l casquillo rosc&ﬁo
15, en la posicidn con que se muestra en el dibujo.

En su utilizacidén el dispositivo se mcnta
contiguo al cabezal de un extrusor o de una hilera de ege
tirado o bien en cualquier otro punto de la lineca en gue
se requiera efectuar el calentamien*o o enfriamiento. EL
hilo 20 es pasado por el gulahilos cerlmico 16 y por el
casquillo roscado 15, el obturador de vAlvula 14 y el inyec~-
tor 13. -El hilo avanza en el sentido mostrade por la fle-
cha A y el fluldo cambiador de calor (p.c. agua) es introdu-
cido a temperatura controlada por el tubo 25. Controlando
la presidn del f£lulido en el tubo 25 & ajustando el casqui-
llo roscado 15 para controlar la separacidn entre el extre-
mo del obturador de vllvula 2k y el cuello cdénico 21 del in-
yector puede ser ajustada la velocidad del fluido por el

interior del orificio 17 del inyectlor 13 para gue sc acomo-

‘de a la velocidad del avance del hilo 20. Si, como es el

caso corriente, el fluido cambiador de calor es agua, la
prominencia anular 22 del inyector puede tener el perfil
adecuado para gque el chorro del agua que abandona el inyec-
tor quede en contacto con el hilo, obteniéndose de esta for-
ma el enfriamiento mbximo,

En algﬁnqs aplicaciones se puede hacer'qué el
extremo 24 del obturador de vAlvula ¥y el cuello cdénico 21
del inyvector tengan ranuras o mervios (o unas y otros) para
dirigir el fluido a'lo largo del hilo 20. ‘

E
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Para el recocido y enfriade de hilos desnudos
se puéde hacevr us» de dos de estos dispositivos dispuestos
en tandem, utilizéndose el primero con un gas calientc para
el recocide y el segundo con agua para el enfriamiento.

‘ Para cl calientamiento o la refrigeracibn de
los materiales extrufdos de seccidn transversal no circular
se puede usar un dispositivo similar en el que los orificios
17, 18 y 19 -tengan la forma correspondiente. En otras aplica-
ciones el dispositivo puede estar en su totalidad hendido
longitudina'mente, para poder éer adaptado a una linea de
extrusibn cuando &ste estd ya en enfriamiento, disponiéndose
de algfln medio de sgujecidn para mantener unidas las diversas
piezas de que se compone el dispositivo. )

El dispositivo del invente es apto para el re-~
cocido de los hilos fabricados en hilera mediante el uso de
un fluido cambiador de caloir adecuado como puede ser el vapor
recalentado.

En otra aplicacidn cl dispositivo puede ser
usado en el enfriamiento y en el recocido de los recubrimien-
tos pllsticos aplicados por extrusibén a una fibra de cristal.

Ha de entenderse gue la precedente descripcibn
de unos ejemplos cspecificos de este invento se dan finicamen-
te a modo de ejemplo ¥y sin que deban ser considerados como
una limitacibén al alcance del invento.

Bste invento corresponde a una solicitud de
patente formulada en Gran Bretafia el dia 22 de Abril de 1976
sefialada con el n@ 16330/76 y se acoge por lo tanto a los

beneficios que otorgan los convenios internacionales vigentes.
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Los puntos o dinveneidi propia v hweva dguc se
presentan para que scan objeto de esta paﬁentc de veinte
afios son los siguientes:

1.~ Mejoras cen los dispositivos para el calen-
tamiento o enfriamicnto de un hilo o de los productog blsi-
caménte constituidos por un hile, mediante un dispositivo
que comprende: un cuerpo tubular que tiene injertados unc
6 mds tubos para la introduccidn del fluido cambiador de ca=
lor; un inyector acoplado a dicho cuerpo tubular cerca de

.

uno de sus extremos, lteniendo dicho inyecitor un orificio
axial adaptado para recibir el hilo y una.conicidad para
guiar el hilo al orificio; un obturador de vilvula desli-
zable en el cunerpo tubular con un extremo cédnico que pene~
tra en la conicidad del inyector; unos topes para limitar
el desplazamiento del obturador de vilvula, y unas guias pa-
ra centrar el hilo o el producto bir-icamente constituvido por
un hilo y en el que el obturador de vllvula y el cuello cb-
nico del inyector estln dispuestos de tal modo que el flufdo
cambiador de calor gue es suministrado por el tubo o tubos
injertados es dirigid6 a través del orificio paralelamente
al eje del hilo.

2.~ Mejoras en los dispositivos para calenta-~
micnto o enfriamicnto de acuerdo con la reivindicacidén i en
el que el inyector tiemne una parte de la tobera adaptada
para dirigir el fluido deArefrigeracién de modo gue al aban-
donar éste al inyector continfie en contacto con el hilo o ‘
producto bisicamente cénstituido por un hilo.

3.~ Mejoras en los dispositivos para calenta-

miento o enfriamiento mediacte el uso de dos 6 mads disposi-

. . .,
6. -
;
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tivos de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2 dispuestos
en tandem, :

b~ Mejoras en los dispositivos para calenta-
miento o enfriamiento de ﬁn hilo o de los productos bisica-
mente comstivufidos por un hilo.

Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, representado en los dibujosrque se acompéﬁan y a
los fines especificados.

Esta memoria consta de siete hojas escritas

por una sola cara.

Madrid, &1 JUi, 1976

'EUSENIOBA

- . Seacretario General
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