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PATENTE DE INVENCION

RO AR S S S RN I S S I SIS S S S e PRSI NY t ¢ 3-TTINICT N MAN:

Memeo ria descriptiyvea

La presente invencidn se refiere a aparatos para
la humectacion y acondicionamiento de material laminar,
por ejemplo, cuero, que comprenden medios de transporte
con los que el material se puede transportar hacidndoloe
Sobrepasar respecto de una superficie calenteda, y medios
pare la humectacion de los medios de transporte,

Un aparato conocide para humedecer y acondicio-
nar cuero comprende rodillos calefactores de didmetro re-
lativamente grande y dos correas transportadoras entre las
que e§ trassportade el cuero, cuyas correas Son guiadas
en forms de S alrededor de los rodillos calefactores, Di-
cho aparato conocido comprende, ademds, rodillos de guia
dispuestos antes y después de los rodillos calefactores,
lo ‘cual asegura'que las correas son trasladadas conjunia-
nente antes de llegar a los rodilles calefactores y son sg
paradas después de haber pasado dichos rodillos calefacto~
res, En el lado de entrade de los rodilles calefactores
(es decir, antes de que las correas alcancen los rodilles
calefactores a medida que Se desplazen) se humedecen las
correas transportadoras, Debido al recorrido en S de las

correas transportadoras alrededor de los rodilles enlefoce

" tores, son necesarios varios rodillos de gufa' lo cual

representa un coste considerable, Ademds, la alineacion
de la correa transportadora es dificil en el caso de que

see necesario substituir una o las dos correas. Por otra
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parte, es imposible utilizar correas sin fin cuando se re-
emplazan las correass despuds de haber sido alineades las
corréas en el aparato, se deben empalmar y esto da lugar a -
une zone en el punto de empalme donde la capacidad de la
correa para absorber agua es diferente de la del resto de
la correa, Esto ocasiona un cambio correspondiente en el
grado de humectacidn del cuero en la zona donde el mismo
es transportado en contacto con 1la zon; de empalme de la
correa transportadora, En dicho aparato conocido, la dura-
cidn de la humectacidn depende de la velocidad de la correa
transportadera y as{ el rendimiento total del aparato de-
pende de la duracidn de la humectacidn necesaria, La dura=
ciéh de la humectacidn se debe ajustar de cuerde con el
tipo de cuero a iratar, de monera que cuando se produce
un cambio en el tipo de cuero a trabajar, el aparato cono-
cido debe tr;bajar con una velocidad de produccidn dife—~
rente,

En el aparato conocido se puede ajustar el gra-
do de humectacidn de las correas transportndoras y este
es8 un ajuste ulterior que es necesario cuando 8¢ cambia
de tratamiento de un tipo de cuero a otro,

Un objetivo de la presente invencidn es proveer

un aparato me jorado del tipo descrito que es de disefio y

‘construccidn simples y en el que se puede ajustar fdcilmen

te la humectacidn del material laminar, De acuerdo con la
invencidn esto se consigue porque el aparaeto comprende su-
perficies planas opuestas entre si, medios para calentar

por lo menos una de las superficies planas, una correa
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transportadors que pasa entre las superficies, medios para
gseparar las superficies con el fin de permitir la intro-
duccié# de materianl transportade por la correa Yy para pre-
sionar entre sf el material sobre la correa, y medios con
los que se puede mover la correa para traensportar el mate~
rial sobre la correa mientras las superficies estdn sepa~
radas,

Gracias al ;mpleo de las dos superficies planas,
la correa trénSportadora se desplaza, en la mayor parte,
segin una linea recta y solamente es necesario invertir
le direccidn del recorrido dos veces; una vez en cada ex-
tremo del aparato, Esto facilita la alineacidn de la correa
transportadors dg manera gque sSe puede introducir en el
aparateo por un lade lo que hace posible el empleo de una
correa transportadora sin fin.‘Debido al transporte en 1i-
nea recte del cuero desde el lado de entrada al lado de
salida del aparato, se evita el peligro de plugado del cug
ro ya que no es sometido a ningin doblado mientras es
transportado. Por el contrario, el desplazemiento de las
correas del citado aparato conocido a lo largo de un reco-
rrido en § de lugar inevitablemente a un desplazamiento
relativo de las correas a medida que pasan sobre los rodi=-
1los calentados debido a las diferencias de los radios de
curvatura de las correas que se produce cuando las mismns
Pasan sobre los rodillos calentados, estableciendo contnc-
Yo primero una y luego la otra con lo8 sucesivos rodillos,

En el aparato de muerdo com la invencidn se pue-

" de ajustar fdcilmente la duracidn de la humectacidn pueste
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que 08 posible ajustar el tiempo durante el que son pre-—

sionadas las superficies planas, Durante este tiempo, go
detiene el movimiento de la correa transportadora y de
éste modo el aparato trabaja ritmicamente. En el aparate
de acuerdo con la invencidn es posible mantener el régi-
men de rendimiento total del aparato constante dado que
8¢ puede ajustar la velocidad de transporte de la corres
en relacidn con el tiempo de prensado: asi, para un tiem-
po de prensado mayor se puede incrementar la velocidad

de transporte de la c¢orrea para mantener constante ol rd-
gimen de rendimiento total del aparato,

Preferiblemente, el aparato comprende dos correas
transportadoras y estdn calentades ambas superficies pla-
nas, No obstante; cuando se emplea solamente una correea
tronsportadors, es preferiblemente calentada la superfi-
cie piana coﬁtigua con la correa.

De preferencia, las superficies planas del apa-
rato de acuerdo con la invencidn son superficies de dos
cajas metdlicas dispuestes una encima de la otra, Las mis-
mas constituyen elementos estructurales de diseflo simple
que se pueden calentar de manera sencilla desde el interior.

A continuacidn se hace una descripcidn detalla-
da con referencia a los dibujos adjuntos del aparato de
acuerdo con la éresente invencidn para la humeectacidn y
acondicionamiento de cuero y materiales similares, lebe
indicarse gue ha sido elegida la descripcidn de éste apo-
rato para ilustrar la invencidn tan sdlo a tfitulo de ejem-

plo no limitativo de 1a misma,
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En los dibujos:
La figura 1, es una vista en alzado lateral del

apaerato en la que se ilustran las cajos metdlicas con sus

- superficies planas presionadas entre si para prensar el

cuero entre las mismas,

Y la figura 2, es una vista en perspectiva del
aparate en la que las dos cajas metdlicas se hallﬁn sepa~
radas oon sus superficies planas Separadas entre si,

El aparato ilustrado en la figura 1 es Soporto-
do sobre railes -1- sobre los que son deslizantes gufas
-2~ del aparato, de manera que el mismo es movible en for=
ma alternativa, longitudinalmente, con el fin de situarlé
en una posicidn adecuada con relacidn a dispositivos para
suministrar ouer6 a dicho aparato y para retirarlo del
mismo.

Soﬁre las guias —2- se apoyan cuatro Soportes
“3=, =3a=, =~4= y —4a- que Sostienen sobre sus extremos
superiores unidedes de pistdn—cilindro’ =6- y -6~ acciona-
das con fluido a presidn, por ejemplo, hidrdulico o neu-
mgtico, (las unidades de pistdn-cilindro de la parte pos-
terior del aparato de la figure 1, no se ilustran) a las
que estd fijada una caja metdlica inferior =7-, Por tanto
la altura de la caja metdlica -7~ por encima de los rai-

les ~1- estd determinada por los soportes =3-, -3a=-, ~4-

"y ~4a= y las unidades de pistdn-cilindro -5= y ~6-. Las

unidades de piston~ecilindro =b6- y -6~ sostienen sendos

soportes ~8- y =9~, de los que Son visibles solamente los

“de la parte frontal del aparato ilustradd en las figuras
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1y 2, cuyos soportes son movidos hacia una posicidn en
altura deseada por medio de las correspondientes unidades
de pistén=-cilindro =5- y -6=, Los soportes =8~ y -0~ es-
tdn fijados a una caja metdlica superior ~10-, As{, me-
diante el accionamiento de las unidades =5~ y «6~, y a
través de los soportes =8— y -9-, se ﬁuede ajustar la cuba
superior =10~ a la altura deseada.

| El aparato comprende, ademds, dos correas transe-
portadoras ~11= y =~12~, La correa transportadora -1l- pa-
sa alrededor de la caja metdlica inferior ~7- y s guiada
por rodillos =18-, =14=, =15=~, y =15a-, La correa trans-
portadora =12~ pasa alrededor de la caja metdlica superior
~10=~ y estd guiada por los rodilles =16-, =17-, 18-y
~19-, El aparnto'comprende, ademas, un rodillo de soporte
~-22- para la correa transportadora ~1l-., Un tramo recto
de cada ﬁna de las éorreas transportadoras -1l y -12-
pase entre superficies planas opuestas ~26- y -27- de las
cajas ~7= y ~10~- respectivamente, El tramo de la correa
transportadora ~1l-~ que pasa entré las cajas ~7- y -~10-
es guiado por los redilloes -16-, --15a~ y -22- y el tramo
de la correa transportadora =12~ gque pasa entre las cajas
-7= y -10- es guiado por los rodillos -16- y -19-,

Bl aparato ilustrativo comprende ademds medios
de accionamiento, por ejemplo, motores (no ilustrados) ‘
mediante los cuales laoa correas transportadoras ~11-y
-12= pueden ser accionadas en el funcionamiento del apuara-
to de manera que Se transporta cuero soportado sohre el

tramo sdperior de la ocorrea transﬁortudora wll= en el
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sentido de la flecha de la figura 1. Cuando 1a8 cajos me-
tdlicas =7~ y =10= se hallan separadas,en cuys posicidn
se ilustren en la figura 2, es Rransportado material Ia-
minar, por ejemplo, cuero (no ilustrado) entre las dos
correas transportadoras -1i- y —12- hasta ser situado en
la zona definida entre las superficies planas =26= y -27-
de las cajas =7- y ~10-,

Las correas transportadoras —!l- y ~12~ compren-
den un material absorbente de agua, por ejemplo, untejido
sintdtico, E1 aparato comprende rodillos =20- y =21- mon-
tados giratorios en el aparato, estando la superficie del
rodillo =20~ en contacto con el tramo superior de la co-
rrea transportadora =11~ y estando la superficie del ro-
dillo =21~ en contacto con la correa transportadora -12-,
El aparato comprende, ademds, artesas de agua ~-23~ y -24~
respectivamente asociadas con los rodillos -20- y -21-,
Mediante un dispositivo conocido (no ilustrado) se puede
ajustar la altura de las artesas de contencidn de agua -23-
y =24~ de modo que es posible ajustar la profundided a
la que los rodillos ~20~ y -21e~ ge sumergen en el agua con
tenida en las correspondientes artesas -23- y -24- para
de este manera ajustar la absorcidn de ague por los rodi-
1l0o8, Los rodillos =20~ y =21~ son de un material esponjo~
850 de manera que sSon aptos para absorber aéun de las ar-
tesas =23~ y ~24~ y para transferirla @ las correas trans-—
portadoras ~il- y -12- merced al contacto entre las corveas
wlle y =12« y 108 rodillos =20~ y -21-~, Las correas -11-

y =12~ hacen girar los rodillos =20~ y -21= por friccidn,
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De ésta manera se asegura gue las correas transportadoras
~11- y =12~ reciben una suficiente humectacidn antes de
su entrada entre las cajas metdlicas ~7- y -10-~,

Aunque en el aparato de acuerdo con lg invencidn
puede calentarse solamente una de las cajas metdlicas ~7-
y =10-, en el aparato que se describe coma ejemplo son ca-
lentadas ambas cajas ~7— y —-10~, E1l calentamiento de 1as
cajas =7~ y =10~ es efectuado por una pluralidad de raaia—
dores oléctricos =25~ dispuestos em el interior de dichas
cajns‘y que ‘irradian calor hacia las placas metdlicas de
las cajas =7« y ~10=, proporciondndolo a las Superficies

planas =26~ y ~27- encaradas a las correas transportado-

ras =ile y ~12-,

En el funcionamiento del aparato en la humecta-
c¢idn y acondicionamiento del cuero, el mismo es deposita=-
do por ei laéo de la mano derecha (considerando los dibu-
joa) del aparato sobre la correa transportadora -11-, Los
medios motores son accionados para mover la correa trans-
portadora y de ésta manera transportar el materianl sobre
la correa hacia la izguierda par el éspacio definido entre
las cajas metdlicas =7= y =10= que en dsta etapa del fun=-
cionamiento del aparato son mantenidas separadas en la
posicidn ilustrada en la figura 2 por las unidodes de pis-
tdn~cilindro =5- y =6-, Con cuero substancialmente lihre
de pliegues es posible [jacer funcionar el aparato con solo
accionar la correa transportadora inferior -11-, para
trasladar el ouero, No obstante, preferiblemente o8 accio-

nada la correa transportadora inferior =11~ y la correa
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transportadora superior =12~ para transportar el cuero
por la zon; determinada entre las cajus metdlicas 7- y
~10-, Cuande el cuero se halla completamente eh la zona
definidae entre las Ssuperficies planas =26~ y =27- de las
cajas metglicas =7~ y ~10-, son detenidas las correas
transportadoras =11- y ~12~ por 1los medios de accionamien~
to, utilizando un dispositivo de control (no ilustrade),
- Una vez el cuero ha sido detenido en la Zona de
ectuacidn entre las cajas metdlicas =7= y =10~ son accio-
nada8 las unidades de pistdnw=cilindro =5- y =6~ pare pro-
vocar el descenso de la caja metdlica superior -10- de ma-
nere que las superficies planas -26~ y -27- presionan las
correas transportadoras -1l y ~12-, gon lo que prensan
ligeramente ol cﬁero dispuesto entre ellas, Debido a esta
compresidn, Se produce una transferencia de calor intenss
desde lds superficies planas ~26— y =27~ a las correas
trensportadoras =ll=- y -12-, con lo que el agua que lle-
ven las correas =ll« y -12- os evaporada y transferida al
cuero por un efecto similar al empleo de una plancha con
una tela humeda intermedia para el planchade de los teji-
dos, De ésta manera el cuero es humedecide hasta un grado

deseado, Después de que el cuero ha sido comprimido por

"las cajas =T~ y =10~ durante un tiapo deseado, son accio-

hadas las unidades de pistdn~cilindro -5~ y ~6- pura produ-
cir el ascenso de la caja superior ~10- y separarle de la
caja inferior ~7-, Cuando la caja superior =10~ ha side
elevada para separar suficientemehte las superficies —-26-

y =27= son puestas nuevamente en marcha las correas trans-
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portadoras =11 y -12~ y el cuero ahora humedecido es
trasladado y extraido del aparato y se desplaza Sobre ol
rédillo =18~ para ser recogido por cualesquicra medios de
transporte pnrﬁ ulterior tratamiento,

Las correas transportadoras -1l~ y <12~ son (o~
tenidas ten sdlo unos pocos segundos, La intensidad de 1g
humectacidn del cuero se regula, principalmente, ajustandoe
para ello la profundidad a la que se sumergen los rodillos
=20=- y =21~ en el agua de las artesas de agua -23- y 94
como se ha explicado anteriormente, No obstante, ndemds,
es posible tambidn regular el gradé de humectncion cambiaon~
do la duracidn de la presidn aplicada por las cajas -7- y
~10~, Como se ha dicho anteriormente, se puede mantener
sonstante el tieﬁpo del ciclo total para el funcionamiento
del aeparato si se cambia la duracidn del prensado, cambian
do para ello’la velocidad de los medios accionadores y de
ésta manera la velocidad de transporte de las correas trang
portadoras -1l- y =12,

Las cajas metdlioas =7~ y =10~ son de un mato-
rial que es resistente a la corrosidn debido a que, en la
humectacidn del cuero, los productos quimicos cgntenidos
en el mismo que se derivan del proceso de curticidn pueden
pasar al agua que'llevan la8 correas transportadoras —il-
y =12~ y pueden atacer las cajas metdlicas ~7- y -10- si
no Son resistentes a la corrosidn, El espesor de la pared

de las cajas ha de ser solamente de muy pocos milimetlroes

_porque los medios para calentar las superficies planas ~26~

y -27- (parti&ulprmente los radigdores -25-) dispuestos
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en el interior de las cajas ~7= y -10-~ actian constante-
mente durante el funcionamiento del aparato con lo que

se provee una sSuficiente reserva de calor para las super-

‘ficies =26-"y =27-,

Aunque el aparato del ejemplo se describe en el
funcionamiento para la huﬁectacién y el acondicionamiento
del ouero, el mismo Be puede utilizar igualmente para la
humectacidn y acondicionamiento de otros materiales para

llevar a cabo un proceso de elaboracion correspondiente,

N o T A
E.2-$-R_2-B %3 2 -3-%-1 }
Se reivindieca como objeto de la presente Patente
de Invencion:
1.,- Aparato para la humectacidn y acondiciona~

miento de material laminar, tal como cuero, que comprende

‘medios de transporte con los que se puede transportar el

material haciendo que pase por una superficie calentada,
y medios Pa;a la humectacidn de los medios de transporte,
caracterizado por la disposicidn de superficies planas
(28, 27) situadas opuestamente entre si, medios (25) para
calentar por lo menos una de las superficies planas (26,
27) una correa transportadora (11) que pasa entre dichas

superficies (26, 27) medios (5,6) para seporar dichas su-

, perficies (26, 27) con ‘el fin de permitir la introduccion

de material transportador sobre la correa (11) y para pren
sar entre 8i, el paterial sobre dicha correa (11), y me-

dios con 105 que se¢ puede mover dicha correa (11) para
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transportar el material sobre dicha correa (11) mientras
estdn ‘separadas la superficies (26, 27),
2,~ Aparato, segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porroomprendér medios (25) para calentar las su-

perficies planas (286, 27) separadamente,

3.~ Aparato, segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porque las superfiocies
plaﬂas (26, 27) son superficies de dos cajos metdlicas (7,
10) dispuestas una encima de la otra. |

4,- Aparato, segin la reivindicacidn 3, carac~
terizade porque los medios (25) de calentamiento consisten
en radiadores (25) dispuestos en el interior de las cajas
(1, 10),

5.~ Aparato, segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por comprender dos correas
transporfadoias (11, 12) entre las que Se prensa el mate—
rial,

8.~ Aparato, segin cualquiers de las reivindiep-
cliones anteriores, mracterizedo por comprender medigsg
para ajustar el contenido de humedad de las correas (11’
12), '

7.- Aparato, Segun cualquiera de las reivindicga
ciones anteriores, caracterizado por comprender rodillegs
(20, 21) absorbentes de agua Sobre los que Son guindas
las correas (11, 12) para humedecerlas,

8,~ Aparato, segin la reivindicacidn T, carnc~
terizado porque los rodillos (20, 21) absorben agua de

artesas de contencion de agua (23, 24) y porque se puode

’
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ajusgar la profundidad & la que los rodillos (20, 21) se
sumergen en el agua de las artesas para regular el conte~
nido de humedad de las correas (i1, 12),

9,~ Aparato para la humectacidn y acoﬁgicionaw
miento de material laminar.

Esta memoria consta de catorce pdginas escritas

por uns Sola cara.

B’ARC'ELONA,‘ " 6 ABR, 1877

P.A,
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