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VMEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiore a un nuevo produc-
to que estd constituldo por una pelioule de matorial plis-
tico blando del tipo uwtilizado para envolver articulos pre-
formados pof mfquinas de envolver, que se caracteriza por
la caracterfstica de presentar, por lo menos, uno y, de Dro-
ferendia, una pluralidad de plicgues obtenidos en wna por-
c¢idn do su superficic que se encuchira en posici&n intorme-
dia con respecto a los laterales de la policula.

Estos pliegucs estén destinados a alisarse o abrir-
se durante la operacidén do envoltura del articulo cuando se
tensa la pelicula previamonte pars su contacto efectivo con
el artfculo que ha dc envolverse.

Se conoce, por ejemplo, por la patente estadouni-
donse n? 3.967.433 (BONFIGLIOLI), mdquinas para envolver
artfculos con pelicula ostirable de material pldstico blando
(comunmente conocido como pelicula nstretch®), en donde una
porcidn de la ldmina o pelfcula se pretensa apropladamento
en sentido transverssl con respecto a la dirsccidn de alimen-
tacidn (dircceidn de movimiento) de una banda de pelicula
contfnun, en corrcspondencia con la estacidn de envoltura
de la mdquina. Dicho pretcnsado resulta en un aumento wmifor—-
me dc la superficie de la pelicula de envoltorio en sorres—
pondencia de los latsrales del artliculo que ha de wavolver-
se, lo duc es particularmente Util en el caso de erwolverse
artfculos que prescnten una alture considerable. Sin cmbargo,
el proostirado no puede llevarse mas alld dé cierto 1imite
gin que se corra el riesgo de quc se rompa la pelicula.

Por consiguientc, en estas mdquinas se utiliza
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por lo gencral wna pelicula que tiene un ancho normalmente
superior al ancho del articulo, para obtener, con el estirae-
do transversal de la policula, una superficio de envoltura
suficientemonte ancha.

Sin embargo esto conduce, una vez completada la
operacidn de envoltura, con el plegado de los bordes dec la
14mina bajo el fondo del articule, a la pregencia, particu=—
larmente en correspondencia de las zonas do esquina, de una
cantidad excesiva do pelfcula quo no se tensa apropiademente
y no puede plegarse limpismente ¥y sellarse, sicndo ademds de
aspecto poco estdtico.

En ol %ipo conocido de méquinas de envolver que ubti-
liza polfcula tensable existe tambidn el probloma & quec las
dimonsioncs méximas (particularmente en altura) de los arti-
culos quo han do envolvorse vienen detorminadas por el ancho
méxiﬁo permisible de la pelfcula alimentada a la estacidn de
envoltura, cuyo ancho depande, obviamente, del tamefio y cons-
truceidn de la mdguina. En el caso de artfculos voluminosos
o a;tos, que requicren pelicula de notable ancho, eé necesa~
rio, por consiguionte, modificar correspondientements la me-
dida y construccidn de la méquina, por lo menos por lo que
regpecta a su seccidn de alimentacidn que suministra la peli-
cula o 1o cstacidn de envoltura.

Ios inconvenientes anteriores y otros se sliminen

con el empleo de la pelicula proporcionada con pliogues segin

ol presente invento. En cfecto, los pliegues proporcionan una

rogorva de anchura de la pelicula, cuya resorva Se utidiza

alisando o abriendo los pliegucs en el momento de envolver

el articulo.
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Por consigulente; el empleo de 1o pelicula do con-
formidad con el invento conducc; w=nixe otras, 2 las ventajas
giguientoes:

1) El ancho do la pelfcula plegada puode mentener- -
s¢ menor que el ancho del artifculo: esto evita la presencia
de pelicule on exceso en correspondcncia de las zonas de es-—
quina del artfculo y el plegado de los bordes de la pelfcula
resulterd mas lfi.mpio ¥y mas preciso, puesto que en agquellos
puntos en donde no se aplique el astirado, ia pelicule men-
tondrd su condicidén do plegada (monor ancho).

o) Puscde utilizarse una pelicula plegada’de encho
relativamente limitado para envolver articulos que presenten
dimensiones relativemente grandes: la reserva de pelicula
contenida en los pliegues permite un acondicionamiento pro-
liminey qus so efectun modiante el simple alisado © abeortu-
ro de los pliecgues, .gin ol estirado efectivo do 1arpelicula
y ello proporciona un mayor ancho de 1lg policula en corres—
pondencia del articulo. For consiguicnte, el estirado efcc-
tivo subsiguicnte puede ofcctuarse sin someter la pelicula
a esfuerzos de traccidn transversal que pucden conducir a
1la rotura de la propia pelicula.

3) Pueden mantenerse las dimensiones gonarales de
las méquinas de cnvolver dentro de limitos reducidvs, atn
on el caso de envolvor articulos de gran tamafio, nerticular-
mentc crtfculos que presenten una congsiderables alhura.

El invento se reficre a demfs o ciertos dispositi-
vos que se han encontrado particularmente apropiados para la
produccidn de la pelfcule plegada. Debe hacerse constar en

cualquier caso que la deseripeidn relativa o dichos disposi~
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tivos no puede considorarsc como limitativa gino que se ofre-
co a titulo do ejomplo de posibles formas de obienor ol nue-
vo producto que constituye la pelicula plegada.

ILas caractoristicas y ventajas dol invento que pre—
ceden y otras resultardn evidentes a pertir de la descripeidn
detallada que sigue de algunas modalidades preferidas de és~-
te, quo so ofrccen con referencia a los dibujos adjuntos.

En los dibujos:

Lo figura 1 es una vista en perspectiva deo una por-
cidn de pelfcula plegada de conformidad con el invento.

La figura 2 cs una vista en perspectiva de una por-
cidn de pelicula plegada de conformidad con ol invento que
prosenta wn tipo distinto de plicgues.

Ia figura 3 es una vista en perspoctiva de un dis-
positivo para producir la pelicula plegada representada on

la figura 1.
ILa figura 4 es una seccidn lateral del dispositivo

ropresontado en la flgura 3. -
Las figuras 5, 6 y 7 son vistas pareialog”qge nues~
tran otras tantas etepas distintas en la produccidnfdé'peli-
cula plegada con el dispositivo roprosontado on la figura l.
Ia figura 8 os wna vista en perspectiva quarﬁuestra
otre modalidad do un dispositivo para producir pelfcuia ple-

goda y mas particularmento un dispogitivo para producir la

pelicula plegada mostrada en la figura 2.

Ia figurs 9 os wna seccidén lateral del diepesitivo

represontado en la figura 8.
Ins figuras 10 y 11 son dos seccionos transvorsa-

leg del dispositivo roprescntado en la figura 8, respective-
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inferior de dicho dispogitivo,

En la descripci&n que siguc de las modalidades pre-
foridas debe hacerse constar que on 6l curso de la descrip~
¢idn y reivindicaciones la expresidn "pelicula" se utiliza
para indicar cualquiér peliculh obtonida de matorial p}ésti—
co biando, que posee un grade masg o menos marcado de estira-
bilidad, desde un nfnimo (pelfoula normal) a wn méximo (pelf-
cule "stretch"), y quo se utiliza para envolver articulos de
cualquier tipo, particularmente en las mdquinas de envolver
automdticas.

Con refercncia a la figura 1 se ilustra un trozo
de pelfeula Fl que presenta dispuestos en sentido paralelo,
pliegues plamos 1 que tiencn sus bordes vucltos en la mismo
dirececidn.

Con rofercncia a la figura 2 so ilustra wn trogzo
de pelfcule F2 que presenta dispuestos on sontido paralelo
pliogues 2, en donde cada pliegue preosenta su borde vuclto
on sentido opuesto con respecto al plisgue contiguo.

Se aprociard facilmontc que dichos pliegues 1 y 2
forman una roserva dd pelfcula que puede wtilizarse para so-
mor a tensidn la propie pelicula en una dircceidn irsnsver—
sal con respecto a la dirccecidn de los plicgues. Do este mo-
do los pliocgucs se "glisan" o Mabren" y se aumcnta la-super-
ficic de la pelicula, sin someter la pelfcula a esfucrzos
de tensado, que se aplicardn, si se requiere, subsiguiente-
mente, dependiondo del tipo de pelfcula utilizada y del ci-
clo do envoltura de la mdquina.

Haciondo shora referencia particular a las figuras
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3a 7, se ilustra shora un dispositivo para obbener plisgues
longitudinales en wma banda de polfeuls continuza ¥ particu~
lermentc para obiencr los plicgues ilustrados on la fiéura 1.
El dispositivo comprende una pluralidad de rodillos 3, 103,
203 con sus cjes paralelos, dispuestos sobre el mismo plano
y apropiademento cspaciados, estando giratoriamentc goporta~
dos dichos rodillos por dos miembros de armazdn lateralcs 4.
Cada rodillo presenta un ntmoro aproplado de ranuras circu-
lares 5, 105, 205, y mas concrotamente el rodillo 3 prescnta
dogs ranuras 5, el rodillo subsiguiente 103 presenta cuatro
panuras 105, de las cunles las dos interiores estén allneadas
con las ranuras 5 del rodillo precedente y las otras dos estdn
dispuestas exteriormonto (una por cada lateral) con resbecto
o las dos ranuras internas, ¥y el tercer rodillo 203 presonta
geis ranuras 205, de las que cuatro ranuras internas estén
alineadas con las ranuradg del rodillo precedentoe 103, mientras
que las otras dos estdn dispuestas exteriormente (wma por
cada lateral) con respocto a dichas cuatro ranuras intornas,
Sobre los mismog micmbros de armazén 4 estén monta~
dos giratoriamente los érboles 6, 106, 206 en némoroe-de un
4&rbol sobre un rodillo correspopdiente 3, 103, 203. Cada drbol
estd provisto con discos 7, 107, 207 que inciden en:ias ranu- '
ras correspondientes 5, 105, 205 sobro los rodillos -3, 103,
203. So aprociard que ol esposor de los discos es infcrior

que el encho do las ranuras on Cuyo interior penetrggﬁy que

lg penctracidn dec cada disco en una ranura correspog@ibnte

no es igual a la profundidad de la ranura. L

Bl dispositivo se complota mediante una barra

transversal 10, dispuesta inmediatamncnto a continuacidn dol
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rodillo 203 y provista con ranuras oblfcuas 9 correspondicn-.
tos on ntmero o las ranuras 205 dol rodille 203 y alinoadas
con dstas, y medianto una barra transvorsal adicional 1l.

El funcionamiento del dispositivo es ovidente!
1a bande do pelicula desonrrollada de una bobina de almace~
namionto 8 (véase particularmeonte 1o figurs 4) es arrastra-
da (flecha A) pafa. que pase entrc los parcs formados por
los rodillos 3, 103, 203 y los 51‘130193 portadiscos 6, 106,
206. Bn correspondencia del primer rodillo 3 y 4rbol 6
(véase la figura 5) la oolfcula F1 forma, bajo la accidn
de los discos corrospondiontos 7 y las renuras 5 dos. plie-
gues correspondientos 7 y las ranuras 5, 408 plicgucs vore
ticalos 1. Bn correspondencia del rodillo siguiente 103 ¥
£rbol 106 se forman otros dos pliegues con 1la cooperacidén
do los discos oxternos 107 ¥y ranuras 105, mientras que 1los
discos intornos y ranurag sirven para mantencr los pliegucs
previamente formados. A continuacidn, de modo similar, se
forman otros dos pliegues on correspondoncia del rodillo
siguiente 203 ¥ drbol 206. Se aprocinrd que cada pliegue
subsiguiente sc formo extoriormente con respecto a-lcs plie-
guos proviamente formados, de modo que la pelicula requerie-
da para la formacidn dc los plicgues sc toma de loa iatera~-
les do la banda de pelfcula, evitdndosc asi esfucrzos de
'l:réccidn localizados sobro la formacidn de los plieguss.
Ios plisgucs verticeles 1 as? formados son forzados—}ip.ego
s, pasar a través de las ranuras oblicuas 9 de la baxra ftrang
versal 10, en dondc sc inclinan positivamente en vna ‘direc-
cidn doterminada y lucgo los pliegucs asi inclinados se

vuelven plenos, para formar un pliegue plano, doslizdndose
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aobre la barra transversal 11l. Ia pelicula esf plegada pue-
do alimentarse a una mdquina formadore de rollos o dirccia-
mento a wna méquina de envolver a la qua s6 acopla ol dispo-—
sitivo formados de pliogues.

En lag figuras 8 a 11 se ropresenta otro disposi-
tivo para formar pliegues longitudinales en una banda de
pelicula continua y particularmente para obtener el tipo
do pliegues ilustrado en la figura 2. El dispositivo estd
constitufdo por un miembro de armazdn do soportc vertical
15 sobre el que se disponemn, gobre dos planos verticales
paralelos espaciados, dos series do tablillas 12, llé dig-
puogtas al tresbolillo. Mas particularmente, sobre un plano
se dispone vma tablilla gentral fija 12' fijada al armazén
por medio do espigas 13!, y otras dos tgblillas 12 en los
latorales de dicha tablilla central 12', que estdn oscila-
blemente fijadas por su extremo inforior al armazén 15 por
medio de espigas 13, mientras que sus extremos superiores
estdn comportados por miombros do soporte 14 montados sobre
los elcmentos de corrcdera 19 que se deslizan sobre una va-
rilla de gufa 20 y se conecton a una tuoreca de torﬁillo 21
que rosca en la poreidn roscada 24 do wna espliga 23 que

pucde girar por medio de un volante 23.
En ol otro plano se disponen dos tablillas Qe

plegado 112 quo vistas on planta aparecen como intsynuestas
entre las tablillas extornas 12 ¥ la tablilla cengral 12!
do la primers seric citada do tablillas. Do modo unédlogo
o las tablillas 12, las tablillas 112 ostdn fijadas do for-
me ogcilante por sus oxtromos inforiores al armazén 15 por

medio de espigas 13, miontras quc Sus extromos superiores
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gon comportados por micmbros do soportc 14 fijados a oiomenu .
tos do corrodora 19 que doslizen sobra la varilla do guia 20
y cstén conectados a tucrcas de tornillo 21 que roscam en por—
cionos roscadas 124 de la cspiga 23.

En ol funcionamionto dol dispositive, la policula
ge deseonrolla do una bobina do guministro 16, pasa sobrc el
rodillo de gufa inforior 17 y se arrastra sobro las tablillas
de piegado an la forms que claramcnto se roprosenta en las
figuras 10 y 11. El giro fo la espige 23 mediante ol volante
22 pormite modificar el grado do convorgmeia de las tgbli—
1las de plegado en la direccién de movimiento (floche B) de
1la pelfcula, haciendo de esto modo posible modificar segin _
se desee el ancho de los pliegues obtenidos en la pelfcula ¥,
eventunlments, el ancho de la propia pelfcula plegoda. A es—
te respecto Se aprecia quo las porciones roscadas 24 sobre
1la ospiga 23 pres-ntan un paso que es doble al paso de las
porciones roscadas 124.

. Lo pelfcula asi plegada s¢ pasa sobre el rodillo
18, que arrastra la pelicula y se acciona a través de la
transmigidn 26, mediante el motor 25, De este modo ¢ aplanen
los pliegucs 2 y la pelicula plegada F2 puede alimentarse a
una méquina formadora de rollos o dircctamente a uné‘mdquina
de envolver.

Pare permitir wn facil deslizamiento de 1o policu~
1a sobre las tablillas de plegado los laterales y esguinas
de las citadas tablillas estdn apropiadamente redondeados ¥
por lo menos la superficie que establece contacto con la pe=
1{cule se obtieno o cubre con un material que presenta un

bajo coeficionte de friccidn con rospecto a la propia pelicu~
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] Se congidera que ol invento ha quedado claramente
comprendido & partir de la descripelon detallada que proce-
de lag modalidades preferidas. Pusden efectuarse modifi-
caclonesy en los detalles de constrqccién sin apar%arge del
esplritu del invento y se ontiends, por congiguiente, que
no guponen limitacién y que a lag reivindicacliones adjun-
tag debe darse la interpretacidn mas amplia que admita ol
lenguaja;

RELVINDICAGLONES

_Descxi%q el objeto del presente invento, sc de-

claran nuevas y de propla invencién lag sigulentes relvin-
dlcaciones con priorided de las solicitudes Italianas nims.
12573-A/76 del 6 de Abzil do 1976 y 12950-4/76 del 23 do
Diciembre de 1976.

1. Perfscelonamlentos en dispositivos para la
produccidn de polfcula para envolvor articulos, y ras espe-
clalmente parz obtener plisgues o doblecoes planoslen ung
banda de pelicula de material pléstico blanco carucierlza=
dos por comprondor: ' h
a) medios para desplazar la banda de pelfcula a lo largo

de dicha direccidn longitudinal;

. b) un rodillo girstorio, por lo menos, dlspuesio con

su ejo transversal a dicha direccidén longltudinal
¥y provisbto con, por lo menos, una ranura clireular,
¢) un 4rbol giratorLo dispuesto en correspondencia de

cada rodillo con su eje paralelo al sje del rodillo
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y provisto de discos que inciden en lag ranuras del o=
dilloi oxtendidndose dichos plliegues en sentido para-
lelo a la direccidn longitugingl de dicha banda.

2, Perfeccionamientos, de conformidad con la rol=
vindicacién 1, caracterizados porque los rodillos y los
drboles que comportan los discos correspondientes son mas
de uno, dispuestos secuencialmente a lo largo de la di-
reccidn longitudinel de la benda de pelicula, presentando
el primer rodillo dos ranuras y presentando cada rodillo
gubsigulente por lo menos una ranure mas que el rodillo
precedenﬁe; o

3e Pexﬁeocionamientos, de conformidad con la
reivindicagién 2, caracterizados porque se proporciona uns
barra transversal que presenta ranuras oblicuas pare girar
en una direccién predeterminada los pliegues o dobleces
formados en la bande de pelicula mdvil.

_ 4. Perfeccionsmientos, de conformidad con las
reivindicacloneg precedentes, caracterizados porgue en
wmea altemativa de realizacién se preveen medios puw mover
la banda de pelfculs & lo largo de dicha direcoién longi=-
tudingl y una pluralidad de tablillas de plegado dispueg—
tas en dos planos espaciados en relacién al tresbel:llo,
egtando inclinadas dichas tablillas para conversex eu la
diveccldén de movimiento de la banda de pelicula, con lo
que dichos pliegues ge extlenden en sentido paralelo a la
direceién longitudinal de diche bande de pelicula,

5. Pe;feccionamientos, de conformided con la
reivipdicaoién 4; caracterizados poxdus se proporcionan

medios ajustables para regular la inelinacidn de dichas
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6. Perfeccionszientos, da conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterlzados porgue e es-—
‘tablece en la propia pelicula poxr lo menos un pliegue o
doblez.

7. Borfecclonamientos, ds conformidad con la
reivindicagién 6, caracterizados porus los pliegues o do-
bleces se extienden en gsontido longltudinal con respecto
a la banda de pelicula. o

8. Porfoccionamientos, de conformidad con la rei-
vindicaoién 7, caracterizados porgue log pliegues se eg—
tablecen en una zona cenbral con regpecto a los laterales
longitudinales de la banda de pelicula.

9, Porfeccionamientos, de conformided con la rei-
vindicacilén 2, caracterizados, poxyue los pliegues son
superiores a o y oabdn plegados o vuelbos en la misma
direccidn,

10. Perfeccionamien‘ios, de conformidad con la
reivindicacidn 7, caracterizalos porgue los pliegucs son
superiores & uno y cada pliegus estd plegado o vuelto en
dirececldn opuesta con respecto al pliegue contiguo.

11. Perfeccionamientos en dispositivos psva la
produccién de pelicule para envolver articulos.

Seglin se deseribe y reivindica en 12 presente
memoria descriptiva, que consta de 14 phgines foliadas ¥

oscritas a méquina por una sola de sug caras.
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Madrid, a 5 Abiril 1977
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