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"PROCEDINIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS, A PARTIR n&x@k
RRINV, Iz

La presente invencidn segdn se expresa en el enuncig

do de esta memoria descriptiva, se refiere a an procedimiento
para la obtencién de placas, a partir del serrin.-

La obtencién de las placas, por el procedimiento a -
que se refiere lsg invencidén, pueden ser planas o de relieve, -
asl como de diversos tamafios, formas, y de cualquier espesor y
anchura. | d

Por otra parte, alnque el material para la obitencién
de las placas ha de ser el serrin, éste puede obtenerse de ——-
cualquier biruta de madera, u otra materia orgénica e inorgéni
ca en polvo, serrin, birata, fibra, etec., pudiendo obtenerse -
las placas mediante tales materias independientemente o bien -
mezcladas entre si, Asimismo, las placas obtenidas pueden salir
con cualquier tipo de color, mezela de colores, diversas tonall
dades, jaspeados, tanto en la superficie como en la propis masa
que constituye 1a placa en cuestién; pudiendo también ser obte-
nidas con la densidad que se desee,

Es decir, las placas que se obtienen con el procedi-
miento que seguidamente se explicaré, pueden ser de cualquierV
temafio, forma, colorido y densidad, pudiéndose obtener a par--
tir de cualquier materia orgénica e inorgdnica en polvo, de =-
cuzlquier serrin o biruta de madera, de cualquier fibra, etcC.,
bien independientemente cada materia o bien mezcladas entre si;
con la particularidad de que para efectuar el proceso, €$ nece-
sario convertir a las sustancias o productos en serrin, polvo,
biruta o fibra.

Las fases de que se compone el procedimiento propia-

mente dicho, son las siguientes:



madera y corcho, se convertirén en serrin, polvo, biruta o fi
bra.

Adnque el material preferente sea el derivado de la

5, madera y corcho, ello no quiere decir que no se pueda partir
de otras materias orgénicas e inorganicas. '

28,~ Convertido el producto bésico en serrin, se pro
cede a su clasificacidén, segn el didmetro de las particulas,
de tel forma que segln el uso que vaya a darse a la placa obie

10. nida sl final, se emplearin productos bAsicos independientes o
me zelados.

38,~ Los serrines clasificados se colorean, en el ca
30 de que se guieran obtener placas de colores diversos, de —-
tal manera que la coloracidén se realiza atilizande, preferente

15. mente, éxidos. Posteriormente a la fase de coloracidn se reali
zard un secado del serrin,

48,- Una vez asl preparado el producto basico, llamg
do serrin, se procede a su medida o pesado y se le mezcla inti
mamente con unas resinas, a base de urea-~formol de tipo termoes

20. ‘table, en ung proporcidén varisble y de acuerdo con el espesor,
densidad, terminacién y otras cualidades de la placa que va a -
obtenerse. Asimismo, la cantidad de resinas variard y dependeréd
éel volumen producido por el serrin, ya que éste varla, segin ~
s materia de peso, con relscién al volumen.

25. Las resinas de urea-formol, previamente, se mezclan -
intimamente y en debidas proporciones con un catalizador de clo
ruro aménico, conteniendo una cantidad adecuada de tio-urea, -
4cido bérico, formando hexametilenotetramina, para asi dejar en
libertad dcido de la sal hasta llegar a unas concentraciones de

30, equilibrio, Dicha mezcla debe realizarse & temperature ambiente
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¥ con rapidez,

De este modo, se realizaréin las mezclas del conjunto
obtenido en el punto anterior con el propio serrin, debiendo -
hacerse la mezcla general de forma Intima hasta llegar a una -
homogeneidad que permita el equilibrio en su proceso de termi-
nacién, pudiendo resligzarlo con varios sistemas de mezclas,

58,- Una vez efectuada la mezcla general, la masa to=-
tal se coloca en un molde que tenga las caracteristicaes adecua-
das, de-acaerdo con.ia terminacidn de la~blaca que se désea ser
obtenida, siendo dicho molde de acero inoxidable o cromado, ==
adnque pueden atilizarse moldes de otro material., Sobre dicho -
molde se extiende la masa general, quedando preparada para la ~
siguiente fase.

68.~ Asl la mezcla, se somete a un prensado que puede

variar entre uno y cien kg/cm2., dando a la mezcla ung tempera-

_ tora de 1002C, adnque estn temperatura es variable segln la mez-

cla de resinas empleadas. Una vez que dicha temperatura hayaillg
gado a concentrarlo y secarlo, dando a la mezcla la dureza nece-
saria, se pasa a un enfrismiento, ré4pido o lento, que puede ba--
Jjar hasta los cero grados centigrados.

El prensado puede realigarse de varias formas, pudien-
do utilizarse una prensa hidriulics con platos calientes que se
enfrian, bien por vibracién, bien por rodillos continuos que pa
sen por tidneles de calor y frio, o bien los mismos moldes apro-
piados para el mismo efecto; de tal forma que cualquier sistema
de prensado es v4lido y puede ser aplicado para el proégso.

72.- Una vez enfriada la mezcla, se procede a Si 8X~-
traccién del molde, saliendo la placa con su forma y grosor, =—-
para después someterla a un oreo y secado hasta llegar g sSi =—

equilibrio.
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Las placas obtenidas por este procedimiento, son &é -
alta resistencia a la rotura, a la abrasidén, al corte, al agua,
etc; de tal forma que su superficie puede ser pulida hasta que-
dar brillante, segln el uso o utilizacidén que vaya a hacerse de
las mismas.

Asimismo, y en su proceso de febricacién, las placas
pueden adquirir una lémina, bien de papel, bien de madera U ===
otra sustancia, pars asi formar una superficie exterior de una
calidad o imitacidén a otros materiales. Puede tambidn aplicarse
ung capa de pinturs, barniz o bafio de cuslquier otro material,

. Por todo lo anteriormente expuesto, se deduce que las
placas obtenidas por el procedimiento, objeto de la invencién,-
resultan de una gran cglidad y dureza; pudiendo adquirir la be-
lleze que se la desee dar, siendo muy amplio su campo de aplica
cién o uso, ya que pueden ser utilizadas para suelos, jechos, -
muebles y toda clase de decoracidn interior y exterior.‘

El solicitante se reserva el derecho de extender esta
demanda & los palses extranjeros, reivindicando la miama priori
dad de la presente solicitud al amparo del Convenio Internacio-
nel para la proteceidén de la Propiedad Industrial.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de in
troducir en la presente invencidn cuantos perfeccionamientos so
bre la misma puedan derivarse, mediante lg solicitud de los co-
rrespondientes Certificados de Adicidn en la forma seilalada por
la Ley.

N O T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte =
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, debe-
ré recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION IE PLACAS, A
PARTIR IEL SERRIN", segdn las caracterfsticas esenciales de las
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siguientes:
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REITVINDICACIONES:

le,- Procedimiento para la obtencion de placas, a par

tir del serrin, que pudiéndose obltener placas planas o de relie
ve, de diversos tamafios y espesores, asl como de diferentes co-
5, lores, y pudiéndose realizar mediante un dnico producto bésico
o varios mezclados enire si, esencialmente se caracteriza porque
en el proceso de obtencidén de las placas, se parte de toda clase
de desperdicios orgénicos e inorgénicos, y de una forma preferen
te de los derivados de la madera y corcho, los cuales se conver—
10. tirén previamente en serrin, polvo, biruta o fibra, para después
ser clasificados segln el Adiémetro de las particulas que los com
ponen; de tal forma que una vez realizado el pesaje y medida del
producto bédsico o serrin, éste se mezclarsi intimamente con unas
resinas a base de urea-formol de tipo termoestable, en una pro--
15, porcidn que veris segln el espesor, densidad, terminado, 1 otras
cualidades del producto terminado, asf como del volumen producido
'por el serrin; con la particularidad de que las resinas, antes de
mezclarse con el serrin, deben ser megcladas Intimamente y en ade
cuadas proporciones con un catalizador de cloruro eménico, conte
20, niendo una cantided fija de tio-urea, Acido bérico, formando he-
xemetilenotetramina, para asi dejar en libertad &cido de la gal ~
hasta llegar a concentraciones de equilibrio; para a continuacién
proceder a reslizar la mezcla del conjunto de forma Intima, hasta
llegar a una homogeneidad que permita el equilibrio en sa proceso
25, de terminacién, colocando a continuacién diche mezcla sobre un --
molde adecuado de cualquier materigl, afdngue preferentemente de -
acero inoxidable o cromado, en cuyo molde es sometida a un prensa
do de uno a 100 kg/cm2., por cueslquier medio conveniente y someti
ds asimismo s una temperature de hasta cien grados centigrados, -

30. pare despuds de concentrada y secada la mezcla, proceder a un en-

| ‘”L(@
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friamiento y a la extraccién de la misma, obteniéndose la pla -
ca propismente dicha,

28,~ Procedimiento para la obiencién de placas, a par
tir del serrin, segin reivindicacién 18, caracterizado porgue -
una vez clasificzdos los serrines a partir de los que se va a -
obtener la placa, éstos pueden ser coloreados de la forma que -
se quiera, para asi resultar unz placa finel del color o colores
que hayan sido dados al serrin; con la par'bicalaridad de que el
coloreado se realizard utilizando, preferentemente, 6xidos, y -
degpués someter al serrin a an secado para su empleo definitivo,

38,.- Procedimiento para la obtencién de placas, a par-
tir del serrin, segin reivindicacién 12, caracterizado porque la
mezcla de las resinas a base de urea~formol con el catalizador -
de cloruro amdénico, debe realizarse con rapidez y a temperatura
elevada.

48,- Procedimiento para la obtencién. de placas, a par—
tir del serrin, segin reivindicacidn 12, caracterizado porque el
prenéado de la mezcla en el molde, puede realizarse de diversas
formas, utilizando de forme preferente una prensa hidrédulica con
platos calientes que se enfrlen, bien por vibracidn, bien por xo
dillos continuos que pasan por tineles de cglor y frio, o bien -

los mismos moldes apropiados para el mismo efecto; de tal forma

) que ung vez sacada la placa 0 placas del molde, proceder a un --

oreado y secado de las mismas hasta llegar a su equilibrio.
5g e "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS, A PAR
TIR DEL SERRIN".

Segin queda sustancizlmente descrito en la presente —

eofees
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Memoria, que consta de ocho hojas, escritas a méquina por una
sola cara..
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