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Hoja ntm. 2 10067._

BEste invento se refiere a la fabricacidén de 1bti
les denominados en lo gue sigue "herramientas", para la
practica del juego de pelota vasca en sus tres modalidades

de pala, pala corta y paleta y, en particular, estd relacio

1

nado con mejoras introducidas en la fabricacién de tales
herramientas.,
Como es sabido, estas herramientas se realizan

hasta el presente en madera de haya, en una sola pieza, pro

porcionandoles, merced a una mecanizacidn adecuada la formal
usual asi como el tamafio y el peso determinado por el reglab
mento de este juego. '

El presente invento se caracteriza poroue se
parte de unas hojag finas de madera w otra materia fibrosa
adecuada, que se superponen con lg fibra o veta de cada ho-
ja debidamente orientada para conseguir las mejores resis-
tencias en cada zona en el sentido adecuado para facilitar
su posterior trabajo, realizédndose dicha superposicidn con
el nimero de hojas necesario para formar un blogque de las
medidas precisas. Una vez reunidas dichas hojas con resina
gintética entre éllas, se les somete a unag operacién de
prensado para obtener un bloque cuando la resina haya cura-
do, 2 partir de cuyo blogue se tallardn, por los procedi-
mientos idéneos, las herramientas en sus formas mis usuales
¥y con los pesos y medidas reglamentarias.,

Como consecuencig del empleo del presente inven

to en la fabricacidén de este tipo de herramientas, se con-
sigue que las mismas sean prdcticamente insensibles a la

bumedad, al estar fabricadas de una multitud de finas hojas
de madera o una materia fibrosa adecuada encoladas entre si

con resina sintética, que cumple el papel de inpermeabili-
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zante, Como consecuencia de esta constitucién comple ja del
material, con las fibras orientadas en diversos sentidos
en los lugares convenientes, se consigue evitar también la
natural tendencia g la deformacidén de las piezas de madera
con el transcurso del tiempo y las circunstancias ambienta-]
les, tales como temperatura y humedad,

Las herramientas fabricadas de acuerdo con el
invento presentan una resistencia media me jorada a la rotu-
ra por flexidn, al estar fabricadas a partir de un bloaue
constituido por la superposicidén de un gran ndmero de hojas
de madera o de un material fibroso adecuado, con lo que los
posibles y frecuentes fallos que presenta un blogue de los
utilizados hasta el presente pars la obtencién de dichas
herrsmientas, quedan compensados por dicha superposicién y
por la adecuada orientacidén de las fibras de la estrucvala
fibrosa. Asimismo, se mejora la resistencia al agrietamien-
to y al desgarre por el golpeo persistehte y violento du~
rante el juego. Estos defectos se deben s las posibles grie-
tas microscépicas que se producen durante el proceso de se-
caje de la madera y cuyas grietas, como consecuancia de di-
cho golpeo constante, daban lugar a la formacién de rajas
¥ a una rotura total prematurs de la herramienta., Esta me-—
jora se consigue en virtud de la estructura laminar sefiala-]
da anteriormente y de la disposicién adecuada de las fibras
con orientacidén diversa, en parte precisamente para evitar
este desgarramiento que se suele producir siguiendo el sen-
tido de las fibras o vetas en los bloques de madera de una
sola pieza.

A la vista de 1o que antecede, resulta evidente

que las herramientas asi construidas poseen una mayor dura-
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~cibn media en su emrlec normal, lc¢ que tiene como consecuen
cia el favorecer, por el mayor tiempo de uso, el mejor aco
plamiento del Jugador a la herramienta, haciendo posible,

1 por tanto, un desarrollo del juego més perfecto. Asimismo,
como consecuencia de la utilizacién en este proceso, de un
material constituido por una multiplicidad de hojas finas,
se puede, con mayor facilidad, conseguir la construccidn d¢
herramientas de pesos y medidas mds constantes, lo que tam
bién redunda en una posible mejora de juego, por ser asi

menos significativo el cambio.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencibn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente dT
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que Se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

l2,~ Perfeccionamientos introducidos en un procedi
miento de fabricacién de "herramientas® para la préctica
del Jjuego de pelota vasca en sus modalidades de pala, pala
corta y paletas, caracterizados por las operaciones de se-
leccionar‘ﬁhas hojas delgadas de madera o de otro material
fibroso adecuado, superponer estas hojas para formar un es
tratificado con la fibra o veta de cada hoja debidamente
orientada para conseguir las mejores resistencias en cada
zona en el sentido apropiado para facilitar su trabajo pos
terior, realizédndose dicha superposicién con el nfinero de

hojas necesario para formar un bloque de las medidas preci
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~"seats, reunir dichas hojas con resine sirtética dispuesta en
tre ellas, prensar dicho estratificado de hojas para obte-
ner un bloque cuando haya curado la resina, y cortar y ta-
llar convenientemente a partir de dicho bloque las "herra-
mientas" con las formas usuales y con los pesos y medidas
reglamentarios. ‘

22,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN PROCE
DIMIENTO DE FABRICACION DE "HERRAMIENTAS" PARA LA PRACTICA
DEL, JUEGO DE PELOTA VASCA"“,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-~
de, representado en los dibujos que se acompaflan, y para lo

fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de cinco hojas escritas a mlqui

ng por una sola carg.

Madria, 01-ABR1978

Ph,
Qscor de Elzgburd

vm‘i? .
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