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"PROCEDIMIH1TO DE PREPARACION DE ABONOS EN SUSPENSION A PARTIR 

DE FOSFATO MONOANONICO".

La presente invención se re fiere  a un procedimiento 

de preparación de suspensiones de abonos a partir de fosfato 

5. monoamónico; se re fiere  igualmente a los  nuevos productos -

es decir a las nuevas suspensiones obtenidas.

Los abonos en suspensión tienden a desarrollarse — 

por e l hecho de que presentan una relativa facilidad  de mani­

pulación a la  vez que permiten la  u tilización  de productos ac 

10. tivos bajo una forma relativamente concentrada. Tales abonos 

comprenden en general nitrógeno y  fosforo bajo forma de fosfa  

to amónico, potasio bajo forma de KC1, a veces un complemento 

nitrogenado y  evidentemente agua. Al ser la  cantidad de agua 

*nyesente insuficiente para solu bilizar todos los compuestos -  

15. utilizado^: la  mezcla se presenta bajo la  forma de una susper 

alón que es preciso esforzarse en estabilizar, es decir para 

la  que se debe disminuir al máximo la  aparición de los fenóme 

nos de decantación procurando al mismo tiempo, evidentemente, 

que dicha suspensión permanezca fácilmente bombeable. Para es 

20. ta b iliza r  tales suspensiones de abonos, se ha preconizado ya 

u t iliz a r  a rc illa s  y por ejemplo attapulgita; pero la  experien 

c ia  ha demostrado que para las suspensiones relativamente con 

centradas en elementos fe rtiliza n tes , lo s  equilibrios entre -  

lo s  diversos constituyentes, e l  modo de preparación de las sus 

25 . pensiones y  también ciertos factores f ís ic o s  como la  granulo- 

metria de lo s  reactivos de base desempeñan un papel determi— 

nante en la  obtención de suspensiones estables.

El fin  de la  presente invención es pues obtener unos

abonos en suspensión que no presenten fenómenos de decanta----

30. ción ni de aparición y de aumento de crista les  durante e l trans
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porte y e l almacenamiento.

El objeto de la  presente invención es pues presen— 

tar un procedimiento de preparación de abonos en suspensión -  

que contengan nitrógeno y fósforo bajo forma de fosfato amóni 

5, co, potasio bajo forma de KC1 , a r c illa  como agente para fa c i ­

l i t a r  la  estabilidad de la  suspensión y eventualmente urea y/b 

nitrato amónico para permitir la  adaptación del porcentaje de 

nitrógeno de la  suspensión fin a l al valor deseado.

Se observa igualmente que el procedimiento según la  
10 . invención permite la  obtención de abonos en suspensión que — 

contienen, además de lo s  componentes enumerados más arriba, -  

fosfatos naturales convenientemente molidos. La invención se 

re fiere  pues igualmente, como nuevos productos, a las suspen­

siones estables que contienen fosfatos naturales y obtenidas 

15 . según el procedimiento.

El procedimiento según la  invención está caracteri­

zado porque:

-  se añade al agua de suspensión una cantidad deter 

minada de amoniaco gaseoso, liquido o en solución acuosa y —

20. luego, mezclando enérgicamente, la  cantidad elegida de fos fa ­

to monoamónico, estando comprendida dicha cantidad de fosfato 

monoamónico entre 50 y 165 kg de fosfato por 100 l i t r o s  de -  

agua y siendo elegida la  relación entre e l amoniaco y e l fo s ­

fato de manera que la  relación ponderal -^JL— soluble agua es
2 5

25. té comprendida entre 0,27 y 0,40;

-  se añade seguidamente a la  suspensión obtenida — 

una cantidad de a rc illa  del tipo attapulgita con preferencia, 

comprendida entre 5 y 11 kg por 100 l i t r o s  de agua; y

-  luego se añade seguidamente a la  suspensión, s i -  

30. se desea, el abono potásico bajo forma de KC1  y eventualmente



un complemento nitrogenado.

Evidentemente e l procedimiento segdn la  invención 

permite obtener suspensiones que no comprenden KC1 .

También es posible segdn la  invención u tiliza r  este 

5 . procedimiento para realizar suspensiones estables que conten­

gan fosfa tos naturales; el procedimiento permanece idéntico -  

en lo  que concierne al orden de adición de los  diversos reacti 

vos y se añade el fosfato natural, convenientemente molido, -  

inmediatamente después de la  adición de la  a rc illa  y antes de 

10 . completar e l abono en suspensión por e l KC1 y por e l comple— 

mentó nitrogenado. Las suspensiones asi obtenidas, caracteri­

zadas porque contienen esencialmente el producto de reacción 

del fosfato monoamónico y del amoniaco, siendo utilizados es­

tos reactivos de manera que la  relación ponderal "TS'iy- soluble
*2^5

15 . agua esté comprendida entre 0,27 y 0,40, a rc illa  y de 0 a 35% 

en peso de fosfato natural convenientemente molido, eventual­

mente un derivado potásico (KC1 ) y eventualmente un complemen 

to nitrogenado, son nuevos productos de un interés industrial 

evidente. Es muy sorprendente que en las suspensiones sobre- 

20. saturadas obtenidas por reacción de fosfato monoamónico so—

bre e l amoniaco, suspensiones que contienen a rc illa , even----

tualmente KC1 y un complemento nitrogenado, se pueda in tro— 

ducir igualmente cantidades notables (hasta e l 35% en peso) 

de fosfa tos naturales sin modificar profundamente e l compor- 

25* tamiento de estas suspensiones.

El fosfato monoamónico utilizado con preferencia —

como producto de partida se caracteriza porque tiene la  s i ----

guíente constitución: nitrógeno to ta l aproximadamente 12% ----

(11,5% aproximadamente de nitrógeno soluble agua), PgÔ  tota l 

30. aproximadamente 53 a 55 % (52% aproximadamente de PgÔ  solu—
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ble agua)

La granulometría del fosfato monoamónico puede te ­

ner una cierta  influencia sobre las propiedades de las suspen 

siones obtenidas, se u tilizará  un producto del que por lo  me- 

5 , nos el 80% pasará por el tamiz de 3,15  mm.

El compuesto potásico utilizado para proporcionar -  

e l potasio a la  suspensión de abono es e l cloruro de potasio 

cuyo valor, en KgO, es del 60% aproximadamente. Su granulome- 

tr ia  es ta l que por lo  menos el 95% del producto pase por e l 

10 . tamiz de malla de 0,63 mm.

Los fosfatos naturales u tilizab les para la  prepra— 

ción de las nuevas suspensiones deben presentarse bajo la  for  

ma de un polvo fin o ; se considera en general que los  polvos -  

son aceptables cuando por lo  menos e l 90% en peso del polvo -  

15. pasa a través de un tamiz cuyas mallas tienen 0,25 mm. Se ha 

observado que cuando se añade fosfatos naturales, e l conteni­

do necesario de a rc illa  disminuye a medida que aumenta e l con 

tenido en fosfatos naturales.

Por último el "complemento nitrogenado" que puede -  

20. ser añadido a las suspensiones para ajustar su contenido de -  

nitrógeno es generalmente nitrado amónico o urea, o con prefe 

rencia, una mezcla de estos productos.

Los ejemplos no lim itativos que siguen ilustran la

invención.
25. EJEMPLO 1

Se u tiliza  como producto de partida un fosfato mo- 

noamónico cuya composición y granulometría son indicadas a -  

continuación:
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10.

15.

20.

C o m p o sic ió n  ( % )

N to ta l 11,85

N soluble agua 11,45

?2°5 54,85

PpÔ  soluble agua 52,20

F 1,55

SiOg 0,40

FegO^ 1,20

AlgO^ 0,80

MgO 0,38

CaO 0,85

SO4" " 3,73

18A8R.
Granulometria (%) 

Sección granulométrica

^0,1 mm 9,7

0,1 a 0,315 15,9

0,315-0,6 18,5
0,6 -1 23,3

1 -1,25 13,8

1,25- 1,60 12,3
1,60- 2 6

2 -  3,15 0,5

Se admite en un reactor, provisto de un agitador,

161 kg de agua y luego 59 kg de NĤ OH (a l 22,3%); se añade -  

seguidamente 256 kg de fosfato monoamónico descrito más a rri­

ba; e l tiempo de introducción del fosfato ha sido del orden de 

2 minutos y la  agitación subsiguiente de aproximadamente 4 mi 

ñutos; se añade después 18 kg de attapulgita a la  vez que se 

agita durante 5 minutos aproximadamente.

Se obtiene asi una suspensión muy estable a la  que 

se puede añadir por ejemplo, para hacer un abono completo, —

160 kg de KC1 y cantidades variables, por ejemplo de 200 a — 

300 kg, de una mezcla de nitrato amónico y urea.

EJEMPLO 2

25. Según e l modo de preparación, se ha podido realizar

varias suspensiones estables utilizando los  reactivos mencio­

nados (en el orden de u tilización ) en la  tabla que sigue:

Si S2 '3
HgO (kg) 157 314 221

NĤ OH (kg) (a 195 gr/1) 62 40 70



"1 "2 "3
Fosfato monoamónico (kg) 257 163 297
A rcilla  (kg) (attapulgita) 18 23 18
KC1 (kg) 160 298 272
S 30 (kg) 246 62 22

El producto denominado S 30 utilizado en estas — 

suspensiones es una mezcla que comprende, para 1.000 kg, — 

420 kg de nitrato amónico, 330 kg de urea y 250 kg de agua. 

EJEMPLO 3

Siguiendo el procedimiento descrito en e l ejemplo 
1, se ha obtenido suspensiones estables utilizando los  produc 

tos de partida mencionados en la  tabla que sigue (e l orden en 

el qu*' son mencionados estos productos es igualmente su orden 

de introducción en el procedimiento).

S4 S5 S6
PqO (kg) 267,9 151 136,7
NĤ OH (kg) (a l 15,85% N) 73,3 49,2 33,7
Fosfato monoamónico (kg) 170,4 185 126,5

A rcilla  (kg) (attapulgita) 20 20 20

Fosfato natural (kg) 204,6 135,9 216,8

KOI (kg) 263,8 164 157

S 30 (kg) 294,9 309,3
En este ejemplo, e l producto llamado S 30 es e l —

mismo que el definido en el ejemplo 2 y e l fosfato natural -  

utilizado es un fosfato que presenta las siguientes caracteres 

ticas:

Análisis ouimico

Contenido en PgÔ  tota l :31,85%

Contenido en Calcio (expresado en CaO) :47,6 %

Contenido en Magnesio (expresado en MgO) : 0,4 %



Contenido en Hierro (expresado en FegO )̂ : 0,9 %

Contenido en Aluminio (expresado en AlgO^) : 1 %

Contenido en Sodio (expresado en NagO) : 0,6 %

Análisis granulométrico sumario

5 , El fosfato natural ha sido molido de manera qu.e —

aproximadamente e l 90% en peso de este fosfato pase a través 

del tamiz cuyas mallas tienen 0,200 mm.

N O T A

La Patente de Invención que se s o lic ita  por veinte 

10. años para España, de acuerdo con la  vigente Legislación, de­

berá recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE ABONOS EN 

SUSPENSION A PARTIR DE FOSFATO MONOAMONICO", con Prioridad de 

la  so lic itu d  de Patente en Francia n2 76 25114, de fecha 18 

de Agosto de 1.976, según las características esenciales de -

30.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

18 .- Procedimiento de preparación de abonos en sus 

pensión a partir de fosfato monoamónico, caracterizado por— 

que:

5. -  se añade al agua de suspensión una cantidad deter

minada de amoníaco gaseoso, líquido o en solución acuosa mez­

clando enérgicamente, una cantidad elegida de fosfato monoamó 

n ico , estando comprendida dicha cantidad de fosfato  monoamóni 

co entre 50 y 165 kg de fosfato por 100 l it r o s  de agua y sien 

10, do elegida la  relación entre e l amoniaco y e l fosfato de mane¡

ra que la  relación ponderal —-Jr?—  soluble agua esté com----
^ 5

prendida entre 0,27 y 0,40;

-  se añade seguidamente a la  suspensión obtenida — 

una cantidad de a rc illa , del tipo attapulgita con preferencia,

1$. comprendida entre 5 y 11 kg por 100 l i t r o s  de agua; y

-  luego se añade seguidamente a la  suspensión, si -  

se desea, e l abono potásico bajo forma de KC1 y eventualmente 

un complemento nitrogenado.

2 8 .- Procedimiento de preparación de abonos en sus- 

20. pensión a partir de fosfato monoamónico, según la  reivindica­

ción 1, caracterizado porque se añade e l abono potásico en — 

una cantidad comprendida entre 0 y 200 kg por 100 litr o s  de -  

agua.

38 .- Procedimiento de preparación de abonos en sus- 

25. pensión a partir de fosfato monoamónico, según una de las rei 

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque se añade el comple­

mento nitrogenado bajo la  forma de un producto elegido entre 

e l nitrato amónico, la  urea y la  mezcla de estos dos produc­

tos .

30. 4-.** Procedimiento de preparación de abonos en sus-
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pensión a partir de fosfato monoamonico, según reiv indicacio­

nes anteriores, y caracterizado por el hecho de que se puede

igualmente introducir, en las suspensiones estables obteni----

das, hasta un 35% en peso de por lo  menos un fosfato natural 

5 . bajo la  forma de un polvo del que alrededor de 90% en peso — 

pasan a través de un tamiz cuyas mallas tienen 0,25 mm.

5 3 .- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE ABONOS EN SUS

1 0 .

PENSION A PARTIR DE FOSFATO MONOAMONICO".

Según queda sustancialmente descrito en la  presente 

memoria que consta de nueve hojas, escritas a máquina por una 

sola cara.
1 8  At;.. 1977

Madrid,

SOCIETE CHIMI. DES, CHARBONNAGES.
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