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policitado en Smpafia n favor de “ocidtéd Anonyme HANGFACTURT

FRANCAIST DRC CHAURRURTS TRAY, de npcienplidad francesa, 49
micilinda en Ssint-Plerre-wontlinert, (¥aine et Loire), Fras
cia, por "Hejoras en el objeto de la patente ne 435,193, por
Perfeccionamientor en el guiado automédtico de la pleza en win
rméquina de coser"', con prioridad de la solicitud francems

76 11707 de facha 21 Abril 137€, = = = = = o = = = «w = =«

HENORIA DESCRIPTIVA

Ia patente prineionl ge yefiere a un sisteun de
guiado de la pieza en una méquinn de coser que comprende
esencialmerita un drgano pisader onpmz de apoyarse sobre la
plegza en curso de btrabvajo, lateralments y hacias el extarior
con rempacto a la aguja, para coastitulr un punte Cijs. Bien
éo la pleess, durante la ramlizacida de la costura, mrrantra
da perifdicamente segin la direccidn llameda de avance de la
cogtura por el premsapiezas y la asuja, segin unos pasos
igualer a la lonpgitud del punto, cuande el pisador estd apo-
yade sobre la plegs, Seta girn alrededor del contro consti-
tuido por este pisador y la costura ze efectia sogihr una 1i-

nea poligonal reguler gsimilavle sl circulo que tiene por cen
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tro el pieador y como radio la distemcia del pigador a la
agujn. §1 el pisador ro se apoya mée que durente la resliza
cidn da un punto cmda n muntos de costura, &6 realiza uus
1inaa poligonal asinilable a un ofrcule de radio aproximndg
mente 5 veces mayor, Tmte sistema de guiado no vermite sin
ombargo realizar més que curvas convexas, e8 decir curvas
que tienen pu centre por el miemo lado aque el pisador con
respects o la aguja. Estando destinado esta siztema de guia
do = mAgquines que se llawan *bordadoras® y “unidorss®, es
dgcir a unne mﬁquinas aque realizan una costura a lo largo
del borde de uun pisza, 5 dien gara fijar wn tapapuntos, awli
que, renate o sinilar sobre este borde, o bien para-solidagﬁ
zar entra sf, a 1o largo de su horde cowmtin, dos plezas super
pusstae, ol bords de esta piesa se utiliga para nandar el
gninde, afectufndose la costura a una distanciz conetante de
este borde. Para realizar curvas cfncavas se nrevé por teun-
to, de scuerdo ocon la vatente principal, un tope montado 1a
tornlmente hacia el interior y ligeramente hecls delante de
1a apujn de naners aue, cumido ae inlcla una curva clucava
1n cual corresponds n la entrada sacia el intarior del borde
de 1n pleza gue se halla entonces més lejos de la aguja gue
el tope, ol punto de apoyo del borde de ls plesza que tops
contra aste tope forma el centyo de rotani6n'para 1la piezs
arrastrada por la aguja y el prensapiezss. Bn uua hordeado-
ra oate tope eetd conatituido porls pieza que aplica el tapa
puntom, apliqua o similar, sobre el borde de la piera. Ade~

mie, cuando tiene lugar sl iniecio da wnm curva convexs, el
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horde de la pieza que pe aproximas a la asja tiende a pasar
del interior hacin el exterior con respectn o la ltneé de
avance de 1la coestura, es dscir con respecto a la trayectoria
de la aguja v, de acuerdo cou la invencidn, se detecta ssta

desplazamiento del borde para mandar el pisador, = = = « w «

Un sistenn de guizndo andlogo habiz sido ya des-

crito por Covdier, en particular en lm patents de log Bsta-

‘dog Unidos do Andriea n® 2.971.433, pero omta pateante que

eomprendin des puntas pigeloran dispuestas laterslmente a
una y otra parte del prensapiezas y apoysdas alteruativamsy
te, era iraplicable a los bordeadoras. Ademfs, en el sistemn
de Cordier, una de las puntas se halla sienprs apoyada sobre
la pieea mientres gue normalmente-al trabajo presents numerg
sap partes rectilingas. De ello resuvlta que ol dlespoeitive

da Coydier llega normelmeute n unaes scclongs mltemadng con-

tinvas de loo doe pisadores que dan wnp comtura ondulada. Fe

indispensable, para obtener un trabaje corrscto, que el sie-
tama So suledo no actle més que cowo corrector cuasundc la mf-
quina de coser gue compreade el splicader de remates o un tQ

pe fijo no siga automdticamente ol borde de la pilepa. = ~ -

La patente emericeda n? 3.532.070 deseribe tambiéa
un sietemn Aol mismo tipo. Fare intentsr evitar los inconve-
nientes de ls patents Cordier, eeta patente demerine un pisg
dor nue ooté mometido a wn movimients altermativo verticaml
sincronigsio con el movimients alternstivo d& l2 aguja, de

maneta gue el rigedor sea puesto en apoyo floje sobre la pig
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ga durante la fase de demplazaviento des la sguja para que
la piega pueda deslizar bajo ella, pudiendo estc apoyo flo-
jo ser un mpoyo méa apretado guando el detector detecta una
curvatures convexa. Sste dispositivo xo es, segin sl texto
de la patente, utilizable wis que en un soOlo tipo ds miqui-
na de coser llamado d¢ “aguja marchadore" mientras qus la
patente Cordier se refiers n una mdguina de coser del tipo
de prensapiezas y garrae. n razin de la complelidad del dip
positivo piandor, el sistesa de la patente americana n?
3,592,070 no pusde actdnr mis qus a wng distancia iﬁportm&-
te de la sguja y, debido a su conmtitucidn y su modo de ac-
eidn por apriete wfx o wenoe potente, es exiremadamente wan
pible a cualquier varincidn de espesor del material. Pinal-
mente, activendo el pisador por uann superficie de apoyo, la
pieza no puade girsr siguiende el wmoviniento de la sguja
mientras qua el pimador estd apoysdo apretado y, vor ella,
el punto de accidn del pimador no puede ser préximo a la trg
yeotoria de 1la nsguja en razdn de las tansiones que serisn

sjerciine sobre la ngufa y ol materigl, = = = = = = « « « ~

De una munera general, ningunc de los sistenns en
teriormante descriton nermite sfectunr g menos de 5 milime-
tros el borde de la vieza y, por ejeuplo, a 3 milimetros
del borde de &stz unn contura cuyo trazado presente curves

convexss fde radio inferior a una veintena de milimetros. -

Fl pietoms descrito en la patente principel permi-

te dichas realigaciones con una miquina de coser del tipo ¢g
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nocido que couprende un arrastre 42 la pilema por prensspie-
zag y garra con un pile pisador digpuesto lateralumente al
pransaplezas gque inmovilica la piaza durante el movimianto
de retormo hacla atrde de la sguja, del prensapiegas y de
las garras. 2n este sistema el pisador no es, de forwa ca-
racteristica, llavado en contacto con la piezs més que para
corregir unn denvimeidn cdnoava accidentsl de la costura o

para realisar una parte de costurs CONVEXA, = = = = « = -

Presenta sin embarso ciartes defsctom menores que
resultan: del lecho de que estando el Srgsno vigador y su
parte cooperante, pivote o punte, situslos en el aexterier
del pie pisader al radlo de curvatura de las partes conve-
xap quedn relativanente gronde; dablida & que la piezz tien~
de, bajo el efwcto do la coatura, a tomar una curvatura lon
gitudinal que leventa la parte corriente arriba de la pieza
por encima de la mesa y destruye la precisién d4el wando por
el detector; debide n que 1z posicidn del punto de duteccidn
del dasplazamiento del borde cue manda la puesta en marcha
del Srzano pisador debe eer modificada en funcidn del radio
da curmtura de las curvae counverxas d¢l perfil, = ofecto de
lo cusl 1z punta de inicio de la curva, ¥ también el punto
donda' terming la costura curvs, no corregponden a los puntos
de unidn de la curva convexa cor log vordes rectilinace y fi
nalmente, ¥y sovre todo debido a que la mAquina prementa ung
tendencia n hacer girar la pieza en el sentido de las npujas

de un reloj, el Srzeno pisador debs ger utiligado episddica~
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mente pam compensar ests tendencia, lo que da un aspacte e
fectuoso a 1a pisza cosida que tlende a presentar ondulaseip
nes perpendiculsres s su pleno oon, adansis, esta dificultad
que pars asegurar ssta corrsccifn el punto de detecclda gue
manda el Srgans pisador debe hallaree muy cerca de la posi-
cién tedrica del bords, 1o gue no corresponds a la poslcidn
del punto de deteccidn paras el inicio de une curvae convexa

dapequaﬁaradiﬁ. MR NS N WP G AW W WM ew N TP AW SN dm ee e AR e W W

Por obra parte, sexin la geometris tedrica, es inm
posible mendar, con un solo detector puntusl de la posicidn
del borde do la pieza sobrs una liner perpendicular a la di
reccidn de avance de la pieza, wn Srgeno pimador para resli
par curvas convexas de paqueflo radio de curvatura que presen
ten radios de curvatura difsrentes y el principle de guisdo
deperito en las prtentes de los Estedos Unidos de América n®
2.971.483 y 3.593.077 no es aplicable mfia gue a curvas conve

xas de grag vadio do curvaturn, ==« e v c w w o m o - - -

71 prepente certificado de adieién tiene vor obje
tivo evitar estos inconvoniemtes y tisne por objeto, en un
sistena do guinde automAtico de la pleza sobrs una méquina
de coser sogdn la patente principal, las caracteristicas wsue

Segin una primera caracteristica, siendo la mfoui
na de copsr del tino que comprende un arranirs 4e¢ la plesa

por prensapiezas ¥ gerras con un pie pisador que se apoya a9
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bre la pieza para ponerla en npoyo =0bre la mesa y retenerla
durante ol perfode da retorno (acia atrie da la aguja, del
prensaplezas y de las garras, siendo este ple pieador, por
el contrarie, levantamde dursnte ls carrera haocla sdglante ds
la sguja, el ple pisador comprende, en o cerca de sa borde
prédximo al prensapieczas, uns egcotadura o vantena yor la
cugl paes ol vistago del pisador de gulado, véetago cuyo ex
tremo tiene forme de calota esférics y presiona directomente

1z pieze sohre la superficie vlana de la platinf. = = = « =

Con eota caracter{stica, &l punto de mccién del
risador puede seyr aproximado a la aguja hasta gproximadamen=
te 5 milimetros de la trayectoria de la sguja, 1o que permi-
te reslizar cogturas segén curvas convexas que tiensm radios
del mismo orden, La forma en caleta esférica del pisador per
mite 2 ln plezn girar estsnds ol miemo tiempo apoyada sobre
la plating lien de¢ la mesa. Por ello el pisador de gulado no
ha feger leventado en el cursd de la carrera de retorno de
la agujs que correspoads n la realiescién de un puato, lo
aque asegura un radio de survaturs constante con un ligero
apretado del punto que eg ligeranente mds corte en lm gona
curve, siendo la tensidn impuesta al material liberada duran
te el perfods de separacién de lap aguje y del sistevs de
arrpatre., Pote apretads del punfo en las curvae eﬁnvexas cong
tituye una ventejs puesto que el tapapuntoe queds mejor apli
cado ea wa parte donde tendria tendencia a fruncirse y el

aspecto scabado de la pleza em MuCho MEJOre = = w o = = = =
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Segin otra earacterfstics, un aplicador eldstice
eonstituido sventualmente por un simple resorts de hilo es-
t4 dispuesto transversalmente por encima de la plesa, corrisn
te avriba dol detector de posicidn del bords, = » = = = = «

Teta segundn carncteristics mvita loa defactos de
funnionamiento que resultan de la tendencia dg la pieza m i

mar uia ourvatura longitudinal levemténdela de la platina. -

Seg’in otra caracter{etica, el eisteza de dateccidn
del borde de la piers eetd conatituido por uns pluralidad de
células fotosldctrican escalonadas en una lines meneibleman=
ta perpendiocular a la direccién ds avancs dol trabdbajo, sien-
do dichas oflulas conmiazbles por un selector en el circulto

de mando del piendor de guiado, = e w - w e e o v w - o~

Segin otra caracteristics, la presidn ejercida por
el pispdor de guiade sobre la pioza es regulable en funcidn
el radio de curvetura da les partes convexes de la piaega de
memera nuc pes nis fuerte cuando el radio de curvatura ee nds
paqueflo. Segin ws mode de remligacidn prefarente, ol coutrol
de 1 presidn ejercids se efectia por ol selector de selecw

cidn Ao las cBlulag, = w e - = = - - .- .-~

fogin otra caracterfetica aln, se introduce un re-
tards en el mando del pissdor de guipdo por el detectow, por
lo menos pare la parte de mendo gue asegurm la puestna on apg
yo del pisador d¢ guigde. Asbe retardo pusde resultar de la

congtitucidn del sistema de merde mismo y poy ajJemplo de su
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Ias tres caractarfeticas anteriores coopersn para
peraitir suiar correctamento la piega en el ceso de curvas
convexas que prasentan rsdice de curvatura diferentes. ta
afesto, en el cago de una curva convexa de pequefio radio de
curvatura, el berde libre de la pieza vuslve nucko mfs répi
dnmente haclia la travectoria de 1la aguje que en el vaso de
una eurve de gran radio de curvatura pero esta vuelta no es
gsenpivle mée gue muy cerca del iniele de la curve, e preoi
po vor tanto que el detiector estd cerca del pisador da guilg

do misntras que por el coantrario, en esta posiclida, actuaris

- demasiiado tardiamente en ol ¢aso ds un gren radio de curve-

turn. ™ el caso de un pequeiio radio de curvatura de la coge
tura o la distoncis entre &) pisndor de guilado ¥ lu agujz,
1a pieza debe girar alradedor del punto de anoys del piesdor
de guiado, miemtras gque con un mayor redio de curvatura, es
preferible que la vieuza pueda deslizar bajo el plemdor de
guindo para cada punts de costurs, més gus setuar por todo o
nada. Teto se obbtisme con las caracterfsticas que regulan la
propién de apoyo en funcidn del radic de curvaturs. Pinalmen
to, pars obtener un guisdo tedricamente psriecto, el puato
de detecoidn qel vorde de la pleza deberfa hallarse en al of
trome del radio que posa por el ple pisador y 1ls ngujs. Ona
solueidn de emte tipo es inaplicable en le préctica, por una
parte, en razdn de la inercia propis de los medios de manio

que es relativamante elavada teniendo en cuente que la veloci
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dad de las mbquinas de coser en cusstidn que, con 3,700 pun-
tadan/minuto, aleanzan una velocidad lineal de costura de &
zetros/minuta, o gea un milimetro por 1/100 de segundo y,
por otra parte, en razdn del hecho de qua lan preasencia del
5e aplicador del tapspuntos o del tope de guladoe no permite cp
locar en el mismo us detector, inclueo on forma de une cflu
la fotoeléotricn, fe estd pues onligado a colocar la oflula
corriante arriba de ests punto de deteceidén tedrico y hacia
el exterdor, as davir haciae 1a agu,jé y el pigaldor de guiado,

10D Qonmapactoaégte. e N My W MR R NN e R W Wb MM TR Gn 4N WR R e

Segén Tinaslmente otra ceracteristica, la mdguina
cotprerde wn pivador eldutico mmaitenido en avoyo .conatmte
pobre la plega y que actéa en wn punto situado en la parte
opnasta del tope: fijo o 4el aplicador del tapapuntos con reg

1%, pecto a 1a aguja. Como pe ha axpuesto vrocedentemanta, cuah-
80 tiene lugar el avance de la piera bajo la acclén del pren
saoleras, de la garra y de la agujm, la plesa es sometida a
unn clerta fuerea de Ifronadto por parte del aplicador del to-
paguntos o del tepe previsto para assgurar las ocurvas ofncavas

o0, Tota fueras de frenads se traduce por uns teneidn interna de
la peprie de 1la pioza quo se halls entrs ls agujs y ol borde,
tengidn gua, on ol momento de la elevacidn del prenaapiesng,
86 trmamita & 1s parie que llegs al pie plssdor y despuis,
cuande tiene lugnr la elevacidn de Spte, al conjunto da'la

254 piezn que tiende por consigulente a tomar un avoncs con rep-
pento al arrastre por el prensapiezas y por tanto a girar en
al sentido de las agujsms de un reloj. T pisador elfetico tlp
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ne vor objeto crear de maners constante unn fuerea de f{rena
a0 que compenme la fueram de frenado que se ejerce en oposi
eidn o la sguja. Bete pisador cldstico es dimtingue del wvi-
gador de guiado, segn la patente de los Bstados Unidos de
AmSrica n? 3,598,070, porgue setd constantemonte apoyade
glésticamente sobre la plezs, tanto durpnte ol movimiento
de svance como dursnte sl movimiente de retomo de lm sguja.
Por el controrio el pissdor de la patente ewericens es lavan
tado durante el movimiento de redorno, lo que permite 8 la
teneidn eldatica creada durante sl movimiento de avance de

1o aguje propagarse en el conjunto de la piegae = = ~ - -

Rs necesaris gue este pisador cldstico pueds ejor
cer ura prasidn regulable ¥y gque permauezea apoyado gobre ln
piega incluge en las curvms convexss. Para olle, el pisndor
oldatico ectf montado sobre el pie pigpandor, preferentemente
en la proximidad del borde del pie piendor opuesto gl prensa
pleszas, y ostd solicitade por un resorte regulable. Sin sme
barzo si el pigador sldstico debe permanecer apoysde sobre
1a piegas durante la elavacidn del ple pisador, dehe ser clee
vado cumndo tiene lugar 1z elevacidn del prensapiezas y del
vlie pisader para la introduceidn de la pieza. ©n conmecuen~
cia, eotd previste un topa »ara limitar ol descanso del pisa
dor elfstico con respscto al prensapiezas, gengiblements a
1a altura de elevacidn del pie pisador durmnte ol movimiento

de avance de 1a aglja. = = = = = - c v e v - - - . o - -

Loa perfeceionamlentes objeto del presente certili

eado de sdicidn se descridirdn mds en detalle a continumcidn
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en forma de un ejemplo de realizacidn con referencia a loe

Fig. 1 ep una viata en plonta de 1la platina con
indicacidn de las poefclonas relativas de les superficies de

neeidn do los diferentes clonentof; = = = w =« w o w -« - -

¥ig. 2 es una vigta a mayor escala para explicar
las Sensiones n las cualow entéd cometida la plesa cumndo tig

ns lugar wna costura convexs con radio de curvatura minimoj~

Pig. 3 os una vistn esquemétics para explicar la
nsceeidad de rogular la posicidn del punto de deteceidn del
borde o fumcidn dsl radio de curvaiurp) = « = w = = - - -

Fig. 4 os una vieta gue sxplica la eleccidn del
emplazamiento del puntn de Geteceldén en funcidn del radio de
curvaturs pers obtenar un inicio correcto de ln costuras con-

Pig. 5 ap unp vieta anfloga a la fig. 4 guo expli
ca 1o funcidn del smplazamiento del punto de deteceldn en la
unién del finsl de la comtura convexa con la linem recta y la

Pig. 6 es unn vieta en alzado lateral del pie pisa
dor provisto de un pissdor eléetico do acuerde con la inven-
eidn y del gzato que constituye el pisador de gulelo} « = - -

Mg, 7 es una vista on planta dal pie pigador de la

fmm&; N e G N AR e AN UM WS W A W we W am N G WM W W we s e
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Fig. § ez una vista on alzado del aplicador elds-

tioo. e MM MW W ER W W B W W e TR ek e MR SN W R AR AP AR W Wk e o

™ la figurs 1, se han representado an detalle lae
superficies activas do loe difercntes elementos que coopermn
5e _ para ssegurar el arrastre y el guindo de la pless, siendo deg
eritog ulteriormente agquelloe de estos diferentes elementos
que son nuevos mis en detalle con referencia a las figures &

n 5y siende su aceidn discutida con refarencls e las figue

10, El mode de realizacién de la figurs 1 ge refiere a
una méowina llameda "bordeadora eutomdtica” es decir una mie
guing de coser gque fijs sutomfticsmente un tapapuntes 0 sizmi~
lar aplicado a cabsllo sotre el borde de una pigza previanea~-
te cortada, La invencidn es sin embarge aplicsble a otras mf

15. guinas de coser tales como wna mAguina de uanir, residiendo
1a diferencia csennial em sl hecha de que el vaplicedor de ta
pasuntoe” que aplice el tapapuntos sobre el borde de la pleza
astd reemplazedo por un tove fijo o un rodille, como se ha dag

crito en la petente principole = = = = = = e v e - - - - - -

20« Loe Srganos anteriormente conocidos gon lr plating
1 poportais por un bdrazo 2, la sgujam de la cusl solemente ag
t4 representada el eje 3, pasando eogta sguja a través de un
orificic 4 previeto en el soporte de garras 5 animsdo con un
movimiento sltermnativo cuya amplitud es igual & la longitud

25, del punto semin la direccidn de la flecha F, llevando esto 50
porte de garras dom garras 6 y 7 que se hallan bajo la niasga.

%l pico U del aplicador de tapmpuntos llesa hasta delante del
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orificio 4 y'el borde interne de su capnal sn ¥ corresponde
senpiblenente nl borde de la pleza y se llamard Ly & la linea
paralela n T qua pasa por el fondo 4e este canal. Bl pronga=-
piezas 10 me apoya mobre la pissn poi doe superficies 11 y
11g gue coinciden sensiblamente con las garras 6 ¥ 7 y estd
de manera conoolds snimado con un movimisnto aegdn 1la flecha
P en sincronismo con lus garras cuando estd spoyado eobre lao
piegs, sfectudndone el retorno, en el momento en que la agu-
Jjo e retirada de¢ la piemn, con elevacidn del prensapiezas.
Pinalwente, un pie pigndor 12 apoyn la pleza sobre la plati-
nq pera inmovilizarla dursnte 1la elevacién del prensapieszas,
giendo el pie pipador n eu vez levantado durmnte el movimien

to bmola adelante del prensapiess 10 ¥ de 1la agujae = = = =

De acuerdo con los perfaccionamientos que conpti-
tuyen el objeto del vresente certifiosdo de adicidn, una es-
gotadura 13 estd prevists en el borde del pie pieador 12 pré
ximo al prensapiezes. Una pieza de desgaste plana 14 estd vrg
vigts en la platine en el punio de entn sscotadura y la punta
redondaads 15 del pisador de guiade se apoya mobre dicha pip
za en gl punto de egta piesa 14, Otra escotadura 16 egtd pre
vigta sn el pie pimader, en la parte opuests & la linen Ly
con respecto a ls :linea de anceién del pisador de guiado, ¥
an egtn emeotadurs pasa un pisador eléstico que ee anoya eohre
1a piezs segin unas superficie 17. Finalmente, un apliecador
eldntico po apoyn nobre le pieza en la parts corrients arri-
bn de la platina 1 segdn una supsrficia linesl 18 pervendiecu

lar a 7 de maners gue rotenga 1ls pieza plena sobre la plati-

N. G A S W e R W W M B R wb W A G e W W R a W e AN es A e e
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Unas oéluins fotoeldotricas 19 y 20z o 20g esida
ocntades en la plating, detootando la célula 19 el finel de
la pioga como se ha descrito en la patento principal y es-
tando lag céinlas 20g o 20g deptinedas a detectar la desvig

eiln del borde de lg pisega con regpecto a la ifnen Iy para

mondar el pisador de guisdo. Ias oflulas 20g a 2Ug pusden
ger puestas en civouito sglectivamente en el sircuito de
mendo del pisador de guialo, circuito del cual wn ejemple
ha sido degorito en detalle en la patente prineipals = = =

Como Be pusie ver on la eseala, la gguja realiza
la costura a apromimaianente 3,% mm dok borde de in pleza ¥
la diptancia entre el punto de accidn del pisadoy de guiado
¥y la aguja es do aproximedamente 6,5 ma, lo que pormite bor
desr piegas que tengan vedios de curvatura cenvemas de 10

m.-nuuu—-nq-‘up-nn—'u-nunnnoﬂhﬂﬂ-

Se oxaminardn en principic, con refercncia a la
figurn 2, las tengiones que nacen en la piesa en el caso de
g miguing de coper en la cual sl pisador de guiado 15 ac~
0o a wa digtancia my pequefin de la agmja 3+ Cuanfio tiene
lugar la sjecucidn do un punto ia sguja se introduce en el
puito 3 y lop garras y el prengaploszas aprietan la pless en
tre lag suparficies 6~11 y 7-11. la agujs introducida en la
piesa 1lléga entinces a 3' mientyan que ol prensapiesas ¥y
las garras quedam en 6'~11' y 7'=11'g, Si el pisador de guip
do 19 es aplicado my enfrgicamente sobre la plata paras
constituir wa punto fijo, 1z agujn ejorcerd uno tensidn de
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alavganiento gobre la parte situsdn entre ellae y ol pipador
de guindo 15. Serd lo miomo pegra la parte entre ol pisadoy
de guiade y la garra O-i1. Por ¢l condravio, la parte ontre
in gorra T=11 y ol pisador de puicdo 15 serd comprimida. Ia
picsa ostd sometida simultdneamente s un par fus ejerce btap
bidn una tenoidn. Lo miome girard en un clorto &ngulo pero,
cuando tieng lugar su lidberacidn por lg sgujss el prensopig
za ¥ las garras, la expangidn de lan tensiones devuelve el
puntio llevalo a 3 hacis ol punto 3, lo que explica el
apriste de los puics. Si el material de la pleza o8 rolati
vamente rigido o ol apriote del pissdor ds guindo 15 insufi
gionto, toniondo en cuenta esta rigides, ln plesa deslizard
bajo ol picador de¢ gulado haeia la posicidn 15 lo que
agrondard ¢l radlc Ga UPvAtUura CONVERD. = = = = w « « w «

Para yealigar una copturs eonvexs coh radic ainie
mo 1o debe haber desplagamiento del punto 15 lo que exige
. gran apriete. De manera geueral, ol aprigte debg ser tal,
teniendo em cusnta la rigides del material de la piopa, que
el deplizamiento estd limitado a wna distonoia 15«15' fun-
citn del radio de cwrvatura de la cogtura. Bota regulaciin
parece o priori extremadamento diffoil de realisar pero de
hocho eate apriete pusds variar en ol interior de una cier-
ta gama puesto que pi e ligeramento demasiado fusrte, te-
niedeo on cuonta las tensicues gjexrcidan por lag garras y
la agajas la rotacidn serd superior o la que corresponde &
g curvatura del boxda y a la longitud del punte y ol borde
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Ge la pieza topard mobre el fondo 9 de la gavrgmata del apli
cador de tapspuntos lo que, por fremado, scortard afn nds

a1 punto y ejercerd alrededor do la agujs Wi par gue se adl
cionard o las tensiones antariores para incrementar la goli

 titacién al doalicamiente de la piega bajo el pisador de

guisdo 15. Cumnto mde rigido om ol material de la picsz nds
extonss es la game do regulocidn de la presidls = = o o = -

S¢ ozaminard ashora, con referenciz a las figurae
3 a 9y ln importancia del emplazamiente del puwnto de detec~
cifn del borde de la piesa para mandar el pisadoy de guiedo
15y 01 cuzl amplagzamiento debe sor fineidn del radio ds ouy

vatura de la ciiWVa CONVEED 8 CODGINy = ® e w0 o s of % & o w= =

In eptas figuras; se ha representeic nicamente
1a aguja 3 quo gjecuta wn movimiento alternative (flecha m)
cuys ampiitud es igual a la longitud del punto, ol punta 15
de gpoyo del pisador de guiado, el borde 21 do la plogs 22
8 bordear, el tope constituide en este caso por el fundo 9
ds la gavganta del aplicador de tapapuntos 8 y lae diferen~
tas posiciones posiblen 20g a 20g para ¢l punto de detec~
cién, g decir para la cdlula fotosldotrica seleccionsda. -

Tolricamente os cuando el punto 23, de widn entre
el borde rectilineo de la piesa y la parte convexs, llegn
al punto 24, situado eobre la linea Iy perpendicular al bog
de Ly que pasa por el punto de apoyo 15 del pieador o guig
do, que el pisador de guisdo deberfs actuny pars hacer girsr
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1a ploesa. Pero, por wna parte, ol pisador de guisdo no ag-
tia instanténeanente y, por otra parte, pars que haya dedeg
oidn e preciso que el borde sufra wm desplaswmiento ocon
regpoctd gl pwato de deteccidn, 1o que no o el ocasw para
ol punto 24 puento que el borde debo olompre pasar exacta-
mahte por este mate ¥y, finalmente, la parte prixima del
punto 24 entd ocoupada por ol aplicador de tapapwatos H, las
gerres y ol pronsapiesan ¢ ol tope de puindo pimilar (ver
figura )« Se cam‘sé nuse ohligado a colocar ol puato dg dow
teccidn haola delante del prensapiosas, a lz izguierda en
la figura con roepecto o la ifuee k, perpendiculur o Ly que

pmpcralmtog.uunuuwmmmnmmuaﬂuumm

84 oe colooa el detector, por ajomploc wna oflula
fotoeldotrica et 20g coroa de la linea Ly la cflula zerd
denoublarts en wa momento en que el punto 23 eaterﬁ digtan~
%o del punto 24 en wa distgneia tanto mayer cuanto nayor
o8 ol radio de cwrvaturs. Ahora bien, e evidente que para
gus, para waa velocidad de funcionamientc dain de la miqui-
na, 8l pwnto 23 haya alcansado el pwmato 24, a8 preeiso pre~
vex" un rotardo en la ubtilizecidn del pisador do guisdo 15
oo yeopecto a la deteccidn 49 la desvinvidn del borde de
1s piezne Se adumitird en lo que pigue que ente retordo vow
rreopetiic a la reaiisacidn de, por ajemplo, cince puntos de
dos milfmetron do lavrge. B8 precise por tanto que la cdiula
de detevoidn oes depcubleria en el momento an que ol puate
23 nlonnga el pwato 24' distante dol punto 24 eu la longitud
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de entos CiNeo PUNLUS. = @ « = = = « w » @ =« « = - - - o

La célula nctuard por tanto para la puesta en apg
yo 4ol pisalor de guizdo como oi estuviers desplazada en la
longitud de estos cinco puntos en la dirgccidn de la flecha

" Py ei el vetaxdo estuviers suprimido, Bstas pogiciones ope

tén representaias por la referencia con el fndice g en las
fimByl},n—-nuq-nﬂw‘uuwuwun-n—n

Admitiendo que para was piesa 22, que presenta w
radio de curvatura convexo minimo de 20 mm, seselecoiona
la cflula 20g 8¢ va a realizay cincudticamente la costurs
reprosentads en la figura 3. la costura se iniciard demasig
do rédpidamsnte en ¢l momento en que el punto 23 no ha alesn
Eado afin 6l punte 24 y la piepa arrastrads en rofacidn por
lag garras, el prensapiezas y la aguja alredecdor el punto
13 como se ha expuesto anteriormente, ge verd bloguaada en=
tre el aplicador de tapammtos y el pisaior de guindo 15.
Se ve que ya despuds de dos puntos de costura en p' el fone
do de la gargania 9' del aplivador de tapapuntos se halla
tebricanente muy en el interior del borde 21 de la pieea

32' - AR WF A aE W AP ek M 4D W D WS TR WD G A W G A R AR S G G e W

Cugndo la aguja va a efectuar w desplasnmiento de
m segdn la flecha F, ol horde 21 me alejazfé sobre Ly de la
agujs en ung distancis muy importante con respecto a la que
separa la aguja Gel fondo 8 del aplicaior de tapapumtos; es
te incremento de anchura importante se traiuce obligatorio~
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mehte por un cuxvado de la superficle de la plesa comprendi
da entre las garras dunde actifa la aguja y outa deformacidn
impide ia prosecucidn de la costuras Bl efecto de guiado
dael fondo del aplicador de tapepuntos al cual se hace refe=-
ronolia en la figurs 2 no puede, an ofecto, ser utiligado
nds que ei la tonsidn entre ¢l fando de la garganta 9 y la
aguja 0 el pisador de guiado 15 parmanece moderadas = = = =

Como se ba ilustrado on la figura 4, 1as céiulss
20g a 20g de dotevcidn del borde 21 de la plesa 22 actdmn
por tuntc debido al retardo camo si se hallaram pitusdas en
20g0 a 20go. 8o ve, sogin cata figura, que ol pmto 23 de
inieio do la curva convexs So hallard cxaotamente en el pup
t0 244 84 ol sirculo que prosenta ol radioc de curvatuya del
borde ¥ temgente a L, en 24 pasa por la ponicidn g du la cf
lula seleccionada. Por tonto pars wn boxde 21g, be debe pe~
lecoianar la célula 20go, para wa borde 21g la célula 20gg
¥ pars un bords 21b la célula 20ho. Efectivaments, debido
al efecto de guiado del aplicaduy de tapapwitos espucsio sn
terdiorments, exiote wna cierta tolerancia ¢ntre la aleccidn
dol amplamamiento dg la océlula, siendo posible ls slegeidn
de wna cfluls qus correaponde a wn radio de curvatura lige=

PAMONTE MOTOLe = o " o o o o " e e -

En la figura 5, se considera la llegada do la cog
tura al extremc de la curva sn ol momento en que el pwmto
23'y que corresponde a la widn, lloga sl pmto 24. Si para
1a curva 21} qus tieme C), por centro se utiliza como cfluls
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de deteccifn la cdlula 208, ésta serd oocultada cuando el
pto 23' estard en 23'a, 6o decir en U MOmSNLO en gue QU
dard afn una longitud bastante zrande 3J=phe de costura on
curva a realizar. Por el contrario, i pe utilige cota mic-
ma ofluln 20¢ para ol borde 21g, la ccultacidn vendrd lugar
cuando el punto 23' ss hallard en 23'g, la longitwd de cos-
tura curvs s remlizar serd solamente 3-pa. Si por el conirg
rio se utiliza la olula 20b para el borde 21p el pwto 23°
esterd en 23'b en €l momento de 1a ocultacifn y en la longl
tud de comfura curva a realizer serd por tanto ooneiblemetie
to igusl a 3-pg. Serd pues pomible tener um ¥etards iddntie
co o 1la elevatién del pisador de guiasdo com respecto a la
coultacidn cualquiera que Sea el radic de curvatura convexa
del bords y, posicionando couvenientemente las céiulas, la
misma cdlula soogurs para una curvs oonvexa dada tanto la
puesta en prapiin del pisador ds guisdo como su elevacidn
al £final de la COBTUTA CUIVA, = = = = = = w w = o o » = > -

Ho se describird en detalle el medio pave obtener
los rotaxdos para el descenso y la elovacidn del pisador de
guiado. Fucden ser oléctricos del tipo de tiempo constante
¢ del tipo de conteo de impulsos produsidos poxr la agujoe
Pe hecho, cuamdo se ubiliza un pissdor de guiado del tipo
gato nownftico, las inercias dol gato dan un retardo mis
large para el descenso (descenso y puesta a presién) que pa
ra la elevacifn (simple supresién de la presiln) y debido g
ia mayor velocidad posible de la miquina ningln retardo es-
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peciasl eg de prever si para U paqueflo yadic de curvaturs
la miquing funciong 6 plens velooldads = « = = w - w w w -

Volviendo a la figura 1, ol pisedor eldatico 17
ejerce wn frenado sobre la plese durmnte toda la operacifn
de coatwra y tiende a hacer givar a ésta en el pentido ine
varso de lags agujase da un rele] alrededor de la aguja 3, es
decir a llevar de nusvo continuamente el borde de la piega
en gpoyo sobre ol fundo do la garganta Y del aplicador de
topapwntos Bs Esta presidn debe ain embargo poder ser regu~
loda en funcidn de 1n rigides del material que conatituys

Un modo de reslizacifa ostd representado en detaw
1le e las figuras § y 7« El pie plaador 25 entd soportado
de menera canocida por w vietago 26 animado com Wi movie
nientc altemative para poner ls superfioie de @poye 12 o
precidn sobre la plega durmate el perlodo de apertura de
lag garran del pronegplefos. Pusde sor ademis alevedo para
permitir la introduccién do 1a plesa y ootd, en la figurs 64
reopresentalo an entg posicidn. Como so descrida & continua-
cidn, wna eecotadura 13 ostd realizada en ol bonde del pie
pisgdor prdximg al pransapiesas parg perstitir el p?m as la
punta redondeada 15 del vdstago 27 de un gato nowsdtico 26
guo conetituye ol pisador de gulndos Este gato neumdtico og
t4 montado £ijo sobre el bastidor no representado de la mi=
quina do coser. Bl vAstago 29 del pisador eldstico eatd mop
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tade en rotacidn en un mandrilede 30 del pis pisador. Mgk
drilado que es perpendicular a la flecha P Este vistago eg
4 cuwrvado hacia delante y despuds hacia sbajo pars pasar
por la escotadura 16, enteriormente descrita, del pie pisa-

dor y despuds estd recurvaio en 17 para formar la suporfi-

cie de apoyo mobre la picza a coser y terminaz por un talén
31 para evitar el engsnchado sobwe dicha piesa. Fn la parte
curvada hacia abajo del vdstago 23 estd previnta wa palets
32 quae, por mpeyc sokre los bordes de la escotmdura 16, for
ma w1 tope para limitar la rotacidn del pisador eldatico
ecn vespacto al pie pisador. En el otro extremo del véotago
249, que sale dol mandrilado 30, estd montada wna palencs .
acodada 33 terminadg por wa paleta 34 provists de dog orie
ficios 35 para el enganchado do wn oxtremo de Wn rasorte en
eapiral 36. 1 otro extremo del resorte 36 estd enganchado
en unz paleta 37 soportada por w anillo 38 montafo deslie
gante sobre el vidstago 26 pero susceptible de ser blogqueada
en posicildn. El resalte de iz superficie 17 por debajo de
1a superficic 12 ee superior a la carrera vertical de elevy
cifn del pie pissdor durante la realigsoifn de wn punto, de
mgnera que en lg posicidn descendida del pie pisador 25 la
superficie 17 estd siempre apoyada sobre la piega por la ag
cidn del resorte 36. Bsta prenifn puede ser reguladn, o bien
regulendo la longitud del braso de la palanca agcodada intro
duciende el extremo del resorite en el wo o el otro de low
orificics 35, o bien desplazando el anillo 38, = = «w = « =
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Tl aplicador elfatico que forma la superficis 18
estd representado en gsisado en la figura 8. Estd constitui-
do por un simple véstago oldstico 39 cuyo extremo getd fija
do sobra wa plagueta 40 que puede ser f£ijada, pox torni-
1los que pasah por las lumbreras 41; sokrs wna cara frontal
no reopresentada el bastidor de la ndouina. Ias lumbreras
41 permiten la yegulaocidn en mitura de 1a parte 18 por enct
mg de la plating de la miquing de coser on fmeidn del espg

ioa modos de realizacidn anteriormonts descritos
a tftulc de ajemplo won suscaptibles do recibir modificacip
nes en detnlle sin salix del marco de los reivindicacionews.

A los gfactos consiguientos pe decloran de nove-
dad y propieded para Lopafia, sus torwitorios y plagas de 80
boranfay las reivindicaciones que Biguohe « = = % o = o« w -
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REIVINDICACIONES

Te= Hejoras en el objeto de la patente ne? 4§38.193,
por "Perfeceionamientos cn el gulado sutomdtioo de 1la pieza

_ en una méquine de coser”, particularmente segdn la reivindi

cacidn 1 de dicha patente principal, aplicdniose ol sistoma
a una miquing da comer del tipo gue comprende wn arrastre
de 1a pieza por prensgpiezas y garras ol wa pie pisador
gue 83 apoys sobre la pliesza para ponerla en apoyo sobre la
platina y retenerls durvante el perfodo de retorme hacia
atrds de 1z nguja, del prensapiegas y (e lus garras, sicndo
eate pie pisador por el coatrario levantedo durante la ca-
rrera hacia aflelante de la aguja, comprendicndo este siste-
ma esencisinente un pisador de guisdo susceptible de spoysr
se pobre la piesa en curso de trabajos un fope mntaio latg
ralmente hacia el interdor y ligeramente haoiz delante de
la aguja, un detector para detectar la posicidn del borde
de la piesa, situsdo a une cierta distencia hacia delonte
del tope, y unos medios mendados por el detector para, cusp
do el borde de la pieza e halla en la perpendiculmr de la
ifnen de costura que pasa por el detector, en ¢l exterior
de una posiciln definida, apoyar el pisador de gulado sobre
ig pie}éa dae forma que hoga givar la plega, caracterizadas
porque el pie pisedor comprende, en o carca de su borde prg
ximo sl prensapiezes, una escotadure o ventana por la cual
paes el véstago del pisador de gulado, vistagzo cuyo extremo
tiena forma de calots eeférica y presiong directamente la



Se

104

15..

20,

- 26 ~

piesa sobre la superficie plana de la plating, = = = « « «

2.~ Bojoras segin la reivindicacidn 1,y caracteri~
godas porgue uwn aplicador eldstico dispuesto transversalmen
te por ancima de lg pieza, oorricnie arriba del dotector de
nosicida del borde, manticna la parte corriente arriba do
la pigua opoyadn sobre laplatina « ww e e o e v o - -

3.~ Hejoras segin cualquicra de las reivindicacio
nes 1y 2, eatando ¢l detactor de borde conetituido por wa
célule fotoeléotriom, caracterisgadas porque ol eistenz com-
prends wa pluralided do células fotopléctricns escalonasdas
an wn, lfnea sensiblemente perpendicular s la direcoidn de
avance el travajo, siendo dichas oélulas conmutablen povr
un galector &n el circuito de mendo del pimador de suindo.-

4e= Hojoran segin ocualquicra ds las reivindicacig
nen 1 8 3, caracterizains porque la prapifn ejercida por el
pisador de guiado sobre la plega o8 regulable en funcidn
del xadio do curvatura de las partes convexas de la piesa
de manera que sea mis fuerte cuando ol radio de curvatura

enmﬁap@qﬂeﬁa‘nnuu«npunnuouonnuumﬂm-

Se= Nojoras segin cualquicra de lan reivindicacig
nes 3 y 4, caractorizedas porque el control de la presidn
sjercida por ol pisador de guiado se ofectila por pl selec~
tor de solectidn do 1a2 cllulaf, m = o w w w = w w w w = -
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6.~ Hejoras seglin la reivindicacidn 1, caracteris
zadas porque se introduce un retardc en el mando del pisas
dor de guiado por el detector, por 1o nenos pars la parte
de mando que asegura la puesta en apoyo del pisador de guizg

&(}'—n-mmanw-mnﬁannannuuuu—nuuuu

Te~ Hajoras sogin la reivindicacidn 6, estando el
visador de guindo conatituido por un gato neumitico, carac-
terizadas porgue el retardd para la pussia en apoyo estd
asegurado poy 6l plazo necegario para ol alavgamiento y la
subida de presidn de la cduara del galus = = @ = = = - « -

8.~ Hojoras segin las reivindicaciwoes 1 a 7, com
prendiando ol sictema wn pisaedor eldstico que actda sobre
in plega e W punto situado en la parte opucate al tope fi
jo a al aplicador de tapapuntos con respecto a la aguja, c¢a
ractorizadas porque sl picador eldstico se mantiens constan
temente apoyado sobre la pieza durante toda la ejecucidn de

lacogm.--------a---—---------q-

Ge= Mejorns sogin la reivindicacidn 8, carmateri-
gadas porque el pisé.dor eldetico estd montado sobre el pie
pisador, preferenvemenie en la proximidad del borde del pis
pisador opuesto al prensapiesas, y estd solicitado por un

10.~ Hojoras segin la reivindicacién 9, carccteri
zadas porqua estd previsto un tope para limitar el descenso
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del pioador oldstice con respecto al prensapicgas, sonsiblg
monte o la altura de elevacidn del pie pisador dursate el
movimiento de avance de la ggujae » » m =~  mw o oo - -

11,~ "SBJORAS EN EL OBJETO DE TA PATZENIE No
436,193, POR PERFECCIGRAMIENDOS KN EL GUIADO AUTOMATICO DE
L4 PIEZA EN UNA JAQUINA DB COSERM, # = = = = = = = 0 o = o

Podo ello conforme oo deseribe y reivindica en la
presente meworia que cunsta de veintiiocho hojas, foliadas ¥
mecanegradiadas por wa sola do sus oaras, y G cuatro lémb

nas de dibujos gus la ilusiran.

MADRID { 6 ABR.1977
PA M. CURELL SUROK
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