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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a los notares 
monofásicos de inducción, del tipo provisto de.un rotar de 
jaula de ardilla obtenido por fusión a presión*

Los rotores de jaula de ardilla, particularmente 
los obtenidos por fusión a presión pueden presentar irregu- 
laridades y anomalías constructivas. En este caso, los mo­
tores que los utilizan ofrecen, en las condiciones de fun­
cionamiento, características y rendimientos que se apartan 
de los previstos teóricamente. Se presenta pues el proble­
ma de realizar un procedimiento que permita detectar la pre­
sencia eventual de las citadas anomalías.

El objeto de la presente invención es el de rea­
lizar un procedimiento de verificación de los mencionados 
rotores, que sea particularmente sencillo y que permita con?* 
trolar el comportamiento efectivo del rotor que se examina, 
en condiciones de funcionamiento correspondiente a la mayor 
parte del sector de variaciones de su velocidad.

Con objeto de alcanzar esta finalizad, la presen­
te invención tiene por objeto un procedimiento para la ve­
rificación de rotores fundidos a presión de jaula de ardi­
lla para motares monofásicos de inducción, caracterizado 
por el hecho de comprender las siguientes fases:

a) Acoplar temporalmente el rotor a verificar con 
un estator de prueba que tenga un arrollamiento de arranque
y un arrollamiento de marcha y fijar sobre el eje del rotor 
un volante de masa preesatblecidas

b) Poner el rotar en rotación por medio de la
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excitación de los arrollantentos del estator;
c) Interrumpir la excitación del arrollamiento de 

puesta en marcha después de un tiempo preestablecido y me­
dir la velocidad del rotor en el momento de la desconexión;

5* d) Realizar posteriores mediciones de la veloci­
dad del rotor en tiempos sucesivos preestablecidos;

e) Medir el minero de revoluciones efectuadas por 
el rotor desde la puesta en marcha hasta un tiempo final 
estableoido;

10. f) Comparar los valores de velocidad asi como el
minero de revoluciones medidos con valores umbral prefija­
dos;

g) Comprobar si los valores medias alcanzan los 
valares umbral prefijados;

15* Segdn una forma preferida de realización práctica,
el procedimiento segRn la presente invención está además 
caracterizado por el hecho de que el tinepa preestablecido 
en el cual es interrumpida la excitación del arrollamiento 
de puesta en marcha es inferior al tiempo en el cual seria 

20. interrumpida la excitación del arrollamiento de puesta en 
marcha en un motor que utilice un rotor del tipo que se es­
tá comprobando.

La presente invención será ahora descrita hacien­
do referencia al plana esquemático adjunto, aportado senci- 

25* llámente a titulo de ejemplo no limitativo, que ilustra un 
dispositivo para la realización._práctica del procedimiento 
objeto de la presente invenoión.

Con 1 se indica un rotor o inducido del cual se 
pretende hacer verificación de calidad. El rotor 1 está acó-



piado dorante la comprobación y un estator de prueba, del 
cual están indicados con 2 y 3 respectivamente el arrolla­
miento de marcha y el arrollamiento de arranque. El rotor 
1 está acoplado a un eje la, al cual están acoplados además, 

5. mecánicamente, un volante de masa preestablecida 4? un dis­
co 5 provisto de un generador de impulsos 7 para la detección 
del ndmero de revoluciones del rotor 1 y una dinamo taquimé- 
trica, 8.

Un circuito electrónico de medición y de compára­
lo. ción, indicado con 9, comprende un medidor digital de ten­

sión 10, que recibe la sedal procedente de la dinamo taqui- 
métrica 8 y que, después de su elaboración, la alimenta a 
una pluralidad de compradores 1 1 , y un contador de impulsos 
12, conectado eléctricamente con el detector de impulsos 7 

15* y que a su vez alimenta un comparador 13.
Con 14 se ha indicado un programador electrónico, 

provisto de un generador de base de los tiempos 15, sincro­
nizado por la frecuencia de la red. El programador electró­
nico está conectado eléctricamente con el circuito de medi- 

20. ción y comparación 9 y además controla por medio de un par 
de relés estáticos 16 y 17 la alimentación, respectivamen­
te, del arrollamiento de marcha 2 y el arrollamiento de a- 
rranque 3*

Un estabilizador de tensión 18 alimenta, par me- 
25. dio de un par de reguladores de tensión 19 y 20 y a través

de los relés estáticos 16 y 17, respectivamente, el arrolla­
miento de marcha 2 y el arrollamiento de arranque 3 y ade­
más alimenta a través del alimentador 21 el circuito de me­
dición y compración 9 y el programador eláctronioo 14*



5

El procedimiento de verificación se produce del 
nodo siguiente:

en un momento inicial, el progranador electrónico 
14 envía sedales de nando a los relés estáticos 16 y 1 7 ,

5. que se ponen en condiciones de permitir la excitación, ras­
pee tivanente, del arrollamiento de marcha 2 y d d  arrolla­
miento arranque 3, poniendo de este modo el rotor 1 en ro­
tación*

Después de un tiempo preestablecido, cuya duración 
10. es implantada previamente en el programador electrónico 14, 

este di timo desinserta, por medio del relé estático 17, el 
arrollamiento de arranque 3 y simultáneamente habilita el 
medidor digiral de tensión ID para medir la velocidad del 
rotor 1 detecta por la dinamo taquimétrica 8 y habilita ade- 

15. más uno de las compradores 11 para comparar esta medición 
con el valor de umbral preestablecido.

En tiempos sucesivos prefijados e implantados en 
el programador electrónica 14, este último ordena la reali­
zación de mediciones ulteriores de la velocidad del rotor 1  

20. por medio del medidor digital de tensión 10 y la realización 
de una comparación, por medio del resto de los comparadores 
1 1 , entre los valares de las mediciones realizadas y los va­
lores de umbral previamente fijados.

En un tiempo final preestablecido, el programador 
25- electrónica 14 habilita el comparador 13 para comparar el

número de revoluciones realizado por el rotor 1 a partir del 
arranque, y que es contado por el contador de impulsos 12, 
con un valor umbral prefijado.

Si todos los valores de velocidad medidos y el nú-



aero contado de revoluciones no san inferiores a los valo­
res de umbral preestablecidos, el rotor 1 que está siendo 
verificado es aceptado, en caso contraria, el anteriormen- 
te citado rotor es descartada.

El rigor de la prueba depende, adenás de los va­
lores de unbral elegidos, del tieapo en el cual es desin­
sertado el arrollaoiento de arranque 3. De hecho, cuanto 
nás breve es el tieapo durante el cual peraanece insertado 
el arrallaniento de arranque, tanto nás anplio es el canpa 
de velocidad explirado y tanto aás indicativo es el desig­
nado de las nediciones y de las cooperaciones efectuadas.

N O  T A
Descrito el objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones.

1.- Procedimiento para la verificación de roto­
res fundidos a presión de jaula de ardilla para motores mo­
nofásicos de inducción, caracterizado por,el hecho de coa­
prender las fases siguientes;

a) acoplar temporalmente el rotor (1) a verificar 
con un estator de prueba que posea un arollamiento de arran­
que (3) y un arrollamiento de marcha (2) y fijar sobre el 
eje (la) del rotor (1) un volante (4-) de masa preestableci­
da,

b) poner el rotor (1) en rotación por medio de 
la excitación de los arrollamientos del estator (2, 3),

c) interrumpir la excitación del arrollamiento 
de arranque (3) después de un tiempo preestablecido y medir
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5*

10.

15.

2 0.

la velocidad del rotor (l) en el momento de la desconexión,
d) realizar ulteriores nediciones de la velocidad 

del rotor (1) en tiempos suoesivos preestablecidos,
e) medir el número de revoluciones realizado por 

el rotor (1) desde el arranque hasta un tiempo final prees­
tablecido ,

f) comparar los valores de velocidad asi cono el 
número de revoluciones medidos con valores de umbral prees­
tablecidos,

g) comrpobar si los valores medidos alcanzan los 
valores de umbral prefijados.

2. - Procedimiento segdn la revivindicación 1, ca­
racterizado por el hecho de que el tiempo preestablecido en 
el oual es interrumpido la excitación del arrollamiento de 
arranque (3) es un tiempo inferior al tiempo en el cual se­
ria interrumpida la excitación del arrollamiento de arran­
que en un motor que utilice un rotor del tipo que se com­
prueba.

3. - Procedimiento segdn la reivindicación 1, ca­
racterizado por el hecho de que las mediciones de velocidad 
del rotor y del número de revoluciones alcanzadas por el 
rotor son realizadas por vía eléctrica de modo continuo y 
las correspondientes sedales son alimentadas a un equipo 
electrónico (9), donde después de su elaboración son compa­
radas con los valores de umbral prefijados en momentos es­
tablecidos por un programador eleotrónico (14).

4. - Procedimiento para la verificación de roto­
res fundidos a presión de jaula de ardilla para motares mo­
nofásicos de induooión.
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Segdn 3e describe y reivindica en la presente me­
noría descriptiva que consta de 8 páginas foliadas y escri­
tas a náquina por una sola de sus caras.

Madrid, a , .)6 A9ti. H77
p.a.

dv.
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