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ANTECEDENTES UE T4 THUBFCION

Lo invencién se refiere a un aparato o artefacto para evi
tar la fofmacic’m de puentes en una tolva y mis en particular un arteface
to para evitar la formacién de ,puentesr en el material dentro de una tol-
va para su éescarga a partir de precipitadores electrostfiticos.

la formocidén de puentes a través de las galidas de dese
cerga de las tolvas o depositos para mercaderfias a granel desde hace mu
¢ho tiempo ha vresentado préblemm‘s para aguellos artesancs gque trabajen
en el manejo de materiales solidos., Se han adoptado muchas medidas
con 6l fin de aliviar la formacidn de puentes o de destruirlosr en las
tolvas y depositos -an'bas mencionados. Por ejemplo, me han aplicado va

rillag o rastrillos & través de unos orificios localizé.dos en lag pare-

| des de lo tolva. Sin embargo, en este tipo de artefactos la eficien-

cia de la operacidn no puede supervissrse Spticamente y el empleo de pexr
sonal por lo general es considerable. Ademds, en los precipitadores
a prusba de gas, se tienen que emplear estoperos lo cual significa un
costo relativamenie elevado e incrementa el peligro de la acumulsciln de
polvo en lo pared interna de la tolva.

Se han instalado dentro de las tolvas cadenas, varillas,
cables y lo similar en que ss han movido mecinicamente las cedenas, vo~
rillas, cables y lo similar con el fin de destruir los puentes, 5in
embargo, la inntalacidn de este tipo de artefactos en las tolvas grandes
es bagtante caro y también se ha encontrado que la suspensidn de estos
elementos en las peredes de lz tolva significa puntos adicionales wera
1o formacién de puentes del material. Tembidn se ha ubilizado la vibi;:i
cidn o el golpeo externo de las tolvas, pero en muchos cesos no se han
destruido los pucntgs ¥ en algunos casos ha ocurrido una consolidacidn
de los materisles selidos. La utilizacidn del aire para imponer cieria
presién en las dreos on que se forman los puentes tembidn se ha intento~

do con éxito limitsdo, pero en muchos cmson el aire no es desecble cuan~
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do se trataon ganes explosivos en los precipitadores electroestéﬁicos,'y
con el fin de aliviar lo snterior, la utilizacidn de un gas especial
inerte ha probado ser costoso.

En otros casos so han forrado laé pareces internns de las
tolvas con materiales especiales que disminuyen el minimo.el coeficiente
do friccidn entre el polvo y la pared de la tolva., 5in embargo, en mu-
chos casos durante el calentamionto de la inutalacién, particularmente
en los precipliadores elect?ostéticos, la capa de polvo pegajosa y himo-
da me acuiula en el forro, anulando de esa manera los rosultzdos el bajo
coeficiente de friceidn anticipado entre el polvo y las paredes de la
tolve. En aln otros casos, e han calentado las paredes de las tolvas
puoeto que se gabe bien que el polvo colientc y seco se adhiere menos
gque el polvo himedo. Sin embargo, ésto ha probado ser bastante caro en
las tolvas grandes y también en slgunos casos sé ha llovado = cabo una
rerccidn peligrosa entre el polvo caliente y el oxigeno a travéds de este
tipo de mdtodo para evitar la acumulacidén de puentes.

SUMARIO TE IA INVEXCIOW

En la presente invencidn, se ha reconocido gue es desea~
ble proporcionar un dispositivo para eviter la acumlacidn de materiales
s61lidos en los lados de las paredes de las tolvas, y particularmenie en
las paredes laterales inclinuzdas de las tolvas.

En la presente invencidn, se‘logra por lo general la ace—
¢idn de evitar la acumulacidn de matoriales asegurando moviblemente unas
piezas pars evitar la formacién de puenies en que puoden moverse las pig

723 pare eviicr la formacibén de puentes-al vonersc en conbacto con cuan-

ldo menos una pieza extendida hacis arriba segurada a un dispositivo de

banda sinfin movible. Sin embargo, se comprende que pueden emplearso
otros dispositivos transportadores con piezas extondidas bacia arriba pa
ra entrar on contacto con unas piesas parz evitar la formacidn de puen~

tes, t2l como transportadores de gusano y otres artefactos mecdnicos pe=
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T2 Rover Polvos. Las piezas para evitar la formacidn de pusntes por
lo general son de forma ractangular y estin embisagrados en una de las
esquinap superiores para su movimiento pivotante 2l ponerse en contacto
con la pieza extendida hacia arriba en movimiento. Las piezas rectan-
gularmente configuradas por lo general incluyen una lenglieta en la es=
quina inferior opuesta a o disgonalmenie rcspecto a la esquina superior
pivotada en que la lengleta estf dinefizde especificamente en conbinacidn
con la pieza de extensidn ﬁacia arriba para levanter la pieza parz evie
tar la formacidn de puentes una altura preseleccionada al ponerse en con
tacto con la pieza extendida hacia arriba en movimiento, Despuds de
beberse movido la pieza parz evitar la formzeidn de puentes una altura
proscloccionada y 1o pieza extendida hoels arriba ha pasado por debajo
de le misme, enbtonces la picza para evitar la formacidn de puentes cae
de regreso hacia sbajo en donde el movimienbto ascendente y descendente
de la pieza pura eviter la formacidn de puentes desaloja cualquier puen
te de polvo formedo. El movimiento amcendente y descendente de la pig
za pars evitar la formaclidn de pusntes queda determinzdo por la velooi-
dad de la banda sinfin esi como el nﬁmara de piezas extendidas hacia
arriba que entran en contacto con la pieza para e&itar 12 formacidn de
puentess En el uso de tolves grandes, pusde emplesrse una multiplicie
dad de piezas para evitar la formacidn de puentes en cada uvna de las pg.
redes laterales en las porcionss preseleccionadas en donds sea mis posi
ble que se formen los puentes. Ademis, dependiendo de los requisitos
¥y eficiencia de los artefoctos para eviter lo formacidén de puenies, el
accionumiento de las lovas puede lograrse desde la pared exterior de la
tolvz o desde adentro.de le misma. Se ha encontrado qus lo dltimo es
lo mis Gitil cuondo el contacto entre la atmdsfera y ol contenido de la
tolva deberéd evitarse. Ademds, la ufilizucidn de un accionmador inter—
no cauga wenos problemas de sellomiento.

Se haerdn obvias varias otras curacleristicas de la presen
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te inveneidn a aquellos entrenzdos en 1% téenica al dar leciurs a la dqql
eripeidn puesta de menifiesto a continuacidn en ésta.

Més en particular, la presente inveneidn proporciona un
artefacto para evitar la formacidn de puentes on una tolva, incluysndo
la tolva unh porcidn superior de entrada y una poreidn inferior de so-
lida con uwnas parodes laterales dispuestaé entre lup '.iemas, compren-—
diendo el artefacto, cuando menos una piesa para evitar la formzeidn de
pusnies agegurada moviblemente a une pared lateral do una tolva, y un

dispositivo parz mover el polvo que tiene ocuando menos una pieza exbten—

——
!
i

ba cén la pieza para eviter la formacidn de puentes durante el movimien
to del dispositivo para el movimiento del polvo.

Doberd comprenderse que la descripcion de los ejemplos
de la prosents invencién dudos a continuzcién en ésta no se dan como 1i
mitacidn. S6 les ocurrirdn a zouellos entrenados en la tdcnica varias
modificaciones dentro del aloance de la presente invencidn @l leer la
descripeidn que se pono de manifiesto a combinuzcidn en ésta.

Con neferencia 2 los dibujos:

Ta Figura 1 s una vista seccional en elevacidn de un ar
tefucto preforido para evitar la formacién de puentes de la presents in
veneidng y

La Figura 2 es una vista terminal en seccidén del artefag
to para ovitar la formacidn de puentes de la presente invencidn %al co-
mo se ilustra on la Figura 1,

En las Pigurcs, una tolva, generelmonte designada con el
niinero 2, incluye una poreidn guporiof de entrads 4, y una poreidn de
salida inferior designado con el mimero 6 con unus paredes loterales in-
clinadas 11 y 123 terminunde las paredos laterales inelinsdss 11 y 12 en
su direccidén hacia zbajo para definir la voreidn de salida 6. Dispues-

to por debajo de la porcién de salide interior 6 y asegurado & la misma

.
¢
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con una abertura en el mizmo en comunicacidn de flujo r;aspccto e lo se~
lida 6 hay un artgfacto removedor de polvo que incluye un envolvente 18
y un transportador de bande sinfin 19, el transportador de banda sinfin'
16 proporcionin;}.ose con una multiplicidad de levas 16 montadas en el
Mismo.

En un extromo del envolvente 18 hay una salida desié%mda
con el nimerc T, que estd en comunicacidn con un conducto 8 para remover
el poivo del envolvente 18,

Dispusstio a lo largo ds las superficies internss dé las
prredes loterales 11 y 12 hay una multiplicidad de piezas para evitar
la formzeidn de puentes 13 dispuesta un poco por encima de la salida 6
de 1z tolva 2. las pilesos para eviter la formacidn de puentes 13 por
lo general son unag piezas de placa plana de configuracidn rectensuler
Yy s8 aseguran pivotantements a las puredes laterales 11 y 12 con los pi
votes 14, los pivotes 14 por lo general estin soldados a lo mismo.

Les piezas para evitar la formecién de puentes 13 por lo general son
raspadores o sscrepas que se rsalregan o se hacen deslizar contra las
paredes laterales 11 y 12. Las posiciones de los pivotos 14 por lo gas
neral en una dé las esquines superiores de las piezas para evitar la
formacidn de puentes o cscrepas 13 de manera que las .escrepas 13 puedan
noverse en una dire;:cién ascendente 2l poner en contzolo con las piezas
de leva 16,

El dispositivo paora mover las ascrepss 13 en direccién
hacia arriba 15 por lo gencral se logra proporcionundo unz lenglieta o
elevedor 17 en une esquina de la escrepa 13 opuesta a lz esauine pivo-
tantemente asegurada 14 ea que la lenglieta 17 se ponga en relacibén de
contacto con la-pisza de leva 16 extendida hacia arriba, en tanto pasa
por debajo de la rmisma la lenglieta 17 en tanto la pioza 16 pasa por de-
bajo. La leva extendida hacia arriba 16 por lo general es de la for-

ma do cufia ponidndose en contacto la lenalieta en tanto pasa la banda sin
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fin. Se ilustra la lengliete 17 como ;e forma rectangular siendo redon
da la osquina inferior que se pone en contacto con el lado inclinado de
la pieza en forma de cufia 16 evitando de esa manera la wnidn entre la
longlieta 17 y 15 pieza de la leva 16,

La banda sinfin 15 puede ser curlquiors de las oonocidas
en la técnica y por lo general se operan a motor (no se ilustra) y puo-
de moverse en la direccién hecha notar con la flecha en la Figura 1.

En la operacién del artefacto para evitar la formacién
de puentes de la presente invencidn, al moverse la banda sinfin 15 con
las piezas de leva extendidas hacia arriba 16 eh 1la misma, so hace coun-
tacto ontre los elevadores 17 de las escrepas 13 con las levas 16 movien
do las escrepas 13 en direccidén sscendente en tanto pasa por debajo de
la misma la banda 15, Tan pronto como el elevador 17 haya completado
su contacto con el dpice de la pisza extendida hacia arriba 16, la pic-
za para eviiar la formacion de pusntes o escrepa 13 cae hasta su posiciép
horizontal restregando de esa manera continuamonte las paredes laters-
los li ¥ 12, para evitar la acumulacidn de materiales sélidos en la por
cidn de salida 6 de 1z tolva 2,

Se comprende que pueden hacerse varios cambios en la o

dalided especifica  ilustrada y desorita sin salirse

REIVITIOT CACICHES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
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para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn en Bapafia
por VEINTE ofios, mon los que se recogen sn las reivindicsciones siguien-
tes:

12, Un aparato perfeccionzdo para evitar la formzeidn de
puentos on una tolve, incluyendo la tolva una porcién superior de entre-
| da y una poreidn inferior de sazlida estando las paredes laterales dige
puestas entre lag mismas, comprendisndo dicho aparato cuando menos una
pleza para evitar la formocidn de puentes assgurada moviblgmente 2 una
pared}lateral de una tolva; y un dispositivo para mover al polvo que tig
ne cuéndo menos una piesn extendida heocia arriba, poniéndese en contace
to dibha pleza extendida hacia arriba con dicha pieza para evitar la for
macidn de puentes durants su movimiento,

28,~ Bl aparato de la reivindicacidén 1%, en que sué pa—
redes laterales estdn inclinadas.

38,~ E1 aparato de la reivindicacién 1%, en que dicho dis
poaitivo para mover el polvo es una banda sinfin.

4% ,~ Bl aparzto de la reivindicacidn 12, en que dicha pig
za para evitor la formacidn de puentes es una eBCTEDAR.

58,- El aparato de la reivindicacién 42 en que dicha es-
orepa esti asegurada pivotantemente a dicha pared mencionada de la tol-
vie

6.~ Bl aparato de la reivindicecién 58 en que dicha op-
crepa estd asegurads 2 una de sus esquinns supsriores.

T8~ Bl aparsto de la réivindicacién 58, en que dicha es~
crepa ¢ uni pieza de pleca plone de configuracidn rectangular con unﬁ
lengtieta cxtendidg_hacia abajo dispussta en una relacién de contacto res
pecto o dicha pieza extendida hacia arriba.

82, B1 sparato de la reivindicacidn 7%, en que dicha pig
z2 86 placa plana de configuracién rectangular estd asegurads pivotanie-

mente a une de sus esquinas supsriores y dicha lenglieta estd dispuesta

?)

“©
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en una esquina opuesta a dicha esquina pivotantemente asegu
rada.

98,.-El aparato de la reivindicacién 72, en
que dicho dispositivo para mover el polvo es una banda sin-
fin, dicha pieza extendida hacia arriba tiene la forma de
cufia, y dicha lenglieta es rectangular siendo una esquina in
ferior redonda, estando dicha esquina redonda en relaciébn de
contacto con el lado inclinado de dicha pieza en forma de
cufia.

102.~ "UN APARATO PERFECCIONADO PARA EVITAR
LA FORMACION DE PUENTES EN UNA TOLVA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria qyue
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian y ra
re los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

a méquina por une sola cara.

Madrid, 30 MsR1978
P.A.
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