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Esta invencidn se relaciona con un aparatoc para depositar
mezclas da reaccidn liquidas sobre material de tela en continuo

movimiento,

En la fabricacidn de alfombras soportadas con espumas flg

xibles es bien conocido distribuir productos quimicos formado-

res de espuma de poliuretanoc sebre la parte posterior de una

longitud continua de alfombra desde un dispositivo suministra-
dor, que comprenda un cabsezal mezclador-y un distribuidor, tal
como un tubo ds pulverizacidn y una tobera montados sobrs un ve
hiculo que atravissa la alfombra en un movimiento reciproco,
mientras dicha alfombra es transportada por debajo del disposi
tivo suministrador. ‘£l peso considerable de las partes en movi-
mientc reciproco, la mayor parte del cual se dsbe al cabezal
mezclador y a loc contenidos en mezcla, impons una limitacidn
sin embargo sohrs la vslocidad de transports y por consiguients

sobre el caudal y/o ancha de alfombra a soportar,

. Se ha encontrado ahora que esta limitacidén puede ser evi-
tada transportando solamente sl distribuidor scbre‘él vehiculo
y conectando el distribuidor a un cabszal mezclador estaciona=~
rio. Sorprendentemante, el empleo de tubos largos inflexibles
gue consctan el cabezal mezclador estacionarioal distribuidor en
movimiento reciproco, no tiene efectos perjudiciales sobre la
operacion de la majuina o sobre la calidad del soporte de sspu-
ma.

De este modo, y segdn la nrasente invencidn, se proporcip
na un aparato para depositar continuamente una mezcla de reac-
cifn liquida sobre material laminar en continuoc movimiento, qus
comprende un dispositivo suministrador que tiené uno o més dis~
tribuidores unidos a un vehiculo capaz de atravesar al material

laminar en movimiento en un movimiento reciproco, y en donde sl
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distribuidor o distribuidores estan conectadocs de fcrma alimen-:

taria a uno o méds cahbszales mezclacdores estacionarios. ;
i

£l aparatoc es particularmente adscuade para depositar cop

tinuaments una mezcla formadora de espuma de poliuretano sobre

i
longitudes continuas de material laminar tal coms léminas, Fie&é
tros y forros termopldsticos,pero especialmente mszclas formadg
ras de espuma de polieuretano flexible sobre longitudes semi-
continuas de recubrimientos para suelos, para producir alFombraé
soportadas en espuma, '

De este modo, y utilizando la presentz invencidn, es posi;
ble ahora soportar con espuma alfombra de 4 a 5,5 metros de an-
cho,a una velocidad de 3 a 6 metros por minutos, utilizando un :

cabezal de pulverizacidn de movimiento transvarsal.

Por lo tanto, y seqlin otra modalidad de esta invencidn seg
proporciona un aparate para soportar alfombra de 4 a 5,5 matros;
de ancho con una espuma flexible de peliuretano, a una profundi!
dad de espuma de hasta 6 mm. que comprende un transportador par%
el transporte de longitudes semi~continuas de la alfombra, a uné
velocidad de 3 a2 6 m. por minuto, y un dispositivo suministra- :
dor para depositar continuamente hasta 40 kg por minuto de in-
gredientes formadores de espuma flexible de poliuretanc sobre |
la parte postarior de la alfombra, comprendiendo el dispositivof
de suministro uno o mds distribuidores uridos-'a un uahiculo.pa-i
ra atravesar la alfombrd segdn un movimiento reciproco a una q§§
locidad lineal de hasta 250 m. por minuto, y en donde el distr;;
buidor o distribuidores estdn conectados, de forma alimentaria

» - s
2 uno o mas cabezales mezcladores estacionarios, i

£l espesor dessado del soporte de espuma es normalmente
de 3 a 4 mm, requiriendo del orden de 600 a 800 gramos de mez-

cla formadora de espuma de poliuretano por m2, De este modo,
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para los anchos particulares de alfombra utilizados y para las
velocidades de caudal conseguidas por sl dispositivo de suminisg
tre, &8s necesarioc dgpositar la mezcla de espuma a velocidadss
de 5 a 30 kg/min, Puesto que los cabezales mezcladorss dispeni
bles ncrmalmente son capacss de procesar un maximo de 12 kg ds
ingredientes de espuma/minuto, seﬁﬁkﬁiizaré entonces por lo me
.nos de 1 a 3 cabszales mezcladores con sus respaectivos distri=

buidores,

Cualquiera que sea el peso de ingredientes formadores ds |

!

: . . . s n

espuma de.poliurstano, a que se refiere esta invencidn, se en-
. . . . . (q
tendera que dichec pegse no incluys el peso de cualquier material:

de "carga" que pueda aFfadirse.

£l distribuidor o distribuidores pueden ssr toberas de
pulverizacidn convencionales. Normalmente, serdn en forma de f
abanico y dispuestao da tal modo cue los ingredientes formadores
de espuma se “"abaniquen" en la direccidén de movimiento de la al

fombra y cubran una banda des ancho a través de la alfombra. Una

tobera en forma de abanico convencional, situada a 30 cm. por
encima de la alfombra, puede depositar mezcla de espuma sobre
una banda de 50 a 60 cm. de ancho., Cuande se utilizan 2 § més
tcberas, estas se situan convenientemente en una linea paralela
a la dirsccién de movimisnto de la alfombra y separadas en una

distancia de 50 & 60 cm. Convenientements, las tobaras estdn un

P | S

das pivotalments al vehiculo, de modo que se pueda regular el
grado de interferencia entre las pulverizaciones para mantensr
en un minimo la "formacidn de rebordes" entre las bandas de aes—

puma.,

Para obterer una alfombra soportada en espuma que tenga
las propiedades y acabado dessados, es preferibls depositar la

mezcls da sspuma en por lo menos 8 aplicaciones distintas, de mg
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do que la tobera de pulverizacidn atraviess de hecho cada an-

cho unitaric de banda de alfombra por lo menos 8 vecss, Podrd

apreciarse por lo tanto que el vehiculeo de movimiento recipro-
co ss transportard a slevada velocidad, dependiendo la veloci-
dad exacta, intsr alia del ancho y del caudal de la alfombra vy,
naturalmente, del nimero de toberas unidas al veshiculo. Debido
a que la presente invencidn no requiere que el cabezal o cabe-
zales mezcladores sean transportados sobre el vehiculo, es po-
sible utilizar vehiculos gue sean pusstos en funcionamiento por
mecanismos convencionales y que operen a velocidades de hasta

250 m/minuto. Convenientemsnte, el vehiculo "volverd" aes decir
se descelerard y aceleraréd a velocidad constante en la direccidn

opussta, en un margen de 5 cm,
X

£l distribuidor o distribuidores estaran normalments co-

nectados de forma alimentaria a los cabezales mezcladores por |
medio de tubos flexibles de un taladro suficientemente grande E
para acomodar sl paso de la cantidad deseada de ingredientes :
formadores de espuma., Un tubo de nylon flexible, exﬁendible a ;
una longitud de por lo mencs J metros,resulta adecuado para al—§
fombras de un ancho ds hasta 5,5 metros,cuando el cabezal mez- ;
clador se situa csntralmente sobre la alfombra en movimiento. l
Un tubo de 12 mm. de agujero resulta adecuado para alimentar

una mezcla de sspuma flexible a una velocidad de 8 kg/minuto.

La mezcla liqﬂi@azgyeda ser cualquier mezcla de productos
quimicos reac:ivos. En el caso de mezclas formadoras de sspuma i
para soportes de alfombra, la mszcla contendra ingredientes c_gi
mo los ya descritos en la técnica anterior relativa a la fabri-~
caciSn de espumas flexibles de poliuretano. Los ingredientes
principales de tales mezclas son un poliisocianato orgénico, un

poliéter o polidster policl que tisne un Indice hidroxilo de
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‘dad ds la mezcla liquida,por ejemplo ajustando el nivel de cata-

30 a 100, preferiblemente de 30 a 70, y agua como agsnte sxpansig
nante, Por otra parte, la mezcla de reaccidn contiensn normalmsn
te uno o més catalizadores y agentes ds superficie activa y op-
cionalments otros adyuvantes tales como rargas, agentss ignifugos
y otros agentes expansionantes tal.como triclorofluor metano.
Poliisocianatos adecuados incluyen toliién diisocianato y dife-
nilmetano diisocianato, cualguiera de los cualss puede ser prég
ticamente puro o encontrarss sn forma sn bruto, y mezcla de ta-
les isocianstos. Polioles adecuados incluysn leos poliéter dioles
y trioles derivados de dxido de propileno u dxidos de propileno
y etileno, Como catalizadores se pueden utilizar compuestos or-

gdnicos de estafio y aminas terciarias.

En la fabricacidén de alfombras soportadas con espuma es im
portante que la mezcla Iiquida penetrs parcialmente en sl gene-
ro de yute o de otra base, de modo gue cuando se cure se una efi
cazmente a la alfombra y aumente la estabilidad de la estructura
de la alfombra, pero también ss importante que la penetracidn no
sea demasiado grande como para desfiqurar la cara de la alfombra.

£1 grado de penetracidn se puede controlar regulando la reactivi

lizador. Sin embargo, frecuentamente se ha encontrado gque sl ni-
vel de catalizador que proporciona el grado ds penetracidn desea
do no es 8l nivel mas adecuado para proporcionar una capa de es-

puma que tenga baja densidad y baja deformacibn por compresién.

Asf, y de acuerdo con otra modalidad ds la invencién, se
proporciona un procedimiento para depositar continuamente mezclas
de reaccidén liquidas de diferentes formulaciones guimicas sobre
material laminar en continuo movimiento, que comprende alimentar
cada mezcla, desde un cabezal mezeclador estacionario, a uno o

més distribuidores unidos a un vehiculo capaz de atravesar al ma
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terial laminar en movimiento segln un movimientc reciproco, de— !
{
s L1 : !
positar una primara mgzcla de resaccidn sobre el meteriai laminar:

: I
y cubrir a continuacidén la primera mezcla de reaccidn con una
1

segunda mezcla de reaccidn de una formulacién quimica difersnte.J

£l procedimiento es particularmente adecuado para deposi- i
tar continuamente mezclas formadoras de espuma de poliuretanc
de distintas formulaciones sobre material laminar en movimiento I
continuo, espscialmente mezclas formadoras de espuma flexible dei
poliuretano de diferentes formulacionses sobrs recubrimientos pa é

ra suelos en continuc movimisnto para producir alfombras soporta;

i
das en espuma.
i

Preferiblemente, la primera mezcla de reaccidn se formu-

la para proporcionar el grado dessado ds unidén o penetracidn en
i
el material laminar, mientras qus la segunda mezcla de reaccidn

'
i
1

se formula para proporcionar la calidad deseada de recubrimiento;

que, 8n sl casc de alfombras soportadas sn espuma, consiste an |

H

un soporte ds baja densidad y baja deformacidn por compresién.

Con fines ilustrativos, se describird shora una modalidad

de la invencidn con referencia al dibujo, Figura 1, qus consis-

te en una vista en perspectiva de una mdquina para sl soporte

de alfombras,

En 2l dibujo, la unidad de dosificaciéh“l comprende 2 jug

gos ds recipientes dékgli@gntacién para distintas mezclas forma

doras de espuma de poliuretano, consistente en los recipientas
2 y 3 para polioles, recipientes 4 y 5 para ctalizador y reci-
pientes 6 y 7 para isocianato. Los dos juegos de recipisntes esg
tan cbnactados de forma alimentaria a los cabezales mezcladores
estacionarios 8 y 9, separados, los cuales a su vez estdn conec

tados de forma alimentaria a los distribuidores o tobsras de pul

verizacién separadas 10 y 1ll, mediante tubos flexibles 12 y 13,
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Las toberas de pulverizacidn 10 y 1l estdn unidas a un vshiculo
14 por los brazos de extensidn 15 y 16 y el vehiculo sstd montg
do de Porma accionable sobre una pila 17 soportada transversal-
mente a la direccidn de movimiento de un género invertido de al

fombra 18.

En la préctica, gl vehiculo 14 y las toheras de pulveri-
zacién 10 y 11, que suministran distintas mezclas Pormadoras de
espuma, atraviesan a la alfombra 18 sn un movimiento reciprocco,
mientras qus la alfombra 18 se mueve continuamente hacia la di-
reccidn muestrada. La mezcla formadora de eépuma, suministrada
por la tobera 10, seiformula para proporcionar el grado deseado
de penstracion en el soporte de alfombra, mientras que la mez=-
cla formadora de espuma, suministrada por la tobera 11, se for-
mula para dar una capa de espuma que tiene una baja densidad y
una baja deformecidn por compresidn; siendo sobre-~pulverizada
la capa de espuma depositada por la tobera 10 por la espuma prg
cedente de la tobera ll. lLas toberas 10 y 11 estan unidas pivo=-
talmente a sus respectivos brazos 15 y 16, de modo gque se pueda
regular el grado de interferencia aentre las das pulverizaciohes
variando la direccidn de las toberas., Adicionalmente, la distap
cia ds las toberas desde la viga se puede ajustar para permitir

la variacidn dsl disefio de pulverizacién.

Podré apreciarse que los detalles del aparato justamente
descrito se pueden variar sin desviarse de las caracteristicas
ssenciales de la invencién, ni que se han ofrecido los dstalles
de diversos equipos auxiliares normalmsnte asociados con las m3
quinas para producir soportes de espuma. Dichos equipos inclu-
yen, por ejemplo, las evacuaciones a través de cada lado de la
alfombra pafa rscogaer la sobre pulverizacién en los bordses; pre

calentadores de infrarojos para calentar la alfombra antes de la
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deposicidn de espuma y 2-calentadores para acelerar el curado |
i

de la espuma despuéds de la deposiciédn,

La invencidn sa ilustrard adicionalmente por los siguien |
tes ejemplos lous cuales ss resaccionan con el empleo de upa mé~
quina para soportar alfombras del tipo anteriormente descrito

con referencia al dibuja.

Ejemplo 1

En este ejemplo se utilizan un mezclador simple y una to- '

i

'

bera ds pulvarizacidén, En un rotor de elsvado esfuerzo cortante,!
que gira a 4,000 resvoluciones por minuto, en una cimara de mez-

clado cilindrica convencional que tienen un volumen eficaz de

400 cm3, se mezclan 80 partes en peso da un glicerol dxipropila

do-6xietilado de peso molecular medio 3.500, 2C partes en peso

]
i
!
1
i
]
i

de un glicerol dxipropilado-dxistilade de peso molecular medio

5.200; 3,1 partes en peso de agua; 0,4 partes en pesc ds diazg
biciclooxtano; 0,7 partes en peso de un copolimero de polisilg %
Xano—-polioxialquileno; una parte en pese de negro de humo dis ;
1

persado en fosfato de trixililo; 0,4 partes en peso de octoesto
estannoso y 39,5 partes de TDI B0/20. La mezcla resultante se
alimenta a una Qelocidad de 8 kg/minuto a través de un tubo deg |
nylon flexible de 5,6 m. de longitud y de un taladro interno de;

12 mm., hasta una tobera de pulverizacidn que proporciona un di

i
sefio de distribucidn .en Forma de abanico. Se proporclonan medlom

|

presidn de 9 atmdsferas a la corrients liquida en un punto cer-;

para la introduccidn de ‘Uha corriente controlada de aire a una

canc a la tobera de pulverizacidn, con el fin de facilitar y

controlar la atomizacidn de la pulverizacidn liguida.

La tobera de pulverizacidn se mueve reciprocamente a una
velocidad lineal de 235 m/minuto de forma transversal a través

del soporte de alfombra el cual es transportado por debajo de le
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| sién, El ancho de alfombra revestido es de 4,2 m,

=10~

pulverizacién vertical reciproca a una velocidad de 3,1 m/minu~-
to. El soporte pulverizado de la alfombra se calisnta desde arr%
ba con una serie de calentadores de infrarojos para assgurar una
expansién y curado adecuados de la sspuma., La distribucién resul
tante de la msacla de espuma sobreﬁqlwsoporte de la alfombra prg
acondicionada, se traduce en una disﬁﬁsicién uniforme de liquido
con suFiciantéIpanetracidn de las fibras del soporte para pro-

porcionar un mechonado satisfactorio y una capa ds espuma de 3

@ 3,5 mm., de espesor, con una piel exterior resistente a la abrg

Ejemplo 2

En este sjemplo, se utilizan dos cabszales mezcladores y
toberas de pulverizacién, A través del primer mezclador, sa do-
sifica la mezcla del sjemplo 1, pero omitiendo el negro de humo,
a una velocidad de 8 kg/minutg,siendc las condiciones similares
en todos los aspectos excepto gus el ancho de alfombra revesti~-

do es.de 5,1 metros y la alfombra es transportada por debajo de

la pulverizacidn a una velocidad de 5,8 m/minuto. La mezcla ali
mentada al segundoc mezclador, a una velocidad de 10 kg/minuto, i
comprende 100 partes en peso de un glicerol oxipropilado~okiet£
lado ds peso molecular medio 3.500, 4 partes en peso de agua,
0,3 partes an peso de diazo biciclo octano, 0,7 partes en psso
de un copolimero de polisiloxano—-polioxialquilsno, una parte sn
peso de negro de humo dispersado en fosfato de trixililo, 0,4
partes en peso de octoato estannoso y 49,5 partes en peso de
una mezcla 80/20 de 2,4~ y 2,6- tolueno-disocianato, Ambos mez-
cladores y squipo de pulverizacién son similares a los del ajem
plo 1. La segunda tobera de pulverizacidn se mueve reciprocamep
te de forma transversal a través de la alfombra en una distan-—

cia de 60 cm. desde la primera tobera de pulverizacidn, La alfom|




—llem

bra se pasa entonces por debajo de un banco ds calentadores in—
frarojos. El soporte de espuma resultante es de 3,5 mm. aproxi-~
madamente de espesor y tiene un mechonado satisfactorio y una

piel resistente a la abrasidn,

Descrita suficientemente la naturalsza del invento, asi
como la mansra de realizarse la préctica debe hacerse constar
que las disposicicnes anteriormente indicadas son susceptibles
de modificacidn de detalle en cuante no altersn su principio Fug

damaental.
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REIVINDICACIGNES

l.~ Procedimiento y aparato para cepositar continuamen-
te mezclas de reaccidn liquidas de distintas formulaciones qui
micas sobre un material laminar en movimientoc continuo, carac-
terizandosz gl procecimiento porque comprende las stapas de aljil

mentar cada mezcla desde un cabezal ‘mgzclador estacionario a

.uno o més distribuidores unidos a un vehiculo capaz de atrave-

sar al material laminar en movimiento en un movimiento reciprg
co; depositar una primera mezcla de reaccidn sobre sl material
laminar; y recubrir a continuacidn la primesra mezcla de reac-—

cidn con una segunda mezcla de reaccidn de formulacidn quimica

distinta.

2.- Procedimiento segdn la reivindicacidn 1, caracteriza
do porque las mezclas de reaccidn son mezclas formadoras de es

puma de poliuretano.

3.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracterizg

do porque las mezclas de reaccidn son mezclas formadcras de es

puma flexible de poliuretano y el material laminar es un recu-

brimiento para suelos.

4,- Procedimiento segdn cualquiera de las reivindicacio=-

nes anteriores, caracterizado porque la primera mezcla de reac-—!

cién se formula para proporcionar el grado deseadoc de unidn o
penetracién en sl material laminar, mientras que la segunda mez
cla de reaccidn se formula para proporcionar la calidad desea-

da de recubrimiento.

S.— Aparato para la realizacidn del precedimiento segln
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque comprende un
dispositivo de suministro que tiene uno o més distribuidores
unidos a un vehiculo capaz de atravesar al material laminar en

movimiento segln un movimiento reciproco, estando consctadas ds

{
i
\
H
?
i
|
!
|
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forma alimentaria el distribuidor o distribuidorss a uno o mas

cabezales mezcladores estacionarios,

6.~ Aparato segin la reivindicacién 5, caracterizado pog
que comprende un transportador para el transpsrte delantero de
longitudss simicontinuas de una alfombra a una velocidad des 3
a 6 metros por minuto y un dispositivo de suministro para depg

sitar continuamente hasta 40 kg per minuto de ingredientes for

madores de espuma flexible de poliuretanoc Sobre el soporte de i
la alfombra, comprendiendo 8l dispositivo de suministro uno o |
mas distribuidores unidos a un vehiculo capaz de atravesar la

alfombra segln un movimiento reciproco a una velocidad lineal |

de hasta 250 m por minuto, estando conectados de forma alimsn-
taria el distribuidor o distribuideres 2 uno o mds cabezales l

mezcladores estacionarios,

7.~ Aparatb segln la reivindicacién 6, caracterizado por
gue el distribuidor o distribuidores son toberas de pulveriza-
cidn en forma de abanico dispuestas de tal modo que los ingre-
dientes formadores de aspuma se abaniquén en la direccidn de mg

vimiento de la alfombra. ;

B.~ Aparato segun la reivindicacién 6 & 7, caracterizado f
porque el distribuidor o distribuidores estdn conectados da Fa;%
ma alimentaria al cabezal o cabezales mezcladorss por medio de
un tubo de nylon Flg§ibla en sspiral extendible a una longifud |
de por lo menos 3 metrds,” sstando localizados sl cabezal o ca-
bezales mezcladores centralmente sobre la alfombra en movimien~

to,

9.~ Procedimiento y aparato pare depositar continuamente
mezclas de reaccibn liquidas de distintas formulaciones quimi-

cas sobre un material laminar en movimiente continuo, tal y cg

mo quseda sustancialmente descrito en la praesente memoria, s ilug

1



trado en el dibujo adjunto,

Esta memoria consta de 13 hojas sscritas a maquina por

una sola cara.

R 1977
Dedrid, 4& ABR 197

IMPERIAL: &

H1ICAL INDUSTRIES LIMITED,

L tatale IXY4 -,qf‘q;”;g
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