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El invento se refiers s una punta de soldar para soldado-
res eléciricos con control automitico de la temperatura, que comprends
un slemento de soldar y un elemento de control termomagnético que estd
dispuesto en la parte posterior del elemento de soldar.

El elemento de control termomsgnético estéd hecho de un
material ferromegnético, termosensible, qus es magnéStico en circunstan-
cias normales, a tempera’cﬁras inferiores a una temperatura critica, el
punto de Curie; cuando este material ss oalienta a una temperatura mayéi
al punto de Curie, deja de ser magnético. Estas propiedades del slew |
mento de control termomagnético se utilizan para controlar para alimen—
tacién de energia al slemento de celentamiento de un soldador dependien
do de la temperatura del elemento de soldar. Para este propdsito, un
grupo de cont;ctos que estin consctados en serie con el elemento de ca~
lentamiento se mantienen cerrados merced a un imdn permanente cuando la
temperatura del elemento de control es inferior al punto de Curie; cuan
do la temperatura del elemento ds control es superior g es;e punto de
Curie y el elemento de control deja de ser magnético, los contactos se
abren y se interrumpe la alimentacidén de energia al elemento de calenta
miento.

De este modo, se obtiens un conirol de temperatura muy bue
no para el soldador, 5in embargo, debe satisfacerse una condicidn
consistente en que debe existir un contacio térmico muy intimo entre el
elemento de soldar y el elemenio de control. De acuerdo con la memoris
de la patente alemana n® 1.078.708 (memoria de la patente britdnica ns
865347; memoria de la patente norteamericana n® 2.951.927), el elemento
de control esti asegurado permanentemente con un ajuste & presidn en un
orificio de la parte posterior del elemento de soldadura, con este pro-
pésito.

Con el fin de obtener una consxidén mecinica mas fiable en

tre el elemento de soldar y el elemento de control, de acuerdo con la so
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licitud de patente holandesa n®? 7202643, abierta a inspeccidén piiblica
(DOS alemana n® 2.209.409; patente norteamericana n® 3.662,152), el ele
mento de control esté oconstruido en forma de recepticulo y estd asegura
do permenentemente a una parte extrema cilindrica, axialmente sobresa-
liente, del elemento de soldadura por deformacidn.

El elemento de soldadura y el elemento de control estin
conectados permanentemente en ambas realizaciones. Para cambiar la
temperatura de funcionamiento del soldador, debe sustituirse toda la pun
ta de soldar por otra que comprenda un elemenbo de control con una compo
sicién diferente y un punto de Curie adecuado. Para realizar distintas
opsraciones de soldadura y para diversas gamas de temperatura, habran de
mantenerse en almecén un nlmero relativamente grande de puntas de solda=-
dura.

Cuando la punta del slemento de solder se desgesta y el
elemento de soldar ha de sugtituirse, debe reemplagarse toda la punta de
soldar, con el elemento de control qus es todavia utilizable.

El invento tiens por objeto realizar un empleo mis eficaz
de las puntas de soldar y consegulr una meyor flexibilidad en el emplso
de soldadores que incluyen puntas de soldar de esta clase,

Bste obJeto se consigue de manera principal, de acuerdo
con el invento, porque el elemento de control termomagnético se conecta
de menera separable al elemento de soldar. Como resultado de la ope~—
racién de acuerdo con el invento, se obtiene une separacidn dade de la
funcidn de soldadura y de la funcidén de control de la temperatura. BEs
suficiente mantener en almzeén un nimero limitado de elementos de soldar
y de elementos de control. Por ejemplo, utilizendo 14 elementos de
soldar de distinta forma geométrica y cinco elementos de control con dig
tintos margenes de control de la temperatura, pusden conjuntarse 70 pun-

tas de soldar diferentes.

Una realizacidn preferida de la punta de soldar de acuerdo
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con el invento se caracteriza por unz consxidn roscada del slemento de
soldar ¥y el elemento de control termomagnético. La conexidn roscada,
por una parte, permite el intercambio sencillo de elementos de soldar y

de elementos de control y el montaje sencille de puntes de soldar, mien

5 tras que la conexidn roscada, por otra parte, asegura un contacto térmi
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co adecuado entre el elemento de soldar y el elemsnto de control.

El elemento de control podria estar construido, por ejem
plo, en forma de recepticulo. Sin embargo, la parte poateriﬁr del ele
mento de soldar estd provista, de preferencia, de un orificio roscado,
mientras que el elemento de control termomagnético estd provisto de una
parte roscada que coopers con el orificio roscados

Con el fin de permitir gue el olomento de soldar y el ele
mento de control se aseguren Pirmemente por medio ds una hérramienta, el
slemento de soldar estd provisto de, por lo menos, una cara de fijacidén
en su circunferencia. En forme similar, el elemento de control puede
estar provisto también de al menos una cara de fijacidn, En luger de
estar provisto de una eara de fijacidn, el elemento de control termomag—
nético puede éstar provisto de un rebajo perfilado en su cara extrema 1li
bre para coopsrar con una herramienta tal como, por ejsmplo, un destor-
nillador,.

Cuando se inserta un anillo de retencidn, tal como una
arandela elistica, entre el elemento de soldar y el elemento de comirol
termomagndtico, se aumenta la fiabilidad de la conexién roscada y se pro
tege la conexidn evitando su aflojamiento debido a la dilatacidén y al en
cogimiento recurrentes de los elementos en virtud de las fluctuaciones
de temperatura gue se producen.

Cuando los elementos de soldar y los elementos de control

ostdn destinados a utilizarse conjuntamente en lo que respecita a sus di-
ensiones, pusden montarse de mamera sencilla puntas de soldar de diferen

te configuracidén y para diferentes gamas de control de la temperaturs.
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El invento se describiri con detalls en lo que sigue con
referencia al dibujo diagramdtico adjunto, en el que:
la figura 1 es una vista en alzado lateral parcial y una

vigta en seccidn longitudinal parcizl de una realizacidn de un elemento

la figura 2 es una vista frontal del elemento de soldar,
tomada de acuerdo con la flecha A de la figura 1;

la figura 3 es una vista en alzado lateral de un elemen—
to de control termomagnético de acuerdo con el invento;

la figura 4 es una vista frontal del elemento de control
de aocusrdo con la flecha B de la figura 3;

la figura 5 es un alzado lateral de otra realizacidn del
elemento de control de acuerdo con el invento;

lag figuras 6 y 7 son vistas posteriores de otras reali-
zaciones del elemento de conirol;

lu figura 8 es un alzado lateral de una punta de soldar
de acuerdo con el invénto; y

la figurs 9 o un alzado lateral de otra realizacidn de
la punta de soldar.

Bl elemento de soldar 9 representado en las figuras 1 y
2 comprende tres partes que forman uns unidad; una parte conica 10 que
terming a través de una parte 11 en una punta 12 en el lado de la izquiep
dey una parte central que estd formada por un collarin cilfndrico 13 que
tiens un didmetro mayor que el de la base de la parts 10 y en la que es
tin previstas dos ceras 14 de fijacidn; y una parte posterior cilindri-
ca 15 con una cara extrema 16. La parte posterior 15 comprende un ori
ficio 17, parte del cual estid provisto de una rosca 18.

Bl elemento de soldar ilustrado en las figuras 1 y 2 estd
fabricado en forms conocida de una aleacidn de cobrs gue tiene un eleva-

do coeficiente de conductividad térmica y que puede mecanizarse en forma
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adecuada, por ejemplo, una aleacidn de cobre y telurio que contiens, por
ejemplo, aproximadamente 0,5% de telurio. El elemento de soldar estd
protegido en forma conocida contra la corrosién y contra la disolucidn
del cobraven las aleaciones de soldadura estaﬁo/plomo por medio de ca~
pas de Tecubrimiento depositadas electroliticamente de niguel y de hie
TTO0.

El elemento de control termomagnético 19 ilustrado en las
figuras 3 y 4 comprende un cuerpo cilindrico 20 que tiene una altura que
es menor que el diimetro y que tiens también una cara extrema 21 que com
prende dos caras de fijacidn 22 paralelas, estando provisto dicho elemen
to de una parte roscada 23.

El elemento de controi termomagnético 24 representado en
la figura 5 esti formado por un corto cuerpo cilindrico 25, estando pre
vista una ranura diametral 27 en la cara extrema 26 de dicho ocuerpo, que
comprende también una parte roscada 28,

El elemento de control termomagnédtice 34 mostrado en la
figura 6 esté dotado de un rebajo 34 en forma de cruz en la cara exire-
ma 29,

El elemento de control termomagnético 35 ilustrado en la
figura 7 estd provisto de un rebajo poligonal 32 en la cara extrema 31,

. Gracias a las caras de fijacién 22 yfo a los rebajos per—
filados 27, 30 y 32 de las realizaciones mostradas en las figuras 3 a2 7,
pusde ejercerse un par adscuado sobre el elemento de control por medio
de una llave adecuada o de un destornillador adecuado sin que exista la
posibilidad de dafiar al elemento de control.

La punts de soldér 36 de acuerdo con el invento, como se
muestra en la figura 8, estd compuesba por el elemento de soldar 9, re-
presentado en las figuras 1 y 2, y por un elemento termomagndtico qus es,
en la presente reslizecidn, el slemento 19 representado en las figuras 3

¥ 43 las caras de fijacidn 14 en el collarin 13 y las caras de fijecidn
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22 en el elemento de control 19 hacen posible una conexidn roscada Pir-
moe entre los elementos en forma sencilla.

En la realizacidén de la punte de soldar 37 mostrada en
la figura 9, un anillo de retencidén eldstico 33 partide estd insertado
entre ol elemento de soldar 9 y el elemento de control 19; el anillo de

rotencidn eldstico 33 asegura uns conexidn fiable de los elementos 9 ¥

19,

RELVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que s¢ presentan
para que ssan objeto de esta solicitud de Patente de Invencidén en Espafia,
por VEINTE atfios, son los que se recogen en las reivindicaciones siguien~
test

12,= Una punta de soldar perfeccionads para soldadores
eléotricos con control automitico de la temperatura, que comprende un ele
mento de soldar y un elemento de control termomagnético que estd dispues—
to en la parte posterior del elemento de soldar, caracterizada porque el
elemento de control termomagndtico estd conectado de manera separable al
elemento de moldar.

28,~ Una punta de soldar segin la reivindicacién 12, carac
terizada por una conexidn roscadé del elemento de soldar y el elemento de
control termomagnético,

3%,~ Una punta de soldar segin las reivindlcaciones 12 o 24,
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: caracterizads porque la parte posterior del elemento de soldar estd pro+
%vista de un orificio roscado, mientras que el elemsnto de control ter—
_momagnético comprende una parte rogcada que coopera con el orificio rog
;cado.

: 48 .- Una punta de soldar segln las reivindicacionss 18,
iza 0 35,' caracterizada porque sl elemento de soldar estd provisto de al
menos wna cara de fijacidn en su eircunferenciz.

5%.— Una punta de soldar segln una cualquiera de las rei
.vindicaciones precedentes, caracterizada porque el elemento de comtrol
termomagndtico estd pl;ovisto de al menos una cera de fijacidn.

68 .~ Una punta de soldar segfin una cualquiera de las rei
~vindicaciones 1% a 42, caracterizada porque el elemento de control termo
magndtico estéd provisto de un rebajo perfilado en su cara extrems libre,
para cooperar con ung herramienta.

78.~ Una punta de soldar segin una cualquiera de las rei-
vindicacionss precedentes, caracterizade porgue un anillo de retanciéﬁ-
estd insertado entre el elemento de soldar ¥y el elemento de control ter-
momagndtico. '

88.— "UNA FUNTA DE SOLDAR PERFECCTONADA PARA SOLDADORES
ELECTRICOS CON COMTROL AUTOMATICO DE LA TEMfERAEﬁRA”. o

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antescede, rg-
presentado en los dibujos que se acompafian y para los fines que se han
especificado. .

Bsta Memoriz ccnsta de ocho hojas escritas a miquina por

Juna sola cara.

yadria, 19.JUL1877

F.A. :’b#ﬁo de Elzaburu
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