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1 : Campo_del invento

<~

‘ Este invento se refiere a nuevas y Jtiles mejoras en
un aparato para‘Eliminér continuamente el estafio de chata
- rra de hojala?a y similar, especialmente de botes o latas
5 @ de hojalata.

: Fundamento del invento

N
]

Durante afios ha sido préctica comdn separar estafio -
de chatarra de hojalata por diversos procesos con el fin
de recuperar el estafic y también la chatarra de acero sobre
10 | la gue estaba dépositado el estafio como recubrimiento. Uno
de talss métodos utiliza un oxidante y se usa ampliamente
en el comercio. Actualmente, el método convencional de de
sestafiar chatarra consiste en cargar la misma en grandes
| tambores perforados que se hacen bajar dentro de una serie
15 | de cubas que contienen diversas soluciones, La chatarra es
| sometida a tratamiento en cada cuba de la serie y esto im-
'plica primeramente hacer bajar el tambor al interior de -~
la cuba vy deépdés, tras haber transcurrido un tiempo sufi
ciente para completar la accidn, elevar o izar el tambor
20' y transportar el mismo a la siguiente cuba, por orden. Las
instalaciones comerciales que utilizan el procedimiento -
precedente son enormes, exigen equipos carus que manipulan
grandes tandas y requieren para un funcionamiento eficaz
) un manantial muy extenso de chatarra. El transporte de cha
- 25 | tarra a la instalacién de desestafiar es un factor importan
te en el coste de los matefiales brufos y muchas zonas en
- las que la chatarra estd acumulada en el presente no pue-
den disponer de chatarra para fines de desestafado debido
a la distancia geogréfica desde la instalacifn de desesta

30 | fiar y al hecho de que no se acumula suficienfe chatarra -
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en la zona para justificar el montaje de una nueva insta-

laciﬁn;.

£l presehterinvento implica el uso del aparato, gue

~se-describe & continuacidn, que estd equipado para manipu

lar chatarra de hojalata en un procese continuo Y gque no
requiere la elevacién de tambores desde una cuba a otra.
Asf, el presente inuéntorsvita-el uso de equipo caro y vg
luminoso gque es usual en las instalaciones de desestafiar.

Resumen del invento

Este invento comprende la recuperacidn de estafio co-

- mo metal estafic de chatarra de hojalata en una base conti

nua que comprende hacer avanzar continuamente chatarra =-
desmenuzada a través de un tambor perforado giratorio, --
eléctricamente anddico, parcial pero no completamente su-
mergido en una solucidn cadstica, en ausencia de agentes
de oxidacidn, electrodepositar el contenido de estafio de
dicha chatarra de hojalata sobre una pluralidad de cdtodos
dispuestos en posicidn de anverso y exteriormente a dicho
tambor giratoric eléctricamente anddico, dispuestos en -~
una fila longitudinal en la pared interna de un depdsito
que contiene dicha solucidn cdustica.

Dtro aspecto de este invento es, en un aparato para
la recuperacién de estafio como metal estafio de chatarra -
de.hojalata, la combinacidn de un tambor perforado, anddi
co; giratofio, que tiene una abertura en un extremo para
la racepcién del materiéi, medios de contacto para hacer.
anédico dicho tambor, un 4rbol central dentro de dicho —-
tambor, medios de accionamiento que hacen girar a dicho -

tambor, medios helicoidales interpuestos entre dicho tam=~

bor y dicho cilindro, dividiendo dichos medios la zona =~

iy g e s
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~dad de trayectorias, cada una de las cuales aloja una cier

les dispuestob para hacer avanzar dicha chatarra desde el
. | :

“tacidn, un sistema de desestafar y un sistema de descarga.

ja vibrante que conduce a un transportador de alimentacidn

Hoja nam. {4 o 3?‘{37-_
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anular entre dicho tambor y dicho cilindro en una piura;;
ta cantidad de chatarra, estand@ dichos medios helicoida~

extremo de enfrada de dicho tambor hasta el extrema de —-
descarga del misma, un depdsito para solucién cdustica, -
en el cual sstd parcialmente sumergido dicho tambor, una

pluralidad de placas catddicas en posicidn de anverso y -
exteriormente a dicho tambor giratorio sléctricamentse ang
dico, dispuestas en una fila longitudinal en la pared in-
terna de dicho depdsito que contiens la citada solucidn -
cdustica.

El sistema se puede dividir en un sistema de alimen=-

En el sistema de alimentacién, la chatarra es recogida en

una tolva vibrante que sacude la chatarra sobre una bande

que introduce la chatarra en el tambor por medio de un =--
conducto o canal de cafda de alimentacidn.

El sistema de desestafiar consiste sn un tambor hecho
girar por médio dg un 4drbol central, que estd parcialmen-
te sumergido en un depdsito que contiene una solucién céus
tica al 6% a 82,2°C, Soldada al interior del tambor hay -
una hélice que transporta la chatarra a su través a medi-
da que gira el tambor. En cada extremo del 4rbol central
hay una placa de cobre en la'que se establecen las cone--
xiones de 4nodo. Los citodos de acero eétén sumergidos en
el depésitﬁ a lo largo de toda la longitud, a ambos lados
del tambor., Los cdtodos estdn atornillados a una barra cg

lectora de cobre que discurre a lo large del depdsito por
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encima de la solucidn. El estafio se electrodepusita sohre
las placas de acero,

El sistema de descarga consiste en un transportador

~situado en el depdsito debajo del nivel del tambor, en el

extremo de este; E1 transportador coge la chatarra cuando
se descarga y la saca de la soiucién, donds se lava por'F
aspersifn y se recoge. .

La chatarra estd un promedio de 18 a 70 minutos en -
el tambor y astf desestaffada cuando se descarga.

El presente invento lleva consigo el uso de chatarra
de hojalata agitada continua vy violentaménte, con el resul
tado de que la solucidn de desestafiar se pone en contacto
con todas las superficies recubiertas de la chatarra y -
tiene la posibilidad de eliminar todo el estafio, La chata

rra de acero resultante estf esencialmente libre de esta-

fio, lo que hace que la chatarra sea de mayor valor para -

un laminador de acero. Ademds, la recuperacidn de estafio
es elevada. El apérato que se wtiliza en el presente in--
vento comprende un solo tambor per?orédo giratorio que es
t4 suspendido y que se hace girar en un depdsito de mane-
ra que la mitad inferior del tambor, que contiene la cha-
tarra, estd en todo momento sumergida en el liguido. Una
pluralidad de trayectorias o pasos helicoidales estdn dis
puestos dentro del tambor perforado. La hojalata de chata
rra es alimentada por un extremo y despuds la chatarra es
hecha avanzar al girar el tambor hacia el extremo opuesto,
donde se escurre de liquido y se deposita en una tolva,

Descrincidn de los dibujos,

El invento se comprenderd mis completamente de la -~

descripcidn detallada que sigue, tomada a la vista de los
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_dibujos que se acompafian, en los que la figura 1 es una =

seccidn vertical longitudinal a través del aparato, que -

. . ) N 4 » .
ilustra el mismo de una manera mas o menos esquematica; -

la figura 2 es una vista en planta superiorj la figura 3

es un alzado extremo del tambor visto #lesde el extremo de
ent;adé;_y la figura 4 es un alzado extremo de dicho tam-
bor, visto desde el extremo de descarga’

Un aspecto de este invento se refiere a un aparato -
para desestafiar continuamente chatarra de hojalata, gue =~
camprende una tolva de almacenamiento vibrante para contg
ner cierta cantidad de dicha chatarra de.hojalatai una =
bandeja o artesa vibrante 10 con mando o control para re-
cibir incrementos de dicha chatarra de hojalata; un trans
partadar de,aliméntacién 9 para transportar diches incre-
mentos de chatarra de hojalata desde dicha bandeja vibran

te a un conducts de cafda de alimentacidn 11 que tiene -~

una abertura de descarga en su extremo inferior, un cilin

dro perforado hueco 20, montado a ratacidn debajo del con
ducto de cafda 11 y muy préximo al mismo, cerrando la pa-
red del cilindro la abertura de descarga del conducto, un
cilindro central 41 dentrc de dicho cilindro perforado --
hueco 20, prolengado en -ambos extremos hasta soportes de

rodillos aislados 42 y ruédas.dentadas de cadena 43 de ac
cipnamiento sincronizado, una pluralidad de miembros heli
coidales 27 interpuestos entre dicho cilindro perforado -
hueco 20 y dicho 4rbol central, que forman una pluralidad

de trayectorias helicoidales,“estanda dichos miembros he-

_licoidalés 27 dispuestos para hacer avanzar dicha chatarra

a través de dicho cilindro perforado hueco 20, desde la -

parte extrema de entrada a la parte extrema de salida del
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mismo; un depdsito 24 para l{quidq en el que dicho'éilin«.
dro perforado hueco 20 ests parcialmente sumergido, una -
pluralidad de placas de acero 16 dispuestas en filas lon-

gitudinales exteriormente a dicho cilindro perforade hue-

“co 20, sstando dichas placas de acero 16 suspendidas de -

i una barra colectora 17 conectada catddicamente a un manan

tial de energfa. Los anillos de posicionamiento 42 descap
san sobre y eétén cirocunferencialmente soportados por so-
portes ds rodillos aislados. E1 &rbol éilfndrico central
41 estd as{ apoyado en rotacién en 103%30portes de rodi-~-
llos 43,

El éparato que constituye el ocbjeto de este invento
comprends un tahbor perforado 20 que gira lentamente, sus
pendido en un depdsito due contiene una solucidn quimica.
En el tambor se carga chatarra blanca, utilizdndose esta
expresidn para indicar chétarra de hojalata no tratada. -
Durante el curso del procesa, se disuelve el recubrimien~

to de estafio, dejando al descubierto la chatarra de acero,

‘en lo que sigue denominada chatarra negra. Se descarga la

chatarra negra Y puede ser utilizada por laminadores de -
acero. Generalmente, la chatarra blanca es recibida en la
instalacifn en carros desde los que una pequefia grda la -
carga en la tolva 10 y después en la bandejarll que ali-=
menta el extremo de entrada o admisidn del tambor 20, Ca-
da tolva 10 estd cargada con cierto peso de chatarra blan
ca correspondiente al peso del péﬁuete comprimido de cha-~
tarra negra que es transmitidoc al laminador de acero des-
pués del tratamiento.

El tambor anédibo 20 adyabente'a} extremo de entrada

de la instalacidn esté soportado en un depdsito 24, estan

o~
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do dicho depfsito montado'sobre.Fundaciones'aproﬁiadaS} -

~aire y aislad%s contra las pérdidas de calor. El depésito;

‘gran medida . la eficacia del proceso de desestafiado debido

todas las superficiss queden expuestas a las acciones qui

~dos de los miembros separadores 27 que se extienden radial

depositada en las otras trayectorias o pasos. Los miembros

1o que mejora la accidn guimica. Durante este paso a tra-

-Hoju adm. 8 7 . 30[:".32-
i

La estructura puede tener paredes de cubierta encima y la

terales circundantes y paredes extremas que excluyen el -

24 puede-estar foimadp por un fando longitudinal continuo,
curvado, La longitud del'depésito 24 y del tambor 20 sus~-
pendido en ei_mismorpueden variar'’

El tambor incluye un cilindro interno de diZmetro pe
quefio, 41, concéntrico con el eje de rotacifn del tambor
20, gue ss sustanclalmente cilindrico. A medida que se ha
ce pasar la chatarra de etapz a etapa, désplaza sU posie-
cién hasta una posicidn radialmente alineada o incluso se

invierte completamente. El movimiento de giro mejora en -
a que da lugar a la agitacidn de la chatarra y asegura que

micas que ‘tienen lugar en el taﬁbork-

Entre el cilindro interno y la caja o envolvente ex-~
terna 20 hay-una pluralidad de separadores helicoidales -
que dividen la zana anular entre el cilindro interno'y la
caja externa en un ndmero correspondiente de pasos separa

dos. Asi, la chatarra volteada en la trayectoria entre -~
mente es mantenida separada de contacto con la chatarra -
separadores 27 desplazan la chatarra desde sl extremo de
entrada 43 hasta los extremos de salida, Tiene lugar una

agitacidn y realineacidn de la posicidn de la chatarra, -

vés del tambor, la chatarra es mantenida separada de la -
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chatarra depositada en los otros pasos y asi no hay>enma-
rafiamiento o mezcla de la chatarra,

En razén de la estructura perforada de la caja exter
‘na 20, la chifarra'es sometida a la accifn del liquido -~

del depdsito en el gque esti sumergido el tambor durante -

! todo el tiempo de paso a través del extremo de entrada -—-

del tambor., Cuando la chatarra alcanza sl extremo de des-
carga 45, cae fuera y saobrs un transportador que ss une -
con la rampa en el extremo de entrada de una tolva.

El depdsito en el que estdn sumergidos Jos tambores

. puede ser calentado por medio de paneles de serpentincs -

de vapor y se prevé el bombeo de 1{guido nuevo dentro de
los depdsitos y la retirada del lfquido gastado, para el
tratamiento, reconcentracidn, filtracidn y similares. Se
apreciard, sin embargo, que las pérdidas de calor se redu
cen al minimo en razén del hecho de que no es nunca nece-
sario retirar ninguna cubierta con el fin de izar un tam-
bor fuera del depdsito, come se requiere en los procedie-
mientos usuales, '

El tambor giratorio 20 es accionado Y suspeﬁdido por
medios nuevos. Alrededor de la circunferencia de cada ex-
tremo del tambor hay un par de canales y bajo cada uno de
loé canales 43 hay un par de ruedas que soportan el peso
del tambor 20, El1 tambor 20 es accionado mecdnicamente me
diante un accionamiento de engranajes desde un motor eléc
trico, La velocidad de rotacién del tambor 20 varia con =~
la funcidn de cada aparato en el proceso,

Una pequefia unidad ilustrativa puede consistir en un
tambor metdlico perforado de 1,5 m de difmetro por 4,5 m

de longitud, soportado por un 4rbol de 203 mm de difmetro
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que discurre a través del centro délrtambor. Unas hélices
perforadas, de 300 mm de altura en distancia_de paso de -

450 mm, corren a través de la longitud del tambor con ba-

‘rras de soporte soldadas al borde de las hélices y del 4r

? bol central,

El tambor estd dispuesto‘para girar en un depdsito de
acero con una anchura méxima de 2,1 M's .

El &rbol central del tambor se prolongaén ambos @X—=-
tremos hasta soportes de rodillos aislados y rueda denta=- -
da de cadena de accionamiento sincronizado, en un extremdr
salamente, con contactores de.escobilias de carbdn y so--
portes en cada extremo, dimensionados para una ‘capacidad
de 1000 AMP a 60.008 AMP, Un transportador de einta de ace
ro estd sitvado en el extremo de-descérga para retirar la
chatarra desde el extremo abierto del tambor,

_Dos barras'colgctorgs de cobre, de'lz,7 mm de‘grueso
pof 76 mm de profundidad, discurren paralelamente a lo --
largo de cada unoc de los lados del tambor. Cada extremo -
de las barras colectoras estd soportado en la pestafia del
depdsito con soportes intermedios para'mantener la estabi
lidad, Los soportes estdn fabricados de madera u otro ma-
terial apropiado para proporcionar aislamiento eléctrico
desde el depdsitol '

Veinte placas de cdtodo de acero al carbono cuelogan,
a lo largo de toda la longitud del tambor, de las barras
colectoras., ) ' .

~ Est§ previsto_uﬁ conducto de cafda 11 de carga de =—-
chatarra de acero., El conducto de cafda 11 puede estar ins
talade para entrar en el tambor a travds de la mitad supe

rior abierta en el extremo del tambor., El mismo debe estar
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soportado del depdsito y se debe aiseﬁar para una fécil -
, / : : :
retirada, '

El aparato estd provisto de un accionamiento de velo

-cidad variable, de poleas, rueda de cadena y cinta de re-

saltos o cadena, La unidad de accionamiento est§ aislada
eléctricamente del 4rbol del tambor.

La chatarra, tal como recortes dé hojalata 'y simila-
res, se eﬁpaquata de manera floja en forma de fragmentos
v troéos dimensionados en el tambor y es movida o agitada
continuamento en el bafio mediante la ;btacién del tambor.
OBurante el paso de la corriente desde el dnodo a los cdto
dos, la chatarra actfa como un elsctrodo bipolar. Segin -
el principio de los electrodos bipolares, aungue la cha--
tarra no estd directamente conectada en el circuito eléc-

trico, sirve para conducir corriente. Esto se debe a que

‘1la resistencia que ofrece al pasoc de la corriente la cha-

tarra es menor que la que ofrece la solucidn existente en

tre el dnodo y los cdtodos y, por lo tanto, al menos alge

de corriente tenderd a fluir a travéds de la chatarra,

Como se ha indicado anteriormente, el bafioc comprende
una solucién acuosa de 4lcali céustipo; tal como hidréxi-
do de sodio y/o hidrdxido de potasio, y dicho 4lcali puede
variar de concentracidn entre aproximadamente el 1% y una
concentracifn tap elevada como aquélla en la que es sensi
blemente soluble la estannita de sodio. Un intervalo de -
concentracién preferido es el comprendido entre el 3 y el
20%, aproximadamente, para el hidréxido de sodio, y entre
el 1y el 40%, aproximadamente, para el hidrdxido de pota
sio, siendo especialmente dtil una concentracidn de apro-
ximadamente el 5% para cualquiera des los materiales, Sien
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do el hidrgxido sédico al menos caro, es el 4lcali ﬁrefe-
rido; Algo, pero no todo, de estos dlcalis se puede susti
tuir por pirofosfato de potasio y.pirofosfato de sodia,

' E1 &nodo perforado cilfndrico, giratorio, debe ser =
insoluble en el bafio. tl acero és el material preferido,
aunque se pueden utilizar otros materiales que no-se di--
suelvan en la solucidn de 4lcali céugt?co, tal como nfquel‘
hierro recubierto de nfquel, cobalto, hierro recubierto -
de cobalto, hierro recubierto con nfguel y cobalto, platj
no’ y otros metales nobles, grafito, plata y aleaciones de

[ 4

liierro, tales como durirdn, acero inoxidable, etc. Los ca

.todos pueden ssr de CQalquier metal apropiado, siendo el

hierro o el estafic los metales mis comunes, Cualquier va-
riedad de chatarra de hojalata es apropiada para el deses
tariada, _ o

Los siguientes ejemplos ilustran 1la opéracién del mé
todo y elaparato anteriormente descritos,

La unidad, inesperadamente, desestafia y electrodeposi
ta estafio simulténegmente con un alto rendimiento de co~--
rfiente en un tiempo relativaments corto sin consumo de -
producto quimico. Los resultados muestran que la unidad -
deséstaﬁa generalmente hasta por debajo del nivel mdximo
permitido de estafio. Cie;tas muestras de chatarra fuerte~--
mente lacada dieron resultados ligeraﬁente superiores al
valor aceptable, pero estos se presentaron pocas veces, -
Globalmente, la chatarra desestafiada fue muy buena’,

El tambor se'montd en un depdsito que contenfa una -
solucidn cdustica al 6% que se calento a 82,2°C, A medida
que giraba el tambor, la chatarra era volteada por debajo

del nivel de la solucidn, evitando que las superficies de
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i
estafio se tocaran continuamente, pero permitiendo ei con-
tacto con el tambor, haciendo gue la chatarra se convir--
tiera en anddica y oxidando el estafio a estannita. Al ocy
rrir ésto, la estannita que se acababa de formar se redu-
cia eficazmente a metal estafio en el cdtodo.
Algunas ventajas de este sistema en comparacidn con

un sistema convencional son las siguientes:

l, Los requisitos del material bruto son inferiores.,

El producto cdustico utilizado en: la disolucidn del

sstafio se recupera cuando se deposita dste como recy

brimiento., No es necesaric agente de oxidacidn,

2. La unidad opera a una temperatura inferior a las
- de desestaffado o chapado,

%, La eficacia eléctrica es mayor, ya gue el estafio

se electrodeposita de estafio (I1) y no de estafio (IV)

y tanto el dnodo como el cdtodo tienen misiones im==
portantes. En el chapado o electrodeposicidn usual,

el dnodo no tiene una funcidn real, excepto para com

pletar la célula.

4, ARl ser un sistema continug, no hay necesidad de -

transferencia de solucidn.

5. E1 tiempo de permanencia de 18 minutos es mucho -~

mids corto que en um sistema convencional. .

Se obtuvieron las eficacias o rendimiento esperados.
Al comienzo, cuando no habia estafic en la solucidn, el -~
rendimiento de corriente de 4nodo (rendimiento de desesta
fiado) se aproximaba al 100% sobre la base de metal estafio
a estafio (II) y el rendimiento de corriente de cdtodo ~-
_(rendimiento de chapadé o eiect;odeposicién) era muy bajo,.

Después de haberse acumulado el estafio hasta =1 0,5%, las

3
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eficacias o rendimientos de las corrientes de 4nodo y cé-
todo eran iguales. En este momento, el amperaje de opera-

cidn utilizado (600 amperios) estaba por encima de la mag

‘nitud tedrica de 460 amperios para chatarra en el 0,343 -

de estafio, Esto significa que se podfa obtener un rendi--
miento mdximo del 77%. La corriente adicional se utilizd

en el caso de que sl contenido des estafio de la chatarra -

{ que estaba siendo tratada aumentass el 30% mis.

Los pardmetros de operacidn dependen de la unidad --
(régimen de alimentacidn) y de caracterfsticas quimicas -

del sistema (temperatura, tiempo de retencidn, corriente,

{.% de producto cdustico), por ejemplo una temperatura mini

ma de 82,2°C, una concentracidn de producto cdustico mini
ma del 6% y.un tiempo de retencidn de 20 minutos. Se ha -

visto de las pruebas 2 vy 3 de la Tabla i'que una concen=--

‘tracidn de producto cfustica del 5% daba un buen desesta-
_ p

fiada, y de las prpebaé 4 y 5 que 80°C da un buen desesta-
fiados Sin embargo, la operacién'con el 6% de producto céus
tico y 80,20C proporcionaba un mejor ataque sobre las pin

turas y las lacas presentes,
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! :
El tiempo de retencidn necesario se puede encontrar .

comparando las Pruebas 3, 4 vy 6. E1 tiempo de retencidn -

méds corto encontrado que da un desestafiado satisfactorio

es el de 18 minutos,

La intensidad de corriente a utilizar depende de los

. .siguientes factores: régimen o caudal de alimentacidn, -~ .

rendimiento méximo de corriente y % de estafio en la chata
rra. Puesto qus sl régimen de alimentacidn estd determina
do y el rendimiento miximo de corriente es una constante
de la unidad, el amperaje utilizado debe %tener en cuenta
el méximo % de estafio en la chatarra, Aunque un amperaje
tan bajo como 400 al régiﬁen de alimentacién en 18 minu--
tos da un desestafiado satisfactoric, se wtilizd un ampera
Jje de 600 en las pruebas realizadas para tomar en cuenta
cualquier.chatérra de'hnjalata que se pudiera obtener,

A menos que se indique otra cosa, todas las pruebas
se ‘hicieron bajo las condiciones determinadas en las prue
bas preliminares, La variacidn de la Prueba 12 fue un in-
tento de obtener mejor ataque a la laca, Todas lasrotras
variaciones se hicisron para mejorar la adherencia del --

estafio a la superficie del cdtodo.
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_estafio tedrico extrafdo (amp-hr./205) sobre la base de es

"1{tica es elevado, con rendimientoe bajos, mientras que -

Hojr ndn. 18 7 - 30037-_

!
! . - . - .
Con esté rendimiento méximo del 77%, se obtuvo un -
rendimiento del 67%. Esto se calcula del estafio introduci

da menos el estafio dejado en la chatarra dividido por el

tafio a estafio (I1)- ‘
Las ventajas bdsicas de la nusva unidad de desestafiady
continua electrolftico sobre la unidad convencional son:
- 1. Menor uso quiﬁicn
2. Menor uso de energfa
3. Menos equipo mecdnico
4. Tiempo de desestafiado més.corto.
Un-sistema convencional utiliza aproximadamente de -
7,7 a 9 kg de NaOH y de 4,1 a 5,5 kg de NaNOé por tonela-
da de chatarra en adicidn de cualesquiera pérdidas en la
transferencia y precipitacién de torta de estannato. Ace-
tualmente, estos valores no se recuperan después de la -~
electrodeposicién del estafio. En el sistema electrolftico
de este invento, todos los valores del producto cadstico
se recuperan simulténeamente tras la electrodeposicidn y
no se utiliza nitrato. .
La unidad electrolltlca opera a una temperatura infe
rior (82,2°C) que la del sistema convencional (104,4°C).
Ademds, no hay procesc adicional de extraccidn. electroliti

ca. El uso eléctrico en este proceso de -extraccidn electrg

la unidad tiene altos rendlmlentos,-ya que la misma elec~

trodeposita a partir de estafio (II) y no de estafio (IV).
Aunque este invento se ha ilustrado con refefencia a

realizaciones especificas, resultardn evidentes a los ex-

pertos en la técnica modificaciones de la misma. que estdn
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{ claramente dentro del alcance del inventol,

REIVINDICACIONES

* Los puntos de invencidn propia y nueva, que se pre--
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se -
recogen en las.reiviﬁdicaciones siguienfes:

7 la,~ Un aparato para la recuperacidn de estafio como
.metal estafio a partir de chatarra de hojalata, que inclu~
ye la combinzcidn de un tambor anddico perforado, girato-
rio, que tiene una abertura en un extremo para recibir ma
terial, medios de contacto para hacer dicho tambor anddi-
co, un cilindro central interior a dicho tambor, medios -
de accionamiento para hacer girar dicho tambor, medios de
hélice interpuestos entre dicho tambor y dicho cilindra,
dividiendo dichos medios la zona anular entre dicho tam--
bor y -dicho eilindro en una pluralidad de trayectorias o
~pasos, cada una de las cuales-acomoda una cierta cantidad
de chatarra, estando dispuestos dichos medios de hélice -
para hacer avanzar dicha chatarra desde sl extremo de cn-

trada de dicho tambor al extremo de descarga del mismo, -

un depdsito para solucidn cdustica, en el cual estd par--
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jen una fila longitudinal en la pared interior de dicho de-

Hoja nGm. 20

rcialmente sumergido dicho tambor, una pluralidad de placas
de cédtodo situadas en posicidén de anverso y exteriormente

a dicho tambor giratorio eléctricamente anddico, dispuestas

pbdsito que contiene la citada solucidn cdustica.

22.- El aparato segin la reivindicacién 12, que
incluye ademis paneles de calentamiento en dicho depésito
de desestanar.

3%.- E1 aparato segin la reivindicacién 12, que
incluye adémés barras colectoras de cobre, de las cuales
estdn suspendidos dichos cétodos y con las cuales estén en
contacto eléctrico.

, 4a;_ El aparato segin la reivindicacidn 12, qué
incluye ademés medios de control de nivel para mantener un
nivel predeterminado de producto cldustico en dicho depébsi~
to.

5%.- El aparato segfn la reivindicacién 1%, que. ]
incluye ademés un depdsito de agua y una bomba para ajustar
dicho nivel del bafio para las pérdidas por evaporacién.

62.— E1 aparato segin la reivindicacién 12, que
incluye ademas medios para controlar un lavado por asper-
sién de agua para dicha chatarra desestafiada.

72.- El1 aparato seglin la reivindicacién 1%, que
incluye ademids medios para contener chatarra desestafiada
descargada.

82.- "UN APARATO PARA LA RECUPERACION DE ESTARNO
COMO METAL ESTANO A PARTIR DE CHATARRA DE HOJALATA™.
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— Tal y como se ha degcri

tecede, representado en los dibujo

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consha de

a miquina por una sola c¢ara.

Hoja ntm. 27

to en la Memoria que an~

8 que ge acompaflan y pars
veintiuna hojas escritas

Madrid, 17.ABR 1278
P.A.

i
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