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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a la téecnice de fabricar
medias con disefio en midquinas de doble eilindro del tipo
links-links y Jacquard, especialmente en dos colores y
con dos alimentaciones. Las ﬁéquinas existentes que permi~
ten log trabajos llamados linkselinks y Jacquard incluyen
tres tambores de disefio, uno de los cusles estd destinado
para el trabajo de links-links, mientras que log dos res-
tantes estdn disefiados para el trabajo Jacquard. Existen
también mdquinas de doble cilindro digeifiadas solo para la
operacidn de links-links y en este cago existe un solo tam~-
bor para este tipo de tejido especifico. Existen ademds
mdquinas de doble e¢ilindro solo para la operacidn Jacquard,
lag cuales estdn provistas con solo dos tambores para este
trabajo especifico.

El invento se refiere a una mdquina para un sis-
tema que permite tejer medias ya sea del tipo links~links
o Jacquard en dos colores, proporcionando un grupo simple
de tambor de disefio, que puede disponerse, junto con la
cubricidn de levas, para tejer la media en links-links
o para tejerla con diseiio de tipo Jacquard de dos colores.
El invento puede llevarse a cabo creando nuevas mdquinas
provistas con un solo tambor, o es posible transformar las
méquinas existentes del tipo de tres tambores para simplifi-
carlas por medio de un solo tambor, o mas ldgicamente trans-
formar wna mdquina de un solo tambor - destinada hasta aho-
ra solo para operaciones de links-links - para efec;tuar
tombién las operaciones de tipo Jacquard; o el invento

puede llevarse a cabo tambidn transformando las méquinas



existentes de doé tambores de funclonamiento %ipo Jacquemd
do modo que permita tambidn el funcionamiento de links~links
con la misma mdquina. Bl invento puede aplicarse tembidn a
méquinas que permitan un trabajo gimultdnes de los tipos

5. combinados do linkg~links y Jacquard uﬁiliﬁahdo golo dos tam-
bores de disefio en vez de tres o cuatro, como serfa nece-
sardio con las mdquinas actuales; gin embargo, este tipo de
producto es de interds limitado en el mercado,

En la explicacidn que sigue se hace referencia

10. mas particularmente, a uwna méquina quo opers alternativa-
mente con los disocfios del tipo 1lamad9 links~links o con
los disefios del tipo llamado Jacquard, que compronde un
tambor do disefio Ynico en vez de trcs tembores, tal como s
conoco actualmente,

15, De conformidad con el invento, una méquina para
tejor articulos del tipo Jacquard y links-links con dos
cilindros opuestos, agujas de doble gancho, correderas pa-
ra captar y liberar las agujas, y selecctores de control de
agujas que cooperan con levas de mondo y levas de gcleceidn

20. del tipo tambor (o similar) incluye: un solo tambor (en
lugar de los tres tambores wsuales); medios para inveytir
la seleceidn do los selooctores de modo que se efcetde, on
une poreidn subsiguiente do la trayectoria, la elevacidn
de solo las agujas previamente mentenidas en descenso y vi-

25. ce~versa; y medios dec leva interespaciados y activados al-
termativemente para nivelar los selectores, uwno en la ope-
racidn Jacquard y ol otro en la operacidén links~links.

Mas particularmente el invento puede llevarse a

cabd sobre una méquina para tejer articulos de género de
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punto tubular del +ipo que incluye dos oil‘indros opueétos,
agujas de doble gancho aptas para transferirge entre un ci-
lindro y el otxo, corredefas para aprosar y liberar las agu=-
jas, sobre uno de los cilindros empujadores intormedios y
selectores oscilantes con talones selectores de émpuje y
taldn de elovacidn y descenso principalmente en el extfemo
inferior de dichos selectores oscilantes, y medios de leva
accionados por medios de tambor de seleccidn gque actuan so-~
bre dichos taloncs selectores de los seloctores oscilantes.
De conformidaed con el invento y seglin una modalidad ﬁarti-
cular, con dichos golectores oscilantes coopera un tambor de
seleccidn dYnico inmediatamente por encima de wna leva de
elevacidn que coactua con el taldn de elevacidn y doscensos
ademds con dicho taldn coopera tambidn wna leva de descenso
spta para hacer descender los seloctores oscilantes eleva-
dog, para llevarlos por dcbajo de una leva de elevacidn sub-
siguiente; por dltimo se proporcionan levas dc prodisposicidn
por encima y por debajo de dichos medios selectores de tambor

para activarse y desactivarse alternativamente para la ope-

_racidn links-links y Jacquerd con el fin de accionar un taldn

gue sc dispone en la zona del punto de oscilacidn.

Mas particularmente wna do las levas que cooperan
con un taldn do los jacks intermedios se vuelve mdvil para
activarse solo parcialmentc de modo que haga que los jacks
intermedios actucn sobro las correderas para captar y liboe-
ror las agujas, con una selccceidn dorivada de la altura de '
los talones como funcidn'del pequefic bords gue debe hacecrse,
en la seleccidn Jacquard, con la funcidén de "almacenar" di-

chas correderas de selocecidn, proporciondndose levas méviles
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adicionales parg actuar sobre dichos Jacks intermedios. Tha
de dichas levas adicionales se vuelve inactiva en la opera-
c¢idn Jacquaerd y se activa en la operacidn links-links parc
recibir todas las agujas del eilindro superior y disponer-
lag para la seleccidn sin la intorvencidn do una leva do
elovacidn dol taldn inferior do lod solecotores oscilantes;
otra de dichas lovas adlcionales puede activarse parcial-
mente para la operacidn Jacquard, con el fin de cooperar
con la leva convertida en mdvil.

El invento so compronderd mejor siguiendo la des-
eripeidn y los dibujos que se acompafion, que ilustran una
modalidad no limitativa del invento.

En los dibujos:

Lag figuras 14 y 1B ilustran el falddn de levas
pare los cilindros superiorcs e inferiores con las partes
adicionadas o modificadas con rospeeto a la méquina conven-
ecional y, rospectivamente, log seloctores de jacks y las
llamadas correderas que so disponen en las ranuras do los
dos cilindros.

La figura 2 ilustra esquemdticamente y parciale~
mente wna vista oxil de las levas sustancialmente de confor-
midad con la linea II-IT de la figura 1 para ilustrar los
perfiles rodialos de algunas de las levas.

La figura 3 ilustra wna seccidn local tomade por
un plano diemetral de la zona do trabajo do los dos eilin-
dros de una mdquine de cilindro doble, ¥

Las figuras 4 y 5 ilustran do modo andlogo a la
midad de las figuras 1A y 1B law disposiciones de varias

lovas pare obtencr el funcionomiento Jacquard y el funcio-
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namiento links-links, respectivamente,

Antes do dcscribir con mayor detalle el funciona-
miento y, por consiguiocnte, la estructura de las diversas
levas para obtenor las dos operacionss, se hard una somora
dosceripeidn de la estructura del f£alddn de lag levas y de
los miembros méviles que cooperan con éste, solo haciendo
reforencis a las partes mas importantcs para la descripeidn
que sigue y omitidndose la descripceidn de uwna parte, por lo
menos, do los miembros que son de un ftipo conocido. Ia fi-
gura 1A muestra con liheas marcadas las paritos modificadas
con rospecto al falddn convencional,

En los dibujos con 1 y 3 se indican dos grupos de
palancas de paletas o levas de corrcderas; que cooperan con
el tambor de disefio Gnico para obtener ambas operaciones,
mientras que en la mdquina de conformidad con el invento de-~
gaparecen los dos pequefios tambores qdicionales normalmente
previstos para mdquinas capaces de efectuar alternativamen-
te los tejidos de tipo Jacquard y links-links, disponiéndo-
gse los tambores suprimidos en las mdquinas hasta ahora co-
nocidas en las posicioncs indicadas por 01 ¥ 03, respectiva-
mente, en la figura 1lA. Bstas palancas de los grupos 1 y 3
gon aptas para actuar sobre pequefios talones 51 y 52 del
selector oscilante 5 que se acomoda en cada ranura del ci-
lindro inferior Cy (v8aso la figura 3); el cilindro supe-
rior se indica con Oy en la figura 3. ELl selector 5 oscila
en una posicidn intermedia,;en correspondencia de un taldn
5B, osztando adicionalmente provisto dicho selector con wn
taldn de elevacidn 5A on el extremo inferior, wn taldn 5C

en la posicidn infeorior del grupo de pequefios talones de di-
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sefio 5, y un taldn superior 5D, Con el taldn 5A -~ cuando se
proyccta con la oscilacidn dol selector 5 -~ pueden cooperar
las levas 74, 94, 11A y 17A, cuyas levas tionen la funcidn
que se oxpondrd de forme mas concrete a continuacién., En co-
rrespondencia de la.leva de elovacidn 17A se dispone una le-— '
va de empuje 13A apta para actuar sobro ol taldn 5D; inme-
diatamente antecs de la leva de clevecidn 114 se dispone una
leva 13B apta para actuar sobre los talonos 5D. Con 154 y
15B se indican dos levas destinadas para activarse la primo-
ra y desactivarse la segunda, respectivamente, para ol toji-
do Jacquard y links-links; on particular, tal como se expon-—
drd de forme mas concreta en lo succsivo, la leva 15B se
desactiva y la lova 15A s¢ activa pars el tejido Jacquard,
mientras quo para el tojido links-links se desactiva lo leva
15A v se activa la leva 15B. Inmediatamente por delantc de
lag levas 134 y 17A se provee la primere alimentacidn, indi-
cade. con Fl; inmediatamente por delantc de las lovas de sc~
locecidn 1 y 3 y, por consiguiento, inmediatemente por delante
de la leva de clevacidn TA, se prevee la segunda alimentacidn
indicada con F2, En cada ranura del cilindro inferior, se
dispone, ademds del selector 5, un jack sobreyaconte 21 dota-
do de talones sobre dos filag 21E y 21F, Sobre cada taldn 21
ge proporciona la llamada corredera 23 con talones 23H y 23I;
cada corredere 23 cs apta para cooperar con wna aguja de do-
ble gancho correspondionte 25, tipica do las mdquinas deo do-
ble eilindro, siendo apta la corrcdera 23 paro ceder la agu-
Jja 25 a wa corredera correspondiente 27 dispuesta on el ci-
lindro superior. Esta corredera 27 exhibe un taldn 27L asi
como wn taldn 27M,
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Laog figuras 4 y 5 muestran las dlvcrsas levas en
6l f£alddn de lovas bajo las condiciones en donde dstas sc
disponen para la tejedura particular; respectivemente con te-
jido de tipo Jacquard y tejido de $ipo links-links, cada vez
en la forma siguiento dependiondo do las condiciones de tra-
bajo. las lsvas, quo se fijen en cualquier +tips de tejido,
tionen su periferia ropresontada on linca continua; las le-
vas que son mdéviles y on las condicilones desactivadas se rew-
presentan con linea do trazos; las levas mdviles que se acti-
van temporalmente durantoe un trabajo comploto sobre todos los
talonos respectivos se reprosentan con un trazo continuo y
con una superficie sombreadas; las levas mdviles que se en~
cuentran bajo condicionzs de trabajo parcial, o sea quc se
activan parcialmente para operar solo con talones elevados,
se indican con wn trazo continuw y superficie a trazos.

En las figuras relativas al falddn de levas se in-
dican ahora algunas do las levas particularmente interesan—
tes pare la explicacidn siguicnte, siendo otras levas de un
+ipo ya conocido. Con 30 se indica una leva de olcvacidn que
6s aptz para actuar sobre los talones 231 de las correderas
233 con 32 se indica una leva de formacidn de puntada para
la primera alimentacidn Fl; con 34 muestra la leva de eleva-
cidn para los talones 23A, inmediatamente antes de la segun-
da alimentacidn F2; las levas 36, 38 sirven para hacer des=—
conder las agﬁjas v la formacidn de la puntada en correspon-
doncia de la segunda alimentacidn F2. Las levas 40 y 42 son
apbtas para operar con los talones 27A de las corroderas 27
del cilindro superior CS, para formar puntadas respectiva-

meonte con el hilo que empeflan las agujas 25 mediante dichas
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eorredoras;é7, toman la pfimera alimentacién Fl y la segunda
alimentacidn F2, respeetiVémente. Con 44 y 46 se muestran
dos levas aptas para sor desactivadas o activadas parcial-
mente o totalmente Dara Goopdrar connlos talones 21F de los
joks 21; la leva 44 se sume a las drganizaciones usuales,
mientres que la lova 46 = que s¢ cncucntra en une posicidn
correspondiente a una leva ya prevista en lag méquinas‘con-
vencionaléw = so conviertd en mévil, mientras que previamon=—
te era fija. Las dos levas 46 son aptas para cooperar con
una leve fija inforior 48 que se cncuontra fronte a dstas;

g su vez la leva 48 es_apta para cooperar, hajo condicionss
de trabajo links-links, con una leve 50 adicionada en la po-
sicidn indicada inmediatamente por debajo, de las palancas
de tombor 1 ¥y 3.

Con 52, 544, 54B y 56 se muestran levas aptas po-~
ra actuar sobre las correderas 23 y 27 bajo las condiciones
do trabajo de links-links, sirviendo la leva 52 para elavar
adicionalmente las correderas 23 ya elevadas por medio de
los jacks 21 do la leva 50, siendo apta la leva 56 para ha-
cor dosconder todag las agujas 25 que no se han enganchado
por las corredoras respectivas 23, mientras que la lova 54A
girve para desenganchar o liberar las agujas de las corre-—
dorag 27 actusndo sobre el taldn 27N y la levoe 54B sirve
para hacer descender todas las correderas 27 hacla el cilin-
dro inferior. Una leva 51 contigua o las levas 54A, 54B sir-
ve para solicitar adicionalmente las correderas 27 actuando
gobre sw taldn 27M, para captar las agujas por medio do aque-
llas corradoras 23 que se han elevado por la leva 46.

Sustancialmente con respecto & las organilzaciones
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conocidas, sa provee la suprosidn de los dos grupos de pa-
lancas de disefio 0y 03; 80 suman las levas 154 y 15B que
gon mdviles en el sentido de que wna se activae establomente
¥ la otra se dosactiva establemente cusndo, en alternativa,
la méquina ha do equiperse para el trabajo Jacquard y para
6l trabajo links-links, tel como so ha indicedo anteriormen-
te. Iuego se ha adicionado la leva $0.rgue-es ndvil para ser
activada y dosactivada; la lova 46 se vuclve mévil para po-
dor sor:acgionada total o Z0olo parcislmente y se adiciona
la lova 44, la cuasl puede ser activada o dosactivada par—
cialmonto. Adicionalmente se adiciona la leva 9A que no se
ha previsto antoriormonte en las mdquinas convencionales.

El funcionamiento del falddn de¢ levas para las di-
vorsas operacionocs se expondrd ahora con mayor detalle, con
particular referoncia a las figuras 4 y 5; las funcionocs que
son sustancialmente convencionales ﬁqicamento sc citan o atin
se omiten, puosto que se consideran conocidas por los expor-
tos on el arte.

Con reforoncia a la figura 4 s¢ ilustra ahora el
procedimiento do tejer una media Jacquard con construccidn
de borde 1l:1l, o seca con wna aguja en ol cilindro superior y
we aguja en el cilindro inferior do forma altornada; la
eloccidn del borde pueds atin modificarse, por ejemplo 2:2
o 4:2 o 3:1, depondiendo ello de 1lo seccidn obtenida por
los diontes 51 N 52 do los selcctores 5 y del grupo de co-
rredoras de disefio 1 y 3, que en las posiciones oporativas
¥y con una seloccidn apropisda actuan o no sobre los didntes
5, ¥ 5, de los solcctores, empefidndose a su vez dichos dion-

tos segin el disoifio doseado. La seleccidn se obticno hacion=-
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do ogoilar los seloctores de modo que el taldn 54, ol infé»
rior, se proyocto o no dol cilindro. Una leva 1A que actfa
sobre los talonos 5C de los sclectores 5 dispono los seloe~
tores de modo que sé proyecton con los talonos 54 sogin una
seleceidn sccionada por las palancas 3; -

Los selcctores 5, que por ocfocto .de la accidn do
las palancas do discfio 1 y 3 ticnen su taldn 54 sobresalien—
do dol cilindro, elevan la leva 74, los selcctores 5 con el
taldn SA; sin sobresalir del cilindro, no pucden ser empefia-
dos por la leva 7A y por tanto no se olovan; Ios selectores
que se¢ han elevado con la leva 7A a lo largoe de la trayecto-
ria 541 descienden lucge hagta wne trayectoria 5A2 subyacen-
te al cursé de seleccidn usual, por medio do la lova esta-
clonaria 9A. Una vez que se ha alcanzado ol nivel inferior
a lo largo de la traycctoria 542, el selcctor, por modio de
la rampa frontal de la leva estacionaria 114 que actia ra-
dialmentc sobre el taldn 54, se solicita con su porecidn in-
forior en el intorior del cilindro. Ios talones 5D dg los sc~
lectorecs 5, que se han empofindo por las levas TA, 9A, 11A
despuds do olevarse seglin la trayoctoria 5DL, se dosplazan
a w nivel no activo 5D2 con la leva de cmpuje 13A y dichos
scloctores 5 se elevardn de nuevo al nivel activo, o sca ol
nivel de selcccidn, para la nueva roevolucidn mediante la le-
va do elevacidn 15A que actda sobre el taldn 5B on la zona
pivotante de los solectores 5 para llevar la traycetoria de
dicho taldn desdo el nivel 5B2 al nivel 5B3 y ol taldn 5i
del nivel 542 al nivel 5A3.

Los selectores 5 que no han sido empefiados por la

lova TA permenecen con log talones 5i en el interior del ci-
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lindro y al nivel 5A3 y con los talones 5D que se proyochtan
en el nivel 5D2; de este modo dichos talones 5D son empofin-
dos y solicitados por la palanca 13A que, debido o que osci=
la el solecetor 5, hard quo los taloncs 5A s proyecton haéia
fuera a partir del cilindro de agujas de modo quo pucdan en~
contrar la leva estacionaria 174 y clevarse sogin las trayec—
torias 5A5 y 5D5.

De lo que precede resulta que los selectores 5 em-
pefindos por la leva 7A ho son empefiados por le leva 174, ¥
los selectores no empofiados por la lova 74 operardn sobro
la lova 17A. Bsta scloceidn puede varlarse adn on cada revo-
lucidn de la méquina modificando el tambor de disefio gque
actla sobre las levas 1 y 3.

Ios sclcectores 5 al clovarse sobre las levas Ti
¥ 17A respoctivamonte hacia arriba solicitan ol jack 21 y
su ecorrcdera respectiva 23, que establecon contacto mdtuo.

Los sclectores 5 que han éido empefiados por la
leva Th solicitan las correderas 23 ~ por medio de los Jjacks
21 - con los taloncs 231 segln las trayectoria 23Al, sobre
la leva 30, y 2 1o largo de la trayoectoria 2342, ¢ sca toma~
rén las agujas 25 para formar la puntada on la primers ali-
mentacién con ol hilo F1 y por medio dc la leva 32. Dichas
agujas 25’en su traycctoria no operan en la segunda alimen-—
tacidn F2, o sea no toman hilo en la sogunde alimentacidn
pucsto que los talones 231 pasan sogin la trayectoria 23A3.

Ios sclectores 5 que se han empeiflado con la leva
174L llevan las correderas 23 con log talones 23T g la pista
23A5 y se elevan por medio do la leva 345 do estoe modo las

agujas que operan en la sogunda alimentacidn F2 doscicnden
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por las levas 36 y 38 y no toman hilo on wna primors alimen-
toeidn, puesto que los talones 23I discurren a lo largoe de
la trayectoria 23A7. _

Asi pues, por dada revolucidn cada aguja del ci-
lindro inferior tomard hilo solo en uno do las dos alimenta-
ciones.,

Lasg agujas del oiiindro superior que han sido em=~
pefladas por las corrcdoras 27 con los talones 27L siguon la
trayoetoria 27AL, 27A2, 2743 y toman hilo dc las dos alimen~
tacioncs Fl y F2 formando malla con lass levas 40 y 42.

En lo formatidn do una pequefia construccidn do bore
de 1:1 dobo toncrse presonto quo las sgujas del cilindre su-
perior — qué sc concctan a las corredcras 27 - deben tonor -
controlada la paleta por el cilindro inferior; de csto modo
lag correderas 23 correspondicntes a las agujas del cilindro
supcrior doben seguir su roecorrido conocido como "recorrido
de proteceidn do lgs palotas" ouMrocorrido dec memoria", Di-
chag corradores 23, indopondicntomonto de le accidn de las
palancas de disefio 1 y 3, siguen su propio rccorrido deter-
minado por los taloncs 21F dec los jacks 21. BEstos talonocs
tienen dos longltudes: taldn largo y taldm corto. Las levas
ndviles 44 y 46, quo siguon la leva 48 que hace desconder
los talonecs 21F, s¢ mueven parcialmente hacio el cilindro,
de modo que oempeflon svlo los talones largos do los talonos
21F, para olevar solo éstos. Ios taluncs largos 21F siguen
la traycctoria 21Fl, 21F2, 21F3, 21F4; dc ostoc modo los ex—
tremos suporiorcs de las correderas 23 corrcespondientes a
los tclones largos 21F siguon wma trayoctoria 23X quo s ac~

tiva para controlar las paletas de las agujas del cilindro
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superior. Asi pues serd suficiente efectuar wna disposicidn
do talonos de esto tipo 21F para que a cada aguja del ci—
lindro suporior le corresponda wn jack 21 con un taldn lar—
go 21F.

Con referoncia s la figura 5 se representa ahora
el procedimiento para tojor una modia links-links. Con res—
pecto a la organizacidn representada para la 0perac13n Jac;
quard deben spreciarse, en particular, las modificacionocs
siguicntos: la leva 154 se dosactiya ¥y ge activa la lova
15B; tambidn se activa la lova 13B, de modo similar a la
lova 134; se desactiva la leva 44 y se activa totalmento ls
lova 46.

Las palancas de disefio 1 y 3 en una posicidn ope-
rativa - por medio de una seloccidn apropiada a través de
uno de los sistemas conocidos = actuan o no sobre los dien-
tes 51 ¥ 52 de los solectores 5, disponiéndoso tombién gi-
chos diontos segin el disefio que so desea. Ios selectores
5, que por ofceto de las palancas de disefic 1 y 3 tionen
los talonos 5A sobresalicndo del cilindro, sc clevan segin
5421 sobre la leva estacionaria 7A. ILos scloctores 5 con
ol taldn 5A on ol interior del cilindro no puedon ompoiigrse
por la lova Th y por consiguicntc no se clovan.

Ios sclecetores 5 que se elovan sobre la lova 74
segin 5A21 descionden por modic de la leva 94 en uma pista
5022 por debajo dec la pista de seleccidn convencional 5A23.
Tha vez alcanzado el nivel 5A22, el sclector 5 = por medio
de la leva ostacionaria 11A que actia radialmente sobre ol
taldn 5A = es solicitado por la porecidn inforior on el into-

rior del cilindro. Iog talones 5D de los solcectores 5 que
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g6 han empofindo por las lovas 7A, 9A so desplazan segin la
trayoctoria 5D22 a un nivel inoperante con la leva de palan-
ca 13B no activada, Inmediatomente despuds los seloctores an-
tos citadoé so llovardn ol nivel de selecoi&n 5A23, 5B23, 5D23
mediante la leva ahora activada 15B.

Log selectores 5 que no se han smpefiado por la lo-
va TA tienen ol taldn 5D empefiado por la palanca 13B ¥y se
hacen sobresalir con el taldn 5A y sc elevan sobre la loeva
114,

Todos los seloctores 5 tionen ol tal&n Sb empofia~
do por la palanca 13A y so elovan sobre la leva 17A.

Ios seloctores que s¢ han empeflado por la leva 74
no tronsfioren las agujas al cilindro suporior. Ios solccto-
reS quo no se han'empcﬁado por la lova TA, cuando sc¢ elevan
gobre la leva 114, llovan los respectivos jacks 21 para om-
peflar el taldn 21F sobre la leva 46. De este modo dichos
jacks 21 llevan las corredoras respectivas 23 a la trayocto-
ria 23¥ y do estc modo cedon las agujas 25 al cilindro su~
porior, debilde a que lo leva 51 se ha activado para que los
talones 27L dec las corrcderas 27 sigan la traycetoria 27A21
con cl fin de tomar las agujas suministradas por los solce—
tores 5 gque sc han olevado por la leva 1llA. Para la parte res—-
tante, las corredoras 23 se manticnen en el recorrido de pro-—
tcecidn do palecta o_rocorrido do memoria 23Y, corrcspondien-—
to al recorrido 23X, tal como se ha expucsio anteriormente.

Bn costa dlsposicidn para operacidn en links-links
todos los solcetores so clecvan con 6l taldn 5A sobre la lova
178 (debido a quo todos sc han solicitado hacia fuora y al

nivel 5423); de estc modo todas las egnjas que rostan en ol
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cilindro inforior toman hilo en uwna segunda alimentacidén eon
F2, formando malla con las lcvas 36, 38.

Todos los jacks 21 son empcfiados con su @aldn 21F
sobre la leva 50, ahora activada, ¥ con la elovacidn de es-
tos jacks 21 lleovan todas las corredoras 23 a una posicidn
tal quo con su taldn 23T son accionados por la lova 30 y
lucge con sus talonos 23H modiante la lova 52 para elovarsc
en posicidn do enganche para las agujas 25, quoe so han ro-
eibido mediante el cilindro suporior por ¢fccto de la libo-
raci&n 0 doscnganche accionado por la leva 54A y ¢l doscon-
80 accionado sobrc todas las corroderas 27 de la lova ahora
activade 54B. La lova 56, con el accionamicnfo del taldn
23H, hacc descondor todas las corroderas 23 con las agujas
respectivas. En este punto las correderas 23 son soliclita—
das por los jacks y solectorcs, gue se han elovado sobre la
lova 114, y se clevan a lo largo de la trayectoria 23Y para
ceder las agujas 25 a las correderas 27 del e¢ilindro supe-
rior on el drea 27421 en donde ha funcionado la leva 51
mientras que las correcderas 23 que se han clevado hasta el
nivel 23Y desciocnden de nucvo, siguiendo dicho rocorrido
de memoria, ya indicado mediante 23X en la figura 4.

Debo entonderse que los dibujos Gnicamente ilus—
tran una modalidad que se ofrece como una demostracién pric-—
tica del invento, pudiendo variarse el invento por lo que
respecta a forma y disposiciones sin por ello apartarse del

alcance del concepto que caracteriza el propio invento,
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REIVINDICACIONES

——

Descrito el objeto del presente invento, se de~
claren nuevas y de propia invencidn las siguientes reivin-
dicaciones, con prioridad de la solicitud Italiana 9417 4/76
del 14 de Lbril de 1976.

1l,~ Perfeceionamientos en méquinas'para la fabri-
cacidn de modias y ealcotines del tipo links-links y Jac-
quard provistas con dos cilindros opucstos, agujas de doble
gancho, correderas para apresar y liberar las agujas y so-
lectores de control dc agujas que cooperan con levas de
control y levas de scloccidn del tipo tambor (o similar),
caracterigados porque incluyen un solo tambor; medios para
invertir la seleccidn de los selectores de modo que operen
en wna longitud subsiguiente do la trayectoria de elevacidn
de solo aguellas agujas que previnmente se han mantonido
descendidas y viceversa; y medios de leva cespaciados ontre
i y alternativamente activados para nivelar los seleetores
wo en la oporacidn Jacquard y el otro en la operacidn
links-1inks.

2.~ Porfoccionamientos, de conformidad con la rei-~
vindicacidn 1, provistas do dos oilindros enfrontados (Cgs
Ct)s agujas de doble gancho (25) aptas para transforirse
entre cada cilindro, corrodoras (23, 27) para captar y li-
berar las agujes, sobrc un cilindro (Cy), jacks intermedios
(21) y selectores osci}antes (5) provistos do talones se~
lectores de empuje (51, 52) y taldn de elevacidn y descon~
so (5A) principalmente en el extremo inferior de dichos

selectores oscilantes, y con medios de leva accilonados a
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través do modios de tambor de selecoidn que actian sobre di-
chos talones selcctores (51, 52) de los selectores oscilantes
(5), caracterizaéos porque: don diéhbs selectorgg ogcilantes
(5) tnicamente coopora un solo tambor de selocoidn (1, 3),-
inmediatamente ﬁor oncima do una lova de clevacidn (74) que
coactia con el talén do clevacidn y descenso (54); con dicho
taldn (51) coopera tambidn wna lova de desconso (94) que os
apta para hacér descondor los selectores oscilantes elevados,
para llevarlos por debajo de una leva de eiovacidn contigua
(114); y porque se disponen levas de proseleccidn (154, 15B)
por encima ¥y por debajo dc¢ dichos medios seloctores de tambor
(1, 3), para activarse wnc y dosactivarse ol otro, alternati-
vamente, pars la opcracidn links-links y Jacquard, con ¢l fin
do accionar un taldn (5B) quo so situs en ol drea dol punto
de oscilacidn.

3.~ Porfeccionamiontos, do gonformidad con la rei-
vindicacidn 2, que compronden lecvas que co-actuan con un taldn
(21F) de los jacks intermedios (21), caractcrizados porque
una de dichas levas (46) so vuclve mdvil para ser activada
solo parcialmentc con ¢l fin dc que los jacks (21) actuen so-
bre las corredoras (23) con una soleccidn motivada por la al-
tura do los talonos (21F) como una funeidn dol borde que ha
de efectuarse, on la seccidn Jacquard, con la funcidn dec "al-
macenar® dichas correderas selcccicnadas (23), proporciondn-
dose levae mdviles (44, 50) adicionalcs.

4.~ Perfoccionamientos, de conformidad con la rei-
vindicacidn 3, caractorigados porque wna de dichas levas adi-
cionalos (44, 50), o sea la (50) se desactiva en la operacidn

Jacquard, ¥ se activa en la operacidn links~links para rccibir



10.

15.

20.

25.

=19 =

todag lgs agujas del oilindro superior y ordonarlas para 80=-
leceidn, sin la intorveneidn de una leva de clevacidn (74)
dol talén inforior (54) do los solectoros oscilantes.
5.~»Pbrfoooionamientos, do conformidad con lag rci-
vindicacionos 3 y 4, caracterizados porque una de dichas lo-
vas adicionalos (44) pusde activarse parcialmentc para la ope-
racidn Jacquard, para cooperar con la leva (46) convertida
en mdvil, '
6.~ Porfeceionamientos, de conformidad con las roi-
vindicaciones praecedentes, que comprenden tres levas de clo-
vacidn (74, 11A, 17A) paro una méquina do dos alimentociones,
caracterizados porque se proporcivnan modios de seleceidn de
wn solo tambor (1, 3); porque con wna primera (7A) de dichas
levas, dispuesta por debajo del tambor de scleceidn (1, 3)
coopera wna leva (94) para hacor descender los selectores (5)
geleoctivamentc elevados; porque una segunda de dichas levas
la (114), eleva los soloctores (5) que se han mentenido pro-
viemente descondidos, por modio de una lova de empuje (13B)
golo activa en la operacidn links-links; porque la torccra
leva (174) actua sobre todos los solectores (5) en la opera-—
cidn links-l;nks con el geccionamiento de una do las levas de
prescleceidn, la (15B), que nivelan los selcotores; y porquo
dicha torcora leve (17A) actéa sclo sobre los selcctores que
mo se han elevado proviamente por la primera leve (74i), sien-
do neutralizada la segunda lova (114) en lo operacidén Jacquard.
7.- Porfoccionamientos on mdquinas para la fobrica=-
cidn de modims y calcotines del tipo links-links y Jacquard.
Segin so describe y reivindica en la presente me-

moria doscriptiva que ccnsta de 20 pdginas folladas y escritos
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a miquina por una sola de sus caras y acompafindas dc los di-
bujog reglamentarics.,

Madrid, a i? Abril 1

Delo /

mpee.



Macchine Tessili Circolari MATEC Sp.A. 4 Hojas Hoja |

ot L
Y N

Fig 18 Fig.1A
<

3 - \_7 Tf 2
- wﬂ\a J g/ﬂ\% %(Ijlc:

— N <

= %

SOOI 78RS e

'rr1_;vrrvuw1;uv-x_.!'i____ﬂﬂ:1nu‘&nmrniz_n__f‘L____3 . §

Ma:rid,a 20 JUN.'1Q77

p.

JAIME ISERM
i)

p o)

\




ATEC S.p.A. 4 Hojas Hoja 2

Macchine Tessili Circolari M

|

~

s

1
‘1

ey

LD

7
T

i

7.

]

SA“R7R 2Rk
N

P

NN

V-

Ll
llll

il

—

il

i~

NN

m

]

Madrid, a
p.d.

Fig.2

¢ e MEISERY

2N

“rmodo! JOSE Bobuk B



Macchine Tessili Circolari MATEC Sp.A. 4 Hojas Hoja 3

857743
Fig.4 |
| 7
N 27 2742 =3 -

23x
% o 2342 2341 38 36 23X o345 32

LAY ’

sp2’ sp5 138 50! |2
57 7

i [ — 13
)

M
P

'Clg.l’id, Cl.. 20 JUN. 19]"

. nmdfm%’@ g

P08 ¢, il



Maccine Tessili Circolari MATEC. Sp.A. 4 Hojas  Hoja 4
Fig.5

24 AV
L 548

.oy £
Y

i N ’ pm————

VZ/E..-_—=’_A-__/::>=- [ y.ﬁ“??-._\::./,’ // %%'.._-0', i //,:::ﬁ..__.-._—-.
T “""f“'(“"';‘ﬂ_':: — ‘-}‘::””: et o ’\lf-‘-'-':m'lnunrm“’-‘ A..-am

P sp2z )TN (B 13
44 8 g
57 5p22
. ' g//x!
~5¢

——————3 s ==

Z .
N 55234 754
} ‘ 56 20y a{é --

flrmodos JOSE F o



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



