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MEMORIA DESCRIPTIVA
El invento se refiere a la técnica de fabricar 

medias con diseño en máquinas de doble cilindro del tipo 
links-links y Jacquard, especialmente en dos colores y 
con dos alimentaciones. Las máquinas existentes que permi­
ten los trabajos llamados linkse-links y Jacquard incluyen 
tres tambores de diseño, uno de los cuales está destinado 
para el trabajo de links-links, mientras que los dos res­
tantes están diseñados para el trabajo Jacquard. Existen 

10. también máquinas de doble cilindro diseñadas solo para la
operación de links-links y en este caso existe un solo tam­
bor para este tipo de tejido específico. Existen además 
máquinas de doble cilindro solo para la operación Jacquard, 
las cuales están provistas con solo dos tambores para este 

1$. trabajo específico.
El invento se refiere a una máquina para un sis­

tema que permito tejer medias ya sea del tipo links-links 
o Jacquard en dos colores, proporcionando un grupo simple 
de tambor de diseño, que puede disponerse, junto con la 

20. cubrición de levas, para tejer la media en links-links
o para tejerla con diseño de tipo Jacquard de dos colores.
El invento puede llevarse a cabo creando nuevas máquinas 
provistas con un solo tambor, o es posible transformar las 
máquinas existentes del tipo de tres tambores para simplifi- 

25. carias por medio de un solo tambor, o mas lógicamente trans­
formar una máquina de un solo tambor - destinada hasta aho­
ra solo para operaciones de links-links - para efectuar 
también las operaciones de tipo Jacquard, o el invento 
puede llevarse a cabo también transformando las máquinas



existentes de dos tambores do funcionamiento tipo Jacquard 
de modo que permita tambián el funcionamiento de links-links 
con la misma máquina. El invento puedo aplicarse tambián a 
máquinas que permitan un trabajo simultáneo do los tipos 
combinados do links-links y Jacquard ütíliáahdo solo dos tam­
bores de diseño en vez de tres o cuatro, como seria nece­
sario con las máquinas actuales! sin embargo, este tipo de 
producto es de interás limitado en el mercado.

En la explicación que sigue se hace referencia 
mas particularmente, a una máquina que opera alternativa­
mente con los diseños del tipo llamado links-links o con 
los diseños del tipo llamado Jacquard, quo comprendo un 
tambor do diseño único en vez de tres tambores, tal como se 
conoco actualmente.

De conformidad con el invento, una máquina para 
tejer artículos dol tipo Jacquard y links-links con dos 
cilindros opuestos, agujas de doble gancho, correderas pa­
ra captar y liberar las agujas, y selectores de control de 
agujas que cooperan con levas de mando y levas de selección 
del tipo tambor (o similar) incluye: un solo tambor (en 
lugar do los tros tambores usuales)! medios para invertir 
la selección de los selectores de modo quo se efectúe, en 
una poroión subsiguiente do la trayectoria, la elevación 
de solo las agujas previamente mantenidas en descenso y vi- 
ce-vorsa! y medios do leva interespaciados y activados al­
ternativamente para nivelar los selectores, uno en la ope­
ración Jacquard y el otro en la operación links-links.

Mas particularmente el invento puede llevarse a 
cabd sobre una máquina para tejer artículos de gánero de



punto tubular del tipo que incluye dos cilindros opuestos, 
agujas de doble gancho aptas para transferirse entre un ci­
lindro y el otro, correderas para apresar y liberar las agu­
jas, sobre uno de los cilindros empujado res intermedios y 
selectores oscilantes con talones selectores de empuje y 
talón de elevación y descenso principalmente en el extremo 
inferior do dichos selectores oscilantes, y medios de leva 
accionados por medios de tambor de selección que actúan so­
bre dichos talones selectores de los selectores oscilantes.
De conformidad con el invento y segdn una modalidad parti­
cular, con dichos selectores oscilantes coopera un tambor de 
selección único inmediatamente por encima de una leva de 
elevación que coactua con el talón de elevación y descenso; 
además con dicho talón coopera tambián una leva de descenso 
apta para hacer descender los selectores oscilantes eleva­
dos, para llevarlos por dobajo de una leva de elevación sub­
siguiente! por último se proporcionan levas de predisposición 
por encima y por debajo de dichos medios selectores do tambor 
para activarse y desactivarse alternativamente para la ope­
ración links-links y Jacquard con el fin do accionar un talón 
que so dispone en la zona del punto do oscilación.

Mas particularmente una do las levas que cooperan 
con un talón do los jacks intermedios se vuelve móvil para 
activarse solo parcialmente de modo que haga que los jacks 
intermedios actúen sobro las correderas para captar y libe­
rar las agujas, con una selección derivada de la altura de 
los talones como función del pequeño borde que debe hacerse, 
en la selección Jacquard, con la función do "almacenar" di­
chas correderas de selección, proporcionándose levas móviles



adicionales parq actuar sobro dichos jacks intermedios * Una 
do dichas levas adicionales so vuelve inactiva en la opera­
ción Jacquard y se activa en la operación links-links para 
recibir todas las agujas del cilindro superior y disponor- 
laá para la selección sin la intervención do una leva do 
elovaoión del talón inferior do lod selectores osoilantes; 
otra de dichas lovas adicionales puede activarse parcial­
mente para la operación Jacquard, con el fin do cooperar 
con la leva convertida en móvil.

El invento so comprenderá mejor siguiendo la des­
cripción y los dibujos que so acompañan, que ilustran una 
modalidad no limitativa del invento.

En los dibujos:
Las figuras 1A y IB ilustran el faldón do levas 

para los cilindros superiores e inferiores con las partos 
adicionadas o modificadas con rospooto. a la máquina conven­
cional y, respectivamente, los solootoros de jacks y las 
llamadas correderas que so disponen en las ranuras do los 
dos cilindros.

La figura 2 ilustra esquemáticamente y parcial­
mente una vista exil do las levas sustanoialmcnto de confor­
midad con la linea 11-11 do la figura 1 para ilustrar los 
perfiles radíalos de algunas de las levas.

La figura 3 ilustra una sección local tomada por 
un plano diametral do la zona do trabajo do los dos cilin­
dros do una máquina do cilindro doble, y

Las figuras 4 y 5 ilustran do modo análogo a la 
unidad de las figuras 1A y IB laar disposiciones de varias 
levas para obtener el funcionamiento Jacquard y el funció-



namiento links-links, respectivamente.
Antes de describir con mayor detalle el funciona­

miento y, por consiguiente, la estruotura de las diversas 
levas para obtener las dos operaciones, se hará una somera 
descripción de la estructura del faldón de las levas y de 
los miembros móviles que cooperan con óste, soio haóiendo 
referencia a las partes mas importantes para la descripción 
que sigue y omitióndose la descripción do una parte, por lo 
monos, do los miembros que son de un tipo conocido. La fi­
gura 1A muestra con libeas marcadas las partos modificabas 
con respecto al faldón convencional.

En los dibujos con 1 y 3 se indican dos grupos de 
palancas de paletas o levas de corredora, que cooperan con 
el tambor de diseño dnico para obtener ambas operaciones, 
mientras que en la máquina de conformidad con el invento de­
saparecen los dos pequeños tambores adicionales normalmente 
previstos para máquinas capaces de efectuar alternativamen­
te los tejidos de tipo Jacquard y links-links, disponióndo- 
se los tambores suprimidos en las máquinas hasta ahora co­
nocidas en las posiciones indicadas por y 0^, respectiva­
mente, en la figura 1A. Estas palancas de los grupos 1 y 3 
son aptas para actuar sobre pequeños talones 5^ y 5g del 
selector oscilante 5 que se acomoda en cada ranura del ci­
lindro inferior Cj. (vóaso la figura 3)? el cilindro supe­
rior se indica con Cg en la figura 3* El selector 5 oscila 
en una posición intermediaren correspondencia de un talón 
5B, ostando adicionalmento provisto dicho selector con un 
talón de elevación 5A en el extremo inferior, un talón 5C 
en la posición inferior del grupo de pequeños talones de di-



seño 5^ y un talón superior 5D. Con el talón 5A ** cuando se 
proyecta con la oscilación dol selector 5 - pueden oooperar 
las levas 7A, 9A, 11A y 17A, cuyas levas tionon la función 
que se expondrá do forma mas concreta a continuación. En co- 

5. rrespondencia de la leva de elevación 17A se dispone una le­
va de empuje 13A apta para actuar sobro el talón 5D; inme­
diatamente antes de la leva de elevación 11A se dispone una 
leva 13B apta para actuar sobro los talónos 5D. Con 15A y 
15B se indican dos levas destinadas para activarse la primó­

lo. ra y desactivarse la soganda, respectivamente, para ol toji- 
do Jacquard y links-links; en particular, tal como se expon­
drá de forma mas concreta en lo sucesivo, la leva 15B se 
desactiva y la leva 15A so activa para ol tejido Jacquard, 
mientras que para ol tejido links-links so desactiva la leva 

15. 15A y se activa la leva 15B. Inmediatamente por dolante de
las levas 13A y 17A se provoc la primera alimentación, indi­
cada con Fl; inmediatamente por dolante de las levas de se­
lección 1 y 3 y* por consiguiente, inmediatamente por dolante 
de la leva de elevación 7A, se preveo la segunda alimentación 

20. indicada con F2. En cada ranura dol cilindro inferior, se
dispone, además dol selector 5, un jaok sobroyaconto 21 dota­
do de talones sobre dos filas 21E y 21F. Sobro cada talón 21 
so proporciona la llamada corredera 23 con talones 23H y 231; 
cada corredera 23 os apta para cooperar con una aguja de do- 

25. ble gancho correspondiente 25* típica do las máquinas do do­
blo cilindro, siendo apta la corrodera 23 para ceder la agu­
ja 25 a una corredora correspondiente 27 dispuesta en el ci­
lindro superior. Esta corredera 27 exhibo un talón 27L asi 
como un talón 27M.



Las figuras 4 y 5 muestran las diversas levas en 
el faldón de levas bajo las condiciones en donde óstas so 
disponen para la tejedura particular, respectivamente con te­
jido de tipo Jacquard y tejido de tipo links-links, cada vez 
en la forma siguiente dependiendo do las condiciones de tra­
bajo. Las levas, quo se fijan en cualquier tipo do tejido, 
tienen su periferia representada en linea continuas las le­
vas que son móviles y en las condiciones desactivadas se re­
presentan con linea do trazos! las levas móvilos quo se acti­
van temporalmente durante un trabajo completo sobre todos los 
talones respectivos se representan con un trazo continuo y 
con una superficie sombreada; las levas móviles que se en­
cuentran bajo condiciones de trabajo parcial, o sea quo se 
activan parcialmente para operar solo con talones elevados, 
se indican con un trazo continuo y superficie a trazos.

En las figuras relativas al faldón de levas se in­
dican ahora algunas do las levas particularmente interesan­
tes para la explicación siguiente, siendo otras levas de un 
tipo ya cono cido. Con 30 se indica una leva de elevación que 
es apta para actuar sobre los talones 23I de las correderas 
23; con 32 se indica una leva de formación de puntada para 
la primera alimentación Fl; con 34 muestra la leva de eleva­
ción para los talones 23A, inmediatamente antes de la segun­
da alimentación F2; las levas 36, 38 sirven para hacer des­
cender las agujas y la formación de la puntada en correspon­
dencia de la segunda alimentación F2. Las levas 40 y 42 son 
aptas para operar con los talones 27A de las correderas 27 
del cilindro superior Cg, para formar puntadas respectiva­
mente con el hilo que empeñan las agujas 25 mediante dichas



correderas 27, toman la primera alimentación F1 y la segunda 
alimentación F2, respectivamente. Con 44 y 46 se muestran 
dos levas aptas para sor desactivadas o activadas parcial­
mente o totalmente para cooperar connlos talones 21F de los
jaks 21, la leva 44 so suma a las organizaciones usuales, 
mientras que la leva 46 - que so encuentra en una posición 
correspondiente a una leva ya prevista en las máquinas con­
vencionales - so convierto en móvil, mientras que previamen­
te era fija. Las dos levas 46 son aptas para cooperar con 
una leva fija inferior 48 que se encuontra fronte a éstas; 
a su voz la leva 48 es apta para cooperar, bajo condiciones 
de trabajo links-links, con una leva 50 adicionada en la po­
sición indicada inmediatamente por debajo, de las palancas 
de tambor 1 y 3.

Con 52, 54A, 54B y 56 se muestran levas aptas pa­
ra actuar sobre las correderas 23 y 27 bajo las condiciones 
de trabajo de links-links, sirviendo la leva 52 para elevar 
adicionalmente las corredoras 23 ya elevadas por medio do 
los jacks 21 do la leva 50, siendo apta la leva 56 para ha­
cer dosoonder todas las agujas 25 quo no so han enganchado 
por las comoderas respectivas 23, mientras que la leva 54A 
sirvo para desenganchar o liberar las agujas de las corre­
doras 27 actuando sobro el talón 27N y la leva 54B sirve 
para hacer descender todas las correderas 27 hacia el cilin­
dro inferior. Una leva 51 contigua a las levas 54A, 54B sir­
vo para solicitar adicionalmonto las correderas 27 aotuando 
sobro su talón 27M, para captar las agujas por medio do aque­
llas corredoras 23 que so han elevado por la leva 46.

Sustancialmento con respecto a las organizaciones



conocidas, so provee la supresión de los dos grupos do pa­
lancas de diseño 0^, 0^; so suman las levas 15A y 15B que 
son móviles en el sentido de que una se activa establemente 
y la otra se desactiva establemente cuando, en alternativa, 
la máquina ha do equiparse para el trabajo Jacquard y para 
el trabajo links-links, tal como so ha indicado anteriormen­
te. Luego se ha adicionado la leva ¡pO^rque es 'móvil para ser 
activada y desactivada, la leva 4-6 so vuelvo móvil para po- 
dor sor accionada total o solo parcialmente y se adiciona 
la leva 44-, la cual puede ser activada o desactivada par­
cialmente. Adicional mente se adiciona la leva 9A que no se 
ha previsto anteriormente en las máquinas convencionales.

El funcionamiento del faldón de levas para las di­
versas operaciones se expondrá ahora con mayor detalle, con 
particular referencia a las figuras 4 y 5? las funciones que 
son sustancialmentc convencionales únicamente so citan o aún 
se omiten, puesto que se consideran conocidas por los exper­
tos en el arte.

Con referencia a la figura 4 se ilustra ahora el 
procedimiento do tejer una media Jacquard oon construcción 
de borde 1:1, o sea con una aguja en el cilindro superior y 
una aguja en el cilindro inferior do forma altomada; la 
clocciÓn del bordo puede aún modificarse, por ejemplo 2:2 
o 4:2 o 3:1, dependiendo ello de la sección obtenida por 
los dientes y 5g áe los selectores 5 y del grupo do co­
rredoras do diseño 1 y 3, que en las posiciones operativas 
y con una selección apropiada actúan o no sobre los diántes 
5i y 5g de los soloctoros, empeñándose a su voz dichos dien­
tes según el diseño doseado. La selección se obtiene hacien-



do oscilar los selecto ros de modo que el talán 5A, el infe­
rior, so proyocto o no dol cilindro. Una leva 1A quo actúa 
sobro los talónos 50 de los selectores 5 dispono los selec­
tores do modo quo se proyecten con los talones 5A según una 
solocciÚn accionada por las palancas 3*

Los selectores 5t que por efecto do la accián do 
las palancas do diseño 1 y 3 tienen su talán 5A sobresalien­
do del cilindro, elevan la leva 7A, los selectores 5 oon el 
talán 5A, sin sobresalir del cilindro, no pueden ser empeña­
dos por la leva 7A y por tanto no se elevan* Los selectores 
que se han elevado con la leva 7A a lo largo de la trayecto­
ria 5A1 descienden luego hasta una trayectoria 5A2 subyacen­
te al cursó do soleccidn usual, por medio do la leva esta­
cionaria 9A. Una voz que se ha alcanzado el nivel inferior 
a lo largo de la trayectoria 5A2, el seloctor, por medio do 
la rampa frontal do la leva estacionaria 11A quo actúa ra- 
dialmentc sobro el talán 5A, so solicita con su porcidn in­
ferior en el interior dol cilindro. Los talones 5D do los se­
lectores 5? que se han empeñado por las levas 7A, 9A, 11A 
dospuós do olovarso según la trayectoria 5D1, so dosplazan 
a un nivel no activo 5D2 con la leva do empujo 13A y dichos 
solootores 5 se elevarán do nuevo al nivel activo, o sea el 
nivel de seloccián, para la nueva rovolucián mediante la le­
va do elovacidn 15A que actúa sobre el talán 5B en la zona 
pivotante do los selectores 5 para llevar la trayectoria de 
dicho talán desdo el nivol 5B2 al nivel 5B3 y el talán 5A 
del nivel 5A2 al nivel 5A3.

Los solé oto res 5 que no han sido empeñados por la 
leva 7A permanecen con los talones 5A en el interior dol ci­



lindro y al nivel 5A3 y con los talones 5D que se proyectan 
en el nivel 5D2? de esto modo dichos talones 5D son empoña- 
dos y solicitados por la palanca 13A que, debido a que osci­
la el selector 5, hará quo los talones 5A so proyecten hacia 
fuera a partir del cilindro de agujas de modo que puedan en­
contrar la leva estacionaria 17A y elevarse según las trayec­
torias 5A5 y 5D5.

De lo que precedo resulta quo los selectores 5 em­
pegados por la leva 7A no son empeñados por la leva 17A, y 
los selectores no empeñados por la leva 7A operarán sobro 
la leva 17A. Esta selección puedo variarse aún en cada revo­
lución de la máquina modificando el tambor de diseño quo 
actúa sobro las levas 1 y 3-

Los selectores 5 al elovarse sobro las levas 7A 
y 17A rospoctivamonto hacia arriba solicitan el jack 21 y 
su corredora respectiva 23, que establecon contacto mútuo.

Los selectores 5 que han sido empeñados por la 
leva 7A solicitan las correderas 23 ** por modio de los jacks 
21 - con los talones 231 según las trayectoria 23A1, sobre 
la leva 30, y a lo largo de la trayectoria 23A2, o sea toma­
rán las agujas 25 para formar la puntada en la primera ali­
mentación con el hilo F1 y por medio do la leva 32. Dichas 
agujas 25 en su trayectoria no operan en la segunda alimen­
tación F2, o sea no toman hilo en la sogunda alimentación 
puosto quo los talones 231 pasan sogún la trayectoria 23A3.

Los selectores 5 que se han empeñado con la leva 
17A llevan las correderas 23 con los talones 231 a la pista 
23A5 y se elovan por medio do la leva 34? do esto modo las 
agujas que operan en la sogunda alimentación F2 dosciondon



por las levas 36 y 38 y no toman hilo on una primera alimen­
tación, puesto que los talones 231 discurren a lo largo do 
la trayectoria 23A7.

Asi pues, por cada revolución cada aguja del ci­
lindro inferior tomará hilo solo en una do las dos alimenta­
ciones.

Las agujas del cilindro superior que han sido em­
peñadas por las corredoras 27 con los talones 27L signen la 
trayectoria 27A1, 27A2, 27A3 y toman hilo do las dos alimen­
taciones F1 y F2 formando malla con las levas 40 y 42.

En la formación de una pequeña 00nátracción do hora­
do 1:1 debo tenerse prosonto quo las agujas del cilindro su­
perior - qué so conectan a las correderas 27 - dohen tener 
controlada la paleta por el cilindro inferior; de esto modo 
las correderas 23 correspondientes a las agujas del cilindro 
superior doben seguir su recorrido conocido como "recorrido 
do protección do las paletas" 0..,."recorrido do memoria". Di­
chas corredoras 23) independientemente do la acción do las 
palancas do diseño 1 y 3) siguen su propio recorrido deter­
minado por los talones 21F do los jacks 21. Estos talones 
tienen dos longitudes: talón largo y talón corto. Las levas 
móviles 44 y 46, quo siguon la leva 48 quo hace descender 
los talones 21F, so mueven parcialmente hacia el cilindro, 
do modo que empeñen solo los talones largos do los talones 
21F, para elevar solo óstos. Los talones largos 21F siguen 
la trayectoria 21F1, 21F2, 21F3, 21F4; do osto modo los ex­
tremos superiores do las corredoras 23 correspondientes a 
los talones largps 21F siguen una trayectoria 23X quo es ac­
tiva para controlar las paletas do las agujas dol cilindro



superior. Asi pues será suficiente efectuar una disposición 
do talones de esto tipo 21? para que a cada aguja del ci­
lindro superior le corresponda un jack 21 con un talón lar­
go 21F.

Con referoncia a la figura 5 se representa ahora 
el procedimiento para tejer una inodia links-links. Con res­
pecto a la organización representada para la operación Jac- 
quard deben apreciarse, en particular, las modificaciones 
siguientes: la leva 15A se desactiva y se activa la leva 
15B$ también se activa la leva 13B, de modo similar a la 
leva 13A? se desactiva la leva 44 y se activa totalmento la 
leva 46.

Las palancas do diseño 1 y 3 en una posición ope­
rativa - por medio de una selección apropiada a través de 
uno de los sistemas conocidos - actúan o no sobre los dien­
tes 5i y 5g de los selectores 5, disponiéndose también di­
chos diontos según el diseño que so desea. Los selectores 
5, que por ofocto de las palancas de diseño 1 y 3 tienen 
los talones 5A sobresaliendo del cilindro, so elevan segén 
5A21 sobro la leva estacionaria 7A. Los soloctoros 5 con 
el talón 5A on ol interior del cilindro no puodon empeñarse 
por la lova 7A y por consiguiente no so elevan.

Los soloctoros 5 que se elevan sobro la lova 7A 
según 5A21 descienden por modio do la leva 9A en una pista 
5A22 por debajo do la pista do selección convencional 5A23. 
Una vez alcanzado el nivel 5A22, el selector 5 - por medio 
de la lova estacionaria 11A que actúa radialmonto sobro el 
talón 5A - es solicitado por la porción inforior on el into- 
rior dol cilindro. Los talones 5D de los selectores 5 que



so han empoñado por las levas 7A, 9A so desplazan segdn la 
trayectoria 5D22 a un nivel inoperante con la leva de palan­
ca 13B no activada* Inmediatamente dospuás los saloetoros an­
tes citados so llevarán al nivol do seleccián 5A23? 5B23, 5D23 
mediante la leva ahora activada 15B.

Los selectores 5 que no se han empoñado por la le­
va 7A tienen el talán 5D empeñado por la palanca I3B y se 
hacen sobresalir con el talán 5A y so elevan sobro la leva 
llA .

Iodos los sclootoros 5 tienen el talán 5D empeña­
do por la palanca 13A y so elevan sobro la leva 17A.

Los selectores que so han empeñado por la leva 7A 
no transfieren las agujas al cilindro superior. Los selecto­
res que no se han empeñado por la lova 7A, cuando so elevan 
sobro la leva 11A, llevan los respectivos jacks 21 para em­
peñar el talán 21F sobro la leva 46. De este modo dichos 
jacks 21 llovan las correderas respectivas 23 a la trayecto­
ria 23Y y do esto modo codon las agujas 25 al cilindro su­
perior, debido a que la lova 51 so ha activado para que los 
talones 27L do las corredoras 27 sigan la trayectoria 27A21 
con el fin do tomar las agujas suministradas por los selec­
tores 5 que so han olovado por la lova 11A. Rara la parto res­
tante, las corredoras 23 se mantienen en el recorrido de pro- 
toocián do paleta o recorrido de memoria 23Y, corrospondien- 
to al recorrido 23X, tal como so ha expuesto anteriormente.

En esta disposicián para operacián en links-links 
todos los selectores so elevan con ol talán 5A sobro la lova 
17A (debido a que todos so han solicitado hacia fuora y al 
nivel 5A23)s do esto modo todas las agujas que rostan on ol



cilindro inforior toman hilo en una segunda alimentación en 
F2, formando malla con las levas 36, 38.

Todos los jacks 21 son empeñados con su. talón 21F 
sobre la leva 50? ahora activada, y con la elevación do es­
tos jacks 21 llevan todas las corredoras 23 a una posición 
tal quo con su talón 231 son accionados por la leva 30 y 
luogo con sus talónos 23H modianto la leva 52 para elevarse 
en posición do engancho para las agujas 25? que so han re­
cibido modianto ol cilindro suporior por efecto do la libe­
ración o desengancho accionado por la leva 54A y el descen­
so accionado sobre todas las corrodoras 27 de la leva ahora 
activada 54B. La lova 56, con el accionamiento del talón 
23H? haco descender todas las corrodoras 23 con las agujas 
respectivas. En esto punto las corrodoras 23 son solicita­
das por los jacks y selectores, que so han elevado sobre la 
lova 11A, y so elevan a lo largo do la trayectoria 23Y para 
ceder las agujas 25 a las correderas 27 del cilindro supe­
rior en el área 27A21 en donde ha funcionado la leva 51 
mientras quo las correderas 23 que se han elevado hasta el 
nivel 23Y descienden do nuevo, siguiendo dicho rocorrido 
de memoria, ya indicado mediante 23X en la figura 4.

Dobo entenderse que los dibujos únicamente ilus­
tran una modalidad que so ofrece como una demostración prác­
tica del invento, puliendo variarse el invento por lo que 
respecta a forma y disposiciones sin por ello apartarse del 
alcance del concepto que caracteriza el propio invento.
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones, con prioridad de la solicitud Italiana 9417 A/76

5. del 14 de Abril de 1976.
1.- Perfeccionamientos en máquinas para la fabri­

cación de medias y calcetines del tipo links-links y Jac- 
quard provistas con dos cilindros opuestos, agujas do doble 
gancho, correderas para apresar y liberar las agujas y se- 

10. lectores do control de agujas que cooperan con levas de
control y levas do selección del tipo tambor (o similar), 
caracterizados porque incluyen un solo tambor; medios para 
invertir la selección de los selectores do modo que operen 
en una longitud subsiguiente do la trayectoria do elovación 

15. de solo aquellas agujas que previamente se han mantonido
descendidas y viceversa; y medios de leva espaciados entre 
si y alternativamente activados para nivelar los selectores 
uno en la operación Jacquard y el otro en la operación 
links-links.

20. 2.- Perfeccionamientos, de conformidad con la rei­
vindicación 1, provistas do dos cilindros enfrontados (Cg,
Cg), agujas de doble gancho (25) aptas para transferirse 
entre cada cilindro, corredoras (23, 27) para captar y li­
berar las agujas, sobro un cilindro (C-¡-), jacks intermedios 

25* (21) y selectores osoilantes (5) provistos do talones se­
lectores de empuje (5-̂  5g) y talón do elevación y descen­
so (5A) principalmente en el extremo inferior do dichos
selectores oscilantes, y con medios de leva accionados a



través do modios de tambor de selección que actúan sobre di­
chos talones selectores (5-̂, 5g) lo los selectores oscilantes 
(5). caracterizados porque: con dichos selectores oscilantes 
(5) únicamente coopera un solo tambor de selocoión (1 , 3), 
inmediatamente por encima do una leva de elevación (,7A) que 
coactúa con el talón do elevación y descenso (5A); con dicho 
talón (5A) coopera también una lova de descenso (9A) que es 
apta para hacer descender los selectores oscilantes elevados, 
para llevarlos por debajo do una leva do elevación oontigua 
(11A ) 3 y porque so disponen levas do proselocción (15A, 15B) 
por encima y por debajo do dichos medios selectores de tambor 
(1 , 3), para activarse uno y desactivarse el otro, alternati­
vamente, para la operación links-links y Jacquard, con el fin 
do accionar un talón (5B) que so sitúa en el área del punto 
do oscilación.

3. - Perfeccionamientos, do conformidad con la rei­
vindicación 2, que comprenden levas que co-actuan con un talón 
(21F) do los jacks intermodios (21), caracterizados porque 
una do dichas levas (4-6) so vuelve móvil para ser activada 
solo parcialmente con el fin do que los jacks (21) actúen so­
bre las corredoras (23) con una selección motivada por la al­
tura do los talones (21F) como una función del borde que ha
do ofoctuarso, en la seoción Jacquard, con la función do "al­
macenar" dichas corroderas seleccionadas (23), proporcionán­
dose levas móviles (44, 50) adicionales.

4. - Perfeccionamientos, do conformidad con la rei­
vindicación 3, caracterizados porque una de dichas levas adi­
cionales (44, 50), o sea la (50) se desactiva en la operación 
Jacquard, y se activa en la operación links-links para recibir



todas las agujas dol cilindro superior y ordonarlas para so- 
leccián, sin la intorvonbián de una leva do clcvacián (7A) 
dol talán inferior (5A) de los selectores oscilantes.

5. -* Perfeccionamientos, do conformidad con las rei­
vindicaciones 3 y 4, caracterizados porque una do diohas le­
vas adicionales (44) puede activarse parcialmente para la ope­
ración Jacquard, para cooporar con la leva (46) convertida
en mávil.

6. - Perfeccionamientos, do conformidad con las rei­
vindicaciones prooodontes, que comprenden tros levas do olo- 
vacidn (7A, 11A, 17A) para una máquina do dos alimentaciones, 
caracterizados porque se proporcionan medios do selcccidn do 
un solo tambor (1, 3)? porque con una primera (7A) de dichas 
levas, dispuesta por debajo del tambor de scleccidn (1, 3) 
coopera una leva (9A) para hacer descender los selectores (5) 
selectivamente elevados $ porque una segunda de dichas levas 
la (11A), eleva los selectores (5) que so han mantenido pre­
viamente descendidos, por modio do una leva do empuje (13B) 
solo activa en la oporacián links-links; porque la torcera 
leva (17A) actúa sobre todos los soleotores (5) en la opera- 
cidn links-links con el accionamiento do una do las levas de 
presoleccián, la (15B), que nivelan los solootoros; y porquo 
dicha tercera leva (17A) actúa solo sobro los selectores que 
mo se han elevado proviamonto por la primera leva (7A), sien­
do neutralizada la segunda leva (11A) en la oporacián Jacquard.

7. - Perfeccionamientos en máquinas para la fabrica- 
cidn do medias y calcotines del tipo links-links y Jacquard.

Según so describo y reivindica en la presento me­
moria descriptiva que consta do 20 páginas foliadas y escritas
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a máquina por. una sola Ae sus caras y acompasadas de los di­
bujos reglamentarios.

mpc
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