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El invento se refiere a una solera de plancha para
planchar (en lo gue sigue se le denomina plancha) con un
cuérpo de solera consisténte gor 1o'menos parcialmente en un
mater1a1 de vidrio. '

In una plancha con001da con solera de plancha fa-
bricada a base de vidrio, la-calefaccidn se efectia en lo
esencial por radiacidn, que actia -directamente sobre el ma-
terial a planchar, a través de la solera de plancha trans—
parente. Toda vez que el vidrio posee una conductividad del
calor comparatlvamente mala ¥y un calor especifico elevado,
los intentos realizados haﬁta dhﬂld ‘de calentar la superfi-
cle de la solera mediante condu0016n del. calor en el caso de
utilizarse un cuerpo de solera constituido de vidrio, no han
conducido a nluguu pxlto. .

A Medlante el 1nvento se debe resolver la misién de
calentar la superficie de solera de una solera de plancha
consistente por lo menos-pardiélmente en un material de vi-
drio, medlante conducc16n de. calor, de manera tal que la tem
peratura sunerllcnal sobre la superflcle orientada hacia el
mater;al a planchar pueda reallzar.répldamente variaciones
de temperatura deseadas, debiendo estar a disposicién una
superficie de solera de. la plancha ‘resistente desde los .
tos ‘de vista mecénlco y eléetrico, en calldad de la superficie
orientada al material. » plaichar.

) Esta misidn se resuelve de acuerdo con el invento,
haciendo que una disposicidén de conductores calefactores se
encuentre jumto a wa sunerficie de material de vidrio del
cuerpo de solera, orientada hacia la superficie de solera,
y sea cubierta por una délgada'ca§a de tejido a base de fi-
bras estables frente al calor, que mediante un wolerial de
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da frente o la disposicidn de conductores calelactores, couo
teanbién £ijamente unida con la superficie de material de vi-
sdyio, ‘
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unidn estable frente al culor estd tanto hermetizada y cervn

¢

La cape de tejido a lLase de fibras estables Treute
al calor puede ser wna capa de tejido de fibras de vidrio,
pero preferiblemente esld formada por una capa de tejico (e
fibras de carburo de horo, siendo el materizl de unién esta-
ble frente al calor ur maberizl de revestimiento de las fi-
bras de carburo de ‘boro, consistente en un vidrio de puuto
de fusién comparativemente bajo, .6l cual material hermotiza
a la capa de tejido durénteila'fabricaéién de la solera de
plancha con utilizacién de temperaturas elevadas y eventual-
mente con una'determinada'pr¢éi6n de compresién, y que cierrg
a la misma con formacién de una superficie ligeramente ondu-
lada, y al misme tiempo produce la firme unidén con la dispo-
sicién de conductores calefactores y con la superficie del
soporte de solera,'que ge encuentra debajo.

Se pone de manifiesto que la capa de solera, forma-
da en lo esendiql por la capa de tejido fivroso, de la sole~
ra de plancha'aquiAprOPuesta, puede ser estructurada en un
espesor nmenor de 0,5 mm y posee una resistencia mecanica muy
extraordinariamente elevada, de manera tal que la disposi-
cién de conductores calefactores que se encuentrs detris es-
t4 cerrada de modo mecdnica y eléetricamente estanco con res
pecto a la superficie de solera. »

De acuerdo con un: forma de realizacidn adiciouanl
ventajosa,los bordes del cuerpo de solera estdn oor Lo menos
parcialmente revestidos por la capa de tejido.

Seguidamente se explican con ume.or detalle ejemplod
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de realizacidn, haclendo referencia a los dibujos aneaos. En
éstos:

La figura 1 representa una seccidén esquemdtica a

itravés de una planchs con una solera de plancha del tipo

aqui propuesto, con supresién de detalles en lo que se refie
re a la estructura del asidero; ' '

La. flggg representa una seccién a través de la
solera de plancha a escala grandemente aumentada en vista en
alzado parcial asf como en posicién invertida;

La figura 3 muestra una vista en alzado en pers-
pectiva, esquemétlca, de una plancha con capa de solera par-

{eialmente desprendida; y-

La figura 4 muestra una seccidén a través de una so
lera de plancha en _posicidn invertida, de acuerdo con una
forma de realizacién’ modificada. ,

La solera de plancha de acuerdo con la figura 1
contiene un soporte de solera 1 fabricado a base de vidrio o
de material cerdmico vitreo, sobre cuyo lado orientado ha-
cia el material a planchar euté aplicads una delgada disposi
eién de conductores calefactores 2., La disposicién de cone.
ductores calefactores puede estar formada por una plantilla
laminar correspondiente o puede ser fabricada del modo que
es conodido en el sector de la fabricacién de circuitos im-
presos. Las conexiones suprimidas en la figura 1 por razo-
nes de claridad, son introducidas en el interior de la envold
vente de plancha 3 a través de perforaciones del cuerpo de

‘solera 1,

La disposicidén de conductores calefactores, la
cual, %2l como puéde verse en la figura 3, tiene la forma
de una fina alSpOSlclén en meandros, estd cubierta por una
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capa de solera 4, que puede ‘tener por ejemplo un espesor
menor ‘de 0,5 mm, de manera tal que al utilizarse la plancha

Pla disposicidn de conductores calefactores 2 se encuentre a
.una distencia extraordinariamente pequefia con respecto del

material a planchar, ¥y porxr con91gulente la corriente térmi-
ca esté dirigida predominantemente hacia el material a plan-
char, cuando la disposicidn de conductores calefactores 2
est4 conectada con un manantial de energfa eléctrica, %oda
vez que el cuerpo de solera 1, consistente en vidrio o en
cerdmica vitrea, bloquea ampliamente una corriente térmica
dirigida hacia la envolvente de plancha 3.

‘La capa de solera 4 consiste en una delgada capa
de tealdo a base de fibras estables frente al calor 5, que
estén formedes por fibras de carburo de -boro o fibras de vi-
drio, cuyo_dlémetro es preferiblementa algo menor que la mi-
tad del espesor de la capa de solera 4. Las fibras 5 de la
delgada capa de tejido estén totalmente revestidas por wun
material de unién 6 estable frente al calor, que también ese
tablece la unién con la disposicidn de conductores calefac-
tores 2 y con el cuerpo de solera l, y constituye por asi
decir una impregnacidén de esta capa de tejido, que conduce
a una superficie lisa y cerrada de la capa de tejido., El ma-
terial de unién 6 es preferiblemente vidrio o material de
soldadura de vidrio de punto de fusidn relativamente bajo,
que es preparado durante la fabricacién en forma de un re-
vestimiento de 1as fibras estableo frente al calor, a partir
de las cuales es fabricads la delgada capa de tejido para la
formacién de la capa de solera 4.

Durante la fabricacién selproce&e preferiblemente
aplicando en primer término,'sobre'el cuerpo de solera 1 de
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materigl cerémico vitreo, lz disposicidn de conductores ca-
lefactores 2, después de lo cual toda la disposicién, tal
como se indica esquemdticamente por ejemplo en la figura 3,

de carburo de boro provistas con un revestimiento de mate-
rigl de soldadura de'vidrio. Si luego, .con utilizacidén de ung
determinada presidén y de temperaﬁuraé elevadas, el revesti-
miento de material de soldadure de vidrio de las fibras de
carburo de vidrio se reblandece y funde parcialmente, se
cierran todos los poros de la capa de tejido, que simulté-
neamente es llevada a unidn firme con el cuerpo de solera 1
por el material de soldadura de vidrio.

En este lugar hay que hacer mencidn a que en de-
terminados casos -puede ser ventajoso prever, en lugar de una
capa de tejido, vna capa de fibras que discurren paralelamen
te yuxtapuestas'por los lados. EL bresente invento abarca
también esta idea. Por otro lado, puede ser ventajoso pro-
ducir una deteiminade estructura de la superficie de sole-
ra mediante un determinado modo de ligamento de la capa de
tejido, de manera que la capa de tejido no precisa ser ne-
cesariamente estructurada como 11gamento de lienzo, sino

ambién con otro modo de ligamento.

En la figura 4 puede verse gue, de acuerdo con
una forma de realizacién adicional conveniente, la capa de
solera 4 o la capa de tejido contenida en ella estd exten-
dida alrededor de los bordes del cuerpo -de solera 1, con lo.
cual estdn protegidas 1as zonas de borde sensibles del cuer
po de solera 1. _

De acuerdo con una forma de rezlizacién no mostra-
da en las figuras de los dibujos, la capa de solera 4 puede
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contener también mis de una capa de tejido. En tal caso pue~
de ser conveniente empotrar la disposicidn de conductores ca

! lefactores 2 entre dos de tales capus de tejido, de manera
§que la disposicidn de conductores calefactores 2 no delimi-
i te. directamente con el cuerpo de solera 1, sino que a tra-

vés de una capa de tejido impregnada con material de unién
estable frente al calor, esneclalmente con vidrio, por un
lado, esté separada del cuerpo de solera 1 ¥, por otro lado,
esté separada de la_superflcmevde golera que entra en con-
tacto con el material a planchar.

Pal como ya se ha indicado arriba, la superficie
de solera no precisa necesariamente ser especularmente lisa,
En lugar de ello, puede ser ventajoso que tenga una ondu-
lacién o aspereza correspondlente al tlpo de ligemento de la

capa de tejido.
Finalmente, se haré nuevamente mencién al hecho de

que la capa de solera, formada précticamente por una capa

de tejido impregnada con vidrio a base de fibras de vidrio

o de carburo de boiro estables frente al calor, posee una re-
gistencia mecénicavmuchas'veces nayor que una cava de vi-
drio o de vidriado de igual espesor.
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos dé invencibn propia y nueva que se pre-

!

‘| sentan para que sean objéto de esta solicitud de Patente dg

"1 Invencibn en Espaiia, por VEINTE afics, son los que se recoge

en las reivindicaciones siguientes:
/ !
; l2,= Perfeccionamientos introducidos en una sole-

ra defplanéhq'para planchar ropa, con un cuerpo de solera

| consistente por lo menos parcialmente en un material de

| vidrio, caracterizados porgue una disposicibén de conducto-

res calefactores se- encuentra junto a una superficie de

‘‘rmaterial de vidrio orientada hacia la superficie de sole-

ra-delucuerpo de solera y estd cubierta por una delgada
capa de tejido a base de fibras estables frente al calor
que, mediantéfuﬁ material de unibn estable frente al ca-
lor, est& tanto hermetizada y cerrada con respecto a la

disposicibn de conductores calefactores como también fi-

Jamente unida con la superficie de material de vidrio.

28, - Perfécc;onamientos segln.la reivindicacidn
12, caracterizados porque las fibras estables frente al
calor son fibras de vidrio,.

32,.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn
12, caracterizados porque las fibras estables frente al
calor son fibras de carburo de boro.

42,- Perfeccionamientos segin una de las reivindis

caciones l2 a 32, caracﬁerizados porque el material de-

5un16n es an materlal con punto de fu516n nés baao que el

de las fibras estables frente al calor‘

n




10

15

20

- 114038

VGD.

F 5&,- Perfeccionamientos segln la reivindicacibn

| frente al calor.

"1 los bordes del cuerpo de solera.

Hojn aun. 9

42, caraclerizados porque el material de unibn esté pre-

visto como revestimiento de vidrio de las fibras estables

$-

2,~ Perfeccionamientos segfin una de las reivindi
caciones 12 a-52, caracterizados porque la delgada capa de
tejido & base de fibras estables frente al calor y el mate+

rial-de unifn estable frente al calor se aplican alrededor

-78 .~ Perfeccionamientos segln una de las reivindi+
caclones 18 a 6§,.caractefizados porque también entre la di
posicibén de conductores calefactores y el cuerpo de solera
se encuentra una delgada capa de téjido, impragnada con mést
terial de unibén estable frente al caior, a base de fibras
estables frente al calor.

82,.- Perfeccionamientos introducidos en una soleri
de plancha para planchar ropa.

Tal y como se ha descrito en la Mémoria.que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompailan y con’
los fines que se han especificédo.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madrid, 17.MAR197¢
P.A.
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