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El invento se refiere en cuanto a su clése a

una junta de hermeticidad totalmente de metai, 8 base

de un ndcleo elastico enrollado y una envoltura metélica

plédstica y blanda, apoyada sobre el nicleo al menos so-

bre el lado superior del nicleo asi como sobre el lado

inferior del nicleo. Tales juntas de hermeticidad son

designadas en la practica como juntas de hermeticidad

activas. En general, son configuradas pera formar ani-

llos de hermeticidad redondos. Son inssrtadas en una ra-

nura, entre las superficies que definen una rendija a
hermetizar, por ejemplc entre dos rebordes, Las superfi-
cies mencionadas son comprimidas mutuamente de modo di-
recto en tal caso por las fuerzas de atnrpillamiento, de
manera gque la junéa de hermeticidad debe génerar activa-
mente su propia fuerza de hermetizacidn, a saber con re-
cuperacién eldstica después de deformacién eldstica.
Las juntas de hefmeticidgd de la clase mencio=-
nada conocidas (de la prdctica) poseen un nicleo eldsti-
co, que es enrollado a modo de un resorte en espiral a
partir de un alambre metalico, la mayor parte de las ve-
ces un alambre de acero, y después de elloc es curvado pa
ra formar un anillo. Esto tiene dBSVBntajés, dado que el
curvado de los resortes en espiral para formar el anillo
tiene como consecuencia necesariamente una diseminacidn
en abanico de las espiras y, como consecuencia Qe ello,

rendijas entre los arrollamientos individuales, a saber

también y precisamente alli donde en sl estado montado
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se forman las ;ineas de hermetizacidn. Cuando debe impe-
dirss que la envoltura metdlica pldstica y blanda pene-~
tre desliééndase lentamente en esta rendija, lo cual pro
duciria una falts de hermeticidad, la envoltura metalica
debe ser estructurada relativamente rigida, lo-cual, a
su vez, si bien por otras razones, perjudica el efecto
de hérmetizacién. En un compromiso practico se observan
por lo tanto, en juntas de hermeticidad totalmente meta-
licas de la clase mencionada, con frecuencia, faltas de
hermeticidad, a saber especialmente cuando las juntas de
hermeticidad totalmente metalicas son empleadas durante
largo tiempo a altas temperaturas y como consecuencia de
ello se deben exigir una elevada carga maxima de traccidn
sin deformacidn apreciable y una elevada carga maxima

de traccidn sin deformacidén apreciable en funcidn del
tiempo. Juntas de hermeticidad a base de bandas metali-
cas conformadas con forma de V son en'gi cnnocidas, a
saber en 8l caso.de intercalamiento de amianto o mate-
riales de juntas de hermeticidad similares entre las es-
piras individuales de la‘banda snrollada en espiral. Es-
to, sin embargo, no influye sobre los problemas acerca
de la estructuracion de las juntas de hermeticidad total
mente metélicas de la clase mancionada..Finalments, tam~
bién pertenecen al estado conocido de la técnica juntas
de hermeticidad totalmente metdlicas con nicleo eldstico
y envoltura plédstica y blanda, en las cuasles el nicleo

sléstico gonsiste en un tubo de acero, Tales juntas de
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hermetic;dad son extraordinariamente caras en lo que se
refiere a su fabricacidn,

€l invento se basa en la misidn de sstructurar
adicionalmenfe una junta de hermeticidad totalmente me-
talica de 18 clase mencionada, de manera tal que el nd-
cleo elésticc forme por asi decir por arriba y por abajo
una superficie de apoyo libre de rendijas para la enval-
tura metdlica pldstica y blanda.

Pars resolver esta misidn, el invento eﬁseﬁa<
que el nicleo eldstico estd enrollado a partir de una
banda metalica esaqcialmente en forma de V en seccidn
transversal para formar un anilleo en espiral, En el cua;
los extremos de las alas de V se encuentran apretadamen-

te unos junto a otros y que los extremos de las alas de

"V estén conformados para formar un lado superior de nl-

cleo plano {exento de rendijas) asi como para formar un
lado inferior de nicleo plano (exento de-rendijas). El
término anillo en espiral designa el hecho de que las eg
piras discurren fundamentalmente a modo de una espiral
plana, es decir no discurren en forma de espiras en hé-
lice. Con el fin de garantizar que los extremos de las
alas de V se encuentren apretadamente unos junto a otros
en el estado enrollado de la banda metélica incluso den-
tro del marco de considefablésvtolerancias de fabr%caf
cifn y no resulten rendijas por redundancia de determi-
nacién estdtica, aconseja el invento realizar la dispo-

sicion de manera tal que los extremos de las alas de V
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de la banda metdlica en forma de V en seccidn transver-
sal se encuentren unos junto a otros, 8 saber solamente
los extremos de las alas de V, mientras gue en el fondo
de la V quede libre un espacic intermedio distanciador.
Esto puede ser logrado sin dificultades si, en el trans-
curso del perfilado a la forma de V de una banda metdli-
ca primeramentg plana, se rsaliza junto al lado interior
del fondo de la V un radio de curvatura congiderablemen-
te menor que junte al lado exterior de la V. No obstante,
se llega a condiciones estéticamente determinadas si los
extremos de las alas de V son provistaes con un engruesa-
miento frente a las restantes psrtes de seccidn transver-
sal de la banda metédlica en forma de V en seccidn trans-
versal, y eventualmente de modo adicional son replega-
dos para formar rebordes. En esta forma de realizacidn
las condiciones pueden ser ajustadas también de mﬁdn es-
taticamente determinado, si la banda metdlica en lo esen
cial en forma de V en seccidn transversal también es pro-
vista en él fondo de la V con un engrdasamiento, de mang-
ra que tanto los extremos de alas engruesados como tame
bién las zonas engruesadas del fondo de la V se encuen-
tren unos junto a otros en el estado enrqllado en eépi~
ral. En tal'casu ge pueden orientar frente a los engrue-
samientos unos alojamientos de manera que en el estado
enrollado resulte un cierre de forma. Se sobreentiende
que en este caso la banda metdlica al efectuar la lami-

nacion o el estirado debe ser perfilada adecuadamente y
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debe ser provista caon engruesamiehtbs. Eﬁ‘cualquier caso
se aconseja, en esta forma de realizacién con engruesa-
mientos, realizar 1la disposicidn de manera tal que esta
posea superficies de apoyo planas junto a los extremos

de las alas de V o en el fondeo de la V. Los engruesamien-
tos junto a los extremos de las alas de V pueden ser for-
mados, no Dbstanté. también de otro modo, a saber por re-
plegado de la banda metalica, a partir de la gue es en-
rollado el anilleo en espiral,

Con el fin de garantizar que el lado superior
del nicleo y el lado inferior del nicleo (en estado no
deformado)’ formen una superficie plana, la banda metali-
ca, a partir de lé cual es enrxollado el anil}o en espi-~
ral, puede ser biselada de modo correspondiente de ante-
mano junto a los bordes. No obstante, existe también la
posibilidad de trabajar con arrangque de virutas (méca-
nizar) el lado superior del nlcleo y alllado inferior
del nicleo pdra generar estas superficies planas. En el
caso mas sencillo basta para ello un mero amolado., El
efecto de resorte de la junta de hermeticidad de acuerda
con el invento se hace mis definido, la constante de re-
sorte se hace mayor, cuando las espiras individualas del
anillo en espiral tienen adicionalmente unas estructura-
ciones con cierre de forma o estructuraciones con cierre
de friccidn que discurren ortogonalmente & la direccidn
de las espiras.

También en la junta de hermeticidad de acuerdo
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con el invento, el nicleo enroilado consiste en'ge&eral
en acero, es decir, por ejemplo, en una banda de acero
perfilada en forma de V, No obstante, se podria trabajar
también con una banda de bronce. Como materiales para la
envoltura plastica y blanda son apropiados plata, oro,
aluminio, cobre, indio y materiales similares. Para la
mayor parte de los casos de la préctica es suficiente es-
tructurar con forma de U a la envoltura, de manera que
una de las alas de U se apoye sobre el lado superior del
nicleo, y la otra ala se apoye sobre el lado inferior del
ndclea.

El invento parte del reconocimiento de que en
el caso de una junta de hermeticidad totalmente metélica
con niclec eldstico y enrollado no se debe realizar nece-

sariamente un enrollamiento en forma de espiras de héli-

- ce. En lugar de ello se puede realizar un enrollamiento

con forma de espiral, si se trabaja con una banda meta-
lica en lo esencial en forma de V en seccidn transverssl,
En tal caso la junta de hermeticidad experimenta en esta-
do montado una deformacidn sldstica, con la cual el an-
gulo de abertura de la banda metédlica en forma de V se
hace menor. Sorprendentemente, en el caso de la junta de
hermeticidad totalmente metélica de acuerdo con el inven-
to se debe aceptar que el lado superior del ﬁﬁcleo, pla-
no en estado no deformado, asi como el lado inferior pla-
no, experimenten durante esta deformacidn un ligero des-

. (4 . N ]
plazamientn, por asi decir en forma de dients de sierra,
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formando las espiras individuales estos escalones en fur;
ma de diente de sierra. No obsténta, no aparece por esta
razon ningin perjuicio del efecto de hermétizacién, a sa-
ber ni siquieré en el caso de ca¥ga durante largo tiempo
y con considerables solicitaciones por temperétura. Pox
el contraric, incluso se logra una mejora del efecto'de
hermetizacion.

En lo que sigue el invento es explicado mas de-
talladamente con ayuda de unos dibujos gue s6lo constitu=
yen un ejenplo de'realizacién.‘En representacidn eaque-
méticas

La figura 1 muestra una seccién de detalle de
una junta de hermeticidaa totalmenta’metélica.de acuerdo
con el invento en vista superior;

La figura 2 muestra una seccién en la direccidn
A-A a través del objeto segin la figura 1 a es:éla aumen-
tada con respecto a la figura 1;

La figura 3 muestra correspaﬁdientemente a la
figura 2 y a la escala de esta, otra %orma de realiza-
cidn del objeto de la figura 1;

La figura 4 muestra correspondientemente a la
figura 2 otra forma de realizacién adicional del objeto
de la figura l; y

La figura 5 muestra correspondientemente a la
figura 2 una forma de realizacidén nuevamente distinta.

La junta de hermeticidad tntaimente metalica

representada en las figuras consta en su constitucidn
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fundamental de un nlcleo eldstico enrollado 1, que estd
rodeado con una envoltura metdlica 2 plastica y blanda
con forma de U en seccion transversal. Esta se apoya so-
bre el lado inferior del nlcleo 3 y el lado superior del
nicleo 4., El nlcleoc eldstico 1 consta de una banda meté-
lica 5 esencialmente en forma de V en seccidn transver- -
sal. Esta banda métélica 5 esta enrollada para formar un
anillo en espiral. Los extremos 6 de alas-de V estén dig-
puestos apietadamente unos junto a otros. Por lo demas,
estan conformados para formar un lado inferior de nﬁcleé
plano 3 y un lado superior de nicleo planc 4, En la for-
ma de realizacidn segln las figuras 1 a 3 solamente es-
tan dispuestos unos junto a otros los extremos 6 de alas
de V de la banda metélica 5 en forma de V en seccidn
transversal, mientras que queda libre un espacio inter-
medio distanciador 7 en el fondo de la V. Asi, se puede
garantizar que estos extremos 6 de alas de V también se
encuentren unos junto a otros realmente Qin rsndijaé y
que por consiguiente entre las espiras de espiral no re-
sulte ninguﬁa rendija, en la que pudiers penetrar degli-
zéndose el material de la envoltura metdlica plastica y
blanda 2 en el estado monfado. En tai caso la forma de
realizacién segln la figura 3 muestra que los extremos
de las alas de V estan provistos con un engruesamiento

B frente a las restantes partes de seccidn transversal
de la banda metadlira 5 en forma de V en seccidn trans- |

versal, y adicionalmente estan replegados para formar
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rebordes. En la forma de realizacidn de acuerdo con la
figura 4, a.diferencia de ello, la disposicion se reali-
za de modo tal que la banda metélica 5, en lo esencial
en forma de V en seccidn transversal, también esté pro-
vista en el fondo de la V con:un engruesamiento 9, Tam-
bién con esta forma de realizacidn se Qarantizé que en=
tre las espirag de la espiral no se establezca o disemi-
ne una rendija, ya que pueden ser realizadas condiciones
estdticamente determinadas. En cualquier éaso~sé acange-
ja realizar la disposicidn de modo tal que los engrussa-
mientos 8, 9 tengan superficies de apoyo planas junto a
los extremos de las alas de V o en el fondo de la V.. Es~
to se puede lograr también, si los engruesamientos 8 son
formados junto a los extremos de alas de V 6 por reple-
gado de la banda metalica 5, tal como se ha indicado en
la figura 5. En este caso el lado inferior del ndclea 3
y el lado superior del nicleo 4 han sido conformados pa-
ra formar una superficie plana mediante trabajo con arran
que de viruta (mecanizacidn) a saber por un tratamiento
de amolado. No se representd el hecho de que las sspiras
individuales del anillo en espiral pueden tener estruc~
turaciones con cierre de forma o estructuraciones‘con
cierre de friccidn que discurren ortogonalmente a la di-

i3 . : ’ s
reccian de las espiras. El nlcleo elastice 1 podria es~-

" tar enrollado a partir de la banda de acerc 5. La envol-

tura metalica 2 plastica y blanda podria consistir en pla-

‘ta, oro, aluminio, cobre, indio o materiales similares,



10

15

20

25

- 10 -
- REIVINDICACIONES -~

1. Perfeccionamientos relativos a jgntas de hermeticidad
totalmente metdlicas, a base de un nicleo eldstico enro-
llada y una envoltura metélica pléstica y blanda que se
apoya sobre el ndcleoc, al menos sobre el lado superior
del ndcleo y sobre el lado inferior del nicleo, caracte-
rizados porque el nicleo elistico es enrollado para %or-
mar un anillo en espiral a partir de una banda metdélica
en lo esencial con forma de V en seccion transversal, en
el cual anillo en espiral se encuentran apretadamente
unos junto a otros los extrgmns de las alas de V, y por-
que los extremos de las alas de V estan conformados para
formar un lado inferior de nicleo plano y un lada supe-

rior de nlcleo plana.

2. Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porqus solamente los extremos de las alas de
V de la banda metélica, con forma de V en seccidn trans;
versal, se encuentran unos junto a otros, mientras que
en el fondo de la V queda un espacio libre intermedio

distanciador.

3. Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque los extremos de 1a§ alas
de V estdn provistos con un engruesamiento'frente a las
restantes partes de seécidn transversal de la banda me-
télica con seccién transversal en forma de V, y eventual-
mente estén replegados para formar rebordes de modo adi-

cional.



.10

15

20

25

- 1] -

4. Perfeccionamientos. seglin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque la banda metdlica, en lo
- .« ? 4

esencial con forma de V en seccidn transversal, también

estd provista en el fondo de la V con un engruesamientao,

5. Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque los engruesamientos tienen

superficies de apoyo planas junto a los extremos de las

alas de V o en el fondo de la V.

6. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque los engruesamientos junto

a los extremos de 1asialas de V son formados por reple-

gado de le banda metalica,

7. Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones ante-

. . ) . . ’
riores, caracterizados porque el lado inferior del ndcleo
y el lado superior del nlcleo son alisados por arranque

- . o 2
de virutas, mecanizacion.

8. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque las espiras individuales
del anillo de espiral poseen estructuraciones con cierre
de forma o estructuraciones con cierre de friccidn que

discurren ortogonalmente a la direccidn de las espiras.

. . ’ s 2 s .
9. Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones ante-
- . ’
riores, caracterizados porque sl nﬁcleo gldstico estd
enrollado en forma de espiral a partir de una banda de

acero.
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- 10. Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque la envoltura metdlica plés-
tics y blanda consiste en plata, orao, aluminio, cobre,

indio o aleaciones de estos materiales.

11. PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A JUNTAS DE HERMETICI-

DAD TOTALMENTE METALICAS.

Tal como se describe y reivindica en la pre-
sente Memoria Descriptiva, que consta de doce hojas es~
. ’ :
critas a maquina por una sola cara y de sus correspon-

dientes dibujos.
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