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(Sl)NU M ERO (Ŝ) FECHA (3a ) PAIS

P 26 18 804.5 29 abril 1976 Alemania

^ r )  FECHA CE PUBLICIDAD (^ C L A S IF IC A C IO N  INTERNACIONAL (62) PATENTE DE LA QUE ES D!V!8!ONAR)A

PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A JUNTAS DE HERMETICIDAD TOTALMENTE 
METALICAS

( 7 j )  SOLICITANTE IS)

Kempchen & Co. EmbH.

D0M !C<L!0 BEL E O U O TA N TC

Alleestrasse 4, 4200 Oberhausen 1, (Alemania)

(TZ) INVENTOR (ESI

Hans-Joachim Tückmantel y Johannes Neumann

^ 3 )  TITULAR (ESI

La misma solicitante

Q  REPRESENTANTE

D. Carlos Fernández Candelas

UNE A * 4 UTILÍCESE COMO PRIMERA PAGíN A 0 6  LA MEMORÍA



5

10

15

20

25

El invento se refiere en cuanto a Bu clase a 

una junta de hermeticidad totalmente de metal, a base 

de un núcleo elástico enrollado y una envoltura metálica 

plástica y blanda, apoyada sobre el núcleo al menos so­

bre el lado superior del núcleo así como sobre el lado 

inferior del núcleo. Tales juntas de hermeticidad son 

designadas en la práctica como juntas de hermeticidad 

activas. En general, son configuradas para formar ani­

llos de hermeticidad redondos. Son insertadas en una ra-? 

nura, entre las superficies que definen una rendija a 

hermetizar, por ejemplo entre dos rebordes. Las superfi­

cies mencionadas son comprimidas mutuamente de modo di­

recto en tal caso por las fuerzas de atornillamiento, de 

manera que la junta de hermeticidad debe generar activa­

mente su propia fuerza de hermetización, a saber con re­

cuperación elástica después de deformación elástica.

Las juntas de hermeticidad de la clase mencio­

nada conocidas (de la práctica.) poseen un núcleo elásti­

co, que es enrollado a modo de un resorte en espiral a 

partir de un alambre metálico, la mayor parte de las ve­

ces un alambre de acero, y después de ello es curvado pâ  

ra formar un anillo. Esto tiene desventajas, dado que el 

curvado de los resortes en espiral para formar el anillo 

tiene como consecuencia necesariamente una diseminación 

en abanico de las espiras y, como consecuencia de ello, 

rendijas entre los arrollamientos individuales, a saber 

también y precisamente allí donde en el estado montado
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se forman las líneas de hermetización. Cuando debe impe­

dirse que la envoltura metálica plástica y blanda pene­

tre deslizendose lentamente en esta rendija) lo cual pro 

duciría una falta de hermeticidad, la envoltura metálica 

debe ser estructurada relativamente rígida, lo cual, a 

su vez, si bien por otras razones, perjudica el efecto 

de hermetización. En un compromiso práctico se observan 

por lo tanto, en juntas de hermeticidad totalmente metá­

licas de la clase mencionada, con frecuencia, faltas de 

hermeticidad, a saber especialmente cuando las juntas de 

hermeticidad totalmente metálicas son empleadas durantB 

largo tiempo a altas temperaturas y como consecuencia de 

ello se deben exigir una elevada carga máxima de tracción 

sin deformación apreciable y una elevada carga máxima 

de tracción sin deformación apreciable en función del 

tiempo. Juntas de hermeticidad a base de bandas metáli­

cas conformadas con forma de V son en sí conocidas, a 

saber en el caso.de intercalamiento de amianto o mate­

riales de juntas de hermeticidad similares entre las es­

piras individuales de la banda enrollada en espiral. Es­

to, sin embargo, no influye sobre los problemas acerca 

de la estructuración de las juntas de hermeticidad total, 

mente metálicas de la clase mencionada, finalmente, tam­

bién pertenecen al estado conocido de la técnica juntas 

de hermeticidad totalmente metálicas con núcleo elástico 

y envoltura plástica y blanda, en las cuales el núcleo 

elástico consiste en un tubo de acero. Tales juntas de



hermeticidad son extraordinariamente caras en lo que se 

refiere a su fabricación.

El invento se basa en la misión de estructurar 

adicionálmente una junta de hermeticidad totalmente me­

tálica de la clase mencionada, de manera tal que el nú­

cleo elástico forme por así decir por arriba y por abajo 

una superficie de apoyo libre de rendijas para la envol­

tura metálica plástica y blanda.

Para resolver esta misión, el invento enseña 

que el núcleo elástico está enrollado a partir de una 

banda metálica esencialmente en forma de V en sección 

transversal para formar un anillo en espiral, en el cual 

los extremas de las alas de V se encuentran apretadamen­

te unos junto a otros y que los extremos de las alas de 

V están conformados para formar un lado superior de nú­

cleo plano (exento de rendijas) así como para formar un 

lado inferior de núcleo plano (exento de rendijas). El 

tármino anillo en espiral designa el hecho de que las es 

piras discurren fundamentalmente a modo de una espiral 

plana, es decir no discurren en forma de espiras en hé­

lice. Con el fin de garantizar que los extremos de las 

alas de V se encuentren apretadamente unos junto a otros 

en el estado enrollado de la banda metálica incluso den­

tro del marco de considerables tolerancias de fabrica­

ción y no resulten rendijas por redundancia de determi­

nación estática, aconseja el invento realizar la dispo­

sición de manera tal que los extremos de las alas de V



de la banda metálica en forma de V en sección transver­

sal se encuentren unos junto a otros, a saber solamente 

los extremos de las alas de V, mientras que en el fondo 

de la V quede libre un espacio intermedio distanciador. 

Esto puede ser logrado sin dificultades si, en el trans­

curso del perfilado a la forma de V de una banda metáli­

ca primeramente plana, se realiza junto al lado interior 

del fondo de la V un radio de curvatura considerablemen­

te menor que junto al lado exterior de la V. No obstante, 

se llega a condiciones estéticamente determinadas si los 

extremos de las alas de V son provistos con un engruesa- 

miento frente a las restantes partes de sección transver­

sal de la banda metálica en forma de V en sección trans­

versal, y eventualmente de modo adicional son replega­

dos para formar rebordes. En esta forma de realización 

las condiciones pueden ser ajustadas también de modo es­

táticamente determinado, si la banda metálica en lo esen 

cial en forma de V en sección transversal también es pro­

vista en el fondo de la V con un engruesamiento, de mane­

ra que tanto los extremos de alas engruesados como tam­

bién las zonas engruesadas del fondo de la V se encuen­

tren unos junto a otros en el estado enrollado en espi­

ral. En tal caso se pueden orientar frente a los engrue- 

samientos unos alojamientos de manera que en el estado 

enrollado resulte un cierre de forma. Se sobreentiende 

que en este caso la banda metálica al efectuar la lami­

nación o el estirado debe ser perfilada adecuadamente y
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debe set provista con engruesamientos. En cualquier caso 

se aconseja, en esta forma de realización con engruesa­

mientos, realizar la disposición de manera tal que ésta 

posea superficies de apoyo planas junto a los extremos 

de las alas de V o en el fondo de la V. Los engruesamien­

tos junto a los extremos de las alas de V pueden ser for­

mados, no obstante, también de otro modo, a saber por re­

plegado de la banda metálica, a partir de la que es en­

rollado el anillo en espiral.

Con el fin de garantizar que el lado superior 

del núcleo y el lado inferior del núcleo (en estado no 

deformado)'formen una superficie plana, la banda metáli­

ca, a partir de la cual es enrollado el anillo en espi­

ral, puede ser biselada de modo correspondiente de ante­

mano junto a los bordes. No obstante, existe también la 

posibilidad de trabajar con arranque de virutas (meca­

nizar) el lado superior del núcleo y el lado inferior

del núcleo para generar estas superficies planas. En el 

caso más sencillo basta para ello un mero amolado. El 

efecto de resorte de la junta de hermeticidad de acuerdo 

con el invento se hace más definido, la constante de re­

sorte se hace mayor, cuando las espiras individuales del 

anillo en espiral tienen adicionalmente unas estructura­

ciones con cierre de forma o estructuraciones con cierre 

de fricción que discurren ortogonalmente a la dirección 

de las espiras.

También en la junta de hermeticidad de acuerdo
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con el invento, el núcleo enrollado consiete en general 

en acero, es decir, por ejemplo, en una banda de acero 

perfilada en forma de V. No obstante, se podría trabajar 

también con una banda de bronce. Como materiales para la 

envoltura plástica y blanda son apropiados plata, oro, 

aluminio, cobre, indio y materiales similares. Para la 

mayor parte de los casos de la práctica es suficiente es­

tructurar con forma de U a la envoltura, de manera que 

una de las alas de U se apoye sobre el lado superior del 

núcleo, y la otra ala se apoye sobre el lado inferior del 

núcleo.

El invento parte del reconocimiento de que en 

el caso de una junta de hermeticidad totalmente metálica 

con núcleo elástico y enrollado no se debe realizar nece­

sariamente un enrollamiento en forma de espiras de héli- 

- ce. En lugar de ello se puede realizar un enrollamiento 

con forma de espiral, si se trabaja con una banda metá­

lica en lo esencial en forma de V en sección transversal. 

En tal caso la junta de hermeticidad experimenta en esta­

do montado una deformación elástica, con la cual el án­

gulo de abertura de la banda metálica en forma de V se 

hace menor. Sorprendentemente, en el caso de la junta de 

hermeticidad totalmente metálica de acuerdo con el inven­

to se debe aceptar que el lado superior del núcleo, pla­

no en BStado no deformado, así como el lado inferior pla­

no, experimenten durante esta deformación un ligero des­

plazamiento, por así decir en forma de dienta de sierra,
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formando las espiras individuales estos escalones en for­

ma de diente de sierra. No obstante, no aparece por esta 

razón ningún perjuicio del efecto de hermetización, a sa­

ber ni siquiera en el caso de carga durante largo tiempo 

y con considerables solicitaciones por temperatura. Por 

el contrario, incluso se logra una mejora del efecto de 

hermetización.

En lo que sigue el invento es explicado más de­

talladamente con ayuda de unos dibujos que sólo constitu­

yen un ejemplo de realización. En representación esque­

mática í

La figura 1 muestra una sección de detalle de 

una junta de hermeticidad totalmente metálica de acuerdo 

con el invento en vista superior;

La figura 2 muestra una sección en la dirección 

A-A a través del objeto según la figura 1 a escala aumen­

tada con respecto a la figura 1;

La figura 3 muestra correspondientemente a la 

figura 2 y a la escala de ésta, otra forma de realiza­

ción del objeto de la figura 1;

La figura 4 muestra correspondientemente a la 

figura 2 otra* forma de realización adicional del objeto 

de la figura 1; y

La figura 5 muestra correspondientemente a la 

figura 2 una forma de realización nuevamente distinta.

La junta de hermeticidad totalmente metálica 

representada en las figuras consta en su constitución
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fundamental de un núcleo elástico enrollado 1, que está 

rodeado con una envoltura metálica 2 plástica y blanda 

con forma de U en sección transversal. Esta se apoya so­

bre el lado inferior del núcleo 3 y- el lado superior del 

5 núcleo 4. El núcleo elástico 1 consta de una banda metá­

lica 5 esencialmente en forma de V en sección transver­

sal. Esta banda metálica 5 está enrollada para formar un 

anillo en espiral. Los extremos 6 de alas de V están dis­

puestos apretadamente unos junto a otros. Por lo demás,

10 están conformados para formar un lado inferior de núcleo

plano 3 y un lado superior de núcleo plano 4. En la for­

ma de realización según las figuras 1 a 3 solamente es­

tán dispuestos unos junto a otros los extremos 6 de alas 

de V de la banda metálica 5 en forma de V en sección 

15 transversal, mientras que queda libre un espacio inter­

medio distanciador 7 en el fondo de la V. Asi, se puede 

garantizar que estos extremos 6 de alas de V también se 

encuentren unos junto a otros realmente sin rendijas y 

que por consiguiente entre las espiras de espiral no re- 

20 suite ninguna rendija, en la que pudiera penetrar desli­

zándose el material de la envoltura metálica plástica y 

blanda 2 en el estado montado. En tal caso la forma de 

realización según la figura 3 muestra que los extremos 

de las alas de V están provistos con un engruesamiento 

25 8 frente a las restantes partes de sección transversal

de la banda metálica 5 en forma de V en sección trans­

versal, y adicionalmente están replegados para formar



rebordes. En la forma de realización de acuerdo con la 

figura 4, a diferencia de ello, la disposición se reali­

za de modo tal que la banda metálica 5, en lo esencial 

en forma de V en sección transversal, también esté pro­

vista en el fondo de la V con un engruesamiento 9. Tam­

bién con esta forma de realización se garantiza que en­

tre las espiras de la espiral no se establezca o disemi­

ne una rendija, ya que pueden ser realizadas condiciones 

estáticamente determinadas. En cualquier caso-se aconse­

ja realizar la disposición de modo tal que los engruesa- 

mientos B, 9 tengan superficies de apoyo planas junto a 

los extremos de las alas de V o en el fondo de la V.. Es­

to se puede lograr también, si los engruesamientos 6 son 

formados junto a los extremos de alas de V 6 por reple­

gado de la banda metálica 5, tal como se ha indicado en 

la figura 5. En este caso el lado inferior del núcleo 3 

y el lado superior del núcleo 4 han sido conformados pa­

ra formar una superficie plana mediante trabajo con arran, 

que de viruta (mecanización) a saber por un tratamiento 

de amolado. No se representó el hecho de que las espiras 

individuales del anillo en espiral pueden tener estruc­

turaciones can cierre de forma o estructuraciones con 

cierre de fricción que discurren ortogonalmente a la di­

rección de las espiras. El núcleo elástico 1 podría es­

tar enrollado a partir de la banda de acero 5. La envol­

tura metálica 2 plástica y blanda podría consistir en pla­

ta, oro, aluminio, cobre, indio o materiales similares.
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- REIVINDICACIONES -

1. Perfeccionamientos relativos a juntas de hermeticidad 

totalmente metálicas, a base de un núcleo elástico enro­

llada y una envoltura metálica plástica y blanda que se 

apoya sobre el núcleo, al menos sobre el lado superior 

del núcleo y sobre el lado inferior del núcleo, caracte­

rizados porque el núcleo elástico es enrollada para for­

mar un anillo en espiral a partir de una banda metálica 

en lo esencial con forma de V en sección transversal, en 

el cual anillo en espiral se encuentran apretadamente 

unos junto a otros los extremos de las alas de V, y por­

que los extremos de las alas de V están conformados para 

formar un lado inferior de núcleo plano y un lado supe­

rior de núcleo plano.

2. Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, carac­

terizados porque solamente los extremos de las alas de

V de la banda metálica, con forma de V en sección trans­

versal, se encuentran unos junto a otros, mientras que 

en el fondo de la V queda un espacio libre intermedio 

distanciador.

3. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque los extremos de las alas 

de V están provistos con un engruesamiento frente a las 

restantes partes de sección transversal de la banda me­

tálica con sección transversal en forma de V, y eventual- 

mBnte están replegados para formar rebordes de modo adi­

cional .
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4. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la banda metálica, en lo 

esencial con forma de V en sección transversal, también 

esta provista en el fondo de la V con un engruesamiento.

.5. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque los engruesamientos tienen 

superficies de apoyo planas junto a los extremos de las 

alas de V o en el fondo de la V.

6. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque los engruesamientos junto 

a los extremos de las alas de V son formados por reple­

gado de la banda metálica.

7. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque el lado inferior del núcleo 

y el lado superior del núcleo son alisados por arranque 

de virutas, mecanización.

B. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque las espiras individuales 

del anillo de espiral poseen estructuraciones con cierre 

de forma o estructuraciones con cierre de fricción que 

discurren ortogonalmente a la dirección de las espiras.

9. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque el núcleo elástico está 

enrollado en forma de espiral a partir de una banda de

acero.
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10. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones ante 

riores, caracterizados porque la envoltura metálica plá 

tica y blanda consiste en plata, oro, aluminio, cobre, 

indio o aleaciones de estos materiales.

5 11. PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A JUNTAS DE HERMETICI­

DAD TOTALMENTE METALICAS.

Tal como se describe y reivindica en la pre­

sente Memoria Descriptiva, que consta de doce hojas es-­

. critas a máquina por una sola cara y de sus correspon-

10 dientes dibujos. -
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