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El presente invento tiene como objeto el procedi-
miento de fabricacidn de una nueva lé&mina de revestimiento,

flexible'y eStanca al agua, con refuerzo fibroso, destinada

s
i

a asegurar una estanqueidad total frente al agua en obras ds
ingeniefia y de edificacién. La lidmina obtenida segin el
invento se distingue de los productos utilizados hasta aho-
ra con el mismo fin por el hecho de que combina una perfec-
ta estanqueidad al agua con notables propiedades de resisten
cia mecénica, especialmente una excelente pesistencia a la
traccidén, a la flexidn, al desgarramiento y a la rotura por
explosidn.

Ya era sabido realizar la asociacidén de un sopor-
te textil y Ae una emulsidn acuosa de befln corriente, No
obstante, é&sta no asegura una estanqueidad total debido a 13
propia naturaleza de los procesos de rotura de la emulsidn
y de la eliminacidn del agua que es dejada libre por esta
rotura. Igualmente, se sabia que la asociacidén de un sopor
te textil y de un betlin corriente, aplicado en caliente, no
asegura una estanqueidad total frente al agua mds que por
encima de una proporcidn de betfin muy elevada., En efecto,
cuando el betiin es empleado en tales proporciones, desapare
ce practicamente la funcidén del soporte y ya no se puede con
siderar que se trata de una asociacidn, Con proporciones
inferiores de betﬁn, es decir cuando se trata efectivamente
de una asociacién, no se observa por el contrario ni una pen
fecta estanqueidad frente al agua, ni una resistencia satis-
factoria frente a las elevadas temperaturas de utilizacidn;
en efecﬁo, a esfas temperaturas la viscosidad del betiin se
réduce, lo cual provoca una fluidéz del betin sobre la tela,

sobre todo en aplicaciones en posiciones distintas que la hg




15

20

25

30

w
'_.l
1)
i

FHoja ntun, 7 3-

rizontal, y da lugar paralelamente a la desaparicidn de la
homogeneidad dé la asoéiacién. Ademds, lautilizacidn de
ciertos betunes especiaies, y especialmente betunes oxida-
doé o tratados seglin procedimiento "Filler", no permite la
transformacidn directa de estas asociaciones en la obra de
construccidén y necesita una fabricacidén en el taller.

Pof otra parte, el empleo de los productos actual
mente disponibles en el mercado, necesita, en el momento dell
montaje de los diferentes tramos, la adopcidn de disposicio-
nes especiales ¥, especialmente, el empleo de aglutinantes
de encolado o una aportacién elevada de calorias para asegu
rar una autoadherencia por presidén. Finalmente, como se ha
mencionado precedentemente, no poseen simultineamente el con
junto de las propiedades mecdnicas requeridas ni una estan-
queidad total.

Ahora bien, la solicitante ha encontrado un procg‘
dimiento que permite fabricar una lémina de revestimiento
nueva, homogénea y que refine el conjunto de las propiedades
antes mencionadas. El procedimiento segin el invento estd
caracterizado porque se lleva a una temperatura de aproxima-
damente 125 a 1602C a un aglutinante consistente en una emul
sidn de azufre en betln en una proporcién ponderal compren-
dida, preferentemente, entre 15:85 y 30:70, no excediendo
de 10 micras la dimensidn media de las particulas de azufre
en la emplsién, se afladen al aglutinante uno o varios aditi-
vos apropiados para la aplicacién prevista para la lémina y
se impregna con este aglutinante, de manera uniforme y a una
temperatura de alrededor de 125 a 1u459C, un material fibroso
que pesa, ﬁreferentemente; de 10 a 1000 g/m2 y que consiste

en (A) una tela o un conjunto de telas de género no tejido
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a base de filamentos continuos o de fibras cortas de poli-r
ésteres, poliamidas, poli(cloruroé de viﬁilo), fibras acri-
licas o minerales, o copolimeros de los precedentes, o de
mezclas de los precedenfes entre si o con poliolefinas, o
(B) un género tejido a base de hilos compuestos de filamen-
tos continuos o de fibras cortas de poliolefinds o las espe

cies quimicas mencionadas en A, o (C) un material compuesto

continuos o de fibras cortas, uno y otro de composicidn qui
mica idéntica o diferente y tal como se menciona en B, de
manera qﬁe se obtenga una proporcidn ponderal .del material
fibroso al aglutinante comprendida, en generél, entre 1:0,5
y 1:60.

La proporcidén ponderal del material fibroso al
aglutinante es, preferentemente, igual o proxima a 1:10.

Se citan seguidamente ejemplos de fibras utiliza
das en las telas de género no tejido o en los géneros teji-
dos o en los materiales compuestos de unos y otros, con al-
gunas indicaciones acerca de las temperaturas de fusidn o
de descomposicidn;

- poliésteres (fusidn entre 245 y 2902C), espe-
cialmente a base de Acido tereftdlico y de etilenglicol

(DacronR, DiolenR

R TeryleneR? TreviraR; fusidn a 2562C),
los que resultan del reemplazamiento parcial de'estos compo
nentes,vpor ejemplo, por &cido naftaleno-2,6-dicarboxilico,
bis~(hidroximetil)-1,4-ciclohexano o butano-l,4-diol, y los
consﬁituidos a base de &cido hidroxi-4-benzoico;

- ﬁoliamidas a base, especialmente, dé £ -caprolzac
tama (Nylon 6, PerlonR, CaprolanR; fusidn a 2152C), laurolag

tama (Nylon 12),'hexano—l,6-diamina y &cido adipico (Nylon
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6.6; fusidn a 2602C) &cido seblcico, &cido dodecanoico, etc

- poli(cloruros de vinilo) cémo tales (Clevyl R
fusidn-descomposicidn hacia 180-2002C) y sobre todo en forme
de copolimeros, en particular con acrilonitrilo (fibras mo-
dacrilicas; DynelR, VinyonR; reblandécimiento hacia 1502C)
y acetato de vinilo (Vinyon HHR); |

-~ fibras poliacrilicas, es decir las constitui-
das a base de acrilonitrilo (OrlonR, DpalonR, AcrilanR; fu
sidén a 3309C) y de sus copolimeros con acetato de vinilo,
alcoholes alilicos, ésteres acrilicos y metacrilicos, y con
cloruro de vinilo (fibras mcdacrilicas, véase anteriormente

- las fibras minerales, especialmehte fibras de
vidrio y fibras de amianto;

- finalmente, en el caso de géneros tejidos y en
el caso de mezclas de géneros no tejidos con diferentes con
posiciones quimicas, poliolefinas tales como polipropileno
(fusidn a 1752C) y polietileno (fusidn a 1352C).

.El material fibroso que se emplea preferentemente
en el procedimiento seglin el invento estd constituido por
(A') un género no tejido a base de fibras minerales o de
poliésteres o poliamidas, o mezclas de los precedentes entrg
si o con boliolefinas, o (B') un género tejido a base de fi-
bras de poliolefinas o de las especies quimicas mencionadas
en A', o (C') un material compuesto de géngro tejido y de
género no tejido, uno y otro a base de fibras de composicidr
quimica idéntica o diferente y tal como se menciona en B',

Por otra parte, se pueden reunir, por tratamientd

de género no tejido de titulos o grados diferentes y sobre

todo de géneros ho tejidos y de géneros tejidos, con el fin

[
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de obtener propiedades din;mométricas superiores.

El aglutinante esté éonstituido a base de un be-
tin modificado o no.modificado, pero suficientemente fluido
entre 1252C yglsoec para permitir una fina dispersidn del
azufre ;ntre estas temperaturas. Preferiblemente, la dimen+y
sidn média de las particulas de azufre en la emulsidn es de
aproximadaménte 0,5 a 5 micras, La proporcidn de azufre en
el aglutinante se escoge en funcidn de las propiedades exi-
gidas a la lémina de estanqueidad y de la impregnabilidad
del material fibroso. El aglutinante puede ser modificado

por adicidn de disolventes, de fluidificantes, o de materia

cos, de compuestos herbicidas o fungicidas, etc,

Para la preparacidn del aglutinante, es esencial
trabajar como se describe en la patente francesa niimero
73.18842 (nlmero de publicacidn 2.230.691). Se obtiene asi
una fina emulsidn del azufre liquido en betln liquido o pas
toso, con gotitas de azufre cuya dimensidn no excede de 10
micras y se sitla, en la practica, entre 0,5 y 5 micras,

La impregnacidn puede serrealizada, o bien con

los materiales fibrosos en estado seco, o bien con dichos

con un agente de adhesividad especifico para las fibras que
constituyen el género no tejido o el género tejido. Este
agente de adhesividad tiene  como efecto expulsar o repeler
el agua de las fibras del material, de manera que se permi
ta el cpntacto con el betiin; consiste, preferentemente, en
el aéetéto de una amina secundaria, o en una suspensidn de
una.aminahcuaternaria en.aceite'de alquitrén de hulla, una

y otro en suspensidén acuosa al 1:10, pulverizada sobre el
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material fibroso a razdn de aproximadamente 40 g por m?.
Como ejemplo de un agente de adﬁesividad del tipo de acetatd
de amina secundaria, se citarén7alcohil—dipropilen—triaminés
de férmula R—NH—(CH2)3-NH-(CH2)3—NH2, en la que R represen-
ta un radical alifitico de cadena larga.

La impregnacidn del material fibroso se puede reg
lizar a una temperatura prdxima a 130 hasta 1402C, por pul-
verizacidn, por inmersibn o por revestimiento. La pulverizg
cidén se realiza a una temperatufa préxima a 1402C y a una
presidn comprendida entre 4 y 6 bares, mediante boquillas
especiales con hélice, Estas boquillas son montadas sobre
una rampa de'diseminacién con separacidn constante, escogi-
da de manera que Se asegure un buen reparto transversal. Es
ta rampa es del tipo de rampa calefactora con doble pared.
El caudal suministrado se obtiene, o bien por presidn cons-
tante de un gas neutro, o bien por bomba dosificadora, o
bien por un sistema de bomba y vdlvulas de descarga. La
rampa de diseminacidn es colocada a 40 cm por encima del ma
terial a tratar, Pafa la impregnacién por inmersién, se ha
ce pasar el material fibroso a través de una o varias cubas
que contienen el aglutinante y estin mantenidas a la tempe-
ratupa de 135 a 1452C, En ciertos casos, es preferible -
efectuar la imbregnacién ﬁor revestimiento, a una tempera-
de ias diferentes técnicas clésicas de revestimiento, tales
como el revestimiento con rasqueta,

Para faciiitar el desenrollamiento ulterior de 14

limina de revestimiento, durante su aplicacidn, ésta puede

fase terminal de la fabricacién,
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El empleo del aélutinante de betfin/azufre anteriqr

mente descrito tiene como resultado las ventajas siguientes
- por una parte, una disminucién de la temperatu-
ra de empleo, debida al poder fluidificante del azufre que, |

al mismo tiempo, permite una mejor penetracidn del aglutinay

te en el interior del material fibrosoy

- por otra parte, una reticulacidén progresiva, dg

bida a la cristalizacidn parcial del azufre, que reduce la
sensibilidad del aglutinante a ias elevaciones de temperatu
ra y, como consecuencia, evita la emigracidén del aglutinan-
te tanto.en el seno del material fibroso como en la superfi
cie,

Un.estudio microscépico de las ldminas fabricadas
seglin el invento, que se ocupa de las cristalizaciones en
medio de betGn/azufre, revela en efecto un verdaderc entre-
lazamiento o enmarafiamiento entre las fibras o filamentos y

los cristalitos [;éase figura adjunta; a) fibras o filamen-

En la prdctica, se ha comprobado que los fendme-
nos de emigracidn del agiutinanté sobre el material fibroso
son disminuidos grandemente desde el comienzo de la aplica-
cién de la 1ldmina y son suprimidos totalmente al cabo de al
gunas horas, como consecuencia de la cristalizacidén del azu
fre entre las fibras, FEl entrelazémiento o enmarafiamiento
que resulta de ello confiere a la limina de revestimiento
una estructura homogénea y un grado de coherencia elevado
que se traduceﬁ por ﬁna flexibilidad y una resistencia mecd
nica'acfecentadas.

5 Por otra parte; la disminucién de la viscosidad

a una temperatura establecida permite la impregnacién del
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material fibroso a temperaturas suficientemente bajas para
no deteriorar a éste 9 que puedén incluso disminuirse hasta
aproximadamenteaiZSQC. Ademds, se hace asi posible proce-

;
der a poner al aglutinante bajo elevada presibén (4 a 6 bares
sin que éste se altere, lo cual permite la pulverizacidn a
alta presién sobre el material fibroso y, por esta razbn,

la fabricacién de la ldmina de revestimiento en el lugar de

uso.

El montaje de los tfamos puede_efectuarse, o bien
por recubrimiento o superposicién, o bien por aplicacidn de
un cubrejuntas, es decir de una banda de igual naturaleza
aplicada sobre los extremcs contiguos de los tramos.

Las nuevas laminas de revestimiento son autoadhe
sivas sobre si mismas por presién en frio, a una temperatu-
ra igual o superior a 162C, como consecuencia del efecto -
fluidificante del azufre en el aglutinante. Esta propiedad
permite evitar la utilizacidén de cola o una aportacidén ele-
vada de calorias para la unidén de los tramos.

En resumen, la ldmina de revestimiento obtenida
segn el invento se distingue, en lo que concierne a su fa-
bricacién y su aplicacidn, por el hecho de que puede ser fa
bricada a temperatura relativamente baja, y en el lugar de
uso (como consecuencia de la estébilidad del aglutinante,
que soporta la pulverizacidn a alta presién) y porque es
autoadhesiva consigo misma en frio, En lo que concierne a
sus efectos, la nueva léminq presenta una estanqueidad total
frente al agua, conjuntamente con una ausencia de emigra-
cién'dél aglutinante en las aplicaciones en posiciones dis-
tintas de la horizontal, y una notable adaptacién a la defox

macién de los soportes sobre los que es aplicada, indepen-




10

15

20

25

30

. 1 . - » .
ra impregnar, a temperaturas relativamente bajas, prdximas

~a 1402C, materiales fibrosos de cualquier naturaleza, pero

tades a veces considerables en el momento de la aplicacidn,

H&unam. -10- .- 31037

dientemente de que se trate de cizallamiento, punzonamiento,

flexidn, rotura por gxplosién, desgarramiénto o tracecidn.
Haj que subrayar en el presente caso que el pro-

cedimiénto seglin el invento permite el empleo de cualquier

tipo de betfin, es decir que no esti limitado a los betunes

blandos. En efecto, ya se hacia uso de betunes blandos pa-

los productos asl obtenidos no presentaban- propiedades de
resistencia mecidnica plenamente satisfactorias,.lo cual 1li-
mitaba consiguientemente su empleo; sdlo eran posibles las
aplicaciones. en donde estos productos no eran expuestos a
notables esfuerzos mecanicos, Por otra parte, era sabido
tambi&n impregnar ciertos materiales fibroscs con betunes
duros; se obtenian asi membranas de estanqueidad que presen
taban excelentes propiedades mecinicas. No obstante, la ne
cesidad de trabajar a temperaturas relativamente elevadas,
de aproximadamente 2002C, limitaba el empleo de los betunes
duros amateriales fibrosos que tenian temperaturas de fusidén|

o de descomposicidn superiores; ademis, esto creaba dificul-

Ahora bien, de manera sorprendente, el procedi-
miento seglin el invento permite realizar lo que se habia ma
nifestado como imﬁosible hasta ahora, es decir fébricav, a
partir de betunés blandos, ldminas de estanqueidad provistas
de una resistencia mecdnica muy elevada, pero también utili-
zar betunes duros a temperaturas inferiores € impregnar asi
materiales fibrosos de cualquier haturdleza, sin riesgo de

deterioro y sin dificultades durante la aplicacidn. Este re

sultado constituye un progreso técnico doblemente notable;
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es debido evidentemente al -empleo del aglutinante particu-
lar afriba descrito. No obstante, no‘podia esperarse que
la recristalizacidn del azufre én el-seno de la lémina, des
pués de aplicacidén y enfriamiento se tradujése en una eleva
cidn decisiva de las propiedades mecénicas, y tampoco se
podia prever que la adicién de azufre a betunes duros ejer-
ciese un efecto fluidificante tal que la temperatura de em-
pleo resultase disminuida con elio en alrededor de 60 a 8096

La lamina de revestimiento arriba descrita permi-

te realizar estanqueidades principales, esfanqueidades de

circulacidn o escurrido o membranas semipermeables de obras

de ingenieria y de edificacién, enterradas o no, y por otra
parte, aportar un efecto de refuerzo o de soporte para cier
tas partes de la obra. .Hace posible, especialmente, la rea
lizacidén de refuerzos adaptados para diferentes estructuras
empleadas en ingenieria y en edificacién, que aseguran la
estanqueidad y la unidn de las diferen{es capas que consti-.
tuyen estas estructuras y contribuyen al trabajo mecidnico dg
las secciones correspondientes, asi como a la realizacidn df
capas de soporte o de unidn, '

En los ejemplos que siguen, se han utilizado co-
mo materiales fibrosos los productos vendidos habitualmente
en el comercio, Como betunes blandos se entienden betunes
de penetracidn elevada (por ejemplo 80-100, 100-120 o 180~
200), y como betunes duros se entienden betunes de débil pe
netracidén (por ejemplo 20-30 o 40-50),

EJEMPLO 1

El material fibroso es in género no tejido de fi

lamentos continuos a base de ﬁoliémida~6,6; titulo de los

filamentos: 15 dtex; peso de la tela después de tratamiento
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con agujas: 350 g/m?,  Papa los resultados de 10S ensayos
véase la Tabla I que sigue, En esta tablé, asi como en las
siguientes, 1§,abreviatura ESB 30:70 significa una emulsidn
de azufre en betlin segln una proporcidén ponderal de 30 a 70
mientras que la indicacién 80-100 define el tipo de betln ej
pleado, |

EJEMPLO 2

El material fibroso es un género no tejido de fi;
lamentos continuos (fibras de dos componentes) de poliprd—
pileno y de poliamida en una proporcién ponderal de los dos
componentes de 70 a 30. Los filamentos son unidos unos con
otros por termoaglutinacidn, efectuada en una calandra ca-
lentada; la tela final pesa 250 g/mz. Para los resultados
de los ensayos véaée la Tabla II.

EJEMPLO 3

El material fibroso es un género no tejido de fi
bras cortas, con un titulo de 2 dtex, a base de poli(clorur
de vinilo) (Clevyl T, marca registrada de Rhone-Poulenc Tex
tiles), peso de la tela después de tratamiento con agujas:
260 g/mz. Para los resultados de los ensayos véase la Tabla
111,

EJEMPLO &

El material fibroso es una esterilla de Qidrio,
con un peso de 450 g/m2.' Para los resultados de los ensa-
yos véase la Tabla IV,

Como esterilla de vidrio se entiende un fieltro
de f?bras de vidrié, cortadas a 25 y 50 mm y aglomeradas
por un aglutinante, Sirve para producir estratificados que
poseen una resistencia mecdnica media, sin orientacidn pre-

ferente de las fibras.

D

L4
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El material fibroso es un tejido compuesto de fi
bras cortas de poliéster; peso del tejido 130 g/mz. Para
los resultados de los ensayos véase la Tabla V.

EJEMPLO 6 |

,El material fibroso es un .género tejido a base
de hilos compuestos de fibras cortas de poliamida-6,6; peso
del tejido 130 g/mz; para los resultados de los ensayos véa
se la Tabla VI. -

EJLMPLO 7

El material fibroso es un material compuesto de
un género no tejido de filamentos continuos de poliéster -
titulo de los filamentos: 8 dtex, peso de la tela: 350 g/mz.
y de un género tejido arbase de hilos compuestos de filamen
toé continuos de polipropileno - peso del tejido: 115 g/mz.
La tela no.tejida y el tejido son unidos una con otra por
tratamiento con agujas. Para los resultados de los ensayos
véase la Tabla VII,

EJEMPLO 8

El material fibroso es un género no tejido trata-

do con agujas, de filamentos continuos de poliéster - tituld

de los filamentos: 8 dtex, peso de la esterilla: 300 g/mz.

Para los resultados de los ensayos véase la Tabla VIII,




o e

31037

-1k~

Hoja nfim.

o‘og 0°8z 0507 ® °Ses/uw T vmnﬂooﬂm>
8 Us ‘opeqeo OjusTuRageS8sep TP PTOUDISTSDY
DENVE I
seg L8T ‘panjod BT U2 TESJIIASURIY |
UQTO02S 3p UQTODRIFUOD
g us | .5
0ct 0Tt ‘panioa BT U ojusTWRIJIRTE = ] 03s0¢ ® mmmEE T
:PEPTIDOTSA fUQTO.
i A 9‘aT wo /3 uo | } ~-oBa3} aod BANIOQ
‘eanioa 9p BIJARD ;| BT USD UQTORWIOIDP
| ®BL B BIOU®1STSaY
, ' i
gsaarq § wod ugrsoTdx? opeoTTdwT ou eaunl saqos | ende 9p UQIS
R N ol e e M~ _ 1 oﬁa oleq ﬁoamOHQ |
ou X® °op ugtoTpow |
saaeq g uoo ugrsordxe opeoTTdUr ou o1d oweal 2aqOs ﬂ A ugrsnaixg |
OoDUPR1SD opeoTTdwr ou saaeq # ugrsaad n osoxod |
I S B e e e e e - e - - - 8TQeWIOTSD | ommw
OOUR1S® opeoTTdur ou seaeq g ugrsaad | @3axodos saqos | mw Mwﬁw
] “ -2ad oleq
oourlso oproTTdwyr ou saaeq h ugrsaad osouaod | _peptondb
e il B - e e e e e - - = == - = STqBUIOISP OU | -urlse °p
oouelse opeorTdur ou seaeq gz ugrsead ! a3aodos auaqog | ofesug
. ]
t I

Taeo Jod QW/3 ¢ ‘seaed
SOp SBT 2a40S. (00T-08)
OL:0€ dSd °p uUQ1O
-ezTasaTnd op sgndseq

(@3ueuringde urs) uad

~dTA OSOJQTJ TeTJaslely

ofesu® TT9p UQTIOTUTI®Q

ANE\M 0se ¢selnle

ji{els}

opeiRJIl

T VIavd

‘9¢g epruwerTod ®p SONUTIUOD SOIUSWETTI SP ouwnmp,oc oa2ugn)




31037-

-15-

Hoja nGm.

0°ST

s‘g 0s50C ® *3asjuw T :PEPTOOT3A
383 us ‘opeqed ojulTWRAILISIP TR BTOUS]ISTSSY
89 19 _ % us fpanjod BT U2 TeSJDA #
: SUBJI} UQTOO9S 9P UQTOORIIUOD |
0TI 06 % ue |
feanjoa B u2 ocjusTweBaeTe 03502 ® "Bssjum I
p— <. :peprooTaA fUQID
9¢gz REHT ) wo/3 ue | -oeaiz aod eaniod

¢eanjoa @p ewBaeo |- BT U@ UQTOPWIOISp

| BT ® BIOULS3STS3Y

saaeq § Uod ugrsoTdxe

- e e e e e e e e we e e

seaerq g uoo ugrsordxs

opeorTdur ou

- e e em e em ma wa e e e

opeotTdur ou

eaunf{ saqos en3e °p UQTS
2ad ofeq ugrsoTtd
X2 °p UQIOTpSuU

& uoTsnaixg

ou

t
|
S1d oweayl 2aqos “
}

|
_
i
f
_
}

BJIOY/SOIITT § ©3ng opeoTTdwr ou saaeq f ugrsaad osoaod
el Rt et _ STqRWIOISP 3507 ®
F [

oduelsa opeoTTdur ou ssaeq g ugQisaad sjaodos 24qog enfe op
1 ugtsaad
oduriysa copeoTTdur ou saaeq # ugrssad . osouaod ofeq pep
U U Ui UG A S aTqeuaogysp ou | Tenbueiss
oouriss opeoTTdwr ou seaeq g ugrsaad | sjaodos saqog [ 9p oApsug

1

eaeo aod zw/3> z ¢seaed
SOp S®T 24q0S (00T~08)
.. 0L:0€ €83 °Pp ugio
vzTasaTnd op sgndseqg

(eP3uruTInT3® urs) uald
~dTA 0SOJqII TeTaalel

oAesus Tap UQTIOTIUTIFS(

~Twagy opeurintde f0og/0L eprweriod/oupirdoadriod Sp sonuriuod

) ANE\w 0SZ :®3uswed
SO3USWEITS °p OpPIL9] ou oJdu9)

II VI4VL




31037

-16-

Hojg nGtm.

0°zT 8%y 0807 ® ‘8Bos umt T :pPPTOOT@A
83 us ‘opeqed ojusTWRJIArISOP TP BIOUDISTSIY
o
8¢g LT _ % uUs ‘eanjoa el U TRSJAIA
SUBRJI] UQTDOPS P UQTOORIIUOD |
0eT , #TT g us .
‘panjoa el us ojuatwedaele | Jp0z ' *8Sssuw T
: : i IpEPTOOTA {UQTO
L68T 80T wo/8y us ~oexl aod wanjod
‘panjoa ap e8aeo } ®T U UQTORWIOIDD
k BT ® BPIOUS1STSay
) ;
saJdeq g uoo ﬁwﬂmOmem oproTTdwr ou viunf saqos “ ende op ugrsaad b
it Bl it e S ofeq ugrsotrdxe !
_ ou | op UQTOTpsw ¢
saaeq § uod ugrsoTdxs opeoTTdwr ou 91d oweaxl 2xgos £ ugrsnayxg |
. 4 !,
L L}
oour1Sd cpeorTdur ou seaeq 4 ugorsaad | osoaod
il ST T I it T I aTqeWIoFap _
oour1Sd opeotrTdur ou saaeq g ugrssad ajaodos saqog _ - wmmw
: “ b sp ugrssad
oour1s® opeorTdur ou seaeq # ugrsaad osouaod ! oleq pep
T T S i G aTqewxogysp ou | Tenbueise
oourls?d opeorTdwr ou saaeq g ugrsauad “ o3axodos aaqog ‘i ap oAesuyg
i
eaed aod Fuwy/B8y z ‘seaed
SOp SPT 2aqos (00T-08) )
0L:0€ €Sd =p Uugtro (@3ueurangde urs) us3d
~evzTaeaInd ap sgudse(q ~dTA OSOJIqTJ TPIJS1EN 0ABSUd TOp UQTIOTUTIS(Q

Ams\m 09z ¢sefn3de uoo opeieal (OTTUTA @p oanxod)rfod @p sela00 SPIqTI °Pp OPI[a3 OU oudUH)
IIT VIaVL .




31037.

-17-

Hoja ntm.

(ojeaede

-IT) o[geansusu ou

‘panjoa 9p ewBaeo

P UD UQTOBWIOISP
] B BPTOUD31SISIY

0°s¢e TP XOTJIBJUT BITUW
-TT) @[geansuauw ou 0302 B ‘Yossum T :pepIOOTaA
— B> us ‘opeEed OjUlITWRIAJIRESSp TP BTOU2ISISIY
gh 0 % u® ‘mpanjod B US TESJIIA f
SuRI} UQTODSS 8P UQTODBIAIUOD “
0¢ 1< % us !
tpanjoa T us ojustweBaere !
I 9550z ® *Besjuw T
ojearde I . :peprooTaa fugro
9%¢ I9p JOTJSIUT 8] Tu wo /3 us | ~oral dod waAnlod
i
1
t

ssaeq g uod ugrsordxe

- A as wm me ee e e em G am e

seaeq zT uodo uQrsordxe

opeorTdur ou

L T T

opeorTdwr ou

eauni MQAOm_

- e es e am mm e —

1om_
21d owral 2aqoSs

I

Bnse °p UQTS
| -oad oleq ugts
o1dx® °p uUQTOIpW

& uoTsnaixg

'aoy/s0a3TT LZ
ooTagiyTaed Tepned eing

= e em ms am ma e m em e mm e

oour1sa

opeorTdwr ou

- e ae me wn e o o s s e

opeor1dwr ou

saaeq 4 cwwmmﬁm*.

BIOY/SOXITT €7
00TagJyTa=ad Tepned wEnJ
- LT suByEe- -7

- opeoTdwr ou

SpeoTTduwt

osouaod
- s 9TqBRUIOISP 030¢
saaeq g nwwwmha_ a1acdos aaqog ® engde
4 : ap ugrsaad
saaeq 4 cwﬂmm&m_ osoaod _oleq pep
9TqPWIOISp OU Tenbuejss

T Sadeq I mmwwmth a3aodos aaqog

o2p oAesug

B T T N L

vaeo dod gw/8d gz ‘seaed
sop SBT 2aqos (00T-08)
_ 0OL:0t gsd ®p ugro
ezTaeaTnd op sgndsaq

(eaururinide urs) uad
-JdTA 0SOJqQTF TPTJI21®K

ofesus TOp UQTOTUTI®Q

(Z%/3 Qg $OTaPTA

°p BITII01S3)

AT VIgvi




OaSH OnNH 0s0¢ ®© .MNW\EE T "U.m@.._..OOHw\r
. an
ua ¢ opeqa3d Ou.ﬁm..nE,m,H.H.m.nnwmwﬁ Te BIDU3]STS2Y

T , he _ % ue ‘eanijoa ®I uUs Tesasal
SuBRdIl UQTOODS 8D amﬁoom&Pcoo~
. —
S5 6h T U9
. fpanioa BT Us oOjusTtwedaeTe 050 ® *8Besyuwm T
; :pPRPTOOTdA fUQID
9¢Te " gtgz wo/ By us -oral aod wanioa

|
|

‘evanjoa sp eBaeo _ Bl U® UQIOPWIOJFDP
., P®T B PTOUS]STSSY.

-18-

H
|

" Hoja nam,

. |
saJgqeq ( uod ugrsordxe . opeorTdur ou ev3unf suaqos ' en8e "
| op ugrsauad
- e e e e e we ee e b ok wm mm e e e e e e e e ke ma e ke i ek e em e e e e lOﬂ.ﬂnm.C”mw..ﬂmOHQ_
_ ou | %s Sp UQTOTpau
sadeq g uoo ugrsordxa opeoTTdWT ou a1d oweal saqos | A ugrsnaixg _
BAOU/SOJILTT L°0Q e3ng opeoTTdwr ou seaeq f ugrsaad osouaod _
e e el At R Sl e __ | @TqRWAOIBP | 03807
oouel}se opeoTTduTt ou seaeq g ugissad o3aodos auaqog ® ende
} | v ugrsesad
oourlSd opeoTTdWT ou sogeq 4 ugQrsaad osouaod _ofeq pep
B T e el T A e i _ 9TqRWJIOIBDP OU _ Tenbueyss
oourlsa . opeotrTdur ou soarq g uQrsaad _ 23ao0dos saqog | 9p ohesujg

eaeo aod NE\wx_w ‘seaed

SOp S®T 24aq0s (00T-08) 5 5
_ 0L:0¢ €83 ®p UQTD (®@3ueUTINTER UTS) Ud .
ezTasaTnd op sgndssq ~JITA OSOaqTJ TERTIS1PH ofesus T3p UQTOTULIRQ

Amﬁ\pw 0ET mhmpmwﬂﬂom.ov SBPII00 SeaqTj °p . .opIl(el oasuzp)

A VIEYL




31037-

-19-

Hoja ntim.

09T 0°zT 030Z ® *39s/um T :pPEPTIOOTdA
8 us ‘opBged OjUSTWRIARISSP B PIOUSISISIY
zT 9T g ud ‘eanjoa B us [BSJSA |
suwdl} UQLODS8S 3P UQTODRJIJUOD |
, =
0°¢st S°0T % u®
‘panjoa BT us ojusTwedaeTe | 0502 ® °*Jesyuw T
| _PRpPTIOOT®A (UQTO
0¢ L2 o / 3 cwiJ oral aod ‘eanioda
‘eanjod op e8JaED | BT U® UQTOBWIOISP
|

BT B BTOUB]STSaY

ssaeq g uoo ugrsoTdxs opeoTTdutr ou

- Em tm e m e me e e e m e me b em M s me R em A e ea aa e

seaeq g uod uQTrsoTdxa opeotTdur ou

g3unl saqos
ou
51d oweal 2aqos

.
en8e °p UuQTS |

_—2ad.oleq ugrs

ogdxs op UQTIOTD

- Pw £ uQTsSnaIXI |

fos oo e ] e may ——— -

BIOY/SOILTT £ ©8ng opeotITdwy ou sadaeq 4 ugrsaad osoaod ' 0802
e T I T T T F i Ut U oTqrwaoyap | e ense
oourlse opeoTTdutr ou sosaeq 7 ugrssad ‘@93ao0dos saqog | °p uQTs
- + -sad ofleq
oourilss oprorTdut ou soaeq 4 ugrsaad Omo&og. peprand
e T B el T T PP STgrRWIOoISP Ou ~u®lsSe °p
oourisa opeoTTduTr ou saaeq g ugrsaad o3aodos mQQOm“ oAesug
vaed aod zw/S> gz ‘seaeo
SOp S®BT 24q0s (00T—-08)

OL:0E gS3 3P uQro

_ (e1ururany8e urs) usS8
ezTasaTnd op sendseq

-JTA 0OS0OaqT] TeTadelry

Ofesu® TSP UQTOTUTIaQ

Awe\w 0eT ‘9°g-eprwertod °p SBII0D SBRIGTI °Op opT {331 oasun)

IA VIHVL




-20-

Hoja nam.

31037 -

0¢0z 0°sT 0507 ® *Ses/umr T :peprooraa
3 us ‘opeqeo olusTWRILRZSEP TR BIOUILSTSIY
LT 0S % U@ ‘Panjod BT Ud [ESJISA ¢
SuUBRJI] UQTOODE 2P UQTIOBRAJUOD f
- {
§C €2 % U9 !
‘eanioa BT Us ojusTtwedaete | 0502 ® *Besy/umt T
ettt :pepTOOTadA fUQTO
he 08 uo /8 us -oedl od Banijod
‘panjoa ap B3aeo | BT US uQroRWJIOoIap
| BT B PIDUS]1SIS®OY
! )
ssaeq 8T uoo ugrsordxs opeoTTdWr ou vaUn{ aaqos “I ende op uQTS “
T T - — - = = s e = e e - = = = = = - - — 23ad ofeq ugrsold
_ ‘ou , - Xs op ugtorpau |
sageq Tz uoo ugrsordxs opeoTTdur ou 21d oweai 2aqos | A ugTsnaixg
. }
_ 1}
- oourlsd opeorTdutr ou soaeq 4 ugrsaad | osoaod ” 0502
- e m e — e — e e e e - R E 9TqRPWIOIDP e ende
ODURLSS opeoTTdwr ou ssaeq gz ugrssuad - a3ao0dos =2agog _ _®p uoTs
: : _ _ aad oleq
ODUB]SD opeorTdur ou saaeq 4 ugrsouad | osoaod | __pbeprendb
—-— = = s e s e . e e - s - el el aTqewIoIap ou | uelsa ap
oourlse opeorTdui ou saaeq g ugrssad | ajaodos saqog _ ofesug.
. , — _ {
eaeo xod zw/3> 7z ¢seaed
sop S®BT 2aqos (00T-08) (szururinide urs) u=3d -
0L:0€ €S3 °p UQTO , ofesus Tsp UQTOTUTIS(
~ezTaaaTnd »p sgndssq ~JITA OSOXqTJ TETUIS1Bl FrTeTe

(seln8e uoo opeiedl m,E\w STT ‘ousirdoadrrod °p sonurijuod sojuswelTj op Oprlel ousuad
o2p ﬁ NE\w 05¢ ‘aeasarrod om SONUTIUOD SOJUBWRTTI mw optlol ou oasuad °p o03s3ndwWOd TBTJILIRN)

TIA VIV




-
<)
~

310,

-21-

Hoja ndam.

—aiv

9Z 0¢ 050 ® ‘Bos/uul T :PEPTOOTDA
3 us ‘opeged ojrusTWRIARESSP TP PTOUS1ISISSY
Sz 02 | % U ‘eanjod BT U TTBSJSBA [
Supd) UQTDO9S Bp uUQTrodeajucd |
SL S8 % us [
‘panjod vl us OjusTwe3aee 0802 B *3osyumr T
| IPRPIDOT2A fUQTID
5T IT wo /83 ue I -owvai aod epanijoa
‘epanloda op v3daeo BT US UQTORWIOIOP
| BT B BIOUS1STISSY
| )
ssaeq g uod wmﬂwoﬁmxm opeortdur ou evrunl saqos "l en8e op cwHwM
I I e R - = = = = = = - - - 2ad ofeq ugrsoid §
. ) _ ou ! X3 °p UQTOTPAU |
saaeq TTT uod ugrsordxs opeorTdwr ou oT1d oweay sagos “ L ﬁwﬂmshpxm_
- T
oourl1sd opeorTdur ou saaeq f uQrsaxd | omohomP
e B e R | sTqeuaozsp | 0302
oourlse opedorTdut ou sedeq g ugrsaad @23ao0dos suqog | v en3e op
_ ugtsaad
[eYolig=RR-1] opeorpdur ou seaeq # ugQrsaad | osoaod | _ofeq pep
R T B - - - - - - - - - = oTqrwaogep ou | Tenbuwiss
oouriss opeoTTdur ou goarq g ugtssad [ 23a0dos 2aqog | °P cfLesud
“ ‘

eaed god Hu/8¥ g seaed
sop SBT 2JqOoSs (00T-08)
~ 0L:0¢ ds3 ®p UQTO

eztasaTnd op sendsaq

(®3uruTanT3e urs) u=3

-JTA OSOJQTJ TRTI2IER

ofesSus 9P UQIDTUTFS(Q

w/8 00g ‘seflnde uoo opeiral ‘aeisgrTod ap sSonuTluoco movameﬁdm
(u/ . 3 P : ¥

IIIA VIUVL

°p optle3i ou ousuly)




10

15

20

25

30

~quimicas mencionadas en A, o (C) un material compuesto de
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REIVINDICACIONES

12.- Procedimiento de preparacién de una lémina
de revestimiento flexible y estanca al agua, con refuerzo
fibrosc, caracterizado ﬁorque se lleva a una températura de
125 a 1602C a un aglutinante que consiste en una emulsién
de azufre en bet(n en una proporcién ponderal comprendida
entre 15:85 y 30:70, no excediendo de 10 micras la dimensidn
media de las particulas de azufre en la emulsidén, se afiaden
al aglutinante uno o varios aditivos apropiados para la apli

cacidn prevista para la limina y se impregna con este aglu-

tinante, de manera uniforme y a una temperatura de 125 a lujic

un material fibroso que pesa de 10 a 1000 g/m2 ¥ que consiste

en (A) una tela o un conjunto de telas de género no tejido
a base de filamentos continuos o de fibras cortas de poli-
ésteres,ﬁoliamidas, poli(cloruros de vinilo), fibras acrili
cas o minerales, o copolimeros de los precedentes, o de mez
clas de los precedentes entre si o con poliolefinas, o (B)
un género tejido a base de hilos compuestos de filamentos

continuos o de fibras cortas de poliolefinas o las especies

género tejido y de género no tejido a base de filamentos cor
tinuos o fibras cortas, uno y otro de composiciones quimicas
idénticas o diferentes, y tal como se menciona en B, de ma|
nera que se obtenga una proporcidn ponderal del material fi-
brosé al aglutinante compfendida entre 1:0,5 y 1:60 y, prefe
rentemente préxima a 1:10.

a " . . . .
2%.- Procedimiento seglin la reivindicacién 1%,
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caracterizado porque el material fibroso consiste en (A')

un género no tejido de fibras minerales o de poiiésteres o)
de poliamidas, o de mezclas de los precedentes entre si o
con poliolefinas, o (B') un género tejido a base de fibras
de poliolefinas o de las especies quimicas mencionadas en
A', o (C') un material compuesto de género tejido y de géne
ro no tejido, uno y otro a base de fibras de composicidn
quimica idéntica o diferente y tal como .se mencionada en B'.

a
3 .- Procedimiento segiin las reivindicaciones

2

a . . .
126 2 , caracterizado porque la impregnacidén, en el caso

to de dicho material con un agente de adhesividad consisten
te, 0 bien en el acetato de una amina secundaria, o bien en
una suspensidén de una amina cuaternaria en aceite de alqui-~
trén de hulla, un6 y otra en suspensidn acuosa al 1:10 pul-
verizada sobre el material fibroso a razdn de aproximadamen
te 40 g/mz.

T Procediﬁiento seglin las reivindicaciones
12 & 2%, caracterizado porque el ¢ los aditivos gon uno o
varios colorantes o pigmentos, compuestos herbicidas o fungi
cidas, disolventes, fluidificantes y/o materiales de carga.

52, - Procedimiento segiin una de las reivindica-
ciones 1% a 42, caracterizado porque la impregnacidn del ma
terialrfibroso se efectla por pulvérizaciénrdel aglutinante
a una temperatura préxima a 1402C y bajo una presidén de 4 a
6 bares,

62,~ Procedimiento seglin una de las reivindica-
ciones 12 a ua, caracterizado porque la impregnacidn del ma
terial fibroso se efectlia por inmérsién en una o varias cu-

bas que contienen el aglutinante a una temperatura de 135 a
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l450C,

_7a.- Procedimiento seglin una de las reivindieai
ciones 18 a 482, caracterizado porgque la impregnacibén del ma}
terial fibroso se efectiia por revestimiento con rasqueta, ai

una temperatura de 125 a 1450C.

S

82.- Procedimiento de preparacibén de una lémi—;

na de revestimiento flexible y estanca al agua.

[———

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y paraj
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es- :

critas a méquina por una sola cara.

Madrid, 11001977
P.A.

\

fernaydg de/cizgoury
Por Podpr,

(n iy Saearn
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