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En la técnica existente el bastidor del raefinador des
cansa en uné base que tiene los planos de ajuste en correspone
dencia con los pies dispuestos en el bastidor, Como consecuehcia
el bastidor;serd pesado y, estando constituido de metal, (fre-
cuentements’ de acero d de hierro fundido) también ser4 caro. En
este caso, las partes mdviles del refinador, que dan lugar a
vibraciones, se sncuentran lejos de la base, con lo que aumenta
la amplitud de la vibracidn, a menos que el bastidor haya sido
hecho excesivamente rigido y pesado., Por otra parte, un basti-
dor rigido vy pésado motiva igualments,en conax%dn con tempera-
turas variables y precisiones de Fabricacién, deformaciones en
otras partes del refinador.

Estos inconvenientes sa svitan mediante la base das
;ontaje del invento. De acuerdo con el invento, la base de mon
taje estd hecha de modo que el refinador vaya fijado mediante
tres planos de sustentacidn & mas, extendiéndose salientes co-

mo columnas desde la base hacia el refinador y sobrs cuyos ex-
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tremos se encuentran estos planos de sustentacidn, Con ello, no
se necesitan pies en el bastidor del refinador: el refinador
descansa en los planos de sustentacidn de tal forma nue el bag

tidor tiene simplemente puntos de sujecidn descansando contra

~los planos de sustentacidén, cuyos puntos puesden estar dispues-—

tos ventajosamente cerca dsl plano, pasando a través ds la 1li-
nea central del refinador., Con ello se ganan las siguientes
venfaﬁasf

No hay necesidad de hacer el bas@idor mis grande dua
lo que esté implicito por la operacidn del refinador, estq es,
por su disposicidn de soporte y la colocacidn de la cémara re-
finadora.

Es posible entonces construir el bastidor como una
estructura simétrica, con lo que la expansidn térmica no prody
ce ninguna deformacidn, Cuando el refinador vaya fijado a una
base de montaje pesada, cerca del plano, pasando a través de la
linea cantral del refinador, las vibraciones del reffnador que
dardn reducidas a un minimo. E1 tamafio mis pequeffo del basti-
dor implica, ademis, economfa en los gastos.

Una realizacidn favorable es, ademis, aquella en la
gque el motor y el refinador estén montados en una misma basse,

El invento se destina, sn efecto, especialmente para
su usc en conexidn con el refinador de disco expuesto en la so
licitud de patente finlandesa nR 761 050. Un refinador de dis-
co de esta clase va unido usualments al suelo del taller, de
modo que el refinador de disco propiamente dicho se halla so=-

bre los pies dispuestos an el bastidor, sobre una base propia,

'y el motor que impulsa al refinador descansa an uha base pro-
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. nes puedan comprender condiciones asimétricas, dando asi lugar .
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pia. A pssar de esto surgen aun ciertos perjuicios.

Entre los perjuicios se encuentra el hecho de que,
cuando el refinador de disco ss mugve potencialmente a otro
punto en el taller & fabrica, por ejemplo en relacidn con ex~
pansiones, es necsesarlo preparar otra vez en el suelo una ﬁug
va base de montaje de hormigdn para el refinadar, y esto as -
caro. Ademas, cuando se estdn construyendo bases de montaje
ssparadas para el refinador y para el motor, en una nueva ingv
talacidn, su dimensionamiento es,; comparativaments, un trab;—
jo de precisién, en el que han de reflsjarse todas las tolesran
cias ds medida en la operacidn del refinador y motor y del aco.
plamisnto montado entre ellos,

Desde el punto de vista de las vibraciones causadas
por el refinador, es dificil ¢ del todo impasible, aislar la
base. ds la edificacidn que le rodea; esto es principalmente
debido al hecho de que es necesario emplear columnas § pilares

debajo de las bases del refinador y del motor, puesto que am-

area del piso,

El objeto del presente invento as; de acuerdo con es
to, proveer una base de tal forma geomatrica que se obtenga la
mayor rigidez posible en todas y en cada una de las situacio-

nes de refinamiento impuestas en el refinador, cuyas situacig

a la flexidn, Otro objeto es eliminar, tanto como sea posible,
los inconvsnientes arriba mencionados. La base de montajs para
un refinador de disco de acuerdo con el invento, gue se carac-
teriza por lo que se define sn las raiuindicaéiones, tras consi

go las siguientes ventajas adicionales:
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Es posible fabricar la base, sea por la actuacidn del
suministrador del refinador 6 del taller mecdnico, a dimensio-
nes mas precisas que las que se.puedan lograr cuando la base ha
sido hecha seglin la téenica ccnocida, haciéndola con hormigdn
en el suslo del taller, Ademds, no hay necesidad de enmiendas
gubsiguientes de la base, con lo que ss reduce el tiempo de en
trega del refinador, ya que la instalacidn puede efectuarse in
mediatamente,

Se ha observado, ademas, que el trabajo de asientﬁ
requerido para el refinador se simplifica, puesto que todo lo
que se requiere es un piso de suficiente capacidad de soporte
dsbajo de l; basa, que usualmente es el piso de la fabrica. Una
de las ventajas, comparadas con las basss separadas empleadas
anteriormente en la industria, es qus el bastidor del refina-
dor no necesita ser amarrado contra la base por pies de metal
separados, ya que la base estd constituida del mismo material,
hormigdn, en primgr lugar. Esto supone considerables ahorros,
También pueden tenerse en cuenta los otros materialss menciong

dos en las reivindicaciones,

El invento se describe con ayuda de disefios, en los
cuales, la fig, 1, presenta una elsvacidn de un refinador de
disco y .del motor impulsando el mismo, colocado en una base de .
montaje de acuerdo con el invento, mientras que la fig. 2 mueg
tra, an una elevacidn parcialmente cortada, sdlo la base de
montaje del invento. La fig. 3 muestra una vista desde arriba
de la base de montaje y la fig. 4 muestra la base de montaje
vista desde un lado y parcialmente cortada a lo largo de la ]

linea IV-IV en la fig. 2.
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Como puede verse en la fig, 1, la base de montaje -1~
tisne tal longitud que sa extiende también por debajo del mo -
tor gue impblsa al refinador de disco. La base de montaje es-
t4 hecha, preferiblamente de hormigén, que es un material com
parativaments barato, comparado con otros materiales usados
para este fin, metales en primer lugar, con lo que se reduce
la cantidad de metal usado por el mecanismo del refinador. Del
empleo de hormigdn se deriva la ventaja que la base de montaje
pusde hacersa lo bastante pesada para amortiguar las vibracid-
nes que produce la marcha del refinador. Debido a su solidez,
la base de montaje no necesita ser empsrnada 6 snlucida al sug
lo: pdede ser colocada simpiemente sobre una estera de goma co
locada sobre el susla,

La forma de la base de montaje tiene también un sig
nificado muy grande. La parte de debajo del motor es, natural-
mente, horizontal y su altura se ha medido en vista de la alty
ra del eje de los motores standard. desde aproximadamente la

mitad de la longitud de la base, hacia el refinado;! comienza-

_a aumentar la altura de la base da montaje para que los sopor-

tes frontales -2-, de la camara de refinamiento, junto a las
planchas de refinamiento del refinador, estén tan.rigidaments
unidas'a la base de montaje -1-, como sea posible, Esto s8 ha
conseguido por medio de superficies inclinadas -3- gue se ex-
tienden a cada lado de la camara de refinamiento,.hasta~los 80
portes frontales -2 -, dejando entre si{ un espacio =5~ alojan-
do la parte cénica de la cémara de refinamiento. Los soportes
posteriores -4-, de la cémara de refinamiento.son, por otra

parte, sldsticos en la direccidn longitudinal., Esta slastici-
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dad se ha consequido mediante el dimensionamisnto del soporte
trasero de modo que pueda producirsse la deflaxién'requerida.
Debiédndose esto a que todas las deformaciones del refinador ses
producen en la diraccién axial del refinador,

¢ La bass de montaje tiene, ademas, cuatro superficies
de apoyo -6~ para el motor eléctrico. La anchura de la base de

montaje ss, aproximadamente, igual a la anchura del electromo-

tor y de la cémara dé refinamiento, Oentro de la base de mon-

taje se han previsto, ademis, cavidades -7- que, por una parte,

sirven para rsducir la masa de la base de montaje y, por otra,

para iqualar las diferencias de temperatura que resultan del
funcionamiento ‘del refinador, ya qus, teniendo esto en cuenta,

se puede conducir aire dentro de dichos espacios huecos.,
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NOTA REIVINDICATORIA
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En esta Patente da Invencidn se reivindica:

1.— Base de montaje de un refinador de disco, que com

prende un bloque -1~ integrado por.un material absorbente de vi

braciones del refinador de disco, teniendo dicho bloque en un
extremo, simetricamente en relacién con la linea central longi
tudinal de la base, superficies & planos de sustentacidn --6-,

para un motor que impulsa al rafinador de disco y, en su atro

extremp, dos soportes frontales -2~ para el bastidor del refing

dor, estando colocados dichos soportes simetricamente en rela-

cidn al sje del refinador de disco, y a una distancia de dichos

soportes frontales dos soportes traseros ~4- para el bastidor
del refinador, también colocados simetricamente en relacidn al
eje del refinador, caracterizada porqueAdichcs soportes frontal

y trasero ~2-, =4~ @stin colocados en los extremos de unos.sa-

lientes similares a columnas que se extienden hacia arriba, deg

de un plano definido por los planos de sustentacidn =6~ de la
base y esencialmente en un plano que se extisnds a lo largo ﬁe
la linea central longitudinal del eje del refinador; b
2.~ Base de acuerdo con la reivindicacidn 1, caractg

rizada porque los soportes frontales -2- estan situados en la

'caja del refinador del refinador de-disco, dejando entre si una

cavidad correspondiente a la forma de la caja del refinador,
3.~ Base de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracte
rizada porque los soportes frontales -2- han sido reforzados
en la dirsccidén longitudinal de la base, por la disposicidn en
las partes inferiores de los salientes -2-, de partes de cufia

con superficies inclinadas,
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4.~ Bass de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones 1 -~ 3, caracterizada porque los salientes que sirven co,
mo soportes traseros =4~ para el bastidor del refinador, son
eldsticas en la direccidn longitudinal de la base.

S.- Base de acuerdo con cualguierade las reivindica-
ciones 1 ~ 4, caracterizada porque la base -1~ estghecha de un
bloque da hormigén que tiene en su parte inferior cavidades -7-
dentro de las cuales pusde conducirse un medio de flujo para
igualar las diferencias de tempsratura.

6.~ "BASE DE MONTAJE DE UN REFINADOR DE DISCO".

<

dustriales & lo descrito en la precedente memoria descriptiva
§

y gréficameqte representado en los adjuntos planos para su me-

jor comprensidn.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas 6 mescano=-

grafiadas por una sola cara a doble espacio,

Madrid. 9 ABR. 1977

Por autorizacidn de la interesada.

De conformidad en un todo en lo esencial y fines in-
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