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WMETODO LE OLASIFICACION DE CARRETES, Y TUBOS HILADORES
USADOb EN TAL METODOM. 0

Bsta invencién se relaciona con un método Ge cla-

sificacidn de carretes y con tubos hiladores usados ean el
56 mismo.

Hagta ahora ha sido préctica habituval distinguir
visualmente las distintas maghitudes de hilos mediante ob
servacién del color del tubo hilador. Como consecuencia -
de la continua mecanizacién de las operaciones de hilado

10. ¥y devanado, ya no es practicable el reconocimiento visual
de los tubos, pues los carretes no se colocan ya manual—-
mente en la méquina devanadora, sino que son vertidos en
un recipiente, desde el cual se transportan autométicameg
te & sus posiciones en la citada mdgquina. Ademds, existen

15, més conteos de hilo diferentes que tubos hiladores distin
t08 visualmente distinguibles., A este respecto, debe Obe-=
servarse que cuando un carrete estd lleno, sdélo son visi-
bles los extremos del +tubo hilador,

Existe el riesgo de la presenéia de vna diferen-

20, te longitud de hilo entre una carga de carretes dotadosbde
una determinada longitud de hilo} lo cual puede tener por
resultado unas considerables pérdidas econdmicas, puesto
que la presencia de un carrete incorrecto, que de ordina-
rio contiene unos 3,000 metros de hilo, en una carga de -

25, carretes, puede estropear un cono en el gue se ha devana-
do el hilo de 10 a 15 carretes ordinariamente. 4 su vez,
este cono incorrecto, cuando se usa para lé trama de un -
tejido, puede estropear uno o dos metros de pafio y, cuan-
do se emplea para la urdimbre, puede estropear incluso -

30, cientos o miles de metros de paifio.
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Hemos descublerto ahora que lag dificultades ex-~
puestas pueden ser subsanades mediante deteccibn de los ca
rretes por medios electrdénicos, usando un esquema de sefig.
les distintivo formado por los tubos hiladores individuales,

La invencién se relaciona asi{ con un método de cla
sificacibn de carretes caracterizado porque los carretes -
con tubos hiladores premarcados son guiados a través de un
sistema de detecciln que registra por medios fisicos la pre
sencia o ausencia de marcas en los tubos hiladores premarca
dos en forma de seﬁales ¥y expulsa los carretes que no satig
facen el esquema requerido de marcas, efectudndose la expul
gidn de manera ya conocida.

Usando un tubo hilador distintivo para cada longi-
tud de hilo, cada carrete incorrecto puede reconocerse y re
tirarse. Pueden emplearse para la deteccién diferentes sis-
temas adecuados para efectuar mediciones, por ejemplo cam-~
bios en un campo magnético, cambios de capacidad o refle-—-

xién o interrupcién de una sefial de alta frecuenciza, tal co

mo se explica mis adelante. Es evidente que la seleccidn de

los materiales usados viene impuesta por la sensibilidad de
los detectores. En esencia, cada cambio de la homogeneidad

de los objetos en la gama de observaciones es medible, Tal

cambio puede consistir en la retirada o adicidn de material
en el tubo hilador respecto al nivel de medicidn, tal como

por ejemplo con un material diferente, como un metal, una -
sustancia no metdlica, o en una variacién de las dimensio--
nes del material, tal como un engrosamiento, un adelgaZza——-
niento o incluso una abertura al nivel del detector. Dispo-
niéndo los carretes en una hilera y guidndolos a través del

glstenma detector, pueden reconocerse por sus marcas de deteg
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cibn, Segin sea el nimero de longitudes de hilo a distin

guir entre si, el tubo puede equiparse con un ndmero de
marcas de deteccidn a diferentes niveles, correspondientes
a los niveles de los diferentes detectores. ElL reconoci--
miento de los carretes con el sistema de deteccién se 1lg
va a cabo de lgual menera que para los tubos hiladores (
los carretes son tubos hiladores cubiertos de hilo), tal
como se explica mds adelante. El sistema anteriormente -
descrito puede usarse también para conos, si fuese necesa
rio por razones pricticas.

Para una explicacidn mis detallada de la inven--—
cibén, se hard referencia a un carrete cuyo tubo hilador -
estd equipado con cuatro marcas de deteccibn,por ejemplo.
Uséndose una posicién de modo permenente para determinar
la presencia de un tubo hilador marcado, es posible dig--
tinguir entre ocho diferentes hilos, segin sean 1as posiw
ciones establecidas en el tubo hilador marcado, asi como
su secuencia. Eg evidente que incrementando el niémero de
marcas de deteccidn, se aumenta el némero de diferentes
combinaciones posibles, pudiéndose distinguir asi cual---
quier ndmero deseado de hilos por adicién de nuevas mar—-
cas de deteccibn.

La invencibn se ilustra mediante los adjuntos di
bujos, en los cuales:

La figura 1 muestra un banco detector 1, por el
que se desplazan’ 1los carretes a una velocidad determinada,
en este caso de 30 metros por minuto. Los carretes 2 son
guiados a través de los detectores a, b, ¢ y d. Los tubos
hiladores 3 estdn equipados con una anilla detectors ade-

cuada para el particular sistema de deteccibn usado, situa
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da al nivel de los respectivos detectores, en tanto que [f aomt

frente a dichos detectores a, b, ¢ ¥y 4 va montada una -
adecuada fuente de energia, de modo que, segin sea la -
cobertura del tubo hilador, se recibird una sefial en los
detectores., Disponiendo el banco detector segin un esque
ma particular, por ejemplo con la cobertura de las posi-~
ciones a, b y @ por los tubos hiladores, pueden ser re-—-—
chazados o retirados de algin otro modo del sistema los
carretes y tubos hiladores que muestren una desviacién,
Los carretes 2 estdn construfdos como se mues—-
tra en la figura 2, eguipados por ejemplo con dos anillas
de deteccidn a y 4, 6 bien, tal como se representa en la
figura 3, con cuvatre de teles anillas a, b, ¢y d. Una -
estructura de tubo hilador anormal puede ser detectada -
por varios mediosg, por ejemplo mediante cambios en un -~
campo magnético, cambios de capacidad o reflexién o inte
rrupcién de una sefinl de alta frecuencia, si bilen pueden
emplearse otras gefiales, Cuando han de medirse cambios -
en el campo magnético o de capacidad, la anilla de detec
cibén es ordinariamiente Ge hierro, cobre o aluminio, aun
que también pueden usarse otros metales 0 aleaciones que
causen un cambio en el campo magnético o en la capacidad.
Como los carretes incorrectos son expulsados de
alguna manere conocidae cuando se usa el método anterior--
mente expuesto sbélo terminardn en los conos los carretes
que tengan la adecuada longitud de hilo, devandndose 1los
conos ordinariamente de modo simulténeo en grandes ndme-
ros. De esta manera se evita un innecesario despilfarro
de material por-uso de un carrete incorrecto en el deva-

nado de 1os conos y por empleo de un cono incorrecto o -
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por 1o menos parcialmente defectuoso en la produccidn de
tela,

Cuando se usa alta frecuencia para las sefigles de
deteccibn, las anillas de deteccidn pueden ser de uno de -
los metales antes mencionados o de otro material reflector.

La invencidén se relaciona tawbiédn con los tubos hi
ladores usados en el método expuesto. Tales tubos son dota-
dos de una o méds anillas de deteccibn, consistentes en una
modificacibn de la naturaleza y/o grosor del material del -
tubo. Materiales adecuados para tales anillas son, tal como
ée indica anteriormente, metales, como hierro, cobre y alu~
minio, pero igualmente materiales no metélicos, como vidrio
o plédstico, o bien la anilla puede consistir en un incremen
4o o disminucién del material del propio tubo. La elecccidn
del material de estas anillas depende naturalmente del méto
do de deteccidn seleccionado; asi, en el caso de un campo -
magnético, se usard un metal adecuado, tal como queda des~-
erito.

N 0O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte
afios, para Espafia, de acuerdo con la Vigente Legislacién, -
deberd recaer sobre "METODO DE CLASIFICACION DE CAREETES,. Y
TUBOS HILADORES USADéS EN TAL METODO" con Prioridad de la -
solicitud de Patente en HOLANDA ném. 7603705 de fecha 8 de
Abril de 1976, segin las caracteristicas esenciales de las

siguientes:
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REIVINDICACIONES
1.= Wétodo de clasificacién de carretes, y tubos

hiladores usados en tal método, cuyo método estd caracteri-
zalo porque tales carretes, con tubos hiladores premarcados
gon guiados o través de un sistema de¢ deteccidn que regis—-—
tra por medios f{sicos y en forma de sefiales la presencia o
ausencia de anillas de deteccién en los tubos hiladores pre
marcados y expulsa los carretes que no satisfacen el reque~
ride esquema de marcas, efectuéndose la expulsidn de maners
ya conocida.

2.~ Método segln la reivindicacién 1, caracteriza
do pofque se usan tubos hiladores con anillas de deteccién
de un material diferente al del propio tubo o de un difsrepn
te grosor al resto de éste dltimo, y porque se emplea uns -
capacidad como sistema de deteccidn.

3.— Método seglin la reivindicacidn 1, caracter:za
do porque se usen tubos hiladores con anillas de deteccién
metdlicas y porgue como sistema de deteccién se emplea un -
campo magnético o una sefial de alta frecuencia.

4.~ Tubos hiladores usados en el método segin las
reivindicaciones anteriores y equipados con una o méas ani--
1llas de deteccidén, caracterizados porque estas anillas con-
gisten en una modificacidén de la naturaleza y/o grosor del
material del tubo hilador.

5.~ Tubos hiladores, segin la reivindicacién 4, -
caracterizados porque las anillas de deteccidn son de un ma
terial no metdlico.

6.~ Tubos hiladores, segin la reivindicacién 4, -
caracterizados porque las anillas de deteccién son metali-

cas.
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7.- Tubos hiladores, segin la reivindicacién 6, -
caracterizados porque el metal es hierro, cobre o aluminio.

8.- Tubos hiladores, segln la reivindiecacién 4, -
caracterizados porque las anillas de deteccidn consisten en
un incremento o disminucién del material del propio tubo hi
lador.

9.~ "METODO DE CLASIFICACION DE CARRETES, Y TUQOS
HILADORES USADOS EN TAL METODO".

Segﬁn queda sustancié;mente descrito en la presen
te Memoria que consta de siete hojas, escritas a magquinag —-
por una sSola cara y acomﬁaﬂada de dibujos.
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